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(57)摘要

本实用新型提供了一种防窒息吸氧管，包括

依次连接的湿化瓶接头、第一管、气水分离瓶、第

二管、分管接头、第三管和鼻塞，第一管的出气口

位于气水分离瓶内腔底部，第二管的进气口位于

气水分离瓶内腔顶部，气水分离瓶底部设置有砝

码重物块。本实用新型提供了一种防窒息吸氧

管，通过设置带有砝码重物块的气水分离瓶，防

止湿化瓶出现倒置时，使灭菌水经过管路直接进

入患者鼻腔导致窒息，将多余的灭菌水溢流在气

水分离瓶中起到防止窒息的作用。
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1.一种防窒息吸氧管，其特征在于：包括依次连接的湿化瓶接头(1)、第一管(2)、气水

分离瓶(3)、第二管(4)、分管接头(5)、第三管(6)和鼻塞(7)，第一管(2)的出气口位于气水

分离瓶(3)内腔底部，第二管(4)的进气口位于气水分离瓶(3)内腔顶部，气水分离瓶(3)底

部设置有砝码重物块(8)。

2.如权利要求1所述的一种防窒息吸氧管，其特征在于：所述气水分离瓶(3)底部设置

有排水孔(9)，排水孔(9)为盲孔结构，排水孔(9)中设置有利用液压开启的排水机构，排水

孔侧壁上固定有排水管(12)。

3.如权利要求2所述的一种防窒息吸氧管，其特征在于：所述排水机构包括活塞(10)和

弹簧(11)，活塞(10)与排水孔(9)滑动密封连接，排水孔(9)中设置有孔肩，弹簧(11)设置活

塞(10)与排水孔(9)孔底之间，使活塞(10)抵靠在孔肩上。

4.如权利要求2所述的一种防窒息吸氧管，其特征在于：所述排水机构满足在气水分离

瓶(3)中灭菌水充盈量达到气水分离瓶(3)总容量的50％～70％时开启。

5.如权利要求1所述的一种防窒息吸氧管，其特征在于：所述第一管(2)上和第二管(4)

上与气水分离瓶(3)的连接处设置有若干倒刺(13)。

6.如权利要求1所述的一种防窒息吸氧管，其特征在于：所述第三管(6)上设置有固定

器(14)。
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一种防窒息吸氧管

技术领域

[0001] 本实用新型属于吸氧装置技术领域，具体涉及一种防窒息吸氧管。

背景技术

[0002] 吸氧装置是临床上常用的医疗器械，吸氧是临床常用的治疗方法，用于纠正缺氧，

提高动脉血氧分压和氧饱和度的水平，促进新陈代谢，是辅助治疗多种疾病的重要方法之

一。目前吸氧所使用的设备主要包括氧源、氧气湿化器、吸氧管，其中，氧气湿化器用于湿化

氧气，即在氧气中掺入水蒸气，以使患者的气管保持湿润状态，增加进氧时间从而增加进氧

量，提高血氧饱和度，预防脑缺氧现象的发生。吸氧管如公开号为CN105413032A的中国专利

所示，提供了一种吸氧管，包括上连接管、气水分离装置和下连接管，其中气水分离装置用

以避免细小水珠呛到患者或刺激患者呼吸道，并设有排水泄压阀，但是气水分离装置缺少

定位结构，当其倒置时则起不到效果。

发明内容

[0003] 为解决上述技术问题，本实用新型提供了一种防窒息吸氧管，通过设置带有砝码

重物块的气水分离瓶，防止湿化瓶出现倒置时，使灭菌水经过管路直接进入患者鼻腔导致

窒息，将多余的灭菌水溢流在气水分离瓶中起到防止窒息的作用。

[0004] 本实用新型通过以下技术方案得以实现：

[0005] 一种防窒息吸氧管，包括依次连接的湿化瓶接头、第一管、气水分离瓶、第二管、分

管接头、第三管和鼻塞，第一管的出气口位于气水分离瓶内腔底部，第二管的进气口位于气

水分离瓶内腔顶部，气水分离瓶底部设置有砝码重物块，使用时，湿化瓶接头与湿化瓶连

接，防止湿化瓶出现倒置时，使灭菌水经过管路直接进入患者鼻腔导致窒息，将多余的灭菌

水溢流在气水分离瓶中起到防止窒息的作用；砝码重物块保证气水分离瓶始终是瓶底向下

的竖直状态，避免气水分离瓶瓶身过轻，在管路拉扯的情况下出现倒置。

[0006] 所述气水分离瓶底部设置有排水孔，排水孔为盲孔结构，排水孔中设置有利用液

压开启的排水机构，排水孔侧壁上固定有排水管，将过多的灭菌水排走，避免灭菌水进入患

者鼻腔导致窒息。

[0007] 所述排水机构包括活塞和弹簧，活塞与排水孔滑动密封连接，排水孔中设置有孔

肩，弹簧设置活塞与排水孔孔底之间，使活塞抵靠在孔肩上，构建利用液压开启的排水机

构。

[0008] 所述排水机构满足在气水分离瓶中灭菌水充盈量达到气水分离瓶总容量的50％

～70％时开启，维持合适的液面高度。

[0009] 所述第一管上和第二管上与气水分离瓶的连接处设置有若干倒刺，保证气路连接

牢固可靠。

[0010] 所述第三管上设置有固定器，便于根据患者头径调节大小。

[0011] 本实用新型的有益效果在于：
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[0012] 与现有技术相比，通过设置带有砝码重物块的气水分离瓶，防止湿化瓶出现倒置

时，使灭菌水经过管路直接进入患者鼻腔导致窒息，将多余的灭菌水溢流在气水分离瓶中

起到防止窒息的作用；砝码重物块保证气水分离瓶始终是瓶底向下的竖直状态，避免气水

分离瓶瓶身过轻，在管路拉扯的情况下出现倒置。通过在气水分离瓶底部设置排水机构，将

过多的灭菌水排走，避免灭菌水进入患者鼻腔导致窒息。通过在第一管上和第二管上设置

倒刺，保证气路连接牢固可靠。

附图说明

[0013] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0014] 图2是本实用新型中气水分离瓶开启状态的结构示意图。

[0015] 图中：1‑湿化瓶接头，2‑第一管，3‑气水分离瓶，4‑第二管，5‑分管接头，6‑第三管，

7‑鼻塞，8‑砝码重物块，9‑排水孔，10‑活塞，11‑弹簧，12‑排水管，13‑倒刺，14‑固定器。

具体实施方式

[0016] 下面进一步描述本实用新型的技术方案，但要求保护的范围并不局限于所述。

[0017] 如图1、图2所示，一种防窒息吸氧管，包括依次连接的湿化瓶接头1、第一管2、气水

分离瓶3、第二管4、分管接头5、第三管6和鼻塞7，第一管2的出气口位于气水分离瓶3内腔底

部，第二管4的进气口位于气水分离瓶3内腔顶部，气水分离瓶3底部设置有砝码重物块8，使

用时，湿化瓶接头1与湿化瓶连接，防止湿化瓶出现倒置时，使灭菌水经过管路直接进入患

者鼻腔导致窒息，将多余的灭菌水溢流在气水分离瓶3中起到防止窒息的作用；砝码重物块

8保证气水分离瓶3始终是瓶底向下的竖直状态，避免气水分离瓶3瓶身过轻，在管路拉扯的

情况下出现倒置。

[0018] 所述气水分离瓶3底部设置有排水孔9，排水孔9为盲孔结构，排水孔9中设置有利

用液压开启的排水机构，排水孔侧壁上固定有排水管12，将过多的灭菌水排走，避免灭菌水

进入患者鼻腔导致窒息。本实施例中，排水管12端部设置有过滤网。

[0019] 所述排水机构包括活塞10和弹簧11，活塞10与排水孔9滑动密封连接，排水孔9中

设置有孔肩，弹簧11设置活塞10与排水孔9孔底之间，使活塞10抵靠在孔肩上，构建利用液

压开启的排水机构。

[0020] 所述排水机构满足在气水分离瓶3中灭菌水充盈量达到气水分离瓶3总容量的

50％～70％时开启，维持合适的液面高度。

[0021] 所述第一管2上和第二管4上与气水分离瓶3的连接处设置有若干倒刺13，保证气

路连接牢固可靠。

[0022] 所述第三管6上设置有固定器14，便于根据患者头径调节大小。

[0023] 本实用新型提供的一种防窒息吸氧管，通过设置带有砝码重物块的气水分离瓶，

防止湿化瓶出现倒置时，使灭菌水经过管路直接进入患者鼻腔导致窒息，将多余的灭菌水

溢流在气水分离瓶中起到防止窒息的作用；砝码重物块保证气水分离瓶始终是瓶底向下的

竖直状态，避免气水分离瓶瓶身过轻，在管路拉扯的情况下出现倒置。通过在气水分离瓶底

部设置排水机构，将过多的灭菌水排走，避免灭菌水进入患者鼻腔导致窒息。通过在第一管

上和第二管上设置倒刺，保证气路连接牢固可靠。
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图1
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图2
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