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APPAREIL POUR POSITIONNER DES PIECES DE BOIS POUR LE

TRONGCONNAGE DE PRECISION

DOMAINE DE L'INVENTION

- La présente invention concerne un appareil pour le positionnement des
piéces de bois pour le trongonnage de précision. Un tel appareil est
genéralement installé devant une ébouteuse a scies multiples.

DESCRIPTION DE L'ART ANTERIEUR.

Des systémes connus selon I'art antérieur sont montrés aux figures 1 et 2.

La figure 1 est un systeme de barriere mobile avec cylindre. Des cylindres

pneumatiques sont utilises pour positionner une barriere mobile. Des
capteurs (limit-switch)' sont dispOsés a chaque pouce pour repérer a
position de la barriere. La barriere se déplace & la position voulue et la
piéce de bois vient s'y buter. Lorsque la pieéce de bois est en position, un
long bras souléve la piéce afin qu'elle garde sa position pour la coupe. L'un
des désavantages de cet équipement est q‘ue le déplacement n'est précis
qu'au pouce. De plus, la course pour' un cylindre est limitee typiquement a

6" et pour un déplacement additionnel, il faut alors ajoutei” une autre

barriére. Un tel systéme occasionne un rebond de la piéce de bois sur la

barriére et donc une imprécision additionnelle. La vitesse maximale d'un tel

systéme est généralement de 100 piéces par minute.

La figure 2 montre un systeme de barriére pivotante avec cylindre. Le

fonctionnement est similaire a celui avec la barriere mobile. Les rebonds

sont cependant évités car la piece de bois a une certaine continuité dans la

barriére. Les cylindres utilisés sont des cylindres hydrauliques avec des
capteurs de positionnement, commeé par exemple des tiges de
positionnement Temposonic. L'un des désavantages de cet équipement

est qu'll exige une puissance ‘hydraulique qui est dispendieuse et
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beaucoup d'entretien. Les cylindres avec tige Temposonic sont aussi trés

dispendieux. La course pour un cylindre est limitée a 6" et pour un
déplacement additionnel, il faut aussi ajouter une autre barriere. La vitesse

maximale de ce systéme est généralement de 120 piéces par minute.

5 |l existe aussi dans l'art antérieur I'appareil de positionnement décrit dans

la demande CA 2,228,641 au nom du demandeur. L'appareil decrit dans

ce document comprend un ensemble de chaines de transport avec taquets

pour le déplacement de piéces de bois. Les piéces de bois sont déplacées

transversalement par rapport a leur longueur. De plus, I'appareil comprend
10 un ensemble de rouleaux aligneurs, lesquels sont paralléles au sens du
déplacement. Ces rouleaux tournent dans une méme direction et servent a
déplacer des pieces de bois dans une direction longitudinale, laquelle

~ direction correspond a l'un des cétés de l'appareil. L'appareil comprend

aussi un ensemble de leviers disposés en rangée dans le sens du

15 déplacement de l'appareil. Ces leviers permettent de soulever légerement
les pieces et ainsi éviter leur déplacement longitudinal par les rouleaux
aligneurs. Ce type"d'appareil permet de positionner les pieces de bois
avant leur trongonnage, et ce, afin de récUpérer le maximum de fibres de la

* N

piéce. .

20 Bien que l'appareil décrit dans la demande CA 2,228,641 au nom du
‘demandeur soit une machine de conception assez simple ayant une
fiabilité remarquable, et qui peut fonctionner a des vitesses tres élevees, |l

demande, pour son installation, un espace assez grand. En effet, tres

fré<quemment, lors de son installation dans des usines existantes,

25  l'utilisateur doit couper sur d'autres équipements afin de laisser place a ce

type d'appareil de positionnement.

|| existe donc un besoin présentement sur le marche pour un appareil de
positionnement aussi efficace que celui décrit dans la demande

CA 2,228,641 mais qui exigera un espace physique beaucoup petit.
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SOMMAIRE DE L'INVENTION

“Un objectif de l'invention est de proposer un appareil- de _positionneméntde'

pieces de bois pour le trongonnage de précision répondant a ce besoin.

Selon la présente invention, cet objectif est rencontré avec un appareil de

positionnement pour positionner Iongitudin_alement des planches de bois

se déplacant transversalement & une vitesse déterminée sur une machine-
transfert._ L'appareil permet de positionner longitudinalement une des
extrémités de chacune des planches entre une premiére ligne de référence
paralléle a la direction de déplacement transversal des planches et
localisée sur un c6té de la machine-transfert et une deuxieme ligne de
référence parallele a la premiére ligne de reférence, les planchés arrivant
au niveau de l'appareil de positionnement avec ladite extrémité alignée sur
la premiere ligne de réeférence. L'appareil de positionnement comprend une
regle motorisée s'etendant dans un plan horizontal, a regle ayant une
extrémité de pied et une extrémité de téte, I'extrémité de pied étant montée

en rotation sur un arbre de transmission localisé sur le co6té de la machine-

transfert pres de la premiere ligne de reférence, et I'extrémité de téte etant

libre et localisée en aval de I'extremite de pied par rapport a la direction de
déplacement des planches. La regle comprend aussi deux coétes opposes
dont un, ci-apres désigné, le cbté porteur, fait face a la machine-transfert.

Une poulie est montee sur chacune des extrémite et un lien flexible, par

-exemple une chaine ou une courroie, relie mécaniquement chacune de

ces poulies en passant sur chacun des cotés de'\[a regle. La regle peut
pivoter autour de son extrémité de pied entre une premiere 'pOSition ou le
cbté porteur de la régle est en ligne avec la premiére ighe de référence et
une deuxiéme position ou la régle est inclinée vers a deuxiéme ligne de

reférence.

L'appareil comprend de plus un moyen pour déeplacer la regle entre la

premiére et la deuxiéme position et un moyen pour activer le déplacement
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du lien flexible de la régle et cont'réler sa vitesse par rapport a la vitesse de
la machine-transfert . *

En opération, les planches se déplacant sur la machine-transfert arrivent

au niveau de l'appareil de positionnement avec une de leurs extrémités

alignée sur la premiére ligne de référence et peuvent étre repositionnées

longitudinalement en déplagant la régle motorisée entre sa premiére

position et sa deuxiéme position.
BREVE DESCRIPTION DES DESSINS

Les caractéristiques de la présente invention seront mieux comprises a la
lecture non limitative de la description qui suit d'un mode de réalisation
prefere de l'invention, faite en se référant aux dessins annexés décrits ci-

apres et dans lesquels

La figure 1 est une vue de haut d'un appareil de positionnement selon l'art
anterieur. ' '

La figure 2 est une vue de haut d'un autre appareil de positionnement

connu dans l'art anterieur.

L.a figure 3 est une représentation sChématique d'une ligne de transfert de

bois comprenant une - ebouteuse-trongconneuse et un appareil de

positionnement selon l'invention.

La figure 4 est une vue de haut d'un appareil de positionnement selon un
mode de réalisation préféré de l'invention montrant la régle de 'appareil en

position minimum et en position inclinée maximum.

La figure 5 est une autre vue de l'appareil de la figure 4 montrant la regle

en position minimum.
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La figure 6 est la méme vue que la figure 5 montrant la regle en posmon
inclinée maximum. '

La figure 7 est une vue en élévation de cote de Iappareil de
positionnement de la figure 4. '

La figure 8 est une vue de face de I'appareil de la figure 4 vu depuis la

sortie de la machine-transfert.

La figure 9 montre d'autres vues de I'appareil montre a la figure 4.

r

DESCRIPTION D'UN MODE DE REALISATION PREFERE

Tout comme le positionneur décrit dans la demande CA 2,228,641,
'appareil de positionnerﬁent selon la 'présente Invention se positionhe
avantageusement dans une ligne de tronc;onnage de precision juste avant
'ébouteuse et apres que les pieces de bois sur le transfert a taquets soient

passees a travers un appareil de remise a une premiére ligne de reference
et un optlmlseur

Plus particulierement, et se référant a la figure 3, avant d'arriver au niveau
de I'appareil de positionnement, les piéces de bois passent a travers un
appareil d'alignement gqui remet lextremlte de chacune des pleces de bois

allgnees sur la premiere ligne de référence de Ia machme a taquets. Ces

pieces qui sont allgnees sur un c6té sont ensuite mesurées par un rideau

de controle electronlque appelé systéme d'optimisation ou optimiseur,

permettant Ianalyse en trois dimensions. Cet appareil détecte alors la

longueur de la piéce, sa section (2 x 4), et les imperfections. En tenant

compte de chacun des parametres, il prend alors une décision qui optimise
la partie du bois qui est récupérable. Cette décision tient compte de la

position des scies disponibles dans I'ébouteuse qui suivra plus loin dans la
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Ilgne de trongonnage La piece de boys dO!t alors se positionner pour

qu'elle puisse étre coupée avec un minimum de perte

Lorsque ['analyse de [l'optimiseur est terminée, celui-ci transmet

linformation a ['automate qui contréle toute la ligne de bois, sur le

chargeur, le positionneur, I'ébouteuse et le classeur. L'automate sait en

tout temps ou se trouve chacune des piéces et les renseigneméhts:_ S'y
rattachant sur la distance que la piéce doit parcourir "dans le sens
transversal de Iapparexl les scies de I'€bouteuse qui doivent couper et la
trappe du classeur pour que la piece soit acheminée avec des pleces .

semblables.

Le positionnement de chacune des piéces de bois dans le sens '

‘longitudinal se fait lorsque chacune des piéces de bons passe au nlveau de

'appareil de posntlonnement

Cet appareil utilise trois composantes majeures. Outre le transfert avec
chaine a taquets une regle latérale motorisée est placée du coté de la
premiere hgne de référence du transfert L‘apparell comprend en outre un

moteur avec un contrdleur de vitesse ainsi qu'un cylindre de

positionnement permettant le positionnement de la regle laterale

- motorisée.

Tel gu'illustré aux figures 4 é'8, I'appareil de positionnement sert &

positionner longitudinalement des planches de bois se déplagant

transversalement a une vitesse déterminee sur une machine-transfert

Lapparell permet de positionner Iongltudlnalement une des extremltes de

chacune des planches entre une premiere hgne de reference paral!ele ala

direction de deplacement transversal des planches et localisée sur un coté

~ de la machine-transfert et une deuxiéme ligne de référence parallele a la

premiére ligne de référence, les planches arrivant au niveau de l'apparell

de positionnement avec ladite extrémité alignée sur la premiere ligne de
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référence. L’appareil de positionnement comprend une Tégle motoris€e
setendant dans un plan horizontal, la régle ayant _Une extremite de.pied
montee en rotation sur un arbre de transmission localisé sur le C(’:‘)té d:e la
machine-transfert prés de la premiére ligne de reference et une extrémité
de tete libre localisée en aval de l'extrémité de pied par rapport a la
direction de déplacement des planches. La regle comprend deux .cétés

opposes dont un, ci-apres désigné, le cbété porteur, fait face a la machine-

transfert. Une poulie est montée sur chacune des extrémité et un lien

flexible, par exemple une chaine ou une courroie, relie mécaniquement
chacune de ces poulies en passant sur chacun des cotés de la régle. La

régle peut pivoter autour de son extrémité de pied entre une premiére

position ol le céte porteur de la régle est en ligne avec la premiére ligne de
référence et une deuxiéme position ol la régle est inclinée vers la

deuxieme ligne de référence.

L'appareil comprend de plus un moyen pour déplacer la régle entre la
premiére et la deuxiéme position et un moyen pour activer le déplacement
du lien flexible de la regle et contrller sa vitesse par rapport a la vitesse de

la machine-transfert .

En opération, les planches se déplacant sur la machine-transfert arrivent
au niveau de l'appareil de positionnement avec une de leurs extrémités

alignée sur la premiére ligne de référence et peuvent étre repositionnees

longitudinalement en déplagant la régle motorisée entre sa premiere

position et sa deuxiéme position.

\

La courroie de transmission montée sur la régle motorisée permet un

déplacement graduel en douceur des piéces de bois dans le sens

longitudinal. En effet, sans la présence d'une telle courroie de
transmission, le frottement des extrémités des piéces de bois entrant en
contact avec une régle qui aurait une surface aussi lisse soit-elle, creerait

une restriction dans le déplacement, ce qui, inévitablement, occasionnerait
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un déeplacement obligue des planches sur le transfert. Pour évi’ter le
frottement, la vitesse de la courroie de transmission est de préeférence.
ajustée de fagon a ce que le déplacement transversal du bois soit 'continu.
Donc, si le bois se déplace 3 une certaine vitesse dans le sens de l'axe
5 ftransversal Y, et que la régle donne un nouveau positionnement sur l'axe
longitudinal X, la vitesse de la courroie de transmission doit étre calculée

de maniére a ce que la vitesse dans le sens Y soit la méme que sur la
chaine du transfert. ’

L'appareil comprend un moyen pour cont.réler et ajuster la vitesse de la
10 courroie de transmission a tout moment avec la vitesse de la chaine a
taquets du transfert. Pour ce faire, I'appareil comprend un cervo-mOteUr
comprenant un arbre de transmission relié au moyen d'une chaine ou
d'une courroie crantée a I'arbre de pied sur lequel est montée I'extrémité
de pied de la regle. La transmission de la rotation entre I'arbre. du cervo-
15 moteur et l'arbre de la régle de positionnement se fait donc par
lintermediaire d'une chaine ou d'une croix crantée "afin d'eviter les

glissements.

L'appareil comprend aussi un moyen pour faire inoter la regle entre la
premiere position de reference et la deuxiéme' position'de réeference, et
20  ainsi ajuster la position longitudinale de chacune des piéces de bois sur le
' transfert. De préférence, ce moyen' de positionnement comprend un
cylindre de positionnement monte sur le coté de la regle de positidnnement
a I'extérieur du transfert. Le cylindre de positiohnement sert a faire pivoter
la regle de positionnement autour de son arbre de pied; Dépendant de
25 l'inclinaison de la regle motorisée, la piéce de bois sera positionnée a un

endroit precis pour I'eboutage.

De préférence, un cylindre pneumatique de positionnement est utilise. 'Les |

positions possibles de celui-ci ~sont pratiguement infinies. Le
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posutlonnement des pieces de bo:s avec un tel apparell est donc tres '

ﬂemble

En operation, les pieces de bois arrivent une a une, allgnees sur la

premiere ligne de reference qui est aussi appelée ligne moins 12 pouces.
Dans chaque taquet, il y a une piéce de bois.

Avant d'arriver au positionneur, la piéce de bois a été examinée par un

lecteur électronique ou par un classificateur qui détermine le déplacement

que doit subir la piece. Dans le cas ou le lecteur electromque et le

classificateur n'ont pas donné de consignes, le positionneur prendra une

valeur par défaut. Par défaut, la régle motorisée tourne toujours en
synchronisation avec la chaine a taquets, de sorte que la composante

dans l'axe Y de la vitesse de la régle est la méme que la vntesse de

deplacement transversal du bois.

Par defaut aussi, la regle motoriseée est toujours inclinée dans la deuxiéme
position inclinée au maximum, de fagon a ce que le bois se réaligne sur la

deuxiéme ligne de référence, aussi appelée la ligne zéro.

e
1

Si on se référe a la figure 4, on voit que la piece # 1 arrive dans son taquet

“au niveau du positionneur. Juste avant que celle-ci ne touche Ia.courroie

ou la chaine du positionneur, le cylindre donne linclinaison voulue a la

regle.

La piéce # 1 avance donc, poussee par des taquets, jusqu 'a ce qu'elle ait

depasse la regle, comme pour la plece # 2.

Par la suite, la régle se positionne pour le déplacement de la piéce

suivante, et ainsi de suite.

—
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Comme on peut le constater dans le mode de reallsatlon prefere decnt Ci-
dessus, le travail de deplacement se fait dans le sens inverse d'avec le
positionneur qui etait deécrit dans la demande du co-demandeur
No 2,228,641 ci-dessus nommeée. Dans l'appareil décrit dans cette
demande antérieure, le bois arrivait aligné a un'e'ligne zéro. A partir de
cette position, le bois était déplacé vers la ligne moins 12, si cela était

requis. Avec le positionneur de la présente demande, decrit ci-dessus, on

travaille a linverse. On part en fait de la lighe moins 12 et on deplace les

planches vers la Ilgne Zero pouce, si requis.

Comme nous pouvons le constater, le - positionneur propose dans la
presente demande est tres SImpIe et a un encombrement trés Ilmlte En
effet, Iencombrement de ce posmonneur peut etre d'une Iongueur

d‘enwron 24 pouces.
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