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COMPOSANT DE VEHICULE AUTOMOBILE A BASE DE MATERIAU THERMOPLASTIQUE MOULE.

L'invention concerne un composant (1), notamment
de véhicule automobile, comprenant un corps (2) a base de
matériau thermoplastique moulé, ledit corps étant pourvu en
surface d'un médaillon (3) métallique, ledit médaillon étant
pourvu, sur tout ou partie de sa face d'envers, d'une couche
d'envers (4) en matériau poreux qui lui est associée par col-
lage, ladite couche étant en outre surmoulée par ledit corps
de maniére a réaliser un accrochage mécanique entre ladite
couche et ledit corps.
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Linvention concerne un composant, notamment de véhicule automobile,
comprenant un corps a base de matériau thermoplastique moulé et un procédé

de réalisation d’'un tel composant.

Il est connu de réaliser un tel composant dans lequel le corps est pourvu en

surface d’'un médaillon métallique, par exemple de décoration.

En raison de la difficulté a assurer une cohésion durable entre métal et plastique,
il est nécessaire de prévoir sur le médaillon et dans le corps des formes

complémentaires permettant un ancrage mécanique entre les deux.

Par exemple, il peut étre prévu que le médaillon soit pourvu d’orifices au travers
desquels s’étend le matériau thermoplastique en débordant de I'autre c6té pour

assurer un « rivetage plastique ».

Malgré le manque d’esthétique d’un composant ainsi agencé, une telle fagon de
procéder peut convenir pour un medaillon d’épaisseur suffisamment importante,
non susceptible de se déformer suite au retrait du matériau thermoplastique

s’opérant lors de son refroidissement.

En revanche, dans le cas de médaillons de fine épaisseur, notamment inférieure
a 1 mm, utilisés en particulier comme enjoliveurs ou plaques d’insertion d’'un
marquage tel qu’'un logo, on peut observer, notamment en cas d'ancrage
périphérique, une déformation du médaillon par gondolement aprés retrait du

matériau plastique.

L’invention a pour but de proposer un agencement permettant de pallier ces

inconvénients.

A cet effet, et selon un premier aspect, l'invention propose un composant,
notamment de véhicule automobile, comprenant un corps a base de matériau
thermoplastique moulé, ledit corps étant pourvu en surface d’'un médaillon

métallique, ledit médaillon étant pourvu, sur tout ou partie de sa face d’envers,
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d’'une couche d’envers en matériau poreux qui lui est associée par collage, ladite

couche étant en outre surmoulée par ledit corps de maniére a réaliser un

accrochage mécanique entre ladite couche et ledit corps.

Avec I'agencement proposé€, on réalise un accrochage par collage du c6té du
médaillon et par surmoulage du cété du corps.

L’accrochage mécanique réalisé par le surmoulage se fait par pénétration au
moins partielle du matériau thermoplastique dans les pores du matériau poreux,
avec pour résultat de créer une multiplicité de micro-ancrages permettant

d’assurer une cohésion forte entre le corps et la couche d’envers.

Par ailleurs, la colle est choisie pour assurer une bonne cohésion entre le métal

et le matériau poreux.

Par ailleurs, un tel agencement permet de réaliser une absorption des retraits par
la colle et/ou la couche denvers, qui se rétracte avec le matériau
thermoplastique, avec pour conséquence de ne pas nuire a la cohésion

recherchée.

Enfin, avec un tel agencement, un « rivetage plastique » ou tout autre moyen
d’ancrage mettant en jeu des formes complémentaires dans le corps et dans le
médaillon s’avere superflu, ce qui permet d’'obtenir un composant d’esthétique

optimisée.

Selon un deuxieme aspect, 'invention propose un procédé de réalisation d'un tel

composant.

D’autres particularités et avantages de [linvention apparaitront dans la
description qui suit, faite en référence aux figures jointes, dans lesquelles :
e la figure 1 est une vue schématique en coupe partielle d’'un composant

selon une premiere réalisation,
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e la figure 2 est une vue schématique en coupe partielle d’'un composant

selon une deuxiéme réalisation.

En référence aux figures, on décrit un composant 1, notamment de véhicule
automobile, comprenant un corps 2 a base de matériau thermoplastique moulé,
ledit corps étant pourvu en surface d’un médaillon 3 métallique, ledit médaillon
étant pourvu, sur tout ou partie de sa face d’envers, d’'une couche d’envers 4 en

matériau poreux qui lui est associée par collage.

En particulier, un film de colle 5 est interposé entre la couche d’envers 4 et le
medaillon 3, ledit film pouvant étre continu ou discontinu et présenter une
déformabilité favorisant I'absorption des retraits. Selon une réalisation, la colle
est de nature acrylique. L’épaisseur du film de colle 5 est par exemple de I'ordre
de 0,5 mm, de maniére a assurer un collage satisfaisant tout en évitant qu’elle

ne bave en périphérie du médaillon 3.

La couche 4 est en outre surmoulée par le corps 2 de maniere a réaliser un

accrochage mécanique entre ladite couche et ledit corps.

Le médaillon 3 présente notamment une épaisseur maximale de 1 mm, et en
particulier de l'ordre de 0,5 mm. Le métal constitutif du médaillon 3 est par

exemple de I'aluminium.

Le matériau thermoplastique est par exemple un polypropyléne ou un polyamide.
On peut prévoir que le matériau thermoplastique contienne une charge, par
exemple sous forme de fibres de renfort de type fibres de verre.

Selon une réalisation, le matériau poreux est a base de fibres. En patrticulier, le
matériau poreux est un non tissé, par exemple a base de fibres de polyéthyléne
téréphtalate. Selon une réalisation, la masse surfacique du non-tissé est

comprise entre 20 et 100 g/m?2.
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Selon une autre réalisation, le matériau poreux est une mousse, par exemple de

polyuréthanne.

Selon les réalisations représentées, le médaillon 3 est serti dans un logement 6
prévu dans le corps 2.

Sur la figure 1, le médaillon 3 est de moindre dimension que le logement 6 de
sorte qu’un espace périphérique 7 de retrait soit ménagé entre ledit médaillon et
ledit logement.

Un tel agencement permet d’éviter, dans le cas d’un sertissage du médaillon 3
dans un logement 6, tout risque de déformation dudit médaillon qui pourrait étre

occasionnée par le retrait du matériau thermoplastique.

Selon la réalisation de la figure 2, le logement 6 présente un surplomb 8
périphérique recouvrant une bande 9 périphérique de la face d’endroit du
médaillon 3.

Comme représenté en figure 2, la couche d’envers 4 occupe partiellement la face
d’envers du médaillon 3 en zone centrale, ce qui permet de minimiser la quantité
de colle et de couche d’envers 4 & utiliser, la périphérie dudit médaillon étant

maintenue par le surplomb 8.

On décrit enfin un procédé de réalisation d'un composant 1, ledit procédé
comprenant les étapes suivantes :

e prévoir un médaillon 3 métallique, ledit médaillon étant pourvu, sur tout ou
partie de sa face d’envers, d’'une couche d’envers 4 en matériau poreux
qui lui est associée par collage,

e disposer ledit médaillon pourvu de ladite couche d’envers dans un moule
d’injection,

e injecter un matériau thermoplastique dans ledit moule de fagon a former

un corps 2 en matériau thermoplastique surmoulant ladite couche, de
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maniére a réaliser un accrochage meécanique entre ladite couche et ledit
corps,

e démouler le composant 1 obtenu.

Il peut notamment étre prévu seulement une cohésion sommaire entre la couche
d’envers 4 et le médaillon 3 avant le moulage du corps 2, la colle étant activée
par la chaleur apportée lors de linjection du matériau thermoplastique et une
cohésion optimale étant réalisée sous I'effet de la pression mise en jeu par ledit
matériau a I'état liquide comprimant ladite couche d’envers contre ledit médaillon.
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REVENDICATIONS

1. Composant (1), notamment de véhicule automobile, comprenant un corps (2)
a base de matériau thermoplastique moulé, ledit corps étant pourvu en surface
d’'un médaillon (3) métallique, ledit composant étant caractérisé en ce que ledit
médaillon est pourvu, sur tout ou partie de sa face d’envers, d'une couche
d’envers (4) en matériau poreux qui lui est associée par collage, ladite couche
étant en outre surmoulée par ledit corps de maniere a réaliser un accrochage

mecanique entre ladite couche et ledit corps.

2. Composant selon la revendication 1, caractérisé en ce qu’un film de colle (5)

est interposé entre la couche d’envers (4) et le médaillon (3).

3. Composant selon 'une des revendications 1 ou 2, caractérisé en ce que le
matériau poreux est a base de fibres.

4. Composant selon la revendication 3, caractérisé en ce que le matériau

poreux est un non tissé.

5. Composant selon I'une des revendications 1 ou 2, caractérisé en ce que le

matériau poreux est une mousse.

6. Composant selon l'une quelconque des revendications 1 a 5, caractérisé en
ce que le médaillon (3) est serti dans un logement (6) prévu dans le corps (2).

7. Composant selon la revendication 6, caractérisé en ce que le médaillon (3)
est de moindre dimension que le logement (6) de sorte qu'un espace
périphérique (7) de retrait soit ménagé entre ledit médaillon et ledit logement.

8. Composant selon la revendication 6, caractérisé en ce que le logement (6)
présente un surplomb (8) périphérique recouvrant une bande (9) périphérique de
la face d’endroit du médaillon (3).
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9. Composant selon la revendication 8, caractérisé en ce que la couche
d’envers (4) occupe partiellement la face d’envers du médaillon (3) en zone

centrale.

10. Procédé de réalisation d’'un composant (1) selon l'une quelconque des
revendications 1 a 9, caractérisé en ce qu'’il comprend les étapes suivantes :

e prévoir un médaillon (3) métallique, ledit médaillon étant pourvu, sur tout
ou partie de sa face d’envers, d'une couche d’envers (4) en matériau
poreux qui lui est associée par collage,

e disposer ledit médaillon pourvu de ladite couche d’envers dans un moule
d’injection,

e injecter un matériau thermoplastique dans ledit moule de maniere a former
un corps (2) en matériau thermoplastique surmoulant ladite couche de
maniére a réaliser un accrochage meécanique entre ladite couche et ledit
corps,

e démouler le composant (1) obtenu.
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