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(57) Zusammenfassung

Die Webmaschine wird zunichst durch ein Fehlersignal eines Schussfaden-
wichters (110) gestoppt. Zum Schussuchen wird das Webprogramm einer Steuer-
vorrichtung einer Fachbildevorrichtung zuriickgestellt und das Schussuchen bei
vorwirts laufender Webmaschine durchgefiihrt. Analog wird auch der Warentr- .
ansport zuriickgestellt. Zur Vereinfachung des Verfahrens wird bei jedem Schussuchzyklus die Weiterschaltung des Web-
programms fiir dasjenige Webfach blockiert, welches demjenigen folgt, in dem der gebrochene Schussfaden (130a) gesucht
wird. Das zu untersuchende Webfach bildet somit ein Doppelwebfach (134), das iiber zwei Schiisse offen bleibt. Ist das
Schussuchen beendet, so schliesst sich folgerichtig der normale Webprozess an. Wird jedoch ein weiterer gebrochener
Schussfaden gefunden, so wird der Schussuchzyklus fiir jeweils weiter zuriickliegende Webfécher solange wiederholt, bis

alle gebrochenen: Schussfiden gefunden sind.
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verfahren zum Betrieb einer Webmaschine sowie Anwendung

des Verfahrens

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Steuerung einer Web-
maschine gemzss Oberbegriff des Anspruches 1 sowie eine Anwen-

dung des Verfahrens.

Verfahren der eingangs génannten Art sind bekannt, so bei-
spielsweise aus der DE-0S 25 14 248. Das dort beschriebene
Verfahren weist allerdings den Nachteil auf, dass die Web-
maschine neben dem Stopp, der bedingt ist durch ein Fehlersi-
gnal eines Schussfadenwdchters, bei einem Schussuchzyklus noch
weitere zwei Stopps ausfihren muss, bis der normale Webprozess
wieder fortgefiinrt werden kann. Fiur das Schusssuchen steht
weiter nur ein normales Webfach zur Verfiigung, so dass dem
Anhalten und dem Wiederanfahren der Webmaschine enge Grenzen
gesetzt sind. Das bekannte Verfahren ist somit umstédndlich

und zeitraubend.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zur Steuerung ei-

ner Webmaschine zu schaffen, welches die genannten Nachteile

. nicht aufweist. Ferner soll mit dem Verfahren auch eine Doppel-

schaftwebmaschine betrieben werden konnen.

Die gestellte Aufgabe wird einerseits durch die kennzeichnen-
den Merkmale des Anspruches 1 und andererseits durch die Merk-

male des Anspruches 11 geldst.

Dadurch, dass fiir den Schussuchzyklus das zu untersuchende Web-
fach als Doppelwebfach ausgebildet ist, ergibt sich einerseits
der Vorteil, dass beziiglich des Anhaltens der Webmaschine ein
weiter Spielraum gegeben ist. Zum anderen kann aus dieser dem

Schussuchen dienenden Stellunggder Webmaschine sofort wieder
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angefahren werden, ohne dass die Webmaschine erst in eine An-
fahrstellung gebracht werden muss. Das Verfahren wird somit

einfacher und schneller und damit wirtschaftlicher.

Vorteilhafte AusBildungen des Verfahrens sind in den Anspri-
chen 2 bis 10 und vorteilhafte Ausgestaltungen der Anwendung

in den Ansprichen 12 bis 14 angegeben.

Beim ersten Schussuchzyklus ist eine Ausgestaltung nach An-
spruch 2 von Vorteil. Fur die folgenden Schussuchzyklen kann
gemdss Anspruch 3 auf das Ueberfahren eines zusitzlichen Web-

faches verzichtet werden.

Besonders vorteilhaft iét es, wenn die Webmaschine aufgrund
des Fehlersignals des Schussfadenwdchters geméss Anspruch 4 in
eiﬁer Fachkreuzung anhilt. Dies ermdglicht insbesondere bei
Doppelschaftwebmaschinen die Synchronisation der beiden Web-
maschinen-Einheiten. Fir eine einzelne Webmaschine empfiehlt
sich das Verfahren nach Anspruch S, da dann beim Anhalten kel-
ne so hohen Anforderungen an die Genauigkeit zu stellen sind.
Gleiches gilt auch fir das Anhalteﬁ im Doppelwebfach gemédss
Anspruch 6. Die-Ausgestaltung des Verfahrens nach Anspruch 7
ist hingegen insbesondere flir die Anwendung bel Doppelschaft-
webmaschinen von Bedeutung, da dies das synchrone Wiederanfah-
ren der beiden Webmaschinen-Einheiten erleiphtert, insbeson-
dere danﬁ, wenn eine Maschinen-Einheit ﬁur den Schussuchzyklus

abgekoppelt worden ist.

Besonders vorteilhaft ist auch eine Weiterbildung des Verfah-
rens nach Anspruch 9, da dann allfdllige Fehler der Warenbahn

vermieden werden konnen. Der Korrekturfaktor ist frei wdhlbar

und hiZngt in der Regel von den Eigenschaftsn der herzustellen-

den VWare ab. Der Korrekturfaktor wird deshalb fur die Herstel-

lung einer bestimmten Ware nur einmal eingescellt.

*
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Nach dem ersten, durch den Schussfadenwdchter bedingten Web-
maschinenstopp kann das Verfahren zweckmassigerweise nach An-
spruch 9 ausgelost werden. Es ist aber auch denkbar, den
Schussuchzyklus gemdss Anspruch 10 direkt durch das Fehler-

signal desVSchussfadgnwéchters auszuldsen.

Das Verfahren ist flir Webmaschinen beliebiger Art einsetzbar.
Besonders vorteilhaft ist seine Anwendung gemdss Anspruch 11
bei einer Doppelschaftwebmaschine.‘Geméss Anspruch 12 kann die
nicht vom Schussfadenbruch betroffene Webmaschinen-Einheit

wihrend des Schussuchens abgekuppelt werden. Gemdss Anspruch

13 ist es jedoch auch mdglich, die nicht vom Schussfadenbruch

betroffene Webmaschinen-Einheit wahrend des Schussuchens mit-
laufen zu lassen. Die-Fachbildevorrichtungen der Webmaschi-
nen-Einheiten konnen synchron laufen oder gemdss Anspruch 14

um 180O phasenverschoben sein.

Ausfihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand

der Zeichnungen niher beschrieben, dabei zeigen:

Figur 1 eine einfache Webmaschine im Ausschnitt und

in Ansicht auf die Kettablassvorrichtung;

Figur 2 die Webmaschine der Figur 1 im Schnitt

II-II der Figur 1;

Figur 3 das Riickschaltgetriebe in Seitenansicht;

Figur 4 " das Riickschaltgetriebe im Schnitt IV-IV der
Figur 3;

Figur S eine Doppelschaftwebmaschine in schaubild-

licher Darstellung;

Figuren 6a bis 6d ein Webfachdiagramm (Figuren 6a bis 6c) und
ein Warendiagramm (Figur 6d) in verschie-
denen Phasen des Schussuchens bei einer

einfachen Webmaschine;
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Figuren 7a bis 7d ein webfachdiagramm (Figuren 7a bis 7¢) und
ein Warendiagramm (Figur 6d) in verschie-
denen Phasen des Schussuchens bei einer
Doppelschaftwebmaschine bei gleichzeitigem

Mitlaufen beider Webmaschinen-Einheiten; und .

Figuren 8a bis 8d ein Webfachdiagramm (Figuren 8a bis 8c¢c) und
ein Warendiagrahm (Figur 8d) in verschie-
denen Phasen des Schussuchens bei einer
Doppelschaftwebmaschine, wobei die nicht
vom Schussfadenbruch betroffene_Webmaschi—

nen-Einheit abgekuppelt wird.

Die Figuren 1 bis 4 zeigen ein erstes Ausfilhrungsbeispiel einer
Webmaschine, die eine Kettablassvorrichtung 2, eine Warenabzugs-
vorrichtung 4, eine Fachbildevorrichtung 6, einen Hauptantrieb

8 mit einem nicht ndher dargestellten Antriebsmotor, ein mit

der Kettablassvorrichtung 2 und der Warenabzugsvorrichtung 4
verbundenes Riickschaltgetriebe 10 sowié eine elektronische Steuer-
vorrichtung 12 fir ein Webprogramm aufweist.'Am.Hauptantrieb 8
.sind in beispielsweiée aus der CH-PS 633 331 bekannter, nicht
nzher dargestellter Weise ein Webblatt 14 und ein Schussfadenein-

tragorgan 16 angeschlossen.

Die Kettablassvorrichtung 2 enthilt einen Kettbaum 18, dessen
Welle 20 iiber ein Schneckengetriebe 22 angetrieben wird. Vom
Kettbaum 18 gelangen die Kettfdden 24 Uber einen Streichbaum

26 zu den Schiften .28 der Fachbildevorrichtung 6, die zum Biiden
und Wechseln des Kettfaches 30 dienen. In das Kettfach 30 greift
das Schussfadeneintragorgan 16 periodisch ein. Der eingetragene
Schussfaden wird mittels des Webblattes 14 am Warenrand 32 an-
geschlagen. Die gewebte Ware 34 wird Uber den Zugbaum 36 gespannt
und abgezogen und auf dem Warenbaum 38 aufgerollt. Die den Zug-
baum 36 und den Warenbaum 38 enthaltende Warenabzugsvorrichtung

4 wird iiber ein Reguliergetriebe 40 angetrieben.
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Zum Antrieb der Kettablassvorrichtung 2, der Warenabzugsvor-
richtung 4 und der Fachbildevorrichtung 6 ist am Hauptantrieb 8
iiber Kegelrdder 42,44 eine Nebenantriebswelle 46 angeschlos-
sen. Diese trdgt ein Zahnrad 48, welches iiber einen Zahnriemen
50 ein Antriebsrad 52 fir die Kettablassvorrichtung 2 und die
Warenabzugsvorrichtung 4 sowie ein Antriebsrad 54 fir die Fach-

bildevorrichtung 6 antreibt.

Die Fachbildevorrichtung 6 enthdlt eine Schaftmaschine 56, deren
Antriebswelle 58 gegebenenfalls unter Zwischenschaltung einer
Schaltkupplung 60 mit dem Antriebsrad 54 verbunden ist. Die
Schaftmaschine 56, die beispielsweise gemZss den EP-OSen O 056
1098 und 0 068 139 aufgebaut ist und gesﬁeuert wird, weist Schaft-
schwingen 62 auf, die jeweils Uber einen Hebeltrieb 64 mit einem
Schaft 28 verbunden sind und die es ermdglichen das Webfach iber

mindestens zwei Schusseintragvorginge offen zu halten.

Das Antriebsrad 52 zum Antrieb der Kettablassvorrichtung 2 und
der Warenabzugsvorrichtung 4 ist iber das als Ueberlagerungs-
getriebe ausgebildete Riickschaltgetriebe 10 mit eirler Antriebs-
welle 66 verbunden, die einerseits das Schneckengetriebe 22

der Kettablassvorrichtung 2 und andererseits das Regulierge-
triebe 40 der Warenabzugsvorrichtung 4 antreibt. Das Aﬁtriebs—
rad 52 ist an einer Lagerhiilse 68 angeordnet, die frei dreh-
bar auf der Antriebswelle 66 gelagert ist. Die Lagerhulsé 68
ragt in ein Gehduse 70 und trégt ein Zahnrad 72, mit aem ein
Planetenrad 74 kammt. Letzteres ist an einer Welle 76 drehfest
angeordnet, die in einem Planetentridger 78 drehbar gelagert
ist, welcher seinerseits auf der Antriebswelle 66 drehbar gela-
gert ist. An der Welle 76 ist auf der anderen Seite des Planeten-
trigers 78 ein weiteres Planetenrad 80 drehfest mit der Welle
76 verbunden. Das zweite Planetenrad 80 kdmmt mit einem an der

Antriebswelle 66 drehfest angeordneten Zahnrad 82. Der Planeten-
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triger 78 ist als Schneckenrad ausgebildet und enthdlt an seinem
Umfang eine Schneckenverzahnung 84, die mit einem Schneckenrad 86

zusammenwirkt, dessen Antriebswelle 88 mit einem Hilfsmotor 90

s

verbunden ist. Das aus der Schneckenverzahnung 84 und dem
Schneckenrad 86 gebildete Schneckengetriebe ist vorzugsweise €
selbsthemmend ausgestaltet. Das Rilckschaltgetriebe 10 ist iber-
dies mit einer Bremsvorrichtung 92 zur Verhinderung eines Nach-
laufens ausgestattet. Die Bremsvorrichtung 92 weiét eine auf der
Antriebéwelle 88 drehfest angeordnete Reibscheibe 94 auf, mit der
eine im Gehzuse 70 drehfest angeordnete Reibscheibe 96 zusammen-
" wirkt. Ein an der Reibscheibe 96 angeordneter Zapfen 98 greift in
eine Nut 100 im Gehzuse 70 ein, die parallel zur Antrieb§welle a8
liegt und ein Verdrehen der Reibscheibe 96 verhindert. Eine
Vorspannfeder 102 spannt die ortsfeste Reibscheibe 96 gegen die

mit der Antriebswelle 88 verbundene Reibscheibe 94 vor.

Die Antriebswelle 66 ist mittsls einer Schaltkupplung 104 an
dem zur Kettablassvorrichtung 2 gehenden Teil unterbrochen.
Diese Schaltkupplung ist beispielsweise als Klaqenkupplung aus-
gebildet, die Uber einen Schalthebel 106 und eine Betdtigungs-
vorrichtung 108 schaltbar ist, so dass der Antrieb der Kettab-

lassvorrichtung 2 bei Bedarf abgeschaltet werden kann.

Die Webmaschine ist mit der elektronischen Steuervorrichtung

12 ausgestattet, die einerseits mit der Schaftmaschine 56 der
Fachbildevorrichtung 6 und andererseits mit dem Hilfsmotor 90
des Riickschaltgetriebes verbunden ist. An der Steuervorrichtung
12 sind auch Fadenwdchter, wie der Schussfadenwdchter 110, ange-
schlossen. Ferner enthdlt die Steuervorrichtung eine Reihe von

Drucktasten zur Ausldsung verschiedener Funktionen:
ST * Normgler Start

SP Normaler Stopp
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7
S2 Vorbereitung des Schussuchzyklus
KG Normaler Kriechgang vorwarts
K Korrekturfaktor-Ausldsen

Der Korrekturfaktor wird mittels Kodeschalter
vorgiangig und warenspezifisch.eingegeben und
mittels der Drucktaste K ausgelost. Der Korrek-
turfaktor K kann frei ausgeldst werden, wie bei-
spielsweise nach: normalem bzw. lingerem Still-

stand der Webmaschine; Kettfadenbriichen; Schuss-

suchen.

Die elektronische Steuervorrichtung, die_zweckméssigerweise

mit einem Prozessor versehen ist, ermdglicht es, das Webpro-
gramm beil vorwiartslaufender Webmaschine zuriickzuschalten, so
dass die zwar in Vorwdrtsrichtung angetriebene Schaftmaschine
56 einen riicklaufigen Bewegungsablauf ausfihrt. Gleichzeitig
steuert die Steuervorrichtung den Hilfsmotor 90 des Riickschalt-
getriebes 10, so dass zum Zwecke des Schusssuchens nach einem
gebrochenen Schussfaden die Kettablassvorrichtung 2 und die
Warenabzugsvorrichtung 4 zuriickgeschaltet werden kdnnen, wie

weiter unten anhand der Figuren 6a bis 6d noch nidher erlzutert

wird.

Die Figur 5 zeigf eine Doppelschaftwebmaschine in schaubildlicher
Darsteliung, bei der zwei nebeneinander angeordnete Webmaschinen-
Einheiten 112, 114 an einer gemeinsamen Antriebsvorrichtung

116 angeschlossen sind. Jede Webmaschinen-Einheit 112, 114 ent-
hilt eine eigene Fachbildevorrichtung 118, 120, die ebenfalls

an der gemeinsamen Antriebsvorrichtung 116 angeschlossen sind.
Ferner enthdlt die Doppelschaftwebmaschine eine Steuervorrlchtung
122 mit entsprechenden Drucktasten ST, SP, SZ, KG und K, deren

Funktion im Zusammenhang mit Figur 1 erldutert worden ist.
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Die Doppelschaftwebmaséhine, welche im iibrigen in der DE-0S 31 -
34 184 nzher erlidutert ist, ist als Zweiphasen-Greiferwebma-
schine ausgestaltet. Die Fachbildevorrichtungen 118, 120 be-
titigen die Schifte 124, 126 der einzelnen Fachbildevorrichtun-
118, 120 der Webmaschinen-Einheiten 112, 114 phasenverschoben,
und zwar um einen Winkel von 1800. Die Steuerung dieser Doppel-
schaftwebmaschine ist in den Figuren 7a bis 7d sowie 8a bis 8d

nzher beschrieben.

Die Figuren 6a, 6b und 6c zeigen Webfachdiagramme fiir eine Web-
maschine der Figuren 1 bis 4 im ersten Schussuchzyklus sowie

in den zweiten und dritten Schussuchzyklen. Die Figur 6d zeigt
das zu den obigen Webfachdiagrammen gehdrende Warendiagramm.

Die einzelnen, aus den Kettfdden 24 gebildeten Webfdcher 128
.tragen jeweils die zugehdrigen Webprogrammschrittnummern 3 bis 7.
In den einzelnen Webfichern 128 sind Schussfzdden 130 eingelegt.
An der Taktstelle 132 wird jeweils der Taktimpuls fir das uber-

nichste Webfach abgenommen.
Das Schussuchen geschieht wie folgt:

Wie der Figur 6a entnommen werden kann, stellt der Schussfaden-
wichter 110 im Webfach 128 mit der Webprogrammschrittnummer 5
einen gebrochenen Schussfaden-130a fest. Daraufhin wird ein
Stoppimpuls ausgeldst und die Webmaschine gelangt am Ende des
folgenden Webfaches 128 mit der Webprogrammschrittnummer 5 +.1 =
6 zum Stillstand. Gleichzeitig wird das Webproéramm der Steuer-
vorricntung 12 um einen Webprogrammschritt zuriickgestellt und der
Zzhler gesperrt, der auf die Taktstelle 132 anspricht. Ein allen-
falls in diesem Webfach befindlicher Schussfaden 130b kann ent-
nommen werden. Nunmehr wird auf die Drucktaste KG gedrickt urd
die Yebmaschine liuft im Kriechgang weiter bis zum nichsten

Webfach 128 mit der zuriickgestellten Webprogrammschrittnummer S.

1
s

&
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Da der Zshler fiir die Taktstelle 132 gesperrt ist, kann das
Webprogramm nicht weitergeschaltet werden, so dass fiir das nach-
folgende Webfach die Webprogrammschrittnummer 5 gilt. Dies bedeu-
tet, dass sich das Webfach beim ersten Schussvorgang noch nicht
schliesst, sondern erst nach dem zweiten Schussvorgang. Die Web-
masch;ne halt nun in der ersten H#lfte des so gebildeten Doppel-
webfaches 134 mit der Webprogrammschrittnummer 5. Ein allfdlliger
gebrochener Schussfaden 1302 kann nun entnommen werden. Ist
dadurch der Schussfadenbruch behoben, so kann die Webmaschine
durch Druck auf die Drucktaste ST zur Fortsetzung des normalen
Webprozesses wieder in Gang gesetzt werden und es schliessen sich
die normalen folgerichtigen Webprogrammschrittnummern 6, 7,
u.s.w. wieder an. Der erste Schussfaden 130 wird bereits in die
zweite Hilfte des Doppelwebfaches 134 eingelegt. Wzhrend dieses
ersten Schussuchzyklus wird gleichzeitig der Warenabzug um einen
Schussschritt zuriickgestellt, wie aus dem Warendiagramm der Figur

6d entnommen werden kann.

Wird an dem Doppelwebfach 134 mit der Webprogrammschrittnummer 5
festgestellt, dass noch ein welterer gebrochener Schussfaden zu
suchen ist, so ist die Drucktaste SZ zu driicken, welche den
weiteren Schussuchzyklus vorbereitet, indem das Webprogramm an
der Steuervorrichtung wiederum um einen Webprogrammschritt zurick-
gestellt und der Taktzzhler gesperrt wird. Durch weiteres Driicken
der Drucktaste KG wird die Wébmaschiﬁe in Kriechgang gesetzt und
fahrt bis in den ersten Bereich des Doppelwebfaches 134 mit der
Webprogrammschrittnummer 4. Gleichzeitig wird der Warenabzug um
einen Schussschritt zurlickgestellt. Wird nun festgestellt, dass

- das Schusssuchen jetzt beendet ist, so kann durch Druck auf die
Starttaste ST der normale Webprozess wieder ausgeldst werden,
wobei in die zweite Hilfte des Doppelwebfaches 134 mit der Web-
programmschrittnummer 4 bereits wieder ein Schussfaden 130 ein-

gelegt wird.
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Der Webprozess verlzuft nunmehr wieder normal. Wird hingegen in
der ersten Halfte des Doppelwebfaches 134 festgestellt, dass noch
eine weiterer gebrochener Schussfaden zu suchen ist, so erfolgt

ein weiterer Schussuchzyklus der oben beschriebenen Art.

Die Figuren 7a bis 7d zeigen einen ersten, zweiten und dritten
Schussuchzyklus fur eine Doppelschaftwebmaschine der in Figur 5
‘gezeigten Art, wobeli das obere Webfachdiagramm zur rechten Web-
maschinen-Einheit 112 und das untere Webfachdiagramm zur lin-

ken Webmaschinen-Einheit 114 gehdrt.

Stellt ein Schussfadenwichter der rechten Webmaschinen-Einheit

112 im Webfach 128 mit der Webprogrammschrittnummer 5 einen
Schussfadenbruch fest, so hdZlt die Doppelschaftwebmaschine am
darauffolgenden Fachkreuzungspunkt 136. Durch Betzitigen der Druck-
taste SZ wird der erste Schussuchzyklus ausgeldst. Dies hat

zur Folge, dass das Webprogramm in der Steuervorrichtung um einen
Webprogrammschritf zuriickgestellt wird und der Taktzzhler voriiber-
gehend gesperrt wird. Der Regulator fir den Warenabzug an der
Webmaschinen-Einheit, an der der Schussfadenbruch festgestellt
wird, wird zuriickgestellt. Die ganze Doppelschaftwebmaschine wird
weiter im Kriechgang vorwidrts geschaltet, und zwar um zwel Schuss-
schritte oder eine Umdrehung der Welle der Fachbildevorrichtung.
Durch das Zurickschalten des webprogrammschrittes und Sperren des
Taktzihlers entsteht wiederum ein Doppel&ebfach 134 mit der
Webprogrammschrittnuﬁmer S. Die Doppelschaftwebmaschine h&lt nun
im Scheinkreuzungspunkt 138 des Doppelwebfaches 134. Gebrochernie
Schussféden 130a werden entfernt. Wird festgestellt, dass kein
weiterer gebrochener Schussfaden vorhanden ist, so kann die
Doppelschaftwebmaschine durch Druck auf die Starttaste ST wieder
eingeschaltet und in den normalen Webprozess gebracht werden,
wobei ein erster Schussfaden 130 bereits in die zweite HZlfte des

Doppelwebfaches 134 eingebracht wird.

v

(g
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Wird hingegen ein weiterer gebrochener Schussfaden festgestellt,
so wird erneut die Drucktaste SZ betdtigt, worauf ein zweiter
Schussuchzyklus gem&dss Figur'7b ausgelost wird. Die Doppelschaft-
webmaschine hilt nun wiederum in einem qupelwebfach 134 mit der
nichstniedrigeren Webprogrammschrittnummer 4, Ein gebrochener
Schussfaden 130a wird entfernt. Ist kein gebrochener Schussfaden
mehr festzustellen, so kann die Doppelschaftwebmaschine durch
Druck auf die Starttaste ST erneut in Gang gesetzt und der nor-
male Webprozess ausgeldst werden. In der zweiten Hdlfte des

Doppelwebfaches 134 wird bereits ein erster Schussfaden 130

eingelegt.

Bei dieser Ausbildung der Steuereinrichtung und der Doppelschaft-
_webmaschine ergibt sich der Vorteil, dass die Doppelschaftweb-
maschine sehr einfach aufgebaut ist, da kein Schussuchgetriebe
erforderlich ist. Dies hat eine gute Zuginglichkeit zu den Fach-
bildevorrichtungen zur Folge. Zur Auslosung eines Schussuchzyklus

ist nur ein Tastendruck erforderiich.

7ur Warenriickschaltung ist der Regulator mit einer Regulator-

kupplung versehen, um den Regulator auf Rucklauf zu kuppeln.

In den Figuren 8a bis ‘8c sind die Webfachdiagramme einer Doppel-
schaftwebmaschine gezeigt, bei der beim Beheben eines Schuss-
fadenbruches~in einer Webmaschinen-Einheit 'die andere Webmaschi-
nen-Einheit solange abgekuppelt wird, bis das Schussuchen be-
endet ist. Dabei erfolgt das Schussuchen analog dem Ausfihrungs-
beispiel der Figuren 7a bis 7c. Dadurch, dass die Doppelschaft-
webmaschine beim Auftreten eines Schussfadenbruches und Anzeigen
durch den Schussfadenwidchter die betroffene Webmaschinen~-Einheit
im nichsten Fachkreuzungspunkt 136 stehen bleibt, wird das exakte

Abkuppeln der anderen webmaschinen-Einheit gewdhrleistet. Da auch
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beim Schussuchen die Webmaschinen-Einheit im Scheinkreuzungspunkt
138 des Doppelwebfaches 134 zum Stillstand kommt, ergeben sich
exakt die gleichen Verhzltnisse wie beim Abkuppeln der anderen
Webmaschinen-Einheit, so dass auch das Ankuppeln wieder synchron
erfolgen kann, wie dies aus den Webfachdiagrammen der ?iguren 8a

bis 8c sowie dem Warendiagramm 8d entnommen werden kann.

Der Vorteil dieser Losungsvariante bestenht darin, dass die Dop-
pelschaftwebmaschine stillsteht und nur an der Bruchseite das
Webfach bewegt wird. Es besteht keine Beschidigungsgefahr an der
Fachbildevorrichtung. Pro Schussuchzyklus ist auch nur ein

Tastendruck erforderlich.

¥
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Liste der Bezugszeichen

ST
SP
SZ

KG

10
12
14
16
18
20
22
24
26
28
30

32

Normaler Start

Normaler Stopp

Vorbereitung des Schussuchzyklus
Normaler Kriechgang vorwédrts

Korrekturfaktor-Ausldsen

Kettablassvorrichtung
Warenabzugsvorrichtung
Fachbildevorrichtung
Hauptantrieb
Riickschaltgetriebe
elektronische Steuervorrichtung
Webblatt
Schussfadeneintragorgan
Kettbaum

Welle von 18
Schneckengetriebe
Kettfdden

Streichbaum

Schaft

Kettfach

Warenrand

PCT/CH84/00160
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34
36
38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58
60
62
64
66
68
70
72
74
76
78

80

14

Ware
Zugbaum

Warenbaum

Reguliergetriebé

Kegelrad
Kegelrad
Nebenantriebswelle
Zahnrad
Zahnriemen
Antriebsrad fir 2
Antriebsrad fir 6
Schaftmaschine
Antriebswelle
Schaltkupplung
Schaftschwinge

Hebeltrieb

‘Antriebswelle

Lagerhiilse

Gehduse
Zahnrad
Planetenrad

Welle

_Planetentrédger

Planetenrad

PCT/CH84/00160
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T
82 Zahnrad
84 Schneckenverzahnung
86 Schneckenrad
88 Antriebswelle
90 Hilfsmotor
92 Bremsvorrichtung
94 Reibscheibe
96 Reibscheibe
98 Zapfen
100 Nut
102 Vorspannfeder
104 Schaltkupplung
106 Schalthebel
108 Betdtigungsvorrichtung
110 Schussfadenwdchter
112 Webmaschinen-Einheit, rechts
114 Webmaschinen-Einheit, links
116 Antrieﬁsvorrichtung
118 Fachbildevorrichtung
120 ‘ Fachbildevorrichtung
122 Steuervorrichtung
124 Schaft
126 Schaft

128 Webfach

2
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130

130a

130b

132

134

136

138 .

16

Schussfaden

gebrochener Schussfaden
weiterer Schussfaden
Taktstelle

Doppélwebfach

Fachkreuzungspunkt

Scheinkreuzungspunkt

PCT/CH84/00160
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Patentanspridche

1. Verfahren zur Steuerung einer Webmaschine, die durch ein
Fehlersignal eines Schussfadenwdchters gestoppt wird, wo-
bei zum Schussuchen das Webprogramm einer Steuervorrich-
tung einer Fachbildevorrichtung zurickgestellt wird und
das Schussuchen bei vorwidrtslaufender Webmaschine erfolgt,
wobei weiter mindestens der Warentransport analog zurUckgeé
stellt wird, dadurch gekennzeichnet, dass man in jedem
Schussuchzyklus die Weiterschaltung des Webprogramms min-
destens fir das Webfach blockiert, welches dem Webfach

! folgt, in dem der gebrochene Schussfaden gesucht wird,
derart, dass das zu untersuchende Webfach mindestens als
Doppelwebfach iber mindestens zwei Schussvorginge offen
bleibt, worauf man die Weiterfiihrung des folgerichtig an-
schliessenden normalen Webprozesses auslost oder vorgiangig
den Schussuchzyklus fir jeweils weiter zuriickliegende Web-
ficher bei entsprechender Zurlickschaltung des Webprogram-
mes solange wiederholt, bis der gebrochene Schussfaden

gefunden ist.

"2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
man beim ersten Schussuchzyklus das Webprogramm fiir das
nichste Webfach, welches dem Webfach folgt, in dem die
Webmaschine anh#lt, auf die Webprogrammschrittnummer-des
zu untersuchenden Webfaches vorzugsweise um eine Webpro-

grammschrittnummer zuriickschaltet.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
man das -Webprogramm in den auf den ersten Schussuchzyklus
folgenden Schussuchzyklen jeweils um eine weitere Webpro-

grammschrittnummer zurlickschaltet.
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
man den durch den Schussfadenwichter bedingten Webmaschi-
nenstopp in einer vorzugsweise der ersten dem Schussfaden-

bruch folgenden Fachkreuzung ausfihrt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
man den durch den,SchussfadenwécHter bedingten Webmaschi-
nenstopp zwischen der ersten und zweiten dem Schussfaden-

bruch folgenden Fachkreuzung ausfihrt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
man die Webmaschine bei jedem Schusssuchzyklus im Bereich

des zu untersuchenden Doppelwebfaches anh&lt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
man die Webmaschine in jedem Schussfadensuchzyklus in der

Scheinkreuzung des Doppelwebfaches anhidlt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
man pro Schusssuchzyklus mindestens den Warenabzug und
gegebenenfalls den Kettablass um eine Grdsse G zurick-
stellt, wobeil

ist und dabei bedeuten:
L Warenlange zwischen zwei Schiissen
K Korrekturfaktor,

wobel K = 0,1 bis 4 ist.

. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass

man den Schusssuchzyklus mittels eines handbetdtigten

Schalters auslost.

o

Ll
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass

man den Schusssuchzyklus mittels des Schussfadenwéchters

auslost.

Anwendung des Verfahrens nach Anspruch 1 an einer Doppel-
schaftwebmaschine, bei der zwei'nebeneinander angeordnete
Webmaschinen-Einheiten einen gemeinsamen Antrieb und zwel

getrennte Fachbildevorrichtungen aufweisen.

Anwendung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass

man die vom Schussfadenbruch nicht betroffene Webmaschinen-

Einheit weiterlaufen ldsst.

Anwendung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass
man die vom Schussfadenbruch nicht betroffene Webmaschinen-
Einheit wihrend des Schusssuchens der anderen Webmaschi-

nen-Einheit vom Antrieb abkoppelt.

Anwendung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fachbildevorrichtungen der Webmaschinen-Einheiten um

180O phasenverschoben arbeiten.
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