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DESCRIPCION

Dispositivo de empalme mecdnico multivia para
cables de fibra dptica.

La presente invencidn se sitda en el sector técnico
de los cables de fibras dpticas y se refiere de forma
mads precisa a un dispositivo de realizacién de empal-
mes que presenta la ventaja de poderse montar in situ.

Se conocen dispositivos para la realizacién simul-
tdnea de empalmes mecédnicos de varias fibras pro-
cedentes de cables redondos o planos que deben ser
unidos. Para ello cada extremo del cable se inmovili-
za dentro de una caja de tal manera que los extremos
desnudos de las fibras 6pticas se mantengan en su po-
sicién antes de colocarlas extremo con extremo en el
seno de un cuerpo de ensamblaje gracias al cual se
realizard el empalme. Con frecuencia, este cuerpo de
ensamblaje se presenta en forma de un conducto den-
tro del cual se colocan las fibras de dos extremos a
conectar, y gracias al cual se garantiza su sujecion.
Estas operaciones requieren que se disponga de un
plano de trabajo al cual se llevaran las fibras, y de un
equipo adecuado sobre dicho plano de trabajo desti-
nado a realizar los empalmes necesarios los cuales a
continuacién se sitdan en el lugar en el que deban ins-
talarse definitivamente. Aparte del hecho de que este
tipo requiere un nimero importante de piezas y ocu-
pa un espacio especial para realizar los empalmes, el
mismo presenta sobretodo el inconveniente de tener
que tirar hasta el plano de trabajo la longitud de cable
necesaria y a continuacién de tener que bobinar en el
lugar de instalacion dicha longitud de cable adicional
cuyos extremos han sido empalmados.

Evidentemente resultard mucho mds provechoso
poder librarse de esta mesa de trabajo y de sus equi-
pos, y efectuar los empalmes necesarios en el mismo
lugar de su instalacién.

Con este fin la solicitante se ha dedicado a encon-
trar una solucién que responde a este problema al eli-
minar los inconvenientes propios de los sistemas co-
nocidos.

Por lo tanto la invencidn tiene como objetivo un
dispositivo de realizacién de empalmes mecanicos pa-
ra cables de fibras Opticas, que consta de un cuerpo
central de realizacion de empalmes que sirve para la
conexion in situ de dos fibras extremas de cables que
encajan en dicho cuerpo de realizacién de empalmes,
disponiendo el cuerpo central de medios para el guia-
do y el bloqueo de terminales extremos, asi como de
medios para el posicionamiento de fibras desnudas, y
estando alojada una plataforma en el interior del cuer-
po central de realizacién de empalmes y siendo accio-
nable por unas levas para oprimir y mantener las fibras
desnudas en dicho cuerpo central.

Segtin una realizacién preferida del dispositivo de
la invencidn, el cuerpo central estd compuesto por una
platina de base bordeada por dos aletas verticales cu-
biertas por una corona de perfil general trapezoidal, y
el conducto dispuesto entre las aletas recibe la plata-
forma en contacto con el fondo plano del conducto.

La plataforma es accionada por unas levas porta-
das por la corona.

Seglin una caracterfstica especifica de la inven-
cién, los medios para el guiado y el bloqueo de los
terminales extremos dentro del cuerpo central de rea-
lizacién de empalmes estdn constituidos por carriles
rebajados en las partes laterales de la platina, por pes-
tafias laterales horizontales dispuestas en la base de
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la corona, y por faldones inclinados en unas laminas
horizontales que prolongan la corona.

Por otra parte los medios para el posicionamien-
to de las fibras desnudas dentro del cuerpo central de
realizacién de empalmes estan constituidos por ranu-
ras en forma de V rebajadas en la parte plana inferior
del conducto dispuesto entre las aletas.

Segtin otra de las caracteristicas principales de la
invencion, el terminal extremo estd compuesto por
una parte inferior y por una parte superior fijadas en-
tre si por un ajuste a presién garantizado entre unos
rebordes de la parte inferior y unas escotaduras de la
parte superior.

Se pondran de manifiesto otras caracteristicas es-
pecificas y ventajas de la invencion a partir de la si-
guiente descripcién de un ejemplo no limitativo de
realizacion en el cual se hace referencia a los dibujos
adjuntos que representan

la Figura 1, una vista despiezada en perspectiva
del dispositivo de realizaciéon de empalmes mecéni-
cos,

las Figuras 2 y 3, unas vistas respectivamente en
alzado y extrema del cuerpo central de realizacion de
empalmes,

las Figuras 4 y 5, unas vistas esquemadticas, latera-
les, de dos variantes de realizacion de la plataforma,

las Figuras 6 y 8, unas vistas respectivamente en
seccion longitudinal y extrema de la parte superior del
terminal extremo,

las Figuras 7 y 9, unas vistas respectivamente en
seccién longitudinal y extrema de la parte inferior del
terminal extremo,

las Figuras 10 a 13, unas vistas esquemdticas late-
rales del dispositivo de realizaciéon de empalmes que
muestra las fases de introduccién de un terminal ex-
tremo en el cuerpo central de realizacion de empal-
mes.

En la figura 1 se ha representado un cuerpo de rea-
lizacién de empalmes 1 designado en su conjunto por
la referencia 1 asi como dos terminales extremos de-
signados en su conjunto por la referencia 2.

El cuerpo de realizaciéon de empalmes 1 visible
también en las figuras 2 y 3 estd compuesto por una
platina de base 10 bordeada por dos aletas vertica-
les 11 cubiertas por una corona 36 de perfil general
trapezoidal que presentan unas pestafias laterales ho-
rizontales 37 y cuya parte superior estd perforada por
unos orificios para el paso de dos ejes 12 con respec-
to a los cuales se articulan dos levas 13. La corona
36 se prolonga por unas ldminas horizontales 14 que
se extienden por encima de la platina 10, y cuyas ca-
ras inferiores presentan unos faldones inclinados 35
orientados hacia abajo y hacia el centro del cuerpo de
realizacién de empalmes.

Entre las aletas 11 y la platina 10 se ha dispuesto
un conducto en cuyo interior se sitia una plataforma
15 por encima de la cual se apila un cierto nimero de
hojas metdlicas 16 que se insertan entre la platafor-
may los extremos perfilados 17 de las levas 13. Unos
pies extremos 7 de la plataforma 15 llegan a entrar en
contacto con el fondo plano 8 del conducto.

En las partes laterales de la platina 10 se han re-
bajado unos carriles 18 en toda su longitud y la parte
plana inferior 8 del conducto esté provista de ranuras
paralelas 19 en forma de V, que se pueden ver me-
jor en la figura 3b que es una ampliacion de la figura
3a. Las ranuras sirven de alojamiento para las fibras
desnudas 40 que se colocan bajo la cara inferior 3 de
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la plataforma 15. Durante el montaje las levas 13 se
insertan en el cuerpo 1 por medio del bisel 4 presen-
te respectivamente en el eje de la leva y el cuerpo de
realizacién de empalmes. Los ejes 12 de las levas 13
los cuales pueden ser unos ejes metélicos, se posicio-
nan a continuacién en los agujeros 6 dispuestos en las
paredes laterales de la corona 36.

La figura 4 ilustra mas claramente la forma de la
plataforma 15 introducida entre las aletas 11 del cuer-
po de realizacién de empalmes. Su cara inferior es
plana aunque su cara superior se curva hacia arriba
por su parte central en una zona en la que las hojas
16 no estdn sometidas a la presioén ejercida por las
levas.

En una variante de realizacion representada en la
figura 5, la plataforma 15 ya no estd dotada de hojas
metdlicas sino que dispone de rebajes 9 que permiten
una cierta flexién de la plataforma perpendicularmen-
te con respecto a unos puntos de apoyo de las levas
13.

Las figuras 1, 6, 7, 8 y 9 muestran cémo se realiza
un terminal extremo 2.

El mismo estd compuesto por una parte inferior 20
y una parte superior 21 que se fijan entre ellas por me-
dio de un ajuste a presion. Este tltimo queda garanti-
zado por un ajuste con apriete entre unos rebordes 22
de la parte 20 y unas escotaduras 23 rebajadas en la
parte 21. La cara superior 24 de la parte inferior 20 y
la cara inferior 27 de la parte superior 21 constan de
unas ranuras transversales con unas estrias en relieve
33.

Se prevé la disposicion de unas patillas 28 orienta-
das en sentido descendente por debajo de la zona cen-
tral de la parte superior 21. Por encima de esta zona se
prevé también la disposicidn de dos resaltes laterales
31.

Debe sefialarse el perfil especifico de la parte in-
ferior 20 del terminal 2, cuyas aletas terminan en una
parte redondeada 29 por encima, y en una patilla guia
redondeada 30 por debajo y ligeramente remetida pa-
ra permitir el paso de una hoja cortadora. Ademads la
cara de abajo de esta parte inferior estd dotada de unas
rampas perfiladas 32 que permiten el posicionamien-
to lateral del terminal extremo dentro del cuerpo de
realizacién de empalmes.

Para realizar con la ayuda del cuerpo de realiza-
cién de empalmes 1 un empalme mecédnico de una
pluralidad de fibras dpticas, la primera operacién con-
siste en dotar de un terminal extremo 2 a cada extre-
mo del elemento multifibra o micromédulo o incluso
de cinta. La segunda operacion consistird en insertar
in situ los dos terminales extremos dentro del cuerpo
de realizacién de empalmes, y a continuacién cerrar
el mismo. El trabajo de preparacion de las puntas so-
bre cada extremo reduce las longitudes de fibras libres
necesarias para la preparacion y la realizacién de los
empalmes sin necesidad de ningin plano de trabajo
especifico. Por consiguiente, se reducen también las
longitudes de bobinado y su volumen.

Para garantizar el montaje del terminal extremo,
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se comienza por pelar el extremo de las fibras épticas
antes de situarlas sobre la parte inferior 20 de tal ma-
nera que sus partes enfundadas se sitiien dentro de las
estrias 33 y que las fibras desnudas se sitien dentro de
las ranuras 25. Se garantiza asi el ajuste a presion de
la parte superior 21 sobre la parte 20. A continuacién
las patillas 28 acaban oprimiendo las fibras dentro de
las ranuras 25 (figura 6b), y se doblan hasta que las
estrias en relieve 27 acaban aplicdndose sobre la parte
enfundada del cable plano. De este modo se garantiza
la sujecién de las fibras dentro del terminal extremo
conjuntamente para los revestimientos de fibras y pa-
ra la fibra desnuda.

Asf el corte de las fibras se efectda a ras del extre-
mo 34 del terminal.

La operacién siguiente consiste en insertar cada
fibra extrema dentro del cuerpo de realizacion de em-
palmes 1. Estas operaciones se ilustran en las figuras
10 a 13. En primer lugar las patillas gufa 30 se co-
locan en el terminal 2 en la entrada de los carriles
18 del cuerpo de realizaciéon de empalmes 1 (figura
10). Posicionado de esta manera, el terminal extremo
se desplaza hacia el interior del cuerpo de realizacion
de empalmes de tal modo que las partes redondeadas
29 se insertan por debajo de las ldminas horizontales
14 (figura 11). De esta manera, se produce un guia-
do completo del terminal extremo. El contacto de la
parte redondeada 29 sobre el faldén inclinado 35 del
cuerpo de realizacién de empalmes provoca la incli-
nacién del terminal con respecto al cuerpo (figura 12)
lo cual se corresponde con la presion de las fibras 6p-
ticas desnudas 40 en las ranuras 19. Esta flexion de las
fibras se mantiene durante una cierta longitud por el
contacto de la parte redondeada 29 debajo del reborde
horizontal 37 de la corona 36 hasta que dicha parte re-
dondeada acaba colocandose en un rebaje central 38
dispuesto en el reborde horizontal. De este modo, las
fibras Opticas se inmovilizan en el pequefio espacio
situado entre la cara inferior 3 de la plataforma y las
ranuras 19 (figuras 3b y 12). A continuacion, los re-
saltes laterales 31 de cada terminal acaban doblando
las laminas 14 cuya resistencia eldstica garantiza el
bloqueo del terminal dentro del cuerpo de realizacién
de empalmes. Al final del recorrido, el terminal extre-
mo acaba situdndose a tope contra las caras extremas
38 de las aletas verticales 11.

De esta manera las fibras Opticas de cada termi-
nal extremo se encuentran perfectamente alineadas,
ya que estdn posicionadas perfectamente en sus ra-
nuras respectivas.

Se actiia a continuacion, con la ayuda de las le-
vas 13, para que sus extremos perfilados 17 ejerzan
una presion sobre las hojas metélicas 16 que hardn
descender la plataforma y la deformardn para que las
fibras desnudas sean oprimidas dentro de sus ranu-
ras. A continuacién las dos levas permanecen en la
posicion de descenso de tal manera que el cuerpo de
realizacién de empalmes y los terminales extremos se
encuentran sujetos por friccién por la presién de las
ldminas 14.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de realizacién de empalmes mecé-
nicos para cables de fibras Opticas, que consta de un
cuerpo central de realizacién de empalmes (1) que sir-
ve para la conexion in situ de dos terminales extremos
(2) de cables que se hacen encajar en dicho cuerpo de
realizacién de empalmes, en el que el cuerpo central
dispone de medios (18, 37, 35) para el guiado y el
bloqueo de los terminales extremos, asi como de me-
dios (8, 19) para el posicionamiento de las fibras des-
nudas (40), y en el que el dispositivo consta también
de una plataforma (15) que estd alojada en el interior
del cuerpo central de realizacién de empalmes (1), es-
tando caracterizado el dispositivo por el hecho de
que comprende levas que accionan dicha plataforma
y que estdn articuladas con respecto al cuerpo central
de realizacién de empalmes, acciondndose dicha pla-
taforma para oprimir y mantener las fibras desnudas
dentro de dicho cuerpo central.

2. Dispositivo de realizacién de empalmes seglin
la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de
que el cuerpo central de realizacién de empalmes (1)
estd compuesto por una platina de base (10) bordeada
por dos aletas verticales (11) cubiertas por una coro-
na (36) de perfil general trapezoidal, y por el hecho de
que el conducto dispuesto entre las aletas (11) recibe
a la plataforma (15) en contacto con el fondo plano
(8) del conducto.

3. Dispositivo de realizacién de empalmes seglin
las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado por el he-
cho de que el cuerpo central de realizacién de empal-
mes (1) consta de dos levas (13) que estdn articuladas
con respecto a dos ejes (12) que atraviesan la corona
(36), y que actiian por dos extremos (17) que estdn
perfilados, sobre unas hojas metdlicas (16) situadas
por encima de la plataforma (15).

4. Dispositivo de realizaciéon de empalmes segin
las reivindicaciones 2 y 3, caracterizado por el he-
cho de que la cara inferior de la plataforma (15) es
plana y por el hecho de que su cara superior estd cur-
vada hacia arriba por su parte central en una zona en
la que las hojas (16) no estdn sometidas a la presién
ejercida por las levas.

5. Dispositivo de realizacién de empalmes segtin
las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado por el he-
cho de que el cuerpo central de realizacién de empal-
mes (1) consta de dos levas (13) que estdn articuladas

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

con respecto a dos ejes (12) que atraviesan la coro-
na (36) y que actdan por dos extremos (17) que estdn
perfilados, directamente sobre la cara superior de la
plataforma (15), disponiendo esta tltima de rebajes
(9) que le permiten curvarse.

6. Dispositivo de realizacién de empalmes segin
las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado por el hecho
de que los medios para el guiado y el mantenimiento
de los terminales extremos (2) dentro del cuerpo cen-
tral de realizacién de empalmes (1) estan constituidos
por carriles (18) rebajados en las partes laterales de la
platina (10), por pestaiias laterales horizontales (37)
dispuestas en la base de la corona (36), y por faldones
inclinados (35) en unas ldminas horizontales (14) que
prolongan la corona (36).

7. Dispositivo de realizaciéon de empalmes segin
las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado por el hecho
de que los medios para el posicionamiento de las fi-
bras desnudas (40) dentro del cuerpo central de reali-
zacion de empalmes (1) estdn constituidos por ranuras
(19) en forma de V rebajadas en la parte plana inferior
(8) del conducto dispuesto entre las aletas (11).

8. Dispositivo de realizacién de empalmes segin
la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de
que consta de dos terminales extremos (2) destinados
a ser encajados dentro del cuerpo central de realiza-
cién de empalmes (1), y porque cada terminal extre-
mo estd compuesto por una parte inferior (20) y por
una parte superior (21) fijada a la otra por un ajuste
a presién garantizado entre unos rebordes (22) de la
parte inferior y unas escotaduras (23) de la parte su-
perior.

9. Dispositivo de realizaciéon de empalmes segin
la reivindicacién 8, caracterizado por el hecho de
que la cara superior (24) de la parte inferior (20) y
la cara inferior (27) de la parte superior (21) de cada
terminal extremo (2) constan de ranuras transversales
con estrias en relieve (33).

10. Dispositivo de realizacién de empalmes se-
gun la reivindicacién 8, caracterizado por el hecho
de que las aletas de la parte inferior (20) de cada ter-
minal extremo (2) terminan en una parte redondeada
(29) por encima, y por una patilla gufa redondeada
(30), por debajo y ligeramente remetida.

11. Dispositivo de realizacién de empalmes segtin
la reivindicacién 8, caracterizado por el hecho de
que la parte superior (21) de cada terminal extremo
(2) es portadora de resaltes laterales (31).
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