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Memoria descritiva referente

a patente de invengdo de PER-
SONAL PRODUCTS COMPANY, norte-
-americana, (estado: New Jer-
sey), industrial e comercial,
com domicilio em Van Liew Ave-
nue, Milltown, NJ 08850, Es-
tados Unidos da América,para
“PRODUTOS COMP(SITOS ABSORVEN-
TES SUPERFINOS E ARTIGOS DE
HIGIENE PRODUZIDOS A PARTIR
DESSES PRODUTOS"™.

Memoria descritiva

ANTECEDENTES DA INVENCAQ

A presente invengdo refere-se a produ-
tos absorventes novos e melhorados e, em particular, a novos
e melhorados compositos absorventes e finos que incorporam
materiais superabsorventes.

S3o conhecidos ha ja algum tempo
produtos absorventes descartaveis, incluindo fraldas descar-
taveis, pensos higiénicos, pensos curativos, ligaduras, pen-
sos para incontinéncia urindria e similares. Estes produtos
incorporam um enchimento usado para absorver e reter ou con-
ter fluidos corporais. Inicialmente, em muitos destes produ-
tos e especialmente fraldas e pensos higiénicos, o enchimen-
to absorvente compreendia o chamado "chumago" ou camadas de
papel de seda. 0 chumago era colocado entre um fundo imper-
meavel e uma cobertura permeavel e as camadas de papel de se-

da eram usadas para absorver e possivelmente manter o 1iquido
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dentro do produto. Na reedigdo da patente US 26.151 & apre-
sentada uma fralda que utiliza este tipo de enchimento absord
vente.

Na maior parte dos casos, o enchimento
do tipo chumago foi substitufdo por um enchimento absorvente
melhorado que compreende as chamadas "fibras de polpa de ma-
deira em rama". Este enchimento absorvente compreende uma
camada de fibras de polpa de madeira individualizadas, cama-
da essa que tem uma espessura substancial. Na patente US N@
2.778.003 descreve-~se uma fralda que incorpora este enchimen-
to absorvente de polpa de madeira em rama. Esta fralda tinha
uma capacidade absorvente melhorada e uma retengdo um pouco
melhor que uma fralda com camada de chumago. A camada de pol-
pa de madeira em rama é também bastante macia, flexfvel e
maleavel €, por conseguinte, produz uma fralda superior as
que usam chumago como camadas absorventes.

Embora os enchimentos absorventes de
polpa de madeira em rama tenham melhorado a capacidade, ¢
pobre a eficiencia com que essa capacidade é usada numa fral-
da ou penso higiénico. Isto deve-se a que o fluido a ser
absorvido deposita-se geralmente numa drea localizada no in-
terior do enchimento absorvente e & deficiente a capacidade
do fluido se mover ao longo do plano do enchimento. 0 fluido
segue o trajecto da menor resisténcia e por conseguinte des-
loca-se para a extremidade mais proxima do enchimento onde,
em geral deixa de ser retido ¢ derrama.

A patente US N2 3.017.304 refere-se
a um produto absorvente que incorpora uma camada densificada
semelhante ao papel. Esta camada semelhante ao papel actua
como mecha, isto €, o liquido colocado nesta camada tende a
mover-se rapidamente ao longo do plano da camada. Quando &
incorporada em combinagdo com fibra de polpa de madeira em
rama, o produto resultante utiliza a capacidade absorvente
da polpa de madeira em rama de modo muito mais eficiente. As
patentés US N2s., 3.612.055 e 3.938.522 apresentam e descre-
vem fraldas que incorporam esta camada semelhante ao papel,
com polpa de madeira em rama. Esta concepgio de combinar uma
cobertura ou camada em mecha ou capilar com fibras de polpa
de madeira em rama obteve grande aceitacdo em muitos produ-
tos absorventes, incluindo fraldas descartivesis e pensos
higiénicos.
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Apesar de estes produtos utilizarem em muito maior escala a
capacidade do enchimento absorvente, ainda ndo retém total-
mente o lfquido absorvide. £ provavel que estes produtos der-
ramem antes de toda a capacidade de enchimento ser usada na
absorcdo. Isto acontece especialmente se for exercida pres-
sdo sobre o enchimento enquanto estiver molhado, por exemplo
um bébé sentado sobre uma fralda previamente molhada provoca
muito frequentemente o derrame do enchimento.

Recentemente foram introduzidas no
mercado fraldas com eldstico na perna ou fraldas eldsticas.
Embora estas fraldas n3o apresentem um enchimento absorvente
melhor do que as fraldas lisas ou outras jd existentes na
técnica, mostrarem uma melhor retengdo de lfquido. Estas
fraldas sdo apresentadas e descritas nas patentes US N2%s,
3.860.003, 4.050.462 e 4.324.245. Embora as caracteristicas
de retengdo sejam superiores is dos produtos de técnica an-
terior, os produtos equipados com elastico ajustam-sg mais
firmemente permitindo uma menor circulagdo de ar. Com freqhéﬁ
cia isto pode torpar-se irritante para a pele, e quanto mais
apertado for o elastico ou mais ajustada ficar a fralda tanto
maior sera a irritagdo. Isto acontece especialmente na area
adjacente ao sfitio em que a parte eldstica do produto esta
em contacto com o utente.

Ha ja varios anos, foram introduzidos
"materiais superabsorventes", isto €, materiais que absorvem
muitas vezes o seu peso em liquido. Desde a introdugio destes
materiais, tem-se tentado incorpora-los em produtos absorven-
tes como fraldas e pensos higiénicos, a fim de aumentar o
rendimento de absorgdo destes produtos. Teoricamente, uma
quantidade minima de superabsorvente incorporada num produto
faria este produto ter um rendimento igual ou melhor que os
produtos de técnica anterior. Possivelmente um dos primeiros
produtos a incorporar este material superabsorvente numa fral
da descartavel foi apresentado na patente US 3.670.731.

Esta patente refere-se a um penso absorvente que compreende
uma camada absorvente colocada entre uma cobertura permeavel
e um fundo impermedvel. A camada absorvente contém um polfme-
ro hidrocoloide reticulado insoldvz1l na agua como material
superabsorvente.







SUMARIO DA INVENCAO

A presente invengdo refere-se a um
composito comprimido, absorvente e descartavel, formado por
uma camada absorvente, uma zona de transig3o e uma camada
de mecha. A camada absorvente é uma rede fibrosa com um
"loft" bastante elevado, a qual quando € comprimida a seco
e depois liberta da compressiio retorna substancialmente a
sua espessura inicial. A camada absorvente tem o material
superabsorvente distribuido substancialmente por toda a ca-
mada sob a forma de particulas, globulos, pedagos de pelf-
cula, granulos, po ou similares. 0 material superabsorvente
tem dimensBes ao nivel de particula e®destribufdo preferen-
cialmente de modo a minimizar a interferéncia de uma parti-
cula sobre a outra durante a dilatagdo do material superab-
sorvente a medida que entra em contacto com o lfquido. A ca-
mada de mecha & formada por fibras hidréfilas, como por exem-
plo fibras celulosicas, fibras de "rayon" ou similares, ou
turfa musgosa ou outras substancias que quando em contacto
estreito promovem o movimento do liquido ao longo do plano
da camada. A zona de transicdo ¢ formada por uma porg¢do da
camada de mecha e uma porc¢do da camada absorvente em contactA
intimo resultante da compressdo da camada absorvente e da cad
mada de mecha, apés terem sido colocadas uma sobre a outra.
De facto, certas partes da camada de mecha est3o0 em intimo
contacto com partes do material superabsorventes.

A presente invengdo refere-se a um
composito comprimido absorvente formado por: wuma primeira
camada fibrosa com uma dada espessura na forma nao-compri-
mida, material superabsorvente dentro da referida primeira
camada e em cooperagdo com as fibras da referida primeira
camada para manter a referida primeira camada em forma com-
primida com uma espessura inferior a espessura atras refe-
rida; e uma segunda camada diferente mas unida a referida
primeira camada, ndo tendo a referida segunda camada mate-
rial superabsorvente incarporado, e sendo mais densa que a
primeira camada antes da incorporacdo nela do superabsorven-
te, para proporcionar de preferencia a deslocagdo do 1fqui-
do dentro da referida segunda camada antes da incorporagdo

nela do superabsorvente, pelo que o lfquido vertido no




referido composito numa determinada area & transportado na
referida segunda camada para longe da referida area deter-
minada e distribufdo por p22ftes da referida primeira camada
afastadas da referida area determinada, permitindo o referi-
do material superabsorvente ao inchar que a primeira camada
fibrosa se expanda a partir da referida forma comprimida,
durante a absorgdo do lfquido no referido material super-
absorvente, para proporcionar assim um aumento da capacidade
de retengdo de liquido no interior da referida primeira
camada.,

0 sistema absorvente da presente inven-
¢3o & composto por  pelo menos duas camadas que formam uma
estrutura fina e absorvente. Uma camada funciona principalmen-
te como meio de transporte de 1fquido, isto &, uma camada de
mecha. A outra camada funciona como um reservatdrio absor-
vente para reter volumes de fluidos corporais. Esta camada
é referida como camada absorvente. A camada absorvente & de
preferencia uma rede fibrosa, eléstica, de baixa densidade,
composta por fibras dispostas ao acaso e enredadas por fric-
¢do que resultam numa rede com uma recuperagdo de volume a
seco de pelo menos 30 por cento, um volume inicial a seco
de pelo menos 20 cm3/g e um peso inferior a cerca de 2 oz/
/ydz. A rede fibrosa que forma a camada abservente & usada
para distribuir espacialmente o material superabsorvente de
modo que, na exposicdo a um fluido aquoso, se verifique uma
dilatagdo com interferéncia mfnima do material superabsor-
vente adjaqgnte. A camada de transporte ou deslocagdo & uma
estrutura de grande densidade feita de partfculas escolhidas
de preferéncia no grupo formade por fibras celulosicas, tur-
fa musgosa, fibras de "rayon" ou suas misturas. Sobrepde-se
uma camada a outra por assentamento pneumético com ou sem
vacuo, moldagem hidradlica, colocagdo simples ou similares.
As duas camadas sdo comprimidas a uma pressdo adequada para
fazer aluir toda a estrutura a fim de promover um contacto
intimo entre a camada de mecha e a camada absorvente. De
facto, pelo menos algumas partes da camada de mecha penetram
e tornam-se partes integrantes da camada absorvente forman-
do uma zona de transigdo na qual algumas particulas entram

em contacto com parte do material superabsorvente entremeado
na camada absorvente.
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Em geral, a compressdo é feita na
presengca de um teor de humidade de pelo menos 10 por cento
em peso de modo que parte do superabsorvente fica macia e
viscosa e, quando comprimida, mantém a camada absorvente em
estado de compressdo. Na sua utilizagH3o, o produto composito
comprimido & exposto a um fluido, incluindo fluidos corpo-
rais como a urina, fluido menstrual ou outros. Em geral, os
fluidos sdo depositados numa area localizada numa das super-
ficies do produto composito comprimido. A camada de mecha
transporta imediatamente qualquer excesso de fluido numa da-
da area para outras arsas no plano X,Y da estrutura em cama-
das. A medida que o fluido entra em contacto com as areas
ndo molhadas da estrutura, o superabsorvente que esta em
fntimo contacto com a camada de mecha comega a formar um gel
e a amolecer. A medida que se da o amolecimento, a camada
absorvente € gradualmente liberta do estado de compressao
e recupera substancialmente o seu estado original de baixa
densidade devido a elasticidade da rede fibrosa. Esta rede
fibrosa de baixa densidade proporciona areas de armazenamen-
to para o liquido, continuando o superabsorvente a ‘inchar
com interferéncia minima do material superabsorvente adja-
cente. A medida que a frente 1fquida se desloca ao longo do
plano X,Y, despoleta a libertagl3o subsequente da estrutura
eldstica para permitir igualmente a migrag¢do do fluido na

direcgdo Z, isto é, na direccdo da espessura do produto.

DESCRICAO DAS FIGURAS

A figura 1 € uma vista em perspectiva que ilustra

uma forma de realizagdo da presente invengdo;

A figura 2 6 una vista ampliada do corte trans-
versal na linha 2-2 da figura 1;

A figura 2-A é uma vista ampliada do corte trans-

versal na linha 2-2 da figura 1, apos compressdo;

A figura 3 € uma vista em prespectiva que ilustra

outra forma de realizagdo da presente invencdo;

A figura & € uma vista em prespectiva que ilustra

ainda outra forma de realizag3o da presente invengdo;




A figura 5 € uma vista ampliada do corte transver-
sal na linha 5-5 da figura 4;

A figura 6 é uma vista em perspectiva de uma
manta para um tampdo, como forma de realizagdo da presente
invengdo;

A figura 7 € uma vista em prespectiva de um
tampdo feito com a manta apresentada na figura 6;

A figura 8 € uma vista em prespectiva de outra

manta para um tamp3o, como forma de realizacdo da presente
invengdo;

A figura 9 € uma vista do corte transversal de um
tamp3o feito com a manta da figura 8; e

A Tigura 10 € uma vista em prespectiva de um

esfregdo que ilustra outra forma de realizagdo da presente
invengdo.

DESCRICA0 PORMENORIZADA DA INVENCAO

No que se refere aos'desenhos, a figura
1 representa uma vista em prespectiva de um produto absorven-
te de acordo com a presente invengdo. 0 produto absorvente
10 tem uma rede fibrosa como cada camada absorvente 12. 0
material superabsorvente 16 estd entremeado e fixo na cama-
da absorvente. A camada de mecha 14 est: imediatamente asso-
ciada com a camada absorvente. Algumas partes da camada de
mecha 14 penetram e tornam-se partes integrantes da camada
absorvente 12, formando assim a zona de transcrig¢do 18. Por
"parte integrante” entende-se um contacto intimo com, mas
sem requerer ligag8o fisica ou qufmica. A estntura ilustrada
na figura 1 esta em estado de descompressdo para facilitar
a ilustracdo. Quando ocorre a compressdo partes da camada
de mecha 14 penetram € tornam-se parte integrante das fibras
da camada absorvente. Estas porgdes da camada de mecha tam-
bém estardo, por conseguinte, em contacto com o material
superabsorvente. Em geral, verifica-se pelo menos uma humida-
de de 10 por cento quando a estrutura & comprimida a uma
pressdo suficiente para tornar a estrutura compacta e levar

a superficie amolecida do material superabsorvente a fornecer
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a necessaria adesdo as fibras da camada absorvente de modo a
que o composito permanega em estado compacto mesmo quando
seco.

A figura 2 proporciona uma vista de
corte transversal na linha 2-2 da figura 1 mostrando em por-
menor o relacionamento das camadas do produto absorvente. A
camada absorvente 22 é feita de fibras eldscicas. 0 material
superabsorvente 24 é entremeado e de preferéncia fixado en-
tre as fibras elasticas 23. A camada de mecha 28 ¢ formada
por partes 26, algumas das quals penetram e tornam-se parte
integrante da camada absorvente. A zona de transigdo 25 con-
tém as porcBes 26 da camada de mecha em contacto com uma par-
te da camada absorvente 22 e suas fibras 23 de modo a estar

em fntimo contacto com algumas das particulas superabsorven-
tes 24. A figura 2-A representa a estrutura da figura 2 em
estado de compressdo mostrando a camada absorvente 22A sub-
tancialmente reduzida em espessura e¢ a camada de mecha 28A
igualmente reduzida em espessura mas penetrando consideravel-
mente na camada absorvente e tornando-se parte integrante de-
la para formar a zona de transigdo 25A. Embora as particulas
superabsorventes 24A estejam mais proximas umas das outras,
ainda ha suficiente oportunidade para o liquido passar por
entre as particulas, e quando se da o seu amolecimento, as
fibras elasticas da camada absorvente s3o libertas voltando
a camada a sua forma original de baixa densidade.

Na figura 3 é representada uma fralda.
Uma coberturg_permeével a humidade como por exemplo um tecido
ndo-fiado 31 forma a superficie da fralda. Uma substancia
impermeavel a humidade, como o polietileno, forma o fundo
impermeavel 32 da fralda,. Esta estrutura de fralda 30 em
particular contém uma camada compdésita comprimida 33, em toda
a extensdo da fralda, e duas camadas, 34 e 35 colocadas ape-
nas na parte da frente da fralda do lado oposto aos pedagos
de fita 39, tendo cada camada uma estrutura absorvente idén-
tica a indicada na figura 1, mas em estado de compress3do.
Para fechar a fralda nas margens, incorporam-se as linhas de
cola 38. Para segurar a fralda em volta da cintura, incorpo-
ram-se os pedagos de fita 39. A fralda 30 constitui uma fral-
da excepcionalmente fina que recebe o lfquido e o transporta
rapidamente para todas as areas das estruturas absorventes
33, 34 e 35.




Na produgdo de uma fralda de acordo com a figura 3, podem ser
usadas uma ou mais camadas da estrutura absorvente. Em geral,
a camada de mecha é colocada do lado mais préximo da cobertu-
ra. No entanto, quando se usam compésitos miltiplos, os restan-
tes compositos podem ser colocados com a camada de mevha vira-
da para a cobertura ou para o fundo. Mesmo usando trés cama-
das da estrutura absorvente de acordo com a presente invengdo,
obtém-se uma fralda com menos espessura que uma fralda comer-
cial de polpa em rama existente no mercado.

Na figura &4, ¢ representado um penso
higiénico 40 com uma cobertura de tecido 42. A figura 5 é uma
vista de corte transversal na linha 5-5 da figura 4 mostrando
a estrutura em camadas do penso representado na figura 4. A
estrutura 50 tem um tecido n3o-fiado 52 permedvel 3 humidade.
Rodeando os lados e o fundo da estrutura ha uma cobertura 54
impermeavel 3 humidade. Em associagdo imediata com a cobertu-
ra exterior 52 na drea receptora de fluido estd uma estrutura
55 com uma camada de mecha 56 em fntimo contacto com a cober-
tura exterior. Deste modo, a medida que o liquido penetra na
estrutura absorvente 55 através da cobertura exterior 52,

é imediatamente transportado na camada de mecha 56. 0 1iqui-
do desloca-se depois através da camada absorvente 57 para a
camada absorvente adjacente 59 da estrutura absorvente 53. A
medida que o ‘lfquido continua o seu avango por toda a estru-
tura 50, atinge a camada de mecha 51 da estrutura absorvente
53 e @ transportado no plano X,Y ao longo da cobertura imper-
meavel 54, As duas estruturas compésitas comprimidas 53 e 55
formam um penso higiénico com menos de metade da espessura

do penso convencional de enchimento fibroso.

A figura 6 representa uma manta 40
para o fabrico de um tampdo formado por uma so estrutura absor-
vente indicada na figura 1, mas em estado de compressdo. A
superficie 64 é a superficie da camada absorvente e & uma re-
de ndo-tecida de fibras eldsticas a hdimido com superabsorven-
te entremeado. A superficie 62 ¢ uma camada de fibras de pol-
pa de madeira em estreita associag¢do com a camada absorvente.
As duas camadas estdo comprimidas e formam uma zona de tran-
sig3o nos pontos de contacto das duas camadas. A manta €0 &

earolada de modo a formar o tampdo 70 representado na figura
7.
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0 corte no desenho mostra a camada absorvente 74 e a camada
de mecha 72. A zona de transic¢do reside nos pontos de contacto
das duas camadas.

Noutra estrutura ainda de tampfo, repre-
sentada na figura 8, é apresentado uma manta 80 com uma cama-
da de mecha 81, uma camada absorvente 83, e outra camada de
mecha 82 na superficie oposta da camada absorvente. Esta es-
trutura proporciona duas zonas de transigdo 85 e 86 na compres
sdo. 0s materiais superabsorventes 84 est3o entremeados e fi-
xados na camada absorvente 83. A manta de tamp3o 80 ¢é dobrada
e moldada de modo a formar o tamp3o 90 na figura 9, . Na figu-
ra 9 o tampdo € seccionado para se obter uma vista em corte
transversal com duas camadas de mecha 91 e 92%a camada absor-
vente 93 entre elas. A camada absorvente contém o material
superabsorvente 94. As zonas de transig¢do 95 e 96 fornecem o
necessario contacto da camada de mecha com o material super-
absorvente da camada absorvente.

A figura 10 representa um esfregdo
100, em que um tecido n3o-tecido de polipropileno 102 forma
um substrato. Sobre o substrato 102 € fixado um compésito
comprimido 104 com a sua camada absorvente sobreposta no subs-
trato 102 e a camada de mecha a formar a superficie oposta.

Estes e outros produtos, tais como
pensos para incontinéncia urinaria, pensos curativos e simila-
res, podem ser feitos a partir da estrutura absorvente repre-
sentada na figura 1 mas em estado de compressdo.

A camada absorvente é uma rede fibrosa
com um loft bastante elevado e que, gquando comprimida e em
seguida descomprimida, tem uma tendéencia para voltar substan-
cialmente a sua espessura original. Por exemplo, sdo particu-
larmente adequadas redes fibrosas formadas de fibras sintéti-
cas, tais como polietileno, polipropileno, poliéster, "rayon',
fibras bicomponentes e similares. No entanto, podem ser usadas
fibras celulésicas, como o "rayon"™ . Em geral as fibras s3o
assentadas pneumaticamente para formar uma rede, que € depois
estabilizada se necessario. A estabilizagdo pode ser consegui-
da por ligagdo do aquecimento, ligac¢3o adesiva, gravagdo de
pontos por calor ou adesivo, e similares. O processo de estabi-
lizagdo é escolhido de acordo com as fibras usadas e o proces-

50 usado para formar a rede.
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-timamente misturados com esta. Incluem-se nesta classe de

. altamente hidrofilos. Estes polfmeros modificados também po-

Os procedimentos adequados para formar uma rede incluem a
cardagem, assentamento a hﬁmido, assentamento pneumdtico,
combinagdes destas e outras teécnicas conhecidas adequadas. A
rede fibrosa tem de preferéncia uma recuperag3o de volume a
seco de pelo menos 30 por cento, um volume inicial a seco de
pelo menos cerca de 20 cm3/g e um peso inferior a 2 oz/ydz.

Numa das formas de realizag3o, faz-se
assentar pneumaticamente uma mistura de fibras de poliéster
com uma pequena porgdo de fibras fusfveis, para formar uma
rede. Em seguida a rede sofre uma ligag3o ligeira fazendo
passar ar quente por entre as fibras ficando as fibras fusi-
veis viscosas de modo a aderir umas as outras e as fibras de
poliéster a fim de se obter um certo grau de coesdo na estru-
tura da rede.

0 material superabsorvente, que esta
presente numa forma dispersa e intermitente na camada absor-
vente, & uma substincia polimera insollvel na agua mas absor-
vente de égua, capaz de absorver agua numa quantidade de pelo
menos 10 vezes o peso da substancia na sua forma seca. 0
material superabsorvente tem a forma de particulas que podem
ser fibras, esferas, pedagos de pelicula, globulos, e simila-
res, ou podem ser aplicadas em forma de solucdo 1iquida mond-
mera que & subsequentemente polimerizada, Em geral, a solugdo
monémera polimerizada proporciona gldbulos e pedagos de peli-
cula na estrutura.

Num dos tipos de material superabsor-
vente, as particulas ou fibras podem ser descritas quimicamen-
te como tendo um suporte principal de polimeros naturais ou
sintéticos com grupos hidrofilos ou polfmeros contendo grupos
hidrofilos quimicamente ligados a estrutura principal ou in-

materiais os polimeros naturais e regenerados como os polisa-
caridos incluindo, por exemplo, celulose e amido e celulose
regenerada que sdo modificados por carboxialquilagdo, fosfono-

alquilagdo, sulfoalquilagdo ou fosforilagdo para os tornar

dem ser reticulados para aumentar a sua insolubilidade na
agua.

-12-




Estes mesmos polisacaridos podem também
servir, por exemplo, como suporte principal ao qual podem ser
ligados outros polimeros por técnicas de copolimerizagio por
enxerto. Estes polisacaridos enxertados e o seu processo de
fabrico sdo descritos na patente US 4.105.033 concedida a
Chatterjee et al. e podem ser descritos como cadeias de poli-
sacarido em que foi enxertada uma cadeia hidréfila com a fér-

mula geral:

(CHz)q - fR (CHZ)p -
C
|
A

na qual A e B sdo escolhidos no grupo formado por -ORB, -0

(metal alcalino), -OHNH3, -NHZ; Rl, R2 e R3 sdo escolhidos
no grupo formado por hidrogénio e alquilo com 1 a & ou mais
atomos de carbono; r é um nimero inteiro de O a cerca de
5000 ou mais; s €& um nimero inteiro de 0 a cerca de 5000
ou mais, r mais s € pelo menos 500; p é um nimero intei-
ro 0 ou 1 e q € um nimero inteiro de 1 a 4. As cadei-
as hidrofilas preferidas s3o cadeias de poliacrilonitrilo hi-
drolisadas e copolimzros de poliacrilamida e poliacrilato de
sodio.

Além dos polimeros naturais e regenera-
dos modificados, a componente de partfculas hidrocolédides po-
de incluir particulas hidrdfilas totalmente sintéticas. Si3o
exemplos das que ja sdo conhecidas na técnica as fibras de po-
liacrilonitrilo, que podem ser modificadas enxertando-lhes
substancias como as cadeias de alcool polivinflico, o préprio
alcool polivinflico, poliuretano hidrofilo, poli(alquil " fos-
fonatos), poliacrilamidas parcialmente hidrolisadas (p. ex.
poli(N-N-dimetil-acrilaamida)), polistireno sulfonado, ou uma
classe de poli(oxido de alquileno). Estes polimeros sintéticos
altamente hidrofilos podem ser modificados por outros trata-
mentos quimicos como a reticulag8o ou hidrolise. Outras exem-
plos conhecidos na técnica s3o os polimeros hidréfilos nio-io-
nicos como o polioxietileno, polioxipropileno e suas misturas,
que foram convenientemente reticulados, ou quimicamente ou por
irradiagdo.
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Outro tipo mais recente é um derivado de copolimero de isobu-
tileno-anidrido maleico.

0s polfmeros hidréfilos formados com
mondmeros de acrilato soldvel na agua, como o acrilato de
sodio, potassio, aménio (ou combinagdo de catiBes), podem ser
colocados na camada absorvente por meio de pulverizagdo ou
entdao colocando nela uma solugdo seguida de polimerizagdo e
reticulagdo, por exemplo por irradiag3o.

Além disso, podem ser usados materiais
de ocorrencia natural, como as gomas. Por exemplo, a goma-
-guar é adequada.

0 material superabsorvente é combinado
com a rede fibrosa por qualquer meio que seja adequado para
distribuir o material superabsorvente na rede de modo a tentar
minimizar a interferéncia de uma particula de superabsorvente
sobre outra durante a dilatagdo da primeira. Se o material
superabsorvente for um po, pode-ser polvilhado sobre a rede
fibrosa quer a seco quer com a rede humedecida. Se o super-
absorvente tiver a forma granular, pode ser vantajoso humede-
cer levemente o superabsorvente antes de o pdr em contacto
com a rede. 0 material superabsorvente contera particulas
que variam em tamanho de cerca de 0,005 mm em diametro até
globulos dispostos continuamente ao longo de fibras até uma
distdncia de virias polegadas.

Outro método de colocar o superabsorven-
te na rede ¢ pulverizar uma solugdo monémera sobre a rede ou
saturar a rede com uma solugdo monomera seguida de polimeri-
zagdo do mondmero. Um processo tipico de polimerizagdo ou po-
limerizar o monémero € o uso de irradiagdo. E vantajoso colo-
car o superabsorvente com distribuicdo aproximadamente igual
por toda a rede fibrosa. No entanto, mesmo se o superabsorven-
te tiver a forma de pd e for disposto em camada, tem tendencia
para funeionar melhor que uma camada semelhante em produtos
conhecidos anteriormente.

Qualquer superabsorvente que absorva
grandes quantidades de 1{quidos é adequado para ser usado na
camada absorvente da presente inveng3o.

A camada de mecha ¢ formada por fibras
hidrofilas, como as fibras de "rayon" , fibras celulosicas,
ou. turfa musgosa, ou suas misturas.
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As fibras celuldsicas incluem fibras de polpa de madeira,
tomentos de algod3o, e similares. As fibras de polpa de madei-
ra sdo em geral as usadas para formar a camada de enchimento
fibroso ou em rama em produtos absorventes convencionais, co-
mo por exemplo fraldas descartaveis, pensos higiénicos, etc.
Qutras fibras celulésicas que podem ser usadas sdo as fibras
de "rayon", linho, canhamo, juta, rami, algod3o e similares.
As fibras ou a turfa musgosa ou suas misturas s3o colocadas
de modo a formar uma camada onde as partficulas estejam proxi-
mas umas das outras para promover a deslocagdo do liquido no
plano da camada.

A camada de mecha pode ser pré-formada
e colocada sobre a camada absorvente antes da compressio ou
as particulas da camada de mecha podem ser assentes hidrauli-
ca ou pneumaticamente sobre a camada absorvente antes da
compressao.

A zona de transig¢3o € uma zona formada
na jungdo da camada absorvente com a camada de mecha. Algumas
das partfculas, p. ex. fibras, da camada de mecha penetram
e tornam-se parte integrante da camada absorvente. A zona em
que fica a maior parte das partficulas que penetram na outra
camada € identificada como a zona de transic¢do. Na zona de
transig3o ha um compésito de fibras da camada absorvente, de
material superabsorvente e de particulas da camada de mecha.
As partfculas da camada de mecha que penetram na camada absor-
vente estdo em fntimo contacto com a parte do material super-
absorvente da camada absorvente. Isto permite que o lfquido
comece a sua deslocagdo na direcgdo Z para atingir o material
superabsorvente. A medida que o liquido se desloca na direc-
¢do Z, o material superabsorvente torna-se macio e liberta
as fibras da camada absorvente, o que permite a esta voltar
substancialmente a sua espessura ndo-comprimida. A medida que
a camada absorvente volta a sua espessura anterior a compres-
sdo, formam-se maiores areas vazias para armazenamento do 1{-
quido e para o aumento da dilatagdo do material superabsorven-
te a medida que este absorve o liquido que preenche as areas
vazias. A camada absorvente tende a voltar a sua espessura
ndo-comprimida , provavelmente devido tanto a elasticidade

das fibras como a dilatagdo do material superabsorvente.
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Para que a rede fibrosa da camada
absorvente continua o meio necessdrio para a absorgao de 1i-
quido, é preferfvel que a rede fibrosa tenha uma recuperacdo
do volume a seco de pelo menos 30 por cento (de preferencia
60 por cento), um volume inicial a seco de pelo menos 20 cm3/g
e um peso inferior a cerca de 2 oz/ydz. 0 volume inicial a
seco obtém-se multiplicando a area pela espessura da camada
sob uma pressdo de 0,01 libras por polegada quadrada, e é
expresso em centimetros cibicos. Este valor é dividido pelo
peso em gramas para se obter a medida em centimetros cdbicos
por grama. A recuperagdo do volume a seco obtem-se sujeitando
a rede a uma pressdo de 1,75 libras por polegada quadrada
durante cinco m1nutos, descomprlmlndo e deixando a rede des-
cansar durante um mlnuto, sujeitando depois a rede a uma pres-
sdo de 0,01 libras por polegada quadrada durante um minuto e
medindo em seguida o volume final a seco enquanto se mantém
a pressdo de 0,01 libras por polegada quadrada. A recuperagio
do volume a seco € o volume final dividido pelo volume inici-
al, expresso em percentagem. E preferfvel que a rede flbrosa
tenha uma recuperagio do volume a seco de 30 por cento pelo
menos, um volume inicial a seco de pelo menos 20 cm3/g e um
peso de rede inferior a 2 oz/ydz. Quando a rede fibrosa satis-
faz estas exigéncias, pode confer material superabsorvente
até pelo menos 1.500 por cento em relagdo ao peso da rede a
seco. A rede deve conter de prefersncia 200% a 1500% em peso
de superabsorvente a seco em relagdo ao peso da rede a seco.
E particularmente preferida uma variagdo de cerca de 400% a
cerca de 1200%. '

Seguem-se exemplos de processos de
preparagdo do produto absorvente de acerdo com a presente
invengdo. Estes exemplos ndo pretendem ser de algum modo
limitativos, e com eles tornar-sedo evidentes as suas exten-
sOes e modificagBes sem afastamento do espirito e ambito da
invengdo.,

EXEMPLO 1

Forma-se uma camada absorvente de fibras
de poliéster por assentamento a seco das fibras, isto e, por

assentamento pneumatico ou cardagem para se formar uma rede.
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Especificamente, as fibras de poliéster contém uma pequena
porgdo de fibras fusiveis que amolecem a uma temperatura

mais baixa que as restantes fibras. A rede € ligada por aque-
cimento, fazendo passar ar a uma temperatura de 3502F através
da rede durante cerca de 10 segundos. A rede resultante tem
um peso base de 25 gramas por m2. As fibras de poliéster
especificas utilizadas sdo identificadas como fibras Hollofil
Tipo 99 fabricadas e vendidas pela E. I. Dupont Company. A
rede fibrosa é colocada sobre uma folha de fibras de polpa

de madeira moldadas a himido e deslenhificadas quimicamente,
que s3o identificadas como RayFloc JLD fabricadas pela ITT
Rayonair, com um peso base de 50 gramas por m2. Polvilha-se
uniformemente um polfimero superabsorvente em po sobre e dentro
da estrutura de fibra de poliéster nio-fiada numa concentra-
gdo de 200 g/m2. O superabsorvente em particular que ¢ aqui
usado é identificado como Permasorb 10 fabricado pela National
Starch and Chemical Corporation. A estrutura é pulverizada
com uma névoa de agua sobre a face de poliéster e depois
sujeita a uma forga de compressdo de 640 libras por polegada
quadrada durante 30 segundos. Quando se alivia a pressao, a
estrutura mantém-se comprimida e esta disponivel para funcio-
nar como produto absorvente de acordo com a presente inven-

¢do.

EXEMPLO 2

Usando a mesma rede fibrosa de poliés-
ter formada no Exemplo 1, esta é recoberta por meio de satu-
ragao como uma solugdo de acrilato de sodio, remove-se a
solugdo em excesso e irradia-se a rede a fim de polimerizar
e reticular o monbmero e formar poliacrilato de sodio (PAS)
colada a fibra de poliéster. Estdo presentes no substrato
200 g/m2 de PAS. Isto equivale a 800% de adicdo a seco.
Faz-se passar este substrato revestido por um martelo hidrdu-
lico que deposita fibras de polpa de madeira tratadas quimi-
camente sobre a rede de poliéster. Estabelece-se vacuo sob a
rede de poliéster para levar parte das fibras de polpa a
deslacar-se, parcialmente pelo menos, para dentro da rede do
poliéster e tornar-se parte integrante desta. A maior parte
das fibras de polpa de madeira permanecera na superficie for-
mande uma camada de fibras de polpa de madeira de 50 g/m2.
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A superficie da camada de polpa é pulverizada com agua de mo-
do que o teor total de humidade da polpa seja 10% em peso.
Esta estrutura é comprimida a um nivel de 640 libras por po-
legada quadrada durante 30 segundos. Quando se alivia a pres-
sdo fica formada uma camada de grande densidade com uma di-
mensdo capilar adequada para a deslocag8o do liquido ¢ a ca-
mada de fibra elastica permanece comprimida. Quando se usa
esta estrutura e uma quantidade significativa de liquido en-
tra em contacto com a superficie e ocorre a migragdo do 1{-
quido para dentro do produto, o superabsorvente amolece & 1li-
berta as fibras eldsticas de modo que aumenta sensivelmente

a espessura da estrutura absorvente. Isto proporciona uma
drea para armazenamento -do liquido com grande dimensdo
capilar.

EXEMPLO 3

A mesma rede de polieéster ¢ tratada
com uma lama aquosa de fibras de polpa de madeira, que é
drenada atraves da rede de fibra de poliéster de modo a for-
mar-se um depdsito de polpa de 50 g/m2 num dos lados da rede
de poliéster. Seca-se a folha com duas camadas. Sobre face
da folha com rede de poliéster pulveriza-se a mesma solugdo
mondmera que no exemplo 2, de modo qﬁe ndo haja praticamente
contacto entre a solugdo mondmero e a camada de fibra de pol-
pa de madeira., Tal como anteriormente, a amostra é revestida
e tratada tres vezes proporcionando 800% da adicdo a seco de
PAS. A estrutura resultante com um teor de humidade de cerca
de 50% em peso ¢ comprimida a uma pressdo de 640 libras por *
polegada quadrada durante 30 segundos. Depois da descompressio
a estrutura mantém-se comprimida e esta pronta a ser usada
de acordo com a presente invengdo.

0 nivel de humidade das duas camadas
antes da compress3o ¢ suficiente para tornar viscosa a super-
ficie exterior do -superabsorvente, -de modo a proporcionar
uma ligagdo temporaria das fibras elisticas a himido sob
compressdo. Assim, a estrutura compdsita comprimida permanece
comprimida até entrar em contacto com lfquido suficiente
para o superabsorvente comegar a inchar e desse modo libertar-
-se das ligagBes formadas com as fibras elasticas.
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A quantidade de superabsorvente adicio-
nado 2 camada absorvente ndo devera exceder a modificagdo
volumétrica proporcionada pela subsequente compress3o.

Em geral, a estrutura é suficientemente
comprimida para reduzir a espessura da estrutura em pelo me-
nos 50% e a pressdo é suficiente para fazer com que o compo-
sito permanega compacto apos o aliviar da pressdo. A compres~
sdo nd3o deve ser td3o forte que provoque o amassar ou dobrar
das fibras na camada absorvente.

Podem ser usados outros métodos para
preparar o produto absorvente a que se refere a presente
invencgdo.

Do que ficou dito pode-se concluir que
sdo possiveis numerosas variagBes e modificagBes sem afasta-
mento do verdadeiro espirito e dmbito da nova concepgio da

presente invengdo.

REIVINDICACOES

- 12 -

Laminado compdsito comprimido, absorven-
te e descartavel caracterizado por compreender uma primeira
camada, uma segunda camada e uma zona de transigdo ligando
intima e integralmente a referida primeira e segunda camadas
€ sendo substancialmente coextensiva com ambas, por as refe-
ridas primeira camada compreender uma rede fibrosa com uma
recuperagdo dé volume a seco de pelo menos 30 por cento, um
volume inicial a seco de pelo menos 20 cm3/g e um peso infe-
rior a cerca de 70 g/m2, (2 oz/ydz), um certo numero de parti-
culas ou globulos de material superabsorvente disposto inter-
mitentemente por toda a referida primeira camada, estando as
referidas particulas ou globulos presentes numa base de pelo
menos cerca de 200% de adigdo a seco, por a referida segunda
camada compreender partfculas hidréfilas ligadas por fricgdo
e dispostas de maneira substancialmente uniforme, que sdo
escolhidas no grupo formado por fibras celuldsicas, turfa
musgosa, fibras de "rayon" e suas misturas, sendo as referi-

das partfculas colocadas, suficientemente perto das particulas
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adjacentes para promover uma deslocag8o rapida do lfquido ao
longo do plano da referida ecamada e por a referida zona de
transigdo compreender uma parte das referidas particulas
ligadas que penetram e se tornam parte integrante com a refe-
rida primeira camada, ficando uma parte das referidas parti-
culas ligadas em contacto fntimo com o material superabsorven-
te e por o laminado composito ser comprimido para reduzir
substancialmente a sua espessura,

“Laminado composito comprimido de acordo
com a reivindicagdo 1 caracterizado por a referida primeira
camada ser uma rede ndo-tecida de fibras sintéticas.

- 33 .

Laminado compésito comprimido de acordo
com a reivindicagdo 2, caracterizado por a rede n3o-tecida
ser poliéster.

Laminado composito comprimido de acordo
com a reivindicagdo 1, caracterizado por a espessura do compo-
sito ser inferior a metade da sua espessura na forma nio-
-comprimida.

- 52 .

_ Laminado composito comprimido de acordo
com a reivindicagdo 1 caracterizado por a segunda camada ser
formada por fibras de polpa de madeira quimicamente deslenhi-
ficadas., 7

Laminado composito comprimido de acordo
com a reivindicagdo 1, caracterizado por a referida segunda
camada ser turfa musgosa.

- 73 _

Laminado compoésito comprimido de acordo
com a reivindicagdo 1 caracterizado por o material superabson
vente estar presente numa quantidade de cerca de 200% a cerca
de 1500%, peso seco, com base no peso seco da referida rede
fibrosa,
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- 83 -

Produto compésito absorvente caracte-
rizado por compreender uma primeira camada fibrosa com uma
dada dimensdo de espessura na forma ndo comprimida, material
superabsorvente dentro da referida primeira camada e em cooped
racdo com as fibras da primeira camada, para reter a referida
primeira camada em forma comprimida com uma espessura inferi-
or a espessura dada e uma segunda camada diferente, mas unida
a referida primeira camada, n3o tendo a referida segunda ca-
mada material superabsorvente incorporado e sendo mais densa
que a referida primeira camada antes da incorporagdo nela do
superabsoervente, para proporcionar de preferencia a desloca-
gdo do liquido dentro da referida segunda camada, pelo que o
t{quido vertido no referido composito numa determinada area
¢ transportado na segunda camada para longe da area determi-
nada e distribufdo por partes da referida primeira camada
afastadas da referida area determinada, permitindo o materi-
al superabsorvente ao intumescer que a primeira camada fibro-
sa se expanda a partir da referida forma comprimida, durante
a absorgdo do liquido no referido material superabsorvente,
para proporcionar assim um aumento da capacidade de retengdo

do 1fquido no interior da referida primeira camada.

- 92 _
Produto compdsito absorvente de acordo
com a reivindicagdo 8, caracterizado por a referida primeira

camada fibrosa ser uma rede fibrosa ndo-tecida.

- 10a -
Produto composito absorvente de acordo
com a reivindicagdo 9, caracterizado por a referida rede fi-

brosa n3o-tecida ser formada de fibras de poliéster.

- 11a -

Produto composito absorvente de acordo
com a reivindicagdo 8, caracterizado por o material super-
absorvente estar presente numa quantidade de cerca de 200% a
cerca de 1.500% em peso seco com base no peso seco da refe-

rida primeira camada fibrosa.
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- 122 .

Produto compdsito absorvente de acordo
com a reivindicagdo 8, caracterizado por a referida segunda
camada ser fTormada por fibras de polpa de madeira quimicamente
deslenhificadas.,

- 138.
Produto compésito absorvente de acordo
com a reivindicag@o 8, caracterizado por a referida segunda
camada ser turfa musgosa.

- 142 -
Produto composito absorvente de acordo
com a reivindicagdo 8, caracterizado por a referida segunda

camada ser de fibras de "rayon".

- 158 _

Produto compdsito comprimido absorvente
e descartavel, caracterizado por compreender uma camada absor-
vente, uma zona de transigdo e uma camada de mecha, por a refe-
rida camada absorvente compreender uma rede fibrosa com uma
recuperagdo de volume a seco de pelo menos 30 por cento, um
volume inicial a seco de pelo menos cerca de 20 cm3/g, e um
peso inferior a cerca de 70 g/m2 (2 oz/ydz) por a referida
camada de mecha compreender partfculas seleccionadas no grupo
formado por fibras celulésicas, turfa musgosa, fibras de
"rayon" e suas misturas, por algumas das particulas penetrarem
e se tornare; parte integrante da referida camada absorvente
para formar a referida zona de transigdo, tendo a camada absor-
vente referida, material superabsorvente intercalado numa
quantidade que varia entre 200% e 1.500% em peso a seco, com
base no peso seco da referida rede fibrosa e estando o referi-
do produto compésito na sua forma comprimida.

- 162 -
Produto compésito comprimido de acordo
com a reivindicagdo 15, caracterizado por a referida rede fi-
brosa ser um-tecido ndo-tecido de fibras sintéticas.
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- 172 -
Produto compoésito comprimide de acordo
com a reivindicagdo 16, caracterizado por o tecido ndo-tecido

ser poliéster.

- 182 -

Produto composito comprimido de acordo

com a reivindicag¢do 15, caracterizado por a referida camada
de mecha ser formada por fibras de polpa de madeira quimica-

mente deslenhificadas.

-~ 192 -
Produto composito comprimido de acordo
com a reivindicagdo 15, caracterizado por a referida camada

de mecha ser turfa musgosa.

- 202 -

Produto composito comprimido de acordo
com a reivindica¢do 15, caracterizado por o material superab-
sorvente estar presente numa quantidade de cerca de 200% a
cerca de 1.500% em peso seco com base no peso seco da referi-

da primeira camada fibrosa.

- 218 =

Fralda descartavel com uma almofada
absorvente caracterizado por a referida almofada absorvente
ser um composito comprimido absorvente que compreende uma
camada absorvente, uma zona de transic¢d3o e uma camada de me-
cha, por a referida camada absorvente compreender uma rede
fibrosa com uma recuperagdo de volume seco de pelo menos 30
por cento, um volume inicial seco de pelo menos 20 cm3/g, e
um peso inferior a cerca de 70 g/m2 (2 oz/ydz), por a referi-
da camada de mecha compreender partfculas escolhidas no grupo
formado por fibras celuldsicas, turfa musgosa, fibras de
"rayon" e suas misturas, por algumas das particulas penetrarem
e se tornarem parte integrante da referida camada absorvente
para formar a referida zona de transi¢do, tendo a camada absor
vente material superabsorvente nela intercalado numa quanti-

dade que varia entre 200% e 1.500% em peso seco com base no
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peso seco da referida rede fibrosa e por o referido compdsito
ter na sua forma comprimida uma espessura inferior a metade
da sua espessura na forma ndo-comprimida.

- 22a .

Fralda descartavel de acordo com a
reivindicagdo 21, caracterizado por a referida almofada
absorvente ser formada por dois ou mais compésitos comprimi-
dos absorventes.

- 232 .

Fralda descartavel de acordo com a
reivindicag¢do 21, caracterizado por a camada absorvente do
referido compésito comprimido ser formada por uma rede ndo-
-tecida de poliéster e por a camada de mecha do referido com-
posito comprimido ser formada por fibras de polpa de madeira

guimicamente deslenhificadas.’’

- 24a .
Fralda descartavel de acordo com a
reivindicacdao 21, caracterizada por o composito comprimido

ser formado por uma camada absorvente colocada entre duas
camadas de mecha.

- 253 o

Fralda descartavel com uma almofada
absorvente caracterizada por a almofada absorvente ser um
comp651t0 absorvente que compreénde uma primeira camada fi-
brosa com uma dada espessura na forma n3o-comprimida, mate-
rial superabsorvente dentro da referida camada e em coopera-
¢do com as fibras da referida primeira camada para reter a
referida primeira camada em forma comprimida com uma espes-
sura inferior a referida espessura dada e uma segunda camada
diferente, mas unida a primeira camada, n3o tendo a segunda
camada material superabsorvente incorporado e sendo mais
densa que a referida primeira camada antes da incorporagdo
nela do superabsorvente, para proporcionar de preferencia a
deslocagdo do 1fguido dentro da segunda camada, pelo que o
1{quido vertido no referido compdsito numa determinada area
é transportado na segunda camada para longe da area determi-

nada e distribuido por partes da primeira camada afastadas
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da area determinada, permitindo o referido material super-
absorvente ao intumescer que a primeira camada fibrosa se
expanda a partir da forma comprimida, durante a absorgdo do
liquido no material superabsorvente, para proporcionar assim
um aumento da capacidade de retengdo do liquido no interior

da primeira camada.

- 262 -

Penso higiénico caracterizado por com-
preender uma estrutura absorvente parcialmente envolta por
uma barreira contra lfquides e uma cobertura permeavel a
humidade, sendo a referida estrutura absorvente um laminado
composito comprimido, absorvente e descartavel que compreen-
de uma primeira camada, uma segunda camada e uma zona de
transicdo ligando fntima e integralmente a referida primeira
e segunda camadas e sendo substancialmente coextensiva com
ambas, compreendendo a primeira camada uma rede fibrosa com
uma recuperag¢do do volume seco de pelo menos 30 por cento,
um volume inicial seco de pelo menos 20 cm3/g e um peso infe-
rior a cerca de 70 g/m2 (2 oz/ydz), um certo nimero de par-
tfculas ou globulos de material superabsorvente disposto in-
termitentemente por toda a referida primeira camada, estando
as referidas particulas ou globulos presentes numa base de
pelo menos cerca de 200% de adicdo a seco, compreendendo a
referida sequnda camada partficulas hidrofilas ligadas por
fricgcdo e dispostas de maneira substancialmente uniforme,
que s3do escolhidas no grupo formado por fibras celulosicas,
turfa musgoéé, fibras de "rayon" e suas misturas, sendo as
referidas particulas colocadas suficientemente perto das
particulas adjacentes para promover uma deslocagdo rapida do
liquido ao longo do plano da referida camada, e compreendendo
a zona de transig¢do uma parte das referidas particulas liga-
das que penetram e se tornam parte integrante da referida
primeira camada, ficando uma parte das partfculas ligadas em
contacto intimo com o referido material superabsorventes,
tendo o laminado compésito na sua forma comprimida uma espes-
sura inferior a metade da sua espessura na forma ndo-

~-comprimida.
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- 278 -

Penso higiénico de acordo com a reivin-
dicagdo 26, caracterizado por a referida estrutura absorven-
te ser formada por dois laminados compésitos comprimidos
sobrepostos um com o outro ficando as camadas absorventes
imediatamente adjacentes uma a outra.

- 282 -

Penso higiénico com uma estntura
absorvente caracterizado por esta ser um compésito absorven-
te compreendendo uma primeira camada fibrosa com uma dada
dimens3o de espessura na forma ndo-comprimida, material
superabsorvente dentro da referida primeira camada para reter
a primeira camada em forma comprimida com uma espessura in-
ferior a espessura dada e uma segunda camada diferente mas
unida a primeira camada, ndo tendo a segunda camada material
superabsorvente incorporado e sendo mais densa que a primei-
ra camada antes da incorporagdo nela do superabsorvente,
para proporcionar de preferéncia a deslocaglo do 1iquido
dentro da segunda camada, pelo que o liquido vertido no re-
ferido composito numa determinada area & transportado na
segunda camada para longe da referida arca determinada e des-
tribufdo por partes da primeira camada afastadas da area
determinada, permitindo o material superabsorvenge ao in-
tusmecer que a primeira camada fibrosa se expanda a partir
da forma comprimida, durante a absorgdo do liquido no mate-
rial superabsorvente, para proporcionar assim um aumento da

capacidade de reteng3o do liquido no interior da primeira
camada.

- 29a _

Tamp3o caracterizado por conter como
parte absorvente um laminado compésito comprimido absorvente
e descartavel compreendendo uma primeira camada, uma segunda
camada e uma zona de transigdo ligando fntima e integralmen~
te as referidas primeira e segunda camadas e sendo substan-
cialmente coextensiva com ambas, compreendendo a referida
primeira camada uma rede fibrosa com uma recuperdgﬁo de volu-
me a seco de pelo menos 30 por cento, um volume inicial a
seco de pelo menos 20 cm3/g € um peso inferior a{cerca de
70 g/m2 (2 ongas/jardaz), e um certo ndmero de partfculas ou

g
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globulos de material superabsorvente disposto substancial-
mente por toda a referida primeira camada, tendo as referi-
das particulas ou globulos dimensdes e espacamento tais que
ndo permitem as partfculas interfir com a absorcgdo de liquido
por particulas adjacentes, compreendendo a referida segunda
camada partfculas hidrofilas ligadas por fricgdo e dispostas
de maneira substancialmente uniforme, que s3o0 escolhidas no
grupo formado por fibras celuldsicas, turfa musgosa, fibras
de "rayon" e suas misturas, compreendendo a referida zona

de transig3o uma parte das referidas particulas ligadas que
penetram e se tornam parte integrante com a referida primei-
ra camada, ficando uma parte das referidas particulas liga-
das em contacto fntimo com o material superabsorvente, e ten-
do o referido laminado compdésito na sua forma comprimida,

uma espessura inferior a metade da sua espessura na forma

ndo-comprimida.

- 30a -
Tampdo de acordo com a reivindicagdo
29, caracterizado por o referido laminado compésito compri-
mido ser formado por uma camada absorvente com duas camadas

de mecha, uma de cada lado.

- 312 _

Tamp3o com uma espessura absorvente
caracterizado por esta ser um composito absorvente compreen-
dendo uma primeira camada fibrosa com uma dada dimens3o de
espessura na forma ndo-comprimida, material superabsorvente
dentro da referida primeira camada e em cooperag3o com as fi-
bras da primeira camada, para reter a referida primeira ca-
mada em forma comprimida com uma espessura inferior a espes-
sura dada e uma segunda camada diferente, mas unida a refe-
rida primeira camada, n3o tendo a referida seqgunda camada
material superabsorventes incorporado e sendo mais densa que
a referida primeira camada antes da incorporagdo nela do
superabsorvente, para proporcionar de preferencia a desloca-
¢do do 1fquido dentro da referida segunda camada, pelo que o
l1iquido vertido no referido compdsito numa determinada area
€ transportado na segunda camada para longe da area determi-

nada e distribuido por partes da referida primeira camada
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afastadas da referida area determinada,'permitind§ 0 materi-
al superabsorvente ao intusmescer que a primeira camada fi-
brosa se expanda a partir da referida forma comprimida, du-
rante a absorgio do liquido no referido material superabsor-
vente, para proporcionar assim um aumento da capaﬁidade de

retengdo do liquido no interior da referida primeira camada.

- 322 _

Esfregdo caracterizado por compreender
um tecido n3o-tecido como substrato e afixado neste, um la-
minado compésito comprimido, absorvente e descartavel com-
preendendo uma primeira camada, uma segunda camada e uma zo-
na de transigdo ligando fntima e integralmente as referidas
primeira e segunda camadas e sendo substancialmente coexten-
siva com ambas, compreendendo avreferida primeira camada uma
rede fibrosa com uma recuperacido do volume a seco de pelo
menos 30 por cento, um volume inicial a seco de pelo menos
20 em3/g e um peso inferior a cerca de 70 glm2 (2 ongas/jar-
daz), e um certo nimero de partfculas ou glébulos de materi-
al superabsorvente disposto substancialmente por toda a re-
ferida primeira camada, compreendendo a referida segunda ca-
mada de partfculas hidréfilas ligadas por fricgdo e dispos-
tas de maneira substancialmente uniforme e casual, que s3o
escolhidas no grupo formado por fibras celuldsicas, turfa
musgosa, fibras de "rayon" e suas misturas, sendo as referi-
das partfculas colocadas suficientemente perto das particu-
las adjacentes para promover uma deslocagdo rapida do 1{qui-
do ao longo do plano da referida camada, e compreendendo a
referida zona de transicdo uma parte das referidas particu-
las ligadas que penetram e se tornam parte integrante com
a referida primeira camada, ficando uma parte das referidas
particulas ligadas em contacto intimo com o material super-
absorvente, € por o referido laminago compésito ter na sua
forma comprimida uma espessura inferior a metade da sua es-
pessura na forma ndo-comprimida.

- 333 _

Esfreg3o caracterizado por compreender
um tecido ndo-tecido e afixado neste um composito absorvente
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compreendendo uma primeira camada fibrosa com uma dada di-
mensdo de espessura na forma ndo-comprimida, material super-
absorvente dentro da referida primeira camada e em coopera-
gdo com as fibras da primeira camada, para reter a referida
primeira camada em forma comprimida com uma espessura infe-
rior a referida primeira camada, n3o tendo a referida segun-
da camada material superabsorvente incorporado e sendo mais
densa que a referida primeira camada antes da incorporacgdo
nela do superabsorvente, para proporcionar de preferencia a
deslocagdo do liquido dentro da referida segunda camada,
pelo que o liquido vertido no composito numa determinada
area € transportado na segunda camada para longe da area
determinada e distribufido por partes da referida primeira
camada afastadas da referida area determinada, permitindo o
material supzrabsorvente ao intumescer que a primeira camada
fibrosa se expanda a partir da referida forma comprimida,
durante a absorcdo do liquido no material superabsorvente,
para proporcionar assim um aumento da capacidade de reten-

¢do do liquido no interior da referida primeira camada.

342 _

Processo para a formag3o de um composito
comprimido absorvente e descartavel compreendendo a formag@o
de uma rede fibrosa com uma recuperacdo de volume a seco de
pelo menos 30 por cento, um volume inicial a seco de pelo
menos 20 cm3/g e um peso inferior a 70 g/m2 (2 ongas/jardaz),
a incorporagdo intercalada nesta rede de material super-
absorvente numa quantidade que varia entre 200% e 1.500% em
peso seco, com base no peso seco da referida rede fibrosa,
para formar uma camada absorvente, fazer contactar uma cama-
da de mecha composta de part{culas hidrofilas, escolhidas
no grupo formado por fibras celuldsicas, turfa musgosa, fi-
bras de "rayon" e suas misturas, com uma superficie da refe-
rida camada absorvente, e a compressdo suficiente das refe-

ridas camadas para reduzir a sua espessura em pelo menos
50%.
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A requerente declara que os primeiros
pedidos desta patente foram depositados nos Estados Unidos
da América em 8 de Novembro de 1982 e em 20 de Junho de 1983,
sob os nimeros de série 439.963 e 505.579, respectivamente.

Lisboa, 7 de Novembro de 1983,

Ui aHTE welshl b S O | T

-30-




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS

