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€4 Verfahren zur Aufldsung eines Faserbandes.

@ Bei der Aufldsung eines Faserbandes in einer Auflés-

einrichtung eines Spinnaggregats einer Offen-End-
Spinnmaschine durch Einspeisen des Faserbandes in das
Gehduse der Aufléseeinrichtung und Auskdmmen der
Fasern mit Hilfe einer Aufidsegarnitur auf einer Aufibse-
waize kann, bedingt durch Turbulenzen der tangentialen
Strémung im Bereich der Umfangsflache der Auflésewalze,
ein instabiles Verhalten des Faserbarts auftreten.

Zur Behebung dieser Einfliisse wird vorgeschlagen,
die Auflésewalze (13) auf ihrer Umfangsfliche (15) mit
einer solchen Perforation (17) zu versehen, dass bei ihrer
Rotation an der Umfangsflache (15) eine radial zum Zen-
trum der Auflésewalze (13) hin gerichtete Saugstrdmung
(24) entsteht, so dass die durch die Saugstromung (24) an
der Stelle der Einspeisung des Faserbandes (8) in das
Gehduse (1) der Aufldseeinrichtung ausgeiibte Kraft auf
die ausgekammten Fasern (26) grésser ist als die durch die
Tangentialstromung um die Aufldsewalze (13) ausgeiibte
Kraft und dass dadurch die auszukdmmenden Fasern des
Faserbandes als sogenannter Faserbart (25) in radialer
Richtung auf die Oberflache der Aufldsewalze (13) hin aus-
gerichtet werden.
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Beschreibung

Die Erfindung befrifft ein Verfahren zur Aufls-
sung eines Faserbandes in einer Aufléseeinrich-
tung eines Spinnaggregats einer Offen-End-Spinn-
maschine durch Einspeisen des Faserbandes in die
Aufléseeinrichtung und Auflésung des Faserban-
des durch Auskammen der Fasern mit Hilfe einer
Auflésegarnitur mit einer auf ihrer Umfangsfliche
perforierten Auflosewalze mit an einer Stirnseite
verschlossenem, hohlem Innenraum.

Beim Offen-End-Spinnverfahren wird ein Faser-
band zum Zweck der Faservereinzelung einer
schnell rofierenden Auflosewalze zugefithrt. Die
aus dem Faserband mit Hilfe der auf der Aufldse-
walze aufgebrachten Garnitur ausgekéimmten und
damit vereinzelten Fasern gelangen dann in den
vom Gehéuse abzweigenden Faserleitkanal, der sie
beispielsweise in den Rotor einer Offen-End-Spinn-
maschine leifet. Dort werden sie zu einem Faden
formiert, der durch die Abzugsdilse das Spinnge-
hause verlasst.

Die Auflésewalzen werden diblicherweise mit S&-
gezahndraht oder mit Nadelstifien garniert. In Ab-
héngigkeit der Garnituren und der Drehzahlen der
Auflosewalzen stellt sich um diese innerhalb des
Gehduses eine bestimmte Sirdmung ein. Diese Stré-
mung nimmt Einfluss auf die Aufldsung des einge-
speisten Faserbandes sowie auf die Ausscheidung
des Schmutzes, der sich noch im Faserband befin-
det. Die sich um die drehende Auflésewalze aufbau-
ende Stromung kann beispielsweise zu einem insta-
bilen Verhalten des sogenannten Faserbartes fiih-
ren, das sind die Fasern, die von der Einzugswalze
tiber die Einzugsmulde in das Gehause der Aufl-
seeinrichtung eingezogen und der Auflisewalze
zum Auskdmmen dargeboten werden. Dieser Faser-
bart kann {iber die Kante der Einzugsmulde in
Drehrichtung der Auflésewalze abklappen. Da-
durch wird das Auskdmmen und Vereinzeln der Fa-
sem aus dem Faserband erschwert.

Aus der CH-PS 555 418 ist eine Einrichtung zum
Offen-End-Spinnen von Textilgamen bekannt. In
dem Gehduse einer Aufidseeinrichtung dreht sich
eine perforierte Auflosewalze, und der Hohlraum
der Auflosewalze ist in bestimmten Bereichen an ei-
ne Unterdruckquelle angeschlossen. Damit soll er-
reicht werden, dass in dem Faserband befindlicher
Schmuiz Uiber den Innenraum der Auflésewalze ab-
geschieden wird. Des weiteren sollen sich die aus-
gekammten Fasern auf ihrem Weg zum Faserleitka-
nal in bestimmten Bereichen an die Oberflache der
Auflosewalze anlegen. Eine Stabilisierung des Fa-
serbartes wird damit aber nicht angestrebt.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es des-
halb, ein Verfahren vorzustellen, das es ermdg-
licht, die Fasem eines in eine Aufloseeinrichtung
eingespeisten Faserbandes optimal auszukdmmen
und zu vereinzeln.

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt mit Hilfe der
kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1.

Durch die Rotation der perforierten Auflésewal-
ze innerhalb des Gehauses der Aufléseeinrichtung
entsteht um die Auflsewalze eine radial zu ihrem
Zentrum hin gerichtete Saugstromung. Dadurch,
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dass allein die Rotation der Aufldsewalze zur Er-
zeugung der Saugstromung herangezogen wird, ist
keinerlei Anschluss einer Unterdruckeinrichtung
an das Gehause der Aufléseeinrichiung erforder-
lich. Die Saugstrdmung ist durch in den Innenraum
der Aufldsewalze hineinragende orisfeste, ver-
stellbare Blenden steuerbar. Dadurch ist es vorteil-
hafterweise mdglich, die durch die Saugstrémung an
der Stelle der Einspeisung des Faserbandes in die
Aufléseeinrichtung ausgeiibte Kraft auf die Faser
so einzustellen, dass sie grosser ist als die durch
die Tangentialstromung an der Auflésewalze ausge-
lbte Kraft. Die auszukammenden Fasern des Fa-
serbandes werden dadurch als sogenannter Faser-
bart vorteilhaft in radialer Richtung auf die Oberila-
che der Aufidsewalze hin ausgerichtet.

In Weiterbildung der Erfindung kann im Bereich
der Ausscheidungstffnung fiir den Schmutz, der in
der Wandung des Gehduses der Aufléseeinrich-
tung liegt, mit Hilfe in den Innenraum der Auflése-
walze hineinragender orisfester, verstellbarer
Blenden die Saugstromung gesteuert werden. Die
Saugstromung wird so eingestellt, dass der
Schmutz, der schwerer ist als die ausgekdmmten
Fasern, vorteilhafterweise mitiels der durch die
Tangentialstromung erzeugten Zentrifugalkraft aus
der Ausscheidungsdffnung ausgeiragen wird. Die
ausgekammten Fasern sind so leicht, dass die Zen-
trifugalkraft sich nicht auf sie auswirkt, Sie werden
von der die Auflésewalze umgebenden Tangential-
strémung mitgetragen.

Weiterhin kann die Saugstrémung durch in den In-
nenraum der Auflésewalze hineinragende _orisfe-
ste, verstellbare Blenden im Bereich der Offnung
zur Ableitung der Fasern in das Spinnaggregat so
beeinflusst werden, dass die auf die ausgekammten
Fasern ausgetibte Saugwirkung geringer ist als die
Saugwirkung an der Spinnstelle. Dadurch wird vor-
teilhafterweise vermieden, dass sich durch eine zu
starke Saugwirkung die Fasern auf die Oberfliche
der Auflésewalze anlagern und tber die Ausschei-
dungséfinung hinaus mitgenommen werden.

In vorteithafter Weiterbildung der Erfindung wer-
den zur optimalen Steuerung der Saugwirkung auf
das aufzulosende Fasermaterial die Locher der
Perforation der Auflosewalze in ihrer Grésse und
in ihrer Neigung zur Umfangsfliche der Auflose-
walze entsprechend angeordnet. Die Grésse der
Locher der Perforation sowie die Neigung zur Um-
fangsflache der Auflosewalze richtet sich nach der
Umfangsgeschwindigkeit der Auflosewalze sowie
dem aufzulésenden Faserbandmaterial. Die Wir-
kung der perforierten Auflésewalze beruht auf dem
Turbinen-Effeki.

Da es nicht auszuschliessen ist, dass feinste Fa-
serbruchstiicke sowie allerfeinster Staub durch die
Perforation in den Innenraum der hohlen Auflése-
walze gesaugt wird, ist es vorieilhaft, wenn dieser
innenraum der Auflésewalze in Intervallen gesdu-
bert wird. Diese Intervalle konnen sich nach dem
Verschmutzungsgrad richten, konnen aber auch
durch eine Reinigungsvorrichtung in festgelegten
Intervallen oder bei jedem Anspinnvorgang an der
Anspinnvorrichtung automatisch gesaubert wer-
den. Die intervaliweise Reinigung nach festgelegten
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Zeiten oder nach jedem Anspinnvorgang ist vorteil-
haft einfach in den automatischen Betrieb der Of-
fen-End-Spinnmaschine mit einzubeziehen.

Anhand eines Ausfithrungsbeispiels einer Auflo-
seeinrichtung wird das erfindungsgemésse Verfah-
ren néher etlautert.

Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch eine Aufléseein-
richtung eines Spinnaggregats einer Offen-End-
Spilnnmaschine, senkrecht zur Achse der Auflose-
walze.

Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch die Aufldseein-
richtung entsprechend dem in Fig. 1 eingezeichne-
ten Schnittverlauf.

Fig. 1 zeigt ein aus dem Stand der Technik be-
kanntes Geh&use 1 einer Auflseeinrichtung eines
Spinnaggregats einer Offen-End- Spmnmaschme
Das Gehéuse 1 ist geschnitten und weist eine Ein-
zugsdfinung 2 fur das aufzulosende Faserband
auf sowie eine Schmutzausscheidungsofinung 3
und eine Offnung 6’ zur Ableitung der ausgekamm-
ten und vereinzelten Fasern durch den an das Ge-
héuse 1 anschliessenden Faserleitkanal 6 zu der
hier nicht dargesteliten Spinnstelle. Die Schmutz-
ausscheidungséffnung 3 ist durch Wande 4 und 5
begrenzt, die ein Teil des Gehéuses 1 sind.

Die Schmutzausscheidungséffnung 3 fiihrt zu ei-
nem hier nicht dargestellien Sammel- beziehungs-
weise Abtransportsystem des ausgeschiedenen
Schmutzes.

Eine Einzugswaize 7, die sich in Pfeilrichtung
dreht, zieht ein Faserband 8 durch einen Verdich-
ter 9 lber eine bewegliche Einzugsmulde 10 in die
Einzugstffnung 2 des Geh&uses 1 ein. Die Einzugs-
mulde 10 ist um einen Zapfen 11 drehbar gelagert und
wird von einer Feder 12 abgestiitzt. Andert sich der
Zustand des Faserbandes 8, beispielsweise seine
Starke, weicht die Einzugsmulde 10 nach unten aus.

in dem Geh&use 1 dreht sich eine Auflésewalze 13
um ihre Achse 14, die in dem Gehéuse 1 gelagert ist.
Die Auflosewalze 13 ist eine stirnseitig offene
Hohltrommel, bei der die Umfangsflache der Wan-
dung 15 mit einer ségezahnartigen Aufldsegarnitur
16 bestiickt ist. Die Wandung 15 der Auflésewalze
13 ist mit einer Perforation 17 durchsetzt, die von
der Oberflsiche bis in den Innenraum 18 der Auflése-
walze reicht. Dicht unterhalb der Wandung 15 der
Aufldsewalze 13 in dem Innenraum 18 der Auflose-
walze sind feste Blenden 19 und 20 sowie versiellba-
re Blenden 21 und 22 so angebracht, dass sie die
Perforation 17 abdecken und nur an dafiir vorgese-
henen Stellen Offaungen 23 und 28 zum Innenraum
18 der Auflosewalze 13 freilassen.

Die Perforation 17 in der Wandung 15 der Auflé-
sewalze 13 ist so bemessen, dass bei der vorgese-
henen Drehzahl der Auflésewalze 13 aufgrund des
Turbinen-Effekts eine Saugwirkung an der Oberfla-
che der Auflésewalze auf ihrem Umfang auftritt.
Wenn sich nun die Auflésewalze 13 in dem Geh&use
1 in Pfeilrichtung dreht, tritt an der Offnung 23, die
der Einzugstffnung 2 gegeniberliegt, eine entspre-
chende Saugstrdmung auf, die durch die Pfeile 24
versinnbildlicht wird. Diese Saugsiromung 24 wird
mit Hilfe der verstellbaren Blende 21 so eingestelit,
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dass sie grosser ist als die durch die sich drehende
Auflosewalze verursachte Tangentfialstrémung. Da-
durch werden die von der Einzugswalze 7 Uber die
Einzugsmulde 10 herangefiihrten Fasern des Faser-
bandes 8 in radialer Richtung auf die Umfangsfla-
che 15 der Auflosewalze 13 ausgerichiet. Diese
Ausrichtung der Fasern bewirkt ein optimales Aus-
kémmen und Vereinzeln der Fasern aus dem Faser-
bart 25. Die sigezahnartige Auflésegarnitur 15
trifft jetzt vollsténdig auf die ausgerichteten Fa-
semn. Ohne die erfindungswesentliche Saugstrd-
mung wiirden die Fasern, bedingt durch die Turbu-
lenzen der Tangentialstromung im Bereich der Um-
fangsflache der Auflﬁsewalze, flattern oder gar
nach unten, das heisst in Drehrichtung der Aufls-
walze 13 abgekmckt werden.

Die Offnung 23 wird gebildet von den Blenden 20
sowie 21. Sie ist schlitzformig und verl&uft parallel
zur Achse der Auflosewalze 13. Uber die verstell-
bare Blende 21 ist die Breite der Offnung 23 verén-
derlich.

Die ausgekammten und parallellisierten Fasern
26 bewegen sich innerhalb des Gehauses 1 bis zur
Offnung 6’ zur Ableitung in dem Faserleitkanal 6.
Der Schmutz 27, der aufgrund seiner Grésse und
seines Gewichtes eine hdhere Tangentialbeschleu-
nigung erfahrt als die Fasern 26, wird durch die
Schmutzausscheidungsofinung 3 ausgeschleden

Im Bereich der Schmutzausscheidungsdffnung 3
ist zwischen der Blende 22 und der Blende 19, die in
den Innenraum 18 der Auflésewalze 13 hineinragen,
eine Offnung 28 vorgesehen, von der ebenfalls ei-
ne Saugstromung 29 ausgeht, die in den Innenraum
18 der Auflosewalze genchtet ist. Die Offnung 28,
die sich ebenfalls wie ein Schlitz senkrecht zur
Drehrichtung der Aufldsewalze 13 langs unter ihrer
Wandung 15 hin erstreckt, kann zusétzlich zur Off-
nung 23 vorgesehen sein und eine optimale Filhrung
der ausgekdmmten Fasern in den Faserleitkanal 6
bewirken. Mit Hilfe der verstellbaren Blende 22
kann die Grosse der Offnung 28 so verandert wer-
den, dass die erzeugte Saugstrémung 29 nur Ein-
ﬂuss auf die ausgek&mmten Fasern 26 nimmt und
sie vor dem Herausschleudern in die Schmutzaus-
scheidungséfinung 3 bewahrt. Auf den Schmuiz
27, der schwerer und gréber ist als die ausgekéamm-
ten Fasern 26, hat diese Saugstrdmung 29 keine
Wirkung.

Die feste Blende 19 im Bereich der Offnung 6’ zur
Ableitung der Fasern 26 in dem Faserleitkanal 6
verhindert, dass an dieser Stelle eine unerwiinsch-
e Saugwirkung auf die Fasern ausgeibt wird, die
zur Spinnstelle transportlert werden sollen.

Fig. 2 zeigt einen Querschnitt durch das Gehéau-
se der Aufléseeinrichiung entsprechend dem
Schnittverlauf in der Fig. 1. Das Gehause 1 ist mit ei-
nem Deckel 31 verschlossen. Deutlich zu sehen ist,
dass die Auflosewalze 13 aus einer einseitig ge-
schlossenen Hohliromme! besteht, wobei die Seiten-
wand 30 der riickwartigen Gehausewandung vorge-
lagert ist und die Wandung 15, die mit der ségezahn-
artigen  Auflésegarnitur 16 bestiickt ist, die
Umfangsflache bildet. Die Wandung 15 reicht bis
dicht an den Deckel 31.

In dem Deckel 31 befinden sich Nuten 32, in de-
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nen die festen Blenden 19 und 20 sowie die verstell-
baren Bienden 21 und 22 eingelassen sind. Die fest-
stehenden Blenden 19 sowie 20 kdnnen in diesen Nu-
fen festgeldtet sein, wahrend die verstellbaren
Blenden 21 sowie 22 sich innerhalb dieser Nuten
verschicshen lassen. Die Verschiebbarkeit erfolgt
tiber Verstellstite 34, die an den verstellbaren
Blenden 21 sowie 22 befestigt sind und durch
schiitzformige Durchbriiche 33 des Deckels nach
aussen ragen. Die Verstellsiifte 34 fragen ein Ge-
winde, auf das eine R&ndelmutter 36 aufgeschraubt
werden kann, mitels der eine Klemmung der ver-
stellbaren Blenden 21 sowie 22 in den Nuten 32 er-
folgt. Eine Klemmscheibe 35 zwischen Bandelmutter
36 und Deckel 31 verhindert ein selbstétiges Losen.
Nach Ldsen der Randelmuitern 36 lassen sich die
verstellbaren Blenden 21 und 22 irinerhalb der Nu-
ten 32 im Verstellbereich der Durchbriiche 33 ver-
stellen. Dadurch l&sst sich die Breite der Offnun-
gen 23 sowie 28 verstellen. Die angegebene Ver-
stellmdglichkeit ermdglicht es, Einfluss auf die
* Saugstromungen 24 sowie 29 und damit Einfluss auf
die Ausrichtung der Fasern zu nehmen. Wie aus
der Fig. 2 weiter ersichtlich ist, iberdecken sich die
festen Blenden 19 sowie 20 und die verstellbaren
Blenden 21 und 22 innerhalb des Verstellbereichs,
damit keine Saugstromung an unerwiinschten Stel-
len auftreten kann.

Nach Entfernen des Deckels 31, mit dem auch die
Blenden 19, 20, 21 und 22 aus dem Innenraum 18 der
Auflésewalze 13 herausgezogen werden, liegt der
Innenraum der Aufldsewalze frei und kann von
eveniuellen Ablagerungen, die infolge der Saugtrs-
mung 24 sowie 29 in den Innenraum 18 der Auflose-
walze 13 gelangt sind, entfernt werden. Gleichzeitig
ist es moglich, den Deckel 31 und die Blenden 19 bis
22 zu sdubern. Diese Sduberung kann beispielswei-
se von einer hier nicht dargesteliten Service-Ein-
richtung vorgenommen werden, die auch das An-
spinnen nach einem Fadenriss oder nach einem Spu-
lenwechsel vornimmt.

Mit Hilfe eines Sichtfensters 37 im Deckel 31
lasst sich optisch der Verschmutzungsgrad des In-
nenraumes 18 kontrollieren. Diese Kontrolle kann vi-
suell durch das Bedienungspersonal oder mit Hilfe
optischer Sensoren erfolgen. Danach ist es mdg-
lich, den Innenraum der Aufldsewalze in Intervallen
2u saubern, die sich nach dem Verschmuizungs-
grad dieses Innenraumes richten.

Die Sauberung kann allerdings auch durch die be-
reits genannfe Service-Einrichiung automatisch zu
vorgegebenen Zeiten oder bei jedem Anspinnvor-
gang, unabhangig vom Verschmuizungsgrad, vor-
genommen werden.

Die Reinigung des Innenraumes 18 der Auflose-
walze 13 kann vergleichbar nach den aus dem Stand
der Technik bekannien Verfahren zur Sauberung
vort Rotoren der Offen-End-Spinnmaschinen erfol-
gen.

Patentanspriiche
1. Verfahren zur Auflosung eines Faserbandes

in einer Aufloseeinrichfung eines Spinnaggregats
einer Offen-End-Spinnmaschine durch Einspeisen

10

15

20

25

30

35

40

50

55

60

des Faserbandes in die Aufldseeinrichtung und
Auflésung des Faserbandes durch Auskdmmen der
Fasern mit Hilfe einer Auflésegarnitur mit einer auf
ihrer Umfangsfléche perforierten Aufldsewalze mit
an einer Stimseite verschlossenem, hohlem Innen-
raum, dadurch gekennzeichnet, dass die durch die
Rotation der perforierten Auflosewalze (13) inner-
halb des Gehduses (1) der Aufldseeinrichtung er-
zeugte radial zum Zentrum der Auflésewalze (13) hin
gerichtete Saugstromung (24) durch in den Innen-
raum (18) der Aufldsewalze (13) hineinragende orts-
feste, verstellbare Blenden (21, 22) derart gesteu-
ert wird, dass durch die Saugstromung (24) an der
Stelle der Einspeisung des Faserbandes (8) in das
Gehéuse (1) der Aufldseeinrichtung eine Kraft auf
die Fasern ausgelibt wird, die grosser ist als die
durch die Tangentialstrtdmung an der Auflosewalze
(13) ausgeilbte Kraft, und dadurch die auszukdm-
menden Fasern des Faserbandes (8) als sogenann-
ter Faserbart (25) in radialer Richtung auf die Ober-
flache (15) der Auflésewalze (13) hin ausgerichtet
werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Bereich der Ausscheldungsoff-
nung (3) fiir den Schmuiz (27) in der Wandung des
Gehauses (1) der Aufléseeinrichtung die Saugstro-
mung (29) durch in den Innenraum (18) der Aufiose-
walze (13) hineinragende orisfeste, verstellbare
Blenden (22) so gesteuert wird, dass der Schmutz
(27), der schwerer als die ausgek&mmien Fasern
(26) ist, aufgrund der durch die Tangentialstromung
erzeugien Zentrifugalkrait aus der Ausschei-
dungsbffnung (3) ausgefragen wird, die ausge-
kédmmten Fasern (26) dagegen von der die Aufl6se-
walze (13) umgebenden Tangentialstrémung mitgetra-
gen werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass im Bereich der Offnung (6')
zur Ableitung der ausgekammten Fasern (26) in das
Spinnaggregat durch in den Innenraum (18) der Auf-
[6sewalze (13) hineinragende ortsfeste, verstellba-
re Blenden (19) eine Saugwirkung auf die ausge-
kammten Fasern (26) ausgetibt wird, die geringer ist
als die Saugwirkung an der Spinnstelle.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass zur Steuerung der
Saugwirkung auf das aufzuldsende Fasermaterial
(8) die Locher der Perforation (17) der Aufidsewal-
ze (18) in ihrer Grosse und in ihrer Neigung zur Um-
fangsfliche (15) der Aufldsewalze (13) entspre-
chend angeordnet werden.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der Innenraum (18)
der Aufldsewalze (13) in festgelegten Intervallen
durch eine Reinigungsvorrichtung automatisch ge-
saubert wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der Innenraum (18)
der Aufldsewalze (13) bei jedem Anspinnvorgang
durch eine Reinigungseinrichtung an der Anspinn-
vorrichtung automatisch gesaubert wird.
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