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요약

내용 없음.

대표도

도1

명세서

[발명의 명칭]

시이트상 탈산소제

[도면의 간단한 설명]

제1도는 본 발명의 탈산소시이트의 한 형태를 나타내는 단면도.

제2도는  본  발명의  탈산소시이트를  피복재로  피복한  시이트상  탈산소제의  한  형태를  나타내는 단면
도.

제3도는  탈산소시이트와  피복재를  적층접착한  후  가장자리를  용단한  시이트상  탈산소제의  한  형태를 
나타내는 단면도.

* 도면의 주요부분에 대한 부호의 설명

10 : 탈산소제 반응주제와 고착재로 이루어지는 층

20, 21 : 시이트상 표면재                   30, 31 : 피복재

X, Y : 용단점

[발명의 상세한 설명]

본 발명은 식품의 부패, 변질, 열화를 방지하는 시이트상 탈산소제에 관한 것이다.

탈산소제는  산화  열화방지,  곰팡이  발생방지,  호기성균  발생방지등의  효과가  있다는  점에서  특히 가
공식품의 보존등에 유효하게 이용되고 있다.

현재  시판되고  있는  탈산소제는  통기성의  작은  주머니에  탈산소제  분말을  수납한  것이다.  그러나  이 
탈산소제는  주머니  형상이므로  식품포장체로  오해되기  쉽고,  오식(誤食)의  염려가  있으며,  또 식품
과의  공존하에서  이물감을  주는  등의  문제가  있다.  또한  두께가  일정하지  않으므로  이것을  식품과 
함께  가스장벽성  주머니에  수납하였을  경우,  요철이  생기는등  상품이관등의  점에서  문제가  되는 경
우도 있다.

작은  주머니형태의  탈산소제의  상기와  같은  문제에  대처하기  의하여  시이트상  탈산소제에  관한 제안
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도  간혹  볼수  있다.  예를를면  특개소  54-114585호  공보에는  탈산소제  조성물이  혼합된  코팅재료를 
플라스틱,  종이등에  코팅한  것,  55-44344호  공보에는  탈산소제  조성물을  열가소성  수지에  혼합한 것
을  시이트상으로  성형한  것,  특개소  56-26524호  공보에는  탈산소제  조성물을  발포성수지에  혼합하여 
시이트화한  후  발포시킨것,  실개소  60-10768호  공보등에는  시이트에  코팅한  접착제층에  탈산소제 조
성물을  산포  부착시킨  것,  특개소  55-106519호  공보에는  섬유층에  접착제를  도포시킨  후, 탈산소제
를  분산시켜  그위에  접착제를  도포한  다른  섬유층을  겹쳐  전체를  압착시킨  시이트,  특개소 55-
109428호  공보에는  구멍이  있는  기재의  구멍내에  탈산소제  조성물을  충전하여  성형한  탈산소제층을 
가지는 시이트등에 관하여 기재되어 있다.

그러나  코팅재료등  수지와  탈산소제  조성을  혼합하여  시이트화한  것은,  이것을  발포시켰다하여도 산
소흡수성능이  저해되고  작은  주머니  형상의  탈산소제에  비하면  탈산소속도가  늦고  산소흡수용량이 
작은등의  결점을  가지고  있었다.  또  접착제층에  탈산소제  조성물을  살포하는  방법은  조성물의 부착
량이  적기  때문에  단위면적당  산소흡수용량이  작다는등의  결점이  있었다.  또한  구멍이  있는  기재의 
구멍내에  탈산소제  조성물을충전하는  방법은  특히  탈산소제  조성물로서  철분을  사용한  경우  철분이 
무겁기  때문에  기재의  구멍이  있는부분의  하부에  퇴적하게  되어,  비록  유공기재로서  부직포형태의 
섬유  교착  시이트를  사용하였다해도  기재내에서의  균일분산은  어렵고  따라서  기재내에서의  탈산소제 
조성물의  고정도  어려운  것이었다.  이  때문에  시이트  단면으로부터  분말이  흘려지거나,  외장필름이 
벗겨지기 쉽다는등의 문제가 있었다.

본  발명의  과제는  상기와  같은  종래기술의  문제점에  대응하여,  탈산소속도가  빠르며, 산소흡수용량
이 크고, 시이트내에서 탈산소제 조성물이 잘 고정되도록 하는 것이다.

상기  과제를  해결하기  위한  수단으로서,  철분과  할로겐화  금속을  필수성분으로  하는  탈산소제 반응
주제(A),  천연  혹은  합성섬유(b1)와의  열용융성  섬유  혹은  수지분(b2)으로  이루어지는  고착재(B)를 
2장의  시이트상  표면제(C)  사이에  배치하여  열압착에  의하여  열융착시켜서  형성된  적층체로 이루어
지는 탈산소시이트를 탈산소제의 재료로 한 것이다.

또한  상기한  해결수단에  있어서  탈산소제  반응주제(A)는  철분과  할로겐화금속을  필수성분으로  한 산
소를흡수하는  조성물이다,  탈산소제  반응주제로서는  철분과  할로겐화  금속과  필요에  따라  가해지는 
타성분과의단순한  혼합이어도  좋으나,  철분  단독  또는  철분과  활성탄등과의  혼화물의  표면을 할로겐
화  금속으로  피복한  피복철분,  혹은  철분  단독  또는  철분과  활성탄등과의  혼화물의  표면에  할로겐화 
금속을 문지러서 넣은철분을 사용하면 산소흡수활성이 높으며, 보다 바람직하다.

전술한  해결수단에  있어서,  고착재(B)로서는  천연  혹은  합성섬유(b1)와  열용융성  섬유  혹은 수지분
(b2)이  사용된다.  즉  천연  혹은  합성섬유(b1)와  열용융성  섬유  혹은  수지분(b2)를  병용한  것이 사용
된다.

천연  혹은  합성섬유에서,  천연섬유로서는  주로  셀룰로오스  섬유가  사용되며,  구체적으로는  목재 펄
프외에목면펄프,  아마펄프,  마펄프,  닥나무,  삼지닥나무,  안피(기러기가죽)펄프등을  들수  있다. 이
중에서  목재펄프가  특히  바람직하다.  합성섬유로서는  나일론등의  폴리아미드,  폴리에틸렌 테레프탈
레이트등의 폴리에스테르등을 들수 있다.

열용융성  섬유  혹은  수지분으로서는  폴리에틸렌,  폴리프로필렌,  에틸렌초산  비닐  공중합체(EVA) 등
의  폴리올레핀,  또는  폴리염화비닐로  이루어지는  섬유  혹은  수지분이  바람직하게  사용된다. 이중에
서 폴리에틸렌, 폴러프로필렌등이 안전위생상, 악취등의 이유에서 특히 바람직하다.

천연섬유,  합성섬유,  열용융섬유의  섬유폭은  되도록  작은  편이  좋으며,  통상  50μ  이하, 바람직하기
로는  30μ  이하의  것이  사용된다.  섬유의  길이는  통상  0.1  내지  200mm이며,  0.5  내지  20mm가  특히 
바람직하다.

상기한  해결수단에  있어서,  탈산소제  반응주제(A)와  고착재(B)로  이루어지는  층을  협착하는  2장의 
시이트상표면재(C)로서는  폴리에틸렌,  폴리프로필렌등의  폴리올레핀,  폴리에틸렌 테레프탈레이트등
의  폴리에스테르,  나일론등의  폴리아미드,  레이욘,  펄프등으로  이루어지는  부직포,  직포,  종이등의 

통기성재료를  들수있으며,  통상  평량  10  내지 100g/m
2
가  적절하다.  2장의  시이트상  표면재(C)는 상

이해도 된다.

탈산소제  반응주제(A)와  고착재(B)는  탈산소시이트의  중간층을  형성한다.  이  중간층은  탈산소제 반
응주제(A)와  고착재(B)를  균일하게  혼합하여,  2장의  시이트상  표면재(C)  사이에  배치하여,  열압착에 
의하여  열융착시키는  것이  바람직하다.  이  경우의  열압착조건은  사용되는  열용융성  섬유  혹은 수지

분, 시이트상 표면재등에 의해 가변적이나, 120 내지 200℃, 0.2 내지 2kg/cm
2
가 바람직하다.

반응주재(A)와  고착재(B)와의  비율은  분산성과  단위면적당의  산소흡수량등에  의해  선정되나, 고착재
(B)100부(중량부,  이하동일)당  반응주제(A)  50  내지  1000부,  바람직하기로는  100  내지  500부이다. 
또한  천연혹은  합성섬유(b1)와  열용융성  섬유  혹은  수지분(b2)의  비율은  열압착에  의한  시이트의 성
형성과  산소흡수속도등에  의해  선정되나,  천연  혹은  합성섬유(b1)  100부당  열용융성섬유  혹은 수지
분(b2) 100 내지 1000부, 바람직하기로는 150 내지 500부, 특히 바람작하기로는 150 내지 
300부이다.

이렇게 형성된 3층으로 이루어진 탈산소시이트는 그대로 시이트상 탈산소제로서 사용할 수도 
있으나, 더욱 적절하게 가공하는 것도 바람직하다.

예를들면  상기  탈산소시이트는  필요에  따라서  적당량의  물이  가해져  그의  양측에서  피복시이트  또는 
필름으로  된  피복재로  접합피복해도  좋으며,  상기  피복재로  형성된  주머니내에  수납하여도  좋다.  이 
경우의  피복재로서는  일반적으로  탈산소제의  포장재로서  사용되는  것이면  되고,  예를들면  다음의 것
을 들수 있다.
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1) 종이 또는 부직포의 일면 또는 양면에 구멍이 있는 필름을 적층한 시이트.

2) 상기 시이트에 와리프, 크로스등의 망상시이트를 적층한 시이트.

3)  내수성의  부직포,  합성지,  미세다공막,  또는  이것들과  다른  통기성  필름  혹은  시이트와의 적층시
이트 혹은 필름.

4) 구멍이 없는 필름과 종이 혹은 부직포와 구멍이 있는 열접착성 필름의 적층시이트.

이를  피복재는  단독으로도  사용되나,  2종  이상을  조합하여도  좋고,  다른  시이트  또는  필름과 조합하
여  사용하여도  좋다.  또한  탈산소시이트와  피복재를  적층접착한  후,  가장자리를  용단하면 탈산소시
이트의 단면을 피복재로 덮어서, 간단한 시이트상 탈산소제로 할 수 있다.

본 발명의 탈산소시이트, 시이트상 탈산소제의 형태를 도면에 의해 예시하여 설명하면 다음과 같다.

제1도는  탈산소시이트를  나타내며,  탈산소제  반응주제와  고착재로  이루어진  층(10)은  동일  또는 다
른  재료로  이루어지는  2장의  시이트상  표면재(20,  21)에  열압착에  의해  협착되어  있다.  제2도는 상
기  탈산소시이트를  동일  또는  다른  재료로  이루어지는  2장의  피복재(30,  31)로  양면을  덮은 시이트
상  탈산소제이다.  탈산소시이트는  적당량  가수한  후,  피복재로  덮어도  된다.  이  제2도의  형태는 단
면이  덮여져  내용물,  성분이젖어  나오는  것을  막을  수  있다.  제3도는  탈산소제  반응주제와  고착재로 
이루어지는  층(10)을  2장의  시이트상  표면재(20,  21)로  협착한  후,  2장의  피복재(30,  31)로  양면을 
덮어 적층 점착한 후, 주변 X,Y를 용단한 것이다.

전술한 해결수단은 이하와 같이 작용한다.

본  발명의  시이트상  탈산소제(탈산소시이트)는  탈산소제  반응주제가  열용융성  섬유,  또는 천연섬유
나  합성섬유와  알맞게  혼합  분산되어  있으머,  또한  열용융섬유  혹은  수지분에  의해  일체화하고 있으
므로,  용융한수지에  의한  탈산소성능이  저해가  없는,  탈산소속도가  빠르며,  산소흡수용량이  큰 것으
로 하는 것이 가능하다.

[실시예]

철분  100부와  활성탄  1부를  잘  혼합한  후,  20%  염화나트륨  수용액  5부를  첨가하여  혼합하였다. 그때
의  발열을  이용하여  수분을  증발시켜  건조분체를  얻었다.  이  건조분체  100부와  목재펄프  10부와 폴

리에틸렌제섬유  20부를  잘  혼합하고,  이  혼합물을 50g/m
2
 폴리에스테르제  부직포위에 200g/m

2
로 되도

록  산포하며,그  위에 20g/m
2
의  폴리에스테르제  부직포를  놓고,  열로울로  180℃, 0.2kg/cm

2
의 조건하

에서 상하로부터 열압착하여 적층체를 제조하였다.

이렇게  얻은  탈산소시이트를  종횡각  30mm의  작은  조각으로  절단한  후,  종이의  양면에  구멍이  있는 
필름을  척층한  시이트(하기  L층/M층/N층으로  이루어진  적층  시이트.  L층  :  폴리에틸렌 테레프탈레이
트  필름(12μ)과  폴리에틸렌  필름(15μ)을  적층한  후,  종횡  1mm  간격으로  구멍직경  0.5mm의  구멍을 

뚫은  필름.  M층  :  평량 40g/m
2
의  화지(일본종이).  N층  :  폴리에틸렌(40μ)에  종횡  1mm  간격으로 구

멍직경  0.5mm의구멍을  뚫은  필름.)로  이루어지는  종횡각  50mm인  2장의  포장재로  전술한  작은  조각을 
협착하고, 전체를 열로울로 끼워서 적층하여 시이트상 탈산소제를 얻었다.

이  시이트상  탈산소제를  공기  50ml  봉입  밀봉계내에서  RH  l00%,  25℃하에서  방치하였다.  3일후에 밀
봉계의 산소농도를 분석한 바, 0.1% 이하였다.

본  발명의  시이트상  탈산소제(탈산소시이트)는  용융수지에  의한  탈산소성능의  저해가  없으며, 탈산
소 속도가 빠르며, 산소흡수용량이 크다.

본  발명의  시이트상  탈산소제의  한  형태에서는  그  표면에  부직포,  직포,  종이등으로  이루어지는 시
이트상표면재를  배치할  수  있으며,  내부에  형성된  탈산소제  시이트의  변형이나  파괴를  방지하면서, 
피복재로  접합피복하거나,  또는  피복재로  형성된  주머니내에  수납할  수  있어서,  전체의  통기성을 확
보할 수 있다.

본  발명의  시이트상  탈산소제는  수분이  많은  식품에는  시이트에  물을  가하지  않아도  탈산소성능을 
발휘하나  시이트상  표면재의  위에  물을  적하하므로써  시이트  전체에  균일한  수분유지를  할  수 있으
머,  건조식품을  포함한  전식품분야에  대하여  안정한  탈산소성능을  발휘할  수  있는  시이트상 탈산소
제로 할 수 있다.

(57) 청구의 범위

청구항 1 

철분과  할로겐화  금속을  필수성분으로  하는  탈산소제  반응주제(A)와,  천연  혹은  합성섬유(b1)와 열
용융성  섬유  혹은  수지분(b2)으로  이루어지는  고착재(B)를  2장의  시이트상  표면재(C)  사이에 배치하
여 열압착에 의해 열융착시켜서 형성된 적층체로 이루어지는 탈산소시이트.

청구항 2 

제1항에  기재한  탈산소시이트를  양측에서  동질  혹은  이질의  피복재로  접합  피복하거나,  상기 피복재
에 의해 형성된 주머니내에 수납하여 이루어지는 시이트상 탈산소제.

청구항 3 

제1항에  기재한  탈산소시이트에  적당량의  물을  가한  것을  양측에서  동질  혹은  이질의  피복재로 접합
피복하거나, 상기 피복재에 의해 형성된 주머니내에 수납하여 이루어지는 시이트상 탈산소제.
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