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>»Blattf6rmiges Aufzeichnungsmaterial und Verfahren zu seiner
Herstellung

Anwendungsgebiet der Erfindung

- Die Erfindung betrifft ein blattférmiges Aufzeichnungsmate-
rial, ein Verfahren zu seiner Herstellung und einen dieses
Aufzeichnungsmaterial enthaltenden druckempfindlichen Mehr-
~ fachsatz, |

Charekteristik der bekannten technischen L&sungen

“In druckempfindlicﬁen Aufzeichnungsmaterialien verwendete
farbbildende Systeme umfassen iiblicherweise ein praktisch

~ farbloses chromogenes Material, einen Farbentwickler, der
zur Reaktion mit dem chromogenen Material unter Farbbildung
befahigt ist, und ein Losungsmittel, in dem die Farbbildungs-
reaktion stattfindet., Die reaktiven Komponenten des farbbil-
denden Systems werden bis zum Anwendungszeitpunkt voneinan-
der getrennt gehalten, normalerweisc durch EinschlieBen

- einer Losungsmittelldsung einer der Komponenten in Mikro-
kapseln. Bei der Anwendung bewirkt der ausgelibte Druck einen
Bruch derjenigen Mikrokapseln, auf die Druck ausgeibt wird,
‘60 daB die Losung freigesetzt wird., Hierdurch kommen die
farbbildenden Komponenten in reaktiven Kontakt und ergeben
ein Farbbild, das genau dem Muster des angewandten Drucks
entspricht, Auf diese Weise k&nnen druckempfindliche Auf-

. zeichnungsmaterialien zur Herstellung von Kopien ohne Kohle-
Papier verwendet werden,

Die reaktiven farbbildenden Komponenten und das Lésungsmit-
tel konnen in Aufzeichnungsmaterialien auf verschiedene
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Weise angeordnet werden, Eine als Ubertragungssystem bezeich-
nete Anordnung besteht darin, daB eine in Mikrokapseln ein-
geschlossene LOsung einer der farbbildenden Komponenten auf
eine Seite eines Blattes (CB-Blatt) und die zweite farbbil-
dende Komponente auf eine Seite eines anderen Blattes (CF=~
Blatt) aufgetragen werden, Diese beiden Blatter werden dann
in einem Mehrfachsatz so angeordnet, daB die beiden Beschich-
tungen benachbart sind, so daB bei der Druckausiibung auf die
nicht-beschichtete Seite des CB-Blattes die Lﬁsdng freige-
setzt und auf das CF-Blatt Ubertragen wird, wo die Farbbil-
dungsreaktion stattfindet, Der Mehrfachsatz kann auBerdem

ein oder mehrere Zwischenbldtter (CFB-Bl&tter) aufweisen, die
auf einer Seite mit der in Mikrokapseln eingeschlossenen Lo~
sung und auf der anderen Seite mit der zweiten farbbildenden
Komponente beschichtet sind, Auf diese Weise kénnen weitere
Kopien erhalten werden, wenn man die Blitter so anordnet,

daB die Losung auf die CF- oder CFB-Bléatter Ubertragen wer-"
den kann.,

In einer anderen Anordnung, die als unabhingiges System be-
zeichnet wird, werden eine in Mikrokapseln eingeschlossene
Losung einer der farbbildenden Komponénten und die zweite
farbbildende Komponente miteinander vermischt und in ein
Blatt eingearbeitet oder auf dieselbe Blattseite aufgetragen,
Bei der Ausiibung von Druck auf das Aufzeichnungsblatt wird
die L8sung freigesetzt und kann mit der zweiten farbbilden-
den Komponente zu einem Farbbild auf dem Blatt reagieren,
das dem Muster des angewandten Drucks entspricht,

Sowohl beim unabhéngigen als auch beim Ubertragungssystenm
wird normalerweise eine Ldsung des chromogenen Materials
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als farbbildende Komponente in Mikrokapseln eingeschlossen,

" da es den atmosphérischen Einfliissen starker unterliegt, als
der Farbentwickler, In der GB-PS 1 337 924 ist jedoch éin
Aufzeichnungsmaterial beschrieben, d. h. ein Blatt, auf dem
die Farbbildungsreaktion stattfindet, welches eine Beschich-
tung aus einem wasserunldslichen, chemisch neutralen Pigment
aufweist, auf dem ein ‘raktisch farbloses basisches chromo-
genes Material adsorbiert ist, das zur Farbbildung bei der
Reaktion mit einem Farbentwickler befahigt ist. Die Adsorp-
tion auf dem Pigment stabilisiert das chromogene Material
gegeniiber atmosphérischen Einflissen, so daB das Material als
umgekehrtes System eingesetzt werden kann, bei dem der Farb-
entwickler und nicht das chromogene Material als Losung in
Mlkrokapseln elngeschlossen ist.

In der GB-PS 1 337 924 sind zwar verschiedene chromogene Ma-
terialien‘genannt, tatsdchlich verwendet wird jedoch nur
‘Kristallviolettlacton (3,3~ Bls-(p-dlmethylamlnophenyl) 6~
dimethylaminophthalid), Diese Verbindung ergibt zwar ein Auf-
zeichnungsmaterial, das fiur das umgekehrte System gut ge-
eignet ist, jedoch sind einige Eigenschaften noch verbesse~
rungsbedirftig., Hierzu zshlen die Intensitit des entwickel-
ten Farbbildes, die Bleichbesténdigkeit des Bildes und die
Bestédndigkeit des adsorblerten chromogenen Materials gegen-
iber Umwelteinflussen,

Ziel'der~Erfindunq

Ziel der Erfindung ist es, ein blattférmiges Aufzelchnungsma-
terial zur Verwendung in einem umgekehrten System bereitzu-

stellen, bei dem die vorstehend genannten Elgenschaften ver-
bessert sind,
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Eigenschaften
des blattférmigen Aufzeichnungsmaterials durch ein neues
Material zu verbessern,

Erfindungsgem&l wird ein blattfdrmiges Aufzeichnungsmaterial
bereitgestellt, das auf einer Seite eine Beschichtung aus
einem wasserunloslichen, im wesentlichen chemisch neutralen

Pigment, auf dem Pyridylblau adsorbiert ist, aufweist.

Die Verwendung von Pyridylblau verleiht dem Aufzeichnungs-
material erhdhte,Besténdigkeit gegenitber atmosphérischen
Einfliissen und verbesserte Bildintensitit sowie Bleichbe-
standigkeit, wadhrend die Ubrigen Vorteile eines Aufzeich-
nungsmaterials flr das umgekehrte System beibehalten werden.

~ Pyridylblau ist ein neues, chromogenes Material der folgen-
den Formel:

TZHS OC,H,
—G-—
L H /o ch, Caffs und/oder

5-(1-Ethyl-2-methylindol-3-yl)-
5-(4-diethylamino-2-ethoxyphenyl)-~
5,7-dihydrofuro(3,4-b)-pyridin~7-on
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7;(1-Ethyl—24methylindol-3~yl)-
7~(4—diethylaminot2-ethoxyphenyl)-
5.7-dihydrofuro(3,4—b)-pyridin-5—on.

~Jedes dieser beiden Isomere kann in der chromogenen Zusammen-

setzung verwendet werden, obwohl das Pyridin-5-on-Isomer be-
vorzugt ist, Die zur Herstellung von Pyridylblau anwendbaren
Verfahren (siehe z., B. GB-PS 1 367 567 und US-PS 3 775 424)
ergeben jedoch gewdhnlich ein Isomergemisch, und die Abtren-
nung der Isomere aus dem Gemisch nach Ublichen Methoden (z.

B, durch Chromatographieren) ist schwierig, langwierig und
kostspielig., Es ist daher zweckméBig, ein Gemisch zu verwen-

den und zur Herstellung ein Syntheseverfahren anzuwenden,
bei dem die Bedingungen so gewahlt werden, daB sie die Bil-
dung des Pyridin-5-on-Isomers beglinstigen. Auf diese Weise
erhalt man ein fur daS’erfindungsgeméBe Aufzeichnungsmate-
rial geeignetes Gemisch, in dem das wirksamere Pyridin-5-dn-
Isomer Gberwiegf; Bei der Reaktion mit einem Farbentwickler

ergibt Pyridylblau eine blaue Farbe,

Beispiele fur Wasserunldsliche, im wesentlichen chemisch ney-
trale Pigmente sind Calciumcarbonat, Zinkoxid, Bariumsulfat,

Titandioxid, Bariumcarbonat, Maghesiumcarbonat, Calciumoxid,

Magnesiumtitanat und Zinksulfid, Hierbei ist Calciumcarbonat
bevorzugt, ' '
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Fur Ubertragungssysteme wird das blattférmige Aufzeichnungs-
material als solches als CF-Blat verwendet, oder aber man
beschichtet die andere Seite mit einer unter Druck zer-
brechlichen, in Mlkrokapseln eingeschlossenen Ldsung eines
Farbentwicklers, um ein CFB-Blatt zu erhalten.

Flr unabhéngige Systeme wird eine unter Druck zerbrechliche,
in Mikrokapseln eingeschlossene L&ésung eines Farbentwicklers
auf dieselbe Seite aufgetragen oder innerhalb des Blattes,
‘vorZUsteise innerhalb des Uberzuges, verteilt,

Das erfindungsgem&Be blattférmige Aufzeichnungsmaterial weist
einen Kunststoff vorzugsweise auf einem Papiertréger auf.

Gegenstand der Erfindung ist ferner ein Verfahren zur Her-
stellung des blattférmigen Aufzeichnungsmaterials, bei dem
man Pyridylblau auf einem wasserunléslichen, im wesentlichen
chemisch neutralen Pigment adsorbiert und die erhaltene For-
mulierung auf ein Blatt aufbringt,

Das Verfahren zum Adsorbieren von Pyridylblau auf dem Pig-
ment ist nicht kritisch, jedoch muB das Pyridylblau in farb-
losem Zustand auf denm Pigment adsorbiert werden, Anwendbare
Verfahren bestehen z. B. darin, daR man eine Losung von Pyri-
dylblau durch ein Bett des Pigments wie in einem chromatogra-
phlschen Verfahren leitet oder Pyridylblau aus einer Lésung
_in Gegenwart des Pigments nach einem herkémmlichen Ausf&l-
1ungsverfahren ausfédllt, Beispiele fur derartige Verfahren
sind das Verdiinnen einer Pyridylblauldsung mit einem Nicht-
Losungsmittel fir Pyridylblau, das mit der Losung mischbar
‘ist, die chemische Neutralisation einer sauren wéBrigen Lo-
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sung von Pyridylblau, das Abkiihlen einer heiBen Lésung von
Pyridylblau und das Abdampfen des Losungsmittels aus einer

 Pyridylblauldsung., Alle diese Verfahren ergeben ein wasserun-

16sliches, im wesentlichen chemisch neutrales Pigment, auf
dem Pyridylblau adsorbiert ist und das als solches Gegenstand
der Erfindung ist,

Eine das Pigment, auf dem Pyridylblau adsorbiert ist, enthal-
tende Formulierung ist ebenfalls Gegenstand der Erfindung. Sie
wird nach einem bekannten Beschichtungsverfahren fur druck-'
empfindliche Aufzeichnungsmaterialien auf das Blatt aufge-
bracht, Beispielsweise kann man einen Mayer-Stab oder eine
Luftrakel verwenden,

Die Formulierung selbst ist normalerweise wéBrig und enthalt
einen geeigneten Binder, z. B. einen Styrol-Butadien-lLatex
und/oder Starke, AuBerdem kann sie geringe Mengen herkémmli-
cher Papierbeschichtungsbestandteile, z, Be. Netzmittel und
Antischaummittel, enthalten, ‘

Weitere erfindungsgemiR anwendbare Beschichtungsformulierun-
gen und Beschichtungsverfahren sind in den US-PS 3 627 581,

3 775 424 und 3 853 869 beschrieben, Bei der Anwendung der
Lehren dieser Patente auf das erfindungsgeméBe Verfahren
sollte jedoch berlicksichtigt werden, daB bei einem in einem
Ubertragungssystem zu verwendenden Aufzeichnungsmaterial die
_Fofmulierung, die ein Pigment mit darauf adsorbierten Pyridyl-
blau enthalt, auf das CF-Blatt oder die CF-Seite eines CFB=
Blattes aufgetragen werden scllte, Andererseits sollte die in
Mikrokapseln eingeschlossene Losung des Farbentwicklers auf
"das CB-Blatt oder die CB-Seite eines CFB-Blattes aufgetragen
werden, Wie bereits erwadhnt, ist dies die umgekehrte Anord-
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nung, als sie normalerweise bei druckempfindlichen Aufzeich-
nungsmaterialien angetroffen wird,

Falls das blattfﬁrmige'Aufzeichnungsmaterial in einem unab-
héngigen System verwendet werden soll, bei dem beide farbbil-
denden Komponenten in der Beschichtung enthalten sind, sollte
die Beschichtungsformulierung auch die in Mikrokapseln einge-
schlossene LOsung eines Farbentwicklers enthalten,

Als Farbentwickler 'eignen sich die fir druckempfindliche Auf-
zeichnungsmaterialien bekannten Substanzen, jedoch missen
sie befahigt sein, sich in einem Lésungsmittel zu lésen und
die Farbe von Pyridylblau zu entwickeln. Spezielle Beispiele
fir Farbentwickler sind saure Novolakharze, wie p-Phenylphe-
nol-Formaldehydharz und p-Octylphenol-Formaldehydharz.

Als Ldsungsmittel fur den sauren Kunstharz-Farbentwickler
eignen sich ebenfalls die fir druckempfindliche Aufzeichnungs-
materialien bekannten Verbindungen, Spezielle Beispiele sind
Dibenzylether, Magnaflux-Ul, d, h. ein geséttigtes Kohlenwas-
serstoffol mit einem Destillationsbereich von 187 bis 260 °C,
Benzylbenzoat, 2,2,4~Trimethyl-1,3~pentadiol-diisobutyrat
(XIB; US-PS 4 027 065) , Dibutylphthalat, 1,2,4-Trimethylben-
zol, Ethyldiphenylmethan (US-PS 3 996 405) , Cll-Clz-Alkylben-
zole und Isopropylbiphenyl (US-PS 3 627 581). Am meisten be-
vorzugt ist ein Ldésungsmittelgemisch aus Dibenzylether und
Magnaflux-Ul,

Die fiur die L&sung des sauren Kunstharz-Farbentwicklers ver-
wendeten Mikrokapseln konnen z. B. aus Gelatine (Us-PS

'3 041 289) , einem Harnstoff-Formaldehydharz (US-PS 4 001 140)),
einem mit Resorcin-Formaldehydharz gefullten Polyvinylalkohol
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(Us-PS 3 755 190) oder verschiedenen Melamin-Formaldehyd-
harzen (US-PS 4 100 103) hergestellt werden,

Gegenstand der Erfindung ist auBerdem ein druckempfindlicher
Mehrfachsatz, der ein vorstehend beschriebenes blattférmiges.
Aufzeichnungsmaterial enthalt,

e

Ausfihrungsbeispiel .

- Die nachstehenden Beispiele erliutern die Erfindung:

Beispiel 1

Herstellung von Pyridylblau

Chinolins&ureanhydrid (0,21 Mol) und 1-Ethyl-2-methylindol
(0,33 Mol) werden in einem Kolben 3 Stunden bei 65 bis 70 °C_
vernischt, Das Reaktionsgemisch wird dann abgekihlt und mit
Benzol (Chlorbenzol) gewaschen, wobei (1-Ethyl-2-methyl-
indol-3-y1)-(3-carboxypyridin-2-yl)-keton und sein Isomer
(0,19 Mol) erhalten werden,

(1-Ethyl-2-me?hylindol-s-yl)-(3-carboxypyridin—2~yl)-keton
und sein Isomer (zusammen 58,0 g: 0,188 Mol) werden 2 Stun-
den bei 60 bis 65 °C mit N,N-Diethyl-m-phenetidin (35,3 g;
0,188 Mol) und Acetanhydrid (250 ml) gerihrt. Hierauf gieBt
man das Reaktionsgemisch in Wasser (500 ml) und hydrolysiert
das Acetanhydrid durch langsame Zugabe von 29prozentigem
Anmoniumhydroxid (450 ml). Nach 2stiindigem Rihren wird der
erhaltene Feststoff filtriert und mit Wasser, 40 % Methanol/
Wasser (200 ml) und Petrolether (Kps 60 bis 110 %; s0 ml)
gewaschen. Der Feststoff wird dann in einem Ofen bei 75 °C
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bis zur Gewichtskonstanz getrocknet, wobei ein S9:1-Gemisch aus
7-(1-Ethyl-2-methylindol-3-yl)-7-(4~-diethylamino-2-ethoxy~-
phenyl)-5,7-dihydrofuro(3,4)pyridin-5-on und 5-(1-Ethyl-2-
methylindol-s-yl)-5-(4—diethylamino-2-ethoxyphenyl)-5,7-di-
hydro(3,4-b)pyridin-7-on (80,5 g; 9/ %: F. 134 bis 137 °C)
erhalten wird, |

Beispiel 2

Herstellung eines PyridylblauQCF—Aufzeichnungsbiattés

(a) 2 g Pyridylblaﬁ wird in 150 ml Aceton gelést, worauf man
70 g gefélltes Calciumcarbonat, 20 g Cabolite 100-Harn-
étoff~Formaldehydharz-Pigment (Us-Ps 3 988 522) und 10 g
Zinkoxid (Green Seal 8 von der New Jersey Zinc Co.) zumischt
und die erhaltene Dispersion in einem Abzug trocknet.

(b) Das Produkt aus Stufe (a) wird dann mit den folgenden Be-
standteilen zu einer Beschichtungsmasse verarbeitet:

Gewichtsteile Trocken-

naf trocken gew%cht,
Produkt aus Stufe (a) 84 84 : 83,4
Penford Gum 260 _ . 100 10 9,9
(modifizierte Maisétérke) v
Dow Latex 620 | 12 - 6 6,0

(carboxylierter Styrol-

- Butadien-Latex) -

 Tamol 731 3 0,75 0,7
(25prozentige Lésung des ’

Natriumsalzes einer poly-

meren Carbonséure)
Wasser 250

449 - 100,75 100
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(c) Die erhaltene Formulierung wird mit einem Mayer-Stab ‘
Nr. 12 auf ein gebundenes 15,42-kg-Papier aufgetragen und
anschlieBend getrocknet, Das Trockenlberzugsgewicht betragt
etwa 2,04 kg pro Ries von 500 Blattern mit einer GroBke von
63,5 x 96,5 cm. ' '

Beispiel 3

Herstellung eines CVL-CF-Aufzeichnungsblattes

Das Verfahren der Stufen (a), (b) und (c) von Beispiel 2
wird wiederholt, jedoch verwendet man Kristallviolettlacton
anstelle von Pyridylblau,

Beispiel 4

Alternative Herstellung eines Pyridylblau;CF~Aufzeichnungs-
blattes

(a) 300 g Pyridylblau, 600 g Calciumcarbonat, 300 g Penford
Gum 230 (modifizierte Maisstéarke) mit einenm Feststoffgehalt
von 10 %, 30 g Tamol 731 mit einem Feststoffgehalt von 25
und 1200 g Wasser werden zusammen mit einigen Tropfen Octanol
als Antischaummittel 45 Minuten in einer Mihle gemahlen,

(b) Das Produkt aus Stufe (a) wird dann mit den folgenden
Bestandteilen zu einer Beschichtungsmasse verarbeitet:

Gewichtsteile Trockenge-

naB trocken wicht, %
Produkt aus Stufe (a) ' 6,3 2,0 3,0
Calciumcarbonat : 43,4 43,4 65,8

Ansilex-Ton (US-PS 3 586 523) 9,9 9,9 15,0
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Penford Gum 230 o 66,0 6,6 10,0 -
Dow Latex 620 _. 8,0 4,0 6,0
Calgon T . ‘ 0,1 c,1 - 0,1
(gescholzenes Natron-Zink-
phosphat-Glaspulver)
Wasser 110,3

| 244,0 66,0 99,9

Feststoffgehalt der
Beschichtung 27 %

Viskositét 58 cP

(c) Die erhaltene Formulierung wird mit einer Luftrakel auf
ein 15,42-~kg-Papier aufgetragen und anschlieRend getrocknet,
Das Trockenlberzugsgewicht betragt etwa 2,04 kg pro Ries von
500 Blattern mit einer GréBe von 63,5 x 96,5 cm,

Beispiel 5

Alternative Herstellung eines CVL-CF-Aufzeichnungsblattes

Das Verfahren der Stufen (a), (b) und (c) von Beispiel 4
wird wiederholt, jedoch verwendet man Kristallviolettlacton
anstelle von Pyridylblau und 300 g Zinkresinat anstelle von
300 g Calciumcarbonat in Stufe (a).

Der Feststoffgehalt der Beschichtung betrigt 27 % und die
Vigkositét der Formulierung 57 cP,
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Beispiel 6

Herstellung von sauren Kunstharz-CB- und CFB-Blattern

(a) 1200 g p-Phenylphenolharz (PPP-Harz) werden in 3200 g
Dibenzylether und 1600 g Magnaflux-Ul in der Warme unter Rih-
ren geldst, 200 g EMA 31 (Ethylen-Maleins&ureanhydrid-Copoly-
merisat mit einem Molekulargewicht von 75 000 bis 90 000)
werden in 1800 g entsalztem Wasser unter Erwdrmen und RUhren
geldst. Die erhaltene EMA-Lésung wird mit 6000 g entsalztenm
Wasser verdinnt und mit 20-prozentiger Natronlauge auf einen
pH von 4,0 eingestellt, Die Ull6sung des PPP-~Harzes wird dann
mit einem Cowles-Léser bei 25 °C in der EMA-LOsung emulgiert,
Die Emulgierung wird solange fortgefilhrt, bis eine mittlere
UltropfengrdéBe von etwa 2 /um erreicht ist und die Gesamt-
TropfengroBenverteilung etwa 0,5 bis 15 /um betradgt. Die er-
haltene Emulsion wird dann in ein Wasserbad von 55 °C iber-
fuhrt, worauf man unter schnellem Rihren 1000 g 80prozentiges
Resloom 714 (verethertes Methylolmelamin), das mit 1000 g
-entsalztem Wasser verdiinnt ist, zugibt. Das erhaltene Gemisch
wird 2 Stunden unter konstantem Rithren.bei 55 °C gehalten, um
eine Kapselbildung zu bewirken, Nach 2 Stunden liRt man die
Temperatur langsam auf Raumtemperatur kommen. Das Rihren

wird dann weitere 16 Stunden fortgefiihrt,

(b) Die in Mikrokapseln eingeschlossene Lésung von PPP wird .
hierauf mit den folgenden Bestandteilen zu einer Beschich-
'tungsmasse verarbeitet:



218 17¢ 14, 8i80

B 41 M/218 170

56 780 18
- 14 -

Gewichtsteile  Trockenge-

nal trocken wicht, %
Kapseln aus Stufe (a) 26,60 12,50 71,4
Gerlststérks 3,20 3,12 17,9
Stayco S-Starke 6,30 0,63 3,6
(carboxylierter Styrol-Buta-

- dien~Latex) |

Wasser o 26,40

65,00 17,50 100,00
Feétstoffgehalt der Beschichtung 27 %
Viskositét . 68 cP

(c) Die erhaltene Formulierung wird mit einer Luftrakel auf
einen 15,42-kg-Papiertrager aufgebracht und anschlieBend ge-
trocknet, Das Trockenliberzugsgewicht betrdgt etwa 1,7 kg pro
" Ries von 500 Blattern mit einer GroRe von 63,5 x 96,5 cm.

- AuBerdem wird die Formulierung auf die Rickseite von Auf-
zeichnungsblattern aufgetragen, die nach dem Verfahren der
Beispiele 4 und 5 erhalten worden sind, um CFB-Bl&tter herzu-
stellen,

Beispiel 7

 Herstellung eines anderen sauren Kunstharz-CB-Blattes

(a) Eine Ullésung von 1400 g p-Octylphenolharz (POP) in
3200 g Dibenzylether und 1600 g Magnaflux-Ul wird unter aus-~
reichendem Erw&rmen und Rithren hergestellt, Die Ulldsung
wird dann gem&B Stufe (a) von Beispiel 6 in Mikrokapseln

eingeschlossen, Hierauf wiederholt man das Verfahren der -
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Stufen (b) und (c) von Beispiel 6, wobei jedoch 27,30 an-
stelle von 26,60 Gewichtsteilen (naB) der POP-Kapseln aus
‘Stufe (a) verwendet werden, AuRerdem werden aus der Formu-
lierung nur CB-Blatter hergestellt, |

Beispiel 8

Vergleich von Pyridylblau- und CVL-Aufzeichhunqsbléttern

Pyridylblau- und Krlstallv1olettlacton-Aufzelchnungsblatter
werden einem Schreibmaschinen-Intensititstest unterzogen,
bei dem ein Standardmuster auf einen Mehrfachsatz getippt
~wird, der ein CF- und CB-Blatt sowie gegebenepfalls ein da-
zw1schen11egendes CFB-Blatt umfaBt, Das dem Muster entspre-
chende geférbte Druckbild wird somit auf dem CF-Blatt oder
der CF-Seite eines CFB-Blattes erzeugt. Die Intensit#t des
Bildes wird mit Hilfe eines Opazimerters bestimmt,

Die Intensité&t ist ein MaB fiir die Farbentwicklung und wird
als Prozentverhaltnis der Reflexion des Druckbildes zu der
des nicht-bedruckten Bereiches (I/I ) ausgedriickt, Ein hoher
Wert bedeutet geringe Farbentw1cklung, und ein nledrlger
Wert bedeutet starke Farbentwicklung,

Zum Vergleich der Pyridylblau- und CVL- Aufzelchnungsblatter-
werden die folgenden Intensitaten bestimmt:

A - Urspriingliche Intensit&t; d, h, die Intensitit eines
Druckbildes 24 Stunden nach seiner erstmallgen Entwick=

lung;

B - Intensit&t des Bildes, nachdem es ausgesetzt worden ist .
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(1) dem Licht von Leuchtstoffrohren
(ii) natlirlichem Sonnenlicht
(iid) normalen Umweltbedingungen oder
(iv) dem Inneren eines Ofens;

C - Intensitét eines auf einem Blatt erzeugten Bildes, das
vorher ausgesetzt worden ist

(i) dem Licht von Leuchtstoffrohren
(ii) natUrlichem Sonnenlicht

1(iii) den Umwelteinflissen oder

(iv) dem Inneren eines Ofens.

Die Vorrichtung fir die Beleuchtungstests umfaBt eine Licht-
kammer, die eine Reihe von 18 Tageslicht-Leuchtstoffrohren
(Lénge 53,3 cm; 13 Watt) an zentralen 2,5 cm-Tragern senkrecht
befestigt enth&lt. Die bedruckten bzw. nicht-bedruckten Blat-
ter werden 48 Stunden in einem Abstand von 2,5 bis 3,8 cm -
von den Lampen aufgestellt. Das Bedrucken erfolgt mit einer
IBM-Executive-Schreibmaschine unter Verwendung einer Doppel-
kreuz-Type.

Das Belichten der bedruckten oder nicht-bedruckten Blatter
mit natirlichem Sonnenlicht erfolgt dadurch, daB man sie

48 Stunden an ein Sudfenster stellt, Das Bedrucken geschieht
mit einer IBM Memory-Schreibmaschine unter Verwendung einer
X=-Type.

Un die bedruckten oder nicht-bedruckten Blatter den Umwelt-
bedingungen auszusetzen, hangt man sie 7 bis 9 Wochen an

eine Laborwand, wo sie der Luft, der hatﬁrlichen und kiinstli-
chen Raumbeleuchtung, der Lufttemperatuf und dem Feuchtig-
keitsgehalt ausgesetzt sind, Das Bedrucken erfolgt mit einer
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IBM-Selectric-Schreibmaschine unter Verwendung einer Sperr-
taste, |

Die Behandlung der Bl&atter im Ofen wird 3 Wochen bei einer
Temperétuf von 60 °C durchgefiihrt. Das Bedrucken erfolgt mit
einer IBM-Executive-Schreibmaschine unter Verwendung einer
Doppelkreuz-Type, ' ‘ ﬂ

Es werden folgende Ergebnisse erhalten:

Saures Kunstharz-  Aufzeichnungs- A B(1i) C(i)
blatt blatt

Beispiel 6-CB Beispiel 4-CF 38 48 55
Beispiel 6-CB  Beispiel 5-CF 51 74 78
Beispiel 6 und Beispiel 6 und

Beispiel 4-CFB Beispiel 4-CFB 49 51 56
Beispiel 6 und Beispiel 6 und | :
Beispiel 5-CFB Beispiel 5-CFB 52 68 75

A B(ii) C(ii)

Beispiel 6-CB Beispiel 2-CF 40 41 65

Beispiel 7-CB Beispiel 2-CF 52 53 75
. Beispiel 6-CB  Beispiel 3-CF 40 52 88
~Beispiel 7-CB Beispiel 3-CF 56 74 96

A B(iii) C(iii)

7 VWochen
Beispiel 6-CB Beispiel 4-CF 33 38 48
Beispiel 7-CB Beispiel 4~CF 44 56 54
Beispiel 6~CB Beispiel 5-CF 34 45 - 72

Beispiel 7-CB Beispiel 5-CF 57 73 89
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A B(iii)  C(4iii)
v 9 Viochen

Beispiel 6~-CB Beispiel 4-CF 32 42 44
Beispiel 6-CB Beispiel 5-CF 34 54 76
Beispiel 6 und Beispiel 6 und ,
Beispiel 4-CFB Beispiel 4-CFB 33 42 45
Beispiel 6 und Beispiel 6 und
Beispiel 5-CFB  Beispiel 5-CFB 35 55 76

A' B(iv) C(iv)

Beispiel 6-CB Beispiel 4-CF 40 49 52
Beispiel 6-CB Beispiel 5-CF 48 49 75

Beispiel 6 und Beispiel 6 und
Beispiel 4-CFB  Beispiel 4-CFB 48 45 51

Beispiel 6 und Beispiel 6 und
Beispiel 5-CFB  Beispiel 5-CFB 51 51 68

Die Ergebnisse zeigen, daR das erfindungsgemiBe blattfdrmi-
ge Aufzeichnungsmaterial bei derselben Konzentration eine
wesentliche Verbesserung gegeniber den bekannten Aufzeich-
hungsmaterialien ermoglicht, die Kristallviolettlacton ver-
wenden. Insbesondere die Best#ndigkeit gegentber atmosphéri-
schen Einflissen und die Fahigkeit zur Erzeugung eines Bil-

des von erhohter Intensitat und Bleichbestédndigkeit werden
verbessert,
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Erfindungsanspruch

1. Blattfdrmiges Aufzeichnungsmaterial, .gekennzeichnet da-
ddrch, daB es auf einer Seite eine Beschichtung aus einenm
wasserunléslichen, im wesentlichen chemisch neutralen
Pigment aufweist, auf dem ein chromogenes Material der
Formel

» und/oder
: Ne
2"s s

adsorbiert.
24 Aufzelchnungsmaterlal nach Punkt 1, gekennzeichnet da-
durch, daB das Pigment Calciumcarbonat ist,

3. Aufzeichnungsmaterial nach Punkt 1 oder 2, gekennzelchnet
‘dadurch, daB die andere Seite des Blattes eine Beschich-
tung aus einer unter Druck zerbrechlichen, in Mikrokapseln
eingeschlossenen Lésung eines Farbentwicklers aufweist, .
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Aufzeichnungsmaterial nach Punkt 1 oder 2, gekennzeich-
net dadurch, daB eine unter Druck zerbrechliche, in
Mikrokapseln eingeschlossene Lésung eines Farbentwick-
lers auf dieselbe Seite des Blattes aufgebracht ist oder
in diesem verteilt ist. '

Aufzeichnungsmaterial nach Punkt 3 oder 4, gekennzeich-
net dadurch, daB der Farbentwickler ein saures Novolak-
harz ist,

Aufzeichnungsmaterial nach Punkt 5, gekennzeichnet da-
durch, daB das Harz ein p-Phenylphenol-Formaldehydharz
oder ein p-Octylphenol-Formaldehydharz ist,

Aufzeichnungsmaterial nach einem der Punkte 1 bis 6,
gekennzeichnet dadurch, daf das Blatt einen Papiertrager
aufweist.,

Verfahren zur Herstellung eines blattfdrmigen 'Aufzeich-
nungsmaterials, gekennzeichnet dadurch, daB man ein chro-
mogenes Material gem&B Punkt 1 auf ‘einem wasserunl&s-
lichen, im wesentlichen chemisch neutralen Pigment adsor-
biert und dann eine Formulierung, die das erhaltene Pig-
ment enth&lt, auf ein Blatt auftréagt.

Verfahren nach Punkt 8, gekennzeichnet dadurch, daB die
Beschichtung mit einem Mayer-Stab oder einer Luftrakel

| erfolgt.

i0.

Verfahren nach Punkt 8 oder 9, gekennzeichnet dadurch,
daB die Formulierung ein Bindemittel enthilt,
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Verfahren nach Punkt iO( gekennzeichnet dadurch, daB
das Bindemittel Starke ist.

Verfahren nach Punkt 10, gekennzeichnet dadurch, daB das.
Bindemittel ein Styrol-Butadien-Latex ist.

Druckempfindlicher Mehrfachsatz, gekennzeichnet dadurch,
daB er ein blattférmiges Aufzeichnungsmaterial nach

‘einem der Punkte 1 bis 7 aufweist,

Wasserunlésliches, im wesentlichen chemisch neutrales
Pigment, gekennzeichnet dadurch, daB auf ihm ein chromo-
genes Material gem&B Punkt 1 adsorbiert ist,

Beschichtungsmasse, gekennzeichnet dadurch, daB sie ein
wasserunlésliches, im wesentlichen chemisch neutrales

Pigment, auf dem ein chromogenes Material gemaB Punkt 1
adsorbiert ist, enthalt,
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