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(54) VERFAHREN ZUM HERSTELLEN VON PROFILHOLZ

(57) Zum Herstellen von Profilholz (8) wird Rundholz (1)
durch Langsschnitte in Schnittholz (5) zersdgt und dann
das Schnittholz (5) zu Profilholz (8) verleimt. Um eine
rationelle Fertigung mit guter Materialmnutzung zu er-
reichen, wird das Rundholz (1) durch Radialschnitte (2)
in Sektorteilé (3) zersdgt, worauf die Sektorteile (3)
kern- und schwartenseitig zu Schnittholz (5) trapezfor-
migen Querschnittes besdumt und paarweise mit gegen—
gleicher Keilform zu Profilholz (8) verleimt werden.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Hersteilen von Profilholz, nach dem Rund-
holz durch Langsschnitte in Schnittholz zersagt und dann das Schnittholz zu Profilholz ver-
leimt wird.

Profilholz, das wie im Fensterbau héheren Anspriichen hinsichtlich Festigkeit und Maf3haltig-
keit gentigen muR, wird durch geeignetes Verleimen von Schnittholz hergestellt, so dal sich
die inhomogenen Eigenschaften der einzelnen Schnitthdlzer ausgleichen und insgesamt ein
schwindungs- und verzugsfreies, in seiner Festigkeit und Belastbarkeit ausgeglichenes Profil-
holz entsteht. Bisher wird Rundholz durch zueinander paraliele Tangentialschnitte in Schnitt-
holz zerségt, wobei um in allen Schnitthlzern einen glnstigen stehenden Verlauf der Jahres-
ringe zu erhalten, nur Schnittholz aus einem mittleren Querschnittsbereich des Rundholzes
mit verhéltnismaRig kleinem quadratischen und quadratahnlichen Querschnitt weiterverarbei-
tet werden kann. Die Fertigung qualitativ einwandfreien Profilholzes bedarf daher eines ent-
sprechenden Aufwandes, wozu noch ein verhéitnismalig geringer Nutzungsgrad des Rund-
holzquerschnittes kommt.

Der Erfindung liegt daher die Aufabe zugrunde, ein Verfahren der eingangs geschilderten Art
anzugeben, das auf verhaltnismaRig rationelle Weise eine Profilholzfertigung bester Qualitét
und hoher Materialnutzung erlaubt.
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Die Erfindung l6st diese Aufgabe dadurch, dal das Rundholz durch Radialschnitte in Sek-
torteile zersagt wird, worauf die Sektorteile kem- und schwartenseitig zu Schnittholz trapez-
formigen Querschnittes besdumt und paarweise mit gegengleicher Keilform zu Profilholz ver-
leimt werden. Die aus dem Rundholz geschnittenen Sektorteile ergeben nach ihrem Besau-
men Schnitthdlzer mit im wesentlichen gleichmaRig verlaufenden stehenden Jahresringen, so
daRl auch verhaltnismaRig groe Querschnitte ordnungsgemal und einwandfrei verarbeitet
werden kénnen. Dadurch 1aRt sich der Materialnutzungsgrad wesentlich steigem und ohne
QualitatseinbuBen Profilholz aus nur zwei mit gegengleicher Keilform verleimten Schnitthél-
zem herstellen, wobei durch das gegengleiche Verleimen prismatische Profilholzquerschnitte
entstehen, die selbstverstandlich nachtraglich durch Hobeln oder Frasen auf exakte Dimen-
sionen oder bestimmte Querschnittsformen fertigbearbeitet werden kénnen. Auf Grund der
Sektorteile kénnen nicht nur groRere Querschnittsbereiche des wertvollen Holzmaterials ge-
nutzt werden, es kénnen auch Fehlerstellen durch Aste u. dgl. einfacher und besser ausgegli-
chen werden und es kommt zu einer Rationalisierung des gesamten Profilholzherstellverfah-

rens.

Giinstig ist es, wenn die Sektorteile normal zu einer der Radialschnittebenen besaumt wer-
den, wodurch beim gegengleichen Verleimen zweier Schnitthdlzer ein Rechteck- oder Qua-
dratquerschnitt entsteht, was Nachbearbeitungen weitgehend unnétig macht.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand schematisch an Hand verschiedener Ver-

fahrensschritte veranschaulicht, und zwar zeigen

Fig. 1 bis 3 jeweils in Stimansicht die Schnittfihrung beim Zersdgen eines Rundholzes
sowie in grolerem Mafistab das Besdumen der entstehenden Sektorteile und
ein daraus hergestelites Profilholz.

Ein Rundholz 1 wird durch Radialschnitte 2 in Sektorteile 3 zersagt, wobei beispielsweise das
Rundholz 1 zuerst halbiert, dann jede Halfte zu einem Viertel geteilt und schliefdlich die Vier-
telhélzer durch weitere Radialschnitte in die Sektorteile zersagt werden. Die Sektorteile 3
werden dann durch Besdumungsschnitte 4, die normal zu einer der Radialschnittebenen R
verlaufen, zu Schnittholz 5 mit trapezférmigem Querschnitt besdumt, wobei der kernseitige
und schwartenseitige Abfall 6, 7 zerspant oder auf andere Weise weiterverarbeitet wird. Das
verbleibende Schnittholz 5 braucht nun nur mehr paarweise mit gegengleicher Keilform ver-
leimt zu werden und es entsteht ein Profilholz 8 bester Qualitét.
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Patentanspriche:

1. Verfahren zum Herstellen von Profilholz, nach dem Rundholz durch Langsschnitte in
Schnittholz zerségt und dann das Schnittholz zu Profilholz verleimt wird, dadurch gekenn-
zeichnet, daR das Rundholz durch Radialschnitte in Sektorteile zerségt wird, worauf die
Sektorteile kem- und schwartenseitig zu Schnittholz trapezférmigen Querschnittes besaumt
und paarweise mit gegengleicher Keilform zu Profilholz verleimt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die Sektorteile normal zu
einer der Radialschnittebenen besaumt werden.
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