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Deze uitvinding heeft betrekking op een vezellaadin-

richting voor een borstelvervaardigingsmachine, met andere wbor-
den een inrichting die een relatief grote hoeveelheid vezels
kan bevatten en deze vezels op geschikte wijze aan de machine
afleveren ten einde de autonomie vﬁn de borstelvervaardigings-
machine merkelijk op te drijven. Meer speciaal nog heeft de
huidige uitvinding betrekking op een vezellaadinrichting die in
hoofdzaak gevormd wordt door een vezellader die een grote hoe-
veelheid vezels kan bevatten en die op eenvoudige wijze kan
aangebracht en vervangen worden.

Men weet dat het vezelmagazijn van een borstelvervaar-
digingsmachine, waaruit de zogenaamde bundelafnemer, bijvoor-

beeld van het halve-maantype, bij elke heen- en weergaande

schommelbeweging een geschikte hoeveelheld vezels afneemt en
naar het vulwerktuig brengt, een eerder geringe kapaciteit be-
zit zodat dit magazijn regelmatig moet bijgevuld worden, wat
impliceert dat er bij zulke machine nagenoceg doorlopend iemand
moet aanwezig zijn.

Eveneens weet men dat reed's werd voorgesteld, ten einde
de autonomie van een borstelvervaardigingsmachine te vergroten,
iedere borstelvervaardigingsmachine uit te rusten met een in-
richting die toelaat de machine, respektievelijk het vezelmaga-
zijn ervan, automatisch met vezels te vullen, wat echter als
nadeel heeft dat iedere machine moet voorzien worden van een
eerder ingewikkeld vulmekanisme waardoor niet enkel de kost-
prijs van zulke borstelvervaardigingsmachine merkelijk hoger
wordt, doch waardoor de machine meer onderhevig wordt aan sto-
ringen met als gevolg een kleinere bedrijfszekerheid en een
kleiner nuttig rendement.

De huidige uitvinding heeft als voorwerp een vezellaad-
inrichting waardoor in hoofdzaak verkregen wordt dat het voor-

noemd regelmatig met de hand bijvullen van vezels wordt uitge-
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geeft van een inrichting volgens de uitvinding in kombinatie

schakeld en de autonomie van de machine merkelijk wordt ver-
groot, enerzijds, terwijl een gedeelte van de voornoemde vezel-
laadinrichting gevormd wordt door een eigenlijke vezellader of
vezelbak die onafhankelijk is van de machine en die op een voor
alle borstelvervaardigingamachines van een bepaalde groep ge-
meenschappelijke plaats wordt gevuld zodat op de borstelver-
vaardigingsmachine zelf geen kostbare inrichting moet voorzien
worden om de vezels in het vezelmagazijn te brengen, waarbij
bovendien wordt verkregen dat de machine niet onderhevig is aan
bijkomende storingen te wijten aan bijvoorbeeld een op de ma-
chine voorzien automatisch vezelvulmekanisme waardoor de machine
haar oorspronkelijke bedrijfszekerheid en rendement behoudt. .
De vezellaadinrichting volgens de uitvinding die toelaat
de voornoemde en andere voordelen te bekomen, bestaat hoofdza-
kelijk uit een uitwisselbare vezelbak, bestaande uit meerdere
vezelkamers; middelen die toelaten de voornoemde vezelkamers
€én na &&n tegenover hei; vezelmagazijn van de borstelvervaardi-

gingsmachine te plaatsen; en middelen die toelaten de vezels

uit een bepaalde vezelkamer tot in het voornoemd vezelmagazijn
van de borstelvervaardigingsmachine te brengen. 3
Met het inzicht de kenmerken irolgena de uitvinding be-

ter aan te tonen zijn hierna, als voorbeeld zonder enig beper-
kend karakter, enkele voorkeurdragende uitvoeringsvormen be-
schreven met verwijzing naar de bijgaande tekeningen, waarin :

figuur 1 op achematische wijze een bovenaanzicht weer-

met een vezelmagazijn van een borstelvervaardigingamachine; .
figuren 2, 3, 4 en 5 respektievelijk doorsneden zijn

volgens de lijnen II-II, III-III, IV-IV en V-V in figuur l;
fiquur 6 een zicht weergeeft volgens pijl Fé h: figuur

figuur 7 een zicht is gelijkaardig aan dit van figuur 1,




doch voor een uitvoeringsvariante;

figuren 8, 9 en 10, respektievelijk doorsneden zijn vol~-
'gens de 1lijnen VIII-VIII, IX-IX en X-X in figquur 7;
| ‘figuur 11 een zicht weergeeft volgens pijl Fll in f£i-
guur 7;
figuur 12 in perspektief, een kassette weergeeft zoals
deze kan gebruikt worden in de inrichting volgens de figuren 7
tot 11; | |
‘figuur 13 eveneens een zicht weergeeft gelijkaardig aan
dit van f:lguuk 1, doch vodr een vertikaal gépiaatate vezellader
volgens de uitvinding;
figuren 14 en 15 reapekiieve].ijk doorsrieden zijn volgens
de lijnen XIV-XIV en XV-XV in figuur 13;
figuur 16 een zicht is volgens pijl ?16 in figuur 13;
figuur 17 een zicht is gelijkaardig aan dit van figuur
13 doch voor een borstelvervaardigingsmachine mej: dubbel vézel-
maéazijn; )
figuur 18 een zicht is volgems pijl F18 in figuur 17;
figuur 19 1n> bovenaanzicht een uitvoeringsvariante
weergeeft waarbij de vezellader cirkelvomig is uitgevoerd;
f:l.guren 20 en 21 respekti.evelijk doorsneden zijn volgens
- lijnen XX~-XX en xxx-xx: in figuur 19;
. figquur 22 een zicht is volgens pijl F22 in figuur 197
figuren 23 en 25 zichten zijn gelijka.axdig aan d’:l.t van
'f:l.guur 19, doch voor uitvoeringsvarianten; .
figuur 24 een zicht is volgens pijl - F24 in !:lguur 23;
ﬂgnur 26 een u:l.tvoer:lngavarimte woergceft voor het
gebruik van c:l.rkelvorm:lge vezelladers in kombtnatl.o net een.
machine met dubbel vezelmgazijn. "
In de ﬂgu:en 1 tot 6 is een inrichting volgens de |
uitvinding weergegeven die in dit geval hoo!dzako:l.ijk bestaat
" uit een bijvoorbeeld in kun_atstof verwezenlijkte vozolbak_l



waarin meerdere vezelkamers 2, in dit geval tien, zijn voor-
zien waarvan de breedte overeenstemt met de breedte van het tra-
ditioneel vezelmagazijn 3 van een borstelvervaardigingsmachine
waarlangs de zogenaamde meenemer 4 heen en weer beweegt.

De vezelbak 1l bezit een bodem 5 waarop twee eindwanden,
respektievelijk 6~7 en een geschikt aantal tussenwanden 8 op ge-
schikte onderlinge afstanden alsmede é&&n zijwand 9 zijn aange-
bracht.

Aan iedere zijde is de vezelbak 1 voorzien van een
rib of dergelijke, respektieveliijk 1_0 en 11, die kunnen samen-
werken met geleidingen, respektievelijk 12 en 13, van een ge-
schikte tafel 14 die geschikt op en neer kan bewogen worden,
bijvoorbeeld door middel van een niet getoonde drukcilinder.

De tafel 14 vertoont eveneens een uitsteeksel 15 waarop een
drukcilinder 16 is bevestigd, waarbij op het vrij uitéinde van
de zuigerstang van deze drukcilinder een U-vormig duwstuk 17
is bevestigd. Het uitsteeksel 15, respektievelijk de drukcilin-
der 16, zijn zodanig opgeételd dat zij co-axiaal zijn geplaatst
met het vezelmagazijn 3.

. In de wanden 6, 7 en 8, van de vezelbak 1 zijn over
de ganse lengte, uitsparingen, respektievelijk ;g » 19, aange-
bracht waarvan de afmetingen overeenstemmen met deze van het
E U-_-vorniig duwstuk 1_7, één en ander zbdgnig dat' deze uitspa-
ringén 18 en 19 als geleidiiig dienen voor dit duwstuk 17, waar-
bij, ten einde de. toégang van he; duwstuk 17 tot iedere voor-
noemde kamer 2 te verzekeren in de zijwand 9 een opening 20
. .is aangebracht. '

' De boden 5 van de vezelbak is in dit geval vborzion '
,van ondor 1edore wand 6, 7 en 8 goplaatste uitltukuh 21 waa:-
modc een manemrgm 22 kan lmnmrkon dat hun en’ weer kan )
bowcqon in een glout 23 die h:l.crton is r:un m do tl!ll 4
o on dat bijvoorbeeld mbondon is net do :u:l.go:ltmg 24 van sen




onder de voornoemde tafel 14 bevestigde Wcilinder 25.

De voornoemde kamers 2 worden, aan de tegenover de wand
9 gelegen open zijde afgesloten door middel van een schuif 26
die passeert doorheen geschikte openingen 27 die tot dit doel
in de verschillende wanden 7 en 8 zijn aangebracht.

Het vezelmagazijn 3 bestaat uit twee geleidingen, res-
pektievelijk 28 en 29, waarvan de tussenafstand a identiek is aan
of iets groter is dan de afstand b tussen de wanden 6 en 8;

] en 8 en twee wanden 8, waarbij in deze wanden 28-29 uitspa-
ringen zijn aangebracht, respektievelijk 30 en 31, &&n en an-
der zodanig dat de afstand c, tussen de bodems van deze uit-
sparingen 30 en 31 gelijk is aan de afstand 4 tussen de bo-
dems van twee uitsparingen 18 en 19 van een kamer 2, doch met
dit verschil dat de ultsparingen in de geleidingen 28 en 29
merkelijk hoger zijn dan de uitsparingen 18 en 19 in de vezel-
.bak 1, ten einde een bepaalde hoogte-ins.telling toe te laten,
zoals hierna zal blijken, wanneer met vezels van versch:lllende
lengten wordt gewerkt.

 Onder de geleidingen 30 en 31 is de traditionele bodem
32 van het vezelmagazijn 3 voorzien die in de hoogte -instelbaar
is en in ieder der geleidingen 28 en 29 is een gleuf voorzien,
respektievelifk 33 en 34, waarin een duwstuk 35 kan aangebracht
en verplaatst ‘worden.

Het gebruik van een vezellaadinrichting zoals hiervoor :
beschreven is zeer eenvoud:l.g en als volgt. '

| De vezelbakken 1 worden, op een afzonderlijke machine, ‘
renpekti‘eveiijk, in h‘e‘t geval van grote bedrijven, in een ﬁf-

. zonderlijke werkplaata, op voorhand met vezels gevuld, wnrbij

“om de vezels in de kamers 2 te houden de schuif 26 Wordt- aan-
. gebracht. De gcvuldo vczolbakkan worden daarna in een guch:lk-‘
te hoeveelheid bijvoorbocld in de omgovi.ng van do bormlvor- '
| _vn:digingmchim gobracht.
‘ _Een aldu- gcvuld. bak 1 m&t vomlgonl in de. go- :




leidixigen 12 en 13 van de tafel 14 geachoveh met de éerst;.e
kamer 2 tegenover het vezelmagazijn 3 dat op dit ogenblik nog -
met vezels gevuld is en waarbij de druk op de vezels, nodig om
een geschikte hoeveelheid vezels door de meenemer 4 te latem
afnemen, op dit ogenblik verkregen wordt door het duwstuk 35
dat bij voorkeur onder de invloed staat van een veer of derge-
lijke. | |

Wanneer de eerste kamer 2 van de vezelbak 1 tegenover
het vezelmagazijn 3 is gebracht, verwijdert men de schuif 26, -
wat mogelijk is d_oordat de tafel 14, uitgezonderd ter plaatse
van het vezelmagazijn 3, een verhoogde wand 36 vertoont die de
vezels tegenhoudt. '

Op dit ogenblik zal men het U-vormig duwstuk 17 ver-
plaatsen tot in de eerste kamer 2 om aldus de vezels tot tegen
het duwatuk 35 te duwen, waarna dit laatste zijwaarts uit het
vezelmagazijn 3 worét getrbkken en de vezels aan de vezelafné-
mer 4 worden toegevoerd door middel van de druk uitgeoefend door
het duwstuk 17. Wanneer dit laatste uit de kamer 2 in het ve-
zelmagazijn 3 komt zal men het duwstuk 35 terug in het mang;ljn
3 brengen waarbij dit duwstuk terecht komt tussen de flenzen
van het duwstuk 17, &8n en ander zodanig dat de druk op de
vezels in het magé.ziﬂn 3 nu wordt ovetéenomen_doo: dit duwstuk
35 zodat het duwstuk 17 achterwaarts kan bewogen worden tot
buiten de vezelbak 1. Op dit ogemblik zal de meenemer 22 ver-
plaatst worden om de bak 1, t:en opzichte van de tafel 14, ‘&86n
stap, met andere woorden 66{: kamer 2, te verplaatsen zodat de
volgendle kamer 2 tegenover het vezelmagazijn 3 komt, waarna
de cfclul, zoals hiervoor uiteengezet, zich herhaalt.

Dit kan geschieden tot wanneer het veze].magaz:l.jn volle-

di.g led:l.g is, waarna een volgende bak 1 wordt :I.ngevoerd zondesr
dat de werking- van de machine onderbroken wordt.

Het is duidolijk dat men op deze wij:o verkrijgt dat de




borstelvervaardigingsmachine een zeer grote autonomie verkrijgt
zodat er slechts sporadisch naar moet omgezien worden om een
vezelbak 1 te vervangen.

Wanneer vezels met een andere lengte moeten verwerkt
worden zal men de bodem 32 van het vezelmagazijn 3 in de hoogte
verplaatsen, waarbij de tafel 14 over een even grote afstand ver-
plaatst wordt en waarbij de samenwerking van de vezelbak met het
vezelmagazijn 3 mogelijk blijft doordat de hoogte van de uit-
sparingen 30 en 31 in dit vezelmagazijn groter is dan de hoogte
van het duwstuk 17.

In de figuren 7 tot 12 is een uitvoering weergegeven die
in hoofdzaak te vergelijken is met de uitvoering zoals hiervoor
beschreven, doch waarbij de vezelbak 1 in dit geval en indien
gewenst in de machine kan blijven daar deze vezelbak voorzien
is van kassetten 37 die onderaan voorzien zijn van uitstekende
randen, respektievelijk 38 en 39, die kunnen samenwerken met
uitsparingen, respektievelijk 40 en 41, in de wanden 42 van de
vezeibak terwijl de kassetten 37 op de juiste plaats worden ge-
houden ten opzichte van de vezellader 1 door bijvoorbeeld een
aanslag 43, enerzijds, en bijvoorbeeld een uitstesksel 44 op
de kassette dat kan samenwerken met een inkeping 45 in de bo-
dem 5 van de vezelbak, anderzijds.

Iedere kassette vertoont de voornoemde uitsparingen 18
en 19 terwijl het open uiteinde ervan geschikt afgesloten wordt
door middel van een schuif 46 die, nadat de kassette in de ve-
zelbak 1 is gebracht, kan verwijderd worden.

| De werking van de inrichting volgens de figuren 7 tot
12 is identiek aan deze hiervoor beschreven met dit verschil dat
enkel de kassetten op een andere plaats met vezels kunnen ge-
vuld worden en ter pl_aatse van de borstelvervaardigingsmachine
in de vezelbak kunnen géhr;cht worden, waardoof in bepaalde ge-'

valien niet enkel dé autononmie.van zulke machine merkelijk ver-




groot, doch tevens het voeden van de machine met vezels nog

merkelijk wordt vereenvoudigd. Niets sluit echter uit ook in
dit geval steeds de ganse vezelbak 1 met kassetten 37 te ver-
vangen.

In de uitvoeringsvorm volgens de figuren 13 tot 16 is
een vertikaal opgestelde vezelbak 1 volgens de uitvinding
weergegeven waarbij de tafel 14 en het verlengstuk 15 uit twee
delen bestaan die afzonderlijk ten opzichte van elkaar en ten
opzichte van het vezelmagazijn 3 instelbaar zijn waarbij in de
vezelbak, doch nu met de kassetten boven elkaar, kassetten 37
worden aangebracht, op dezelfde wijze als hiervoor bij de uit-
voering volgens de figuren 7 tot 12, doch met dit verschil dat
de schuif 46 opzij is geplaatst.

De werking op zichzelf van de inrichting blijft ook in
dit geval nagenoeg dezelfde als hiervoor beschreven en hoeft
geen verdere bespreking.

Het is duidelijk dat ook in dit geval met vertikale ve-
zelbakken, een vezelbak zonder kassetten 37 kan toegepast wor-
den doch de uitvoering met kassetten zal de voorkeur genieten
daar deze eenvoudiger is, in het gebruik.

In de figuren 17 en 18 is aangetoond op welke wijze met
een vertikale vezelbak zoals weergegeven in de figuren 13 tot
16, een dubbel» vezelmagazijn 3-47 kan gevoed. worden.

In de figuren 19 tot 22 is een cirkelvormige vezelbak 1
weergegeven waarbij de op en neer beweegbare tafel 14 in dit ge-
val gevormd wordt door een cirkelvormige schijf met opstaande
rand 48 die, ter plaatse van het vezelmagazijn 3, onderbroken is,
terwijl de vezelbak 1 zelf gevormd wordt door een cirkelvormige
plaat 49 met daarop verschillende kamers 2, die ieder bestaan
uit zijwanden, respektievelijk 50-51, waarin de voornoemde uit-
sparingen 18 en 19 zijn aangebracht; een eindwand 52 die voor-

zien is van een doorgang 53 voor een duwstuk en een schuif 54

]




die, nadat de vezelbak op de tafel 14 is geplaatst, en kan ver-
wijderd worden.

He£ duvstuk 17 is in dit geval beveét:igd op het uitein-
de van een 90° omgebogen stang 55 die zelf bevestigd is op het
uiteinde van de zulgerstang van een drukcilinder 56. .

Ook in dit geval is de werking duidelijk en nagenoceg de-
zelfde als hiervoor beschreven, met dit verschil dat de vezelbak

steeds é&8&n stap zal verdraaid worden door middel van een ge-

schikte niet getoonde inrichting, bijvoorbeeld een pal met pal-
wielaandrijving.

In de figuren 23 en 24 is een uitvoeringsvariante weer-
gegeven van deze volgens de figuren 19 tot 22 waarbij de tafel
14 eenvoudig bestaat uit een cirkelvormige plaat waarop de ve-
zelbak geschikt gepositioneerd wordt door om het even welke
niet getoonde middelen en waarbij de eigenlijke vezelbak bestaat
uit de plaat 49 waarop de wanden 50-51 en 52 zijn voorzien, doch
waarbij de schuiven 54 vervangen zijn door een ring 57 die voor-
zien is van een openscharnierbaar gedeelte 58 ten einde het uit-
duwen van vezels, ter plaatse van het vezelmagazijn 3 mogelijk
te maken.

In figuur 25 is op schematische wijze aangetoond dat een
cirkelvormige‘ vezelbak 1 volgens de uitvinding eveneens kan
voorzien worden van geéchikte kassetten 37 terwijl in figuur 26
uiteindelijk is weergegeven op welke wijze, vanuit cirkelvor-
mige vezelbakken met grote autonomie, een dubbel vezelmagazijn,
respektievelijk 3-47, kan gevoed worden.

Het is duidelijk dat de huidige uitvinding geenszins be-

perkt is tot de als voorbeeld beschreven en in de bijgaande te-
keningen weergegeven uitvoeringen, doch zulke vezellaadinrich-

ting volgens de uitvinding kan in allerlei vormen en afmet:l.;tgen
worden verwezenlijkt zonder buiten het kader der uitvinding te

treden.




EISEN.
1.~ Vezellaadinrichting wvoor borstelvervaardigingsma=-
chine, met het kenmerk dat zij in hoofdzaak bestaat uit een
uitwisselbare'vezelbak, bestaande uit meerdere vezelkamers;
middelen die toelaten de voornoemde vezelkamers &één na &&n te-
genover het vezelmagazijn van de borstelvervaardigingsmachine
te plaatsen; en middelen die toelaten de vezels uit een bepaal-
de vezelkamer tot in het voornoemd vezelmagazijn van de borstel-
vervaardigingsmachine te brengen.

2.- Vezellaadinrichting volgens eis 1, met het kenmerk
dat de voornoemde vezelbak gevormd wordt door een bodem‘ twee
eindwanden; een welbepaalde hoeveelheid tussenvanden die de ve-
zelbak in meerdere vezelkamers verdelen; een zljwand en, in de
nabijheid van de tweede zijde van de vezelbak wegneembare mid-
delen die een voorlopige zijwand kunnen vormen.

3.- Vezellaadinrichting volgens eis 2, met het kenmerk
dat de voornoemde voorlopige wand, gevormd wordt door een schuif
die tegelijkertijd doorheen al de voornoende vezelkamers kan .
aangebracht worden.

4.- Vezellaadinrichting volgens eis 1, met het kenmexk
dat de vezelbak in hoofdzaak gevormd wordt door een bodem;
twee eindwanden; een weibep'aalde hoeveelheid tussenvanden die
de vezelbak in meerdere kamers verdelen 'en, :m samenwerking
met iedere kamer, een vezelkassette.

5.~ Vezellaadinrichting \;olgens eis 1, met het kenmerk
dat de vezelbak in hoofdzaak gevormd wordt door twee zijwanden
die met elkaar verbonden z:l..jn door een bodem; een bovenwand;
een welbepaalde hoeveeiheid tussenwvanden tene:l.nde' de vezelbak-
ken in een welbepaald aantal vezelkamers te verdelen; een zij-
wand en, in de nabijheid van de tweede zijde een voorlopige zij-
wand die gevormd wordt door hetzij een gemeenschappelijke schuif
voor alle vezelkamers, hetzij een schuif per gevormde kamer.




6.~ Vezeli&adinriéhting volgens eis 1, met het kenmerk
dat de vezelbak in hoofdzaak gevormd wordt door twee z1 jwanden
d:l.e met elkaar verbonden zijn door een bodem; een bovenwand;
een welbepaalde hoeveelhe:ld tussenwanden teneinde de vezelbak
in een welbepaald aantal kamers te verdelen en, in samenwerking
met iedere kamer, een vezelkassette.

_ Qo= Vezellaadinrichting vyolgens eis 1, met het kenmerk
dat de vezelbak in hoofdzaak gevormd wordt door een cirkelvor-
nige boden; op deze bodem, radiaal geschikt, meerdere vezelka-
mers die ieder gevormd worden door twee z:l.jwanden; een in de na-
b:ljheid van het centrum van de vezelbak gelegen eindvand en een
in de nabijhei_.d van de omtrek van de vezelpak gelegen voorlopige
vand die bijvoorbeeld gevornd wordt door een schuif.

8.~ Vezellaadinrichting volgens eis 4 of 6, net het ken-
merk dat i.edere kassette gevomd wordt door een U-vormige kamer
bestaande uit een bodem, twee zijwanden en een eindwand ter-
 wijl aan het twaede uite:l.nde een voorlop:l.ge wand is voorzien |
in de vorm van een schu:l.f.

9,~- Vezellaadinrichting volgens eis 1, met het kenmerk
dat de vezelhak in hoofdzaak gevormd uordt door een cirkelvor-

.m:lge bodem met daarop, radiaal geschikt, meerdere kamers die
bestaan uit. twee zijuanden; en in samenwerking net iedere aldus
-govomde kamer een vezelkauetta die op zichzel! gevomd ﬁordt
door een U-vomige kmr bestaande u:Lt een bodem twee zijwan-
.-dcm een :I.n de nabijheid va.n het centor van de vezelbak gelegen
| eindwand; en eon .in de nabijheid van dc omtrek van de vezelbak
q.legon voo:lopiga vand, bijvoorboold in de vom van.een schuif.
' 10.- Vezonndmnchung volgm ois 5 of 6, met het
- kcmnnrk dat, in hnt goval van oon borltolvorvnrdigi.ngmchine

met twee vuol.magazl.jm, tves vuolbakkon n-t de rug tegen

' 'olknr staan opgesteld. '

C1la- %zcnaadm:lchting vol.gcnl oil 7 of 9, met het




kenmerk dat in het gevai van een borstelvervaardigingsmachine
met twee vezelmagazijnen twee zoals‘hiervoor beschreven vezel-
bakken tegenover elkaar staan opgéstel.d. wvaarbij in dit geval de
vezelkamers, in de nabijheid van de omtrek van de vezelbak,
loodrecht op de straal ervan staan opgesteld, V(aarbij iedere
vezelkamer gevormd wordt door &én zijwand en twee eindwanden
waarmede een U-vormige kassette kan samenverken die zelf gevormd
wordt door twee zijv}anden, een bodem, een‘e:l.ndwand en een voor-
lopige eindwand in de vorm van eenv schuif.

12.- Vezellaadinrichting volgens &é8n der voorgaande
eisen, met het kemherk dat in de vaste éindwand van iedere ve-
zelkamer een opening is voorzien langswaar een duwstuk in de
vezelkamer kan ingebracht worden.

13.~ Vezellaadinrichting volgens &&n 'der voorgaande -
eisen, met het kenmerk dat in de tegenover elkaar liggende bin-
A nenzijden van de zijwanden van een vezelkamer volgens de lengte-
richting gerichte groeven zijn aangebx"qcht die een geleiding
vormen voor het voornoemd duwstuk. '

14.- Vezellaadinrichting volgena é&én der voorgaande
eisen, met het kenmerk dat in het geval van een horizontaal
rechthoekige vezellaadbak de onderzijde van de bodem ervan voor-
zien ia. op afstanden die overeenstemn met de breedte van een
vezelkamer, van uitsteeksels waarmcde een. meeneemim::l.chting kan
. saménwerken teneinde de vezelbak -ltaplgeyijl te verplaatsen.
15.- 'Vez-enaadinr'ichting volgens &8n der voorgaande
| eisen, met het kemnerk dat in het geval van een h.orizontale
" pechthoekige vezelbak deze laatlto volgens de hngtorichting,
voorzien il van rihbon of groeven . die kunnon lmnvcrm met
.guchikto golo:l.dingcn van esn tafol. di.e op of :I.n de uhijhud
" van dc bouto:l.vorvurdigingmchm il opgntcld.

- 16.- Vo:ollndinrichtinq volqonl oon de m:gundo
i o:Lun, ‘met hnt kcm:k dat. 1n hot gcval van un hot:l.soutalo




rechthoekige vezelbak, op of in .de nabijheid van de borstelver-
vaardigingsmachine een tafel is opgesteld die in _hoofdzaak ge-
vormd wordt door twee geleidingen waarmede de vezelbak kan sa-
menwerken teneinde deze laatste stapsgewijs te verplaatsen
langs het vezelmagazijn van de machine, waarbij deze tafel, aan
de zijde van de vezelbak die voorzien is van een voorlopige zij-

wand, een vertikale wand vertoont, die nadat de voorlopige zij-

wand van de vezelbak is vervijderd de taak van deze laatste over=
neert.

17.~ Vezellaadinrichting volgens &&n der voorgaande
eisen, met het kenmerk dat de middelen die de vezelbak stapsge=
wijs verplaatsen ten opzichte van de voornoemde tafel gevormd

worden door een drukcilinder waarvan het vrij uiteinde van de

zuigerstang voorzien is van een meeneemorgaan dat met éde voor-
noemde uitsteeksels van de vezelbak kan saxpenwerken.

18.- Vezellaadir.richting volgens &én der voorgaande
 eisen, met het kenmerk dat de vcornoende tafel _vérbon&en is met
een instelinrichting, die bijvoorbeeld gevornd wor&t door een
- drukcilinder, ten einde deze tafél vertikaal in te kunnen stel-
len ten opzichte van het veze].magazij'n van de machine. '

19.- Vé?eliaadinrichﬁ:ing volgens &én der voorgaande
eisen, met het kenmerk dat de voorncemde tafel, in het verlengde
van het vezelmagazijn van de machine, een uitsteeksel vertoont
waarop een drukcn:l.nder is heveltigd waarvan het vrij uiteinde
‘van de zuigerstang voorzien 18 van het voornoemd duwstuk dat
opeenvolgend met de voornoomdo vezel.kmera kan samenwerkon ten
" @inde de erin aangebrachte vezch over te brengen in het vezel.-

gazijn van de borstolvervaardigingmchim.

20.- v.zoj.laadinricht:l.ng ‘volgens é6n dor voorqamdc
eisen, met het- konmcrk dat in de eindwmd van iedexe kalutto :
een opcning is mgobracht voor het voo:..oond duwntuk tox'- '

,w:le in de tcgouov-: olkur qo].ogon binnon:i.jdoa van do 1ang|- ‘

t



wanden van iedere kassette volgens 'de 1engteri§htin§ qer:l.chte
groeven zijn aangebracht die als geleiding dienen voor t}et vbor-
noemd duwstuk. A o |

21.~ Vezellaadinrichting volgens eis 20, met het kenmerk
dat iedere kassette bij voorkeur op de zijwanden, voorzien is
van een rib, respektievelijk groef, die kan samenwerken met een
groef, respektievelijk rib, in Vde' verschillende kamers van de
vezelbak. ‘

22.- Vezellaadinrichting volgens eis 20 of 21, met het .
kenmerk dat iedere kassette vooraan voorzien is van een aanélag' '
die kan samenwerken met cen aanslag in de eigenlijke veéelbak,
texrwijl achteraan iedere kassette bijvoorbéeld een kleine uit-
stulping vertoont die kan samenwerken met een kleine indruk in
de bodem van de vezellaadbak ten einde iedere kassette sfeeds
in de juiste stand te brengen en te houden ten opzichte van de
eigenlijke vezelbak

23.- Vezellaadinrichting volgens &én der voorgaande
eisen, met het kenmerk dat in het geval van een vertikale vezel-
bak de voornoemde tafel eveneena vertikaal is opgesteld doch
vaarbij in dit geval het voornoemd uitsteekqel dat de drukeci-
linder met duwstuk draagt afzonderlijk is aangebracht tegenover
de vezelbak.

24 .- Vezellaadinrichting vol.gens é8n derxr voorgmde
eisen, met het kenmerk dat in het geval van een cirkelvornige
laadbak deze laatste steunt op een eveneens cirkelvormige tafel
net opltaa.nde omtrekawand waarin, ter plaatse van het vezelmaga-
zijn van de boratelvamardigingmchine een oponing ia a.ange-
bracht, waarbij de drukcn_inde:. die het vocornoamd duwstuk draagt
h of beveelt op een’ifzond'erlijke tatel is bevestigd.

25, vgzellaadint:l.chting volgenl &8n dor voorqaande
eisen, net hnt kenmerk dat de laadbak bovutigd wordt: op een

- aveneens cirkelvormige u_m. wnrbij als voorlopige eindwand
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een omtreksring, met wegscharnierbaar of wegneembaar gedeelte

wordt voorzien.
26.~- Vezellaadinrichting voor borstelvervaardigingsma-
chine, hoofdzakelijk zoals voorafgaand beschreven en weergegeven

in de bijgaande tekeningen.

p.pa van : FIRMA G.B. BOUCHERIE, naamloze vennootschap.
Antwerpen, 26 februari 1980.

P.pa van : Antwerps Octrooi- en Merken-
bureau M.F.J.Bockstael.
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