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Keksintd kohdistuu muovipaallystettavan tapetin pohja-
paperiin (1), joka on valmistettu kuitumateriaalista.
Pohjapaperi muodostuu ainakin  kahdesta  kuitu-
kerroksesta (1a, 1b).

Uppfinningen avser ett baspapper (1} for plastbestryk-
ningstapet, som &r tillverkat av eft fibermaterial. Bas-
pappret bestar av minst tva fiberskikt (1a, 1b).

T 7 L

fa— =5& /«14:5?5365} {
h— oS




10

15

20

25

30

35

111139

PVC-muovipaallysteinen tapetti ja pohjapaperin kaytto

Keksintd  kohdistuu  kuitumateriaalista  valmistetun  yhtenaisen
pohjapaperin kayttoon. Keksintd kohdistuu my8s PVC-muovipadllys-
teiseen tapettiin, joka kasittda pohjapaperin, joka on valmistettu kuitu-
materiaalista, ja pohjapaperin paalld yhtendisen tiiviin, dispersiona
levitetyn PVC-muovipaallysteen.

Tapetti koostuu normaalisti pohjapaperista, jonka takapinta muodostaa
seinain kiinnitettdvan pinnan, ja pohjapaperin paélla olevasta paallys-
teests, jonka tarkoituksena on tarjota hyva alusta painatukselle tai ko-
ristekuvioinnille. Painatukseen sopivia paéllysteitd ovat tunnetut latek-
sisideainetta ja pigmenttia sisaltavat paallysteet, jollaisia on esitetty
mm. hakijan eurooppalaisessa patentissa 543793.

Tapettien paallysteena kaytetddn myds muovia, koska silld voidaan
saada aikaan erilaisia pintakuvioita, se on hyva alusta painatukselle ja
lisiksi se on vesitiivis, mista on. etua, jos tapettia kdytetdan esimerkikst
kosteissa tiloissa. Suosittu. muoviraaka-aine tallaisissa paallysteissa
ovat PVC-pohjaiset siveltivét ja levitettavat dispersiot.

Muovipaallysteisissa tapeteissa ongelma on se, ettd paallysteen muo-
vimateriaali muodostaa yhtenisen tiiviin kerroksen pohjapaperin pin-
taan. Erityisesti tapettikaytossa tallainen selluloosaa olevista kuiduista
koostuvan paperin ja muovin yhdistelm& on osoittautunut ongelmali-
seksi, koska muovi ei mukaudu pohjapaperissa tapahtuviin muutoksiin,
erityisesti kostutettaessa paperi taustapuolelta liisterilld, miké on valt-
tamaténta tapetin kaytdssa. Paperilaadun valinnalla tata ongelmaa ei
ole pystytty poistamaan. Ongelma johtuu ensisijaisesti paperissa esiin-
tyvasta konesuuntaisesta kuituorientaatiosta, joka johtaa paperin kuitu-
jen kostuessa suurempaan méarkalaajenemaan poikkisuunnassa. Val-
miissa muovipaallysteisissa pitkdnomaisissa tapettivuodissa, joiden
pohjapaperin pituussuunta yhtyy konesuuntaan, tama nakyy voimak-
kaana kayristymisena sivureunojen kohdalla.

Keksinnon tarkoituksena on poistaa suurelta osin em. epékohdat ja
esittad uusi pohjapaperi, joka sopii hyvin PVC:lla p&éallystettavaksi. Ta-
man tarkoituksen toteuttamiseksi kuitumateriaalista valmistettua yhte-
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naista pohjapaperia, joka muodostuu ainakin kahdesta rajapinnan vili-
tyksella suoraan toisiinsa littyneesta kuitukerroksesta ja jonka nelis-
paino on 80—120 g/m?, kaytetdan yhteniisen tiiviin, dispersiona levitet-
tavan PVC-muovip&allysteen pohjapaperina tapetin valmistuksessa.

Kayttamalla kaksi- tai monikerrospaperia tapetin pohjapaperina voidaan
vahentad huomattavasti tai jopa kokonaan poistaa yksikerrosrainasta
valmistetun pohjapaperin yhteydessa esiintyvat ongelmat. Lisdksi
kaksi- tai monikerrosraina  on mahdollista  muodostaa
kerroskoostumukseltaan sellaiseksi, etta siind on sopiva kuitulaatu
pinnan muodostavana kerroksena ja sopiva kuitulaatu taustan
muodostavana kerroksena.

KeksinnOn tarkoituksena on esittdd myds PVC-muovipaéllysteinen
tapetti, jossa ei esiinny edella kuvattuja ongelmia seindllekiinnityksen
yhteydessa. Taman tarkoituksen toteuttamiseksi PVC-muovi-
padllysteiselle tapetille on p&&asiassa tunnusomaista se, etta pohja-
paperi on yhtendinen paperi, joka muodostuu ainakin kahdesta raja-
pinnan valityksella suoraan toisiinsa liittyneestd kuitukerroksesta ja
jonka neliépaino on 80-120 g/m2. Kaksi- tai monikerrospaperi kayttay-
tyy tasaisemmin toisiaan vastaan kohtisuorissa suunnissa kun se kos-
tutetaan.

Kaksikerrospohjapaperia on kéytetty aikaisemmin suorapainatuksella
eli iiman muovip&éllystettd painettavan tapetin pohjapaperina. Koska
naissa suorapainatuksella painetuissa tapeteissa ei ole esiintynyt vas-
taavia ongelmia samassa maarin kuin muovipaallysteisissi tapeteissa,
ei kaksikerrospaperien edullisia ominaisuuksia ole aikaisemmin havait-
tu.

Keksintoa selostetaan seuraavassa lahemmin viittaamalla oheisiin pii-
rustuksiin, joissa

kuva 1 esittaa muovipaéllystettédvén tapetin pohjapaperia,
kuva 2 esittdd muovipéallysteista tapettia,

kuva 3 esittad pohjapaperin toista suoritusmuotoa, ja
kuva 4 esittdd pohjapaperin kolmatta suoritusmuotoa.
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Kuvassa 1 on esitetty keksinn6n mukainen muovipaallystettavan tape-
tin pohjapaperi 1 poikkileikkauksena. Pohjapaperi muodostuu kahdesta
kuitukerroksesta 1a, 1b, jotka kumpikin koostuvat paperin tai kartongin
valmistuksessa kaytetyista selluloosakuiduista, joiden vaihtoehtoja ku-
vataan jaljempana. Pohjapaperi 1 on yhtendinen paperi, josta kuitenkin
on havaittavissa kerrosmainen rakenne ja kerrosten vélinen rajapinta ja
joka on muodostettu tunnetuilla menetelmilla paperi- tai kartonkiko-
neessa valmistetusta kaksikerrosrainasta. Kerros 1a muodostaa pin-
nan, johon tulee tapetin paéllyste, ja kerros 1b muodostaa taustan,
jonka takapinta on tarkoitettu kiinnitettavaksi seinaan tai muuhun tape-
tin peittimaan rakenteeseen tunnetulla tavalla liisterin avulla. Takapinta
voidaan tunnetusti myos esiliister6ida tapetin vaimistuksen yhteydessa,
jolloin se en&a vain kostutetaan ennen kiinnitystd, tai se voidaan liiste-
roida vasta kiinnityksen yhteydessa.

Kuvassa 2 on esitetty valmis tapetti, ja tallin siind on pohjapaperin 1
paallda muovipaallyste 2, joka muodostuu tiiviisti pohjapaperin peittavas-
ta muovista. Muovin perusrakenteena on ldmpdmuovattava polymeeri
PVC: (polyvinyylikloridi). Katkoviivalla 3 on havainnollistettu mahdollista
taustapinnalla olevaa esiliisterdintia.

Kuvissa 1 ja 2 nakyvat pohjapaperit 1 koostuvat kahdesta samanpak-
suisesta kerroksesta. Kuvassa 3 on esitetty sellainen pohjapaperin
suoritusmuoto, jossa kerrokset ovat eripaksuisia, jolloin niilla on eroavat
nelidpainot. Tallgin paallystettavan pinnan muodostavan pintakerroksen
1a nelidpaino on pienempi kuin paperin taustan muodostavan tausta-
kerroksen 1b nelidpaino. Pintakerroksen 1a kuituseos ja mahdolliset
paperinvalmistuksen yhteydessd kaytettdvét lisdaineet voidaan valita
talloin nimenomaan pintaominaisuuksien mukaan ja se voi olla talloin
kallimpaa kuitua kuin taustassa kaytettava kuitu. Taustakerroksen 1b
kuidun valinnassa voidaan ottaa myds se huomioon, ettd se tullaan
kostuttamaan vedell tapetin kayton yhteydessa ja etta siihen levitetaan
mahdollisesti esiliisterdinti.

Pintakerroksessa 1a voidaan kéyttaa esimerkiksi kemiallista massaa
(sellua), jonka IGT-pintalujuus keskiviskoottisella Oljylla on n. 1,5 m/s.
Taustakerroksessa 1b voidaan kayttda mekaanista massaa, jonka
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vastaava pintalujuus on n. 0,5 m/s. Jos jompikumpi kerroksista tai mo-
lemmat ovat kuituseoksia, on niissd mahdollista valita seossuhteet ni-
menomaan niin, ettd pintakerroksessa on pintalujuusominaisuuksiltaan
paremman kuidun osuus suurempi kuin taustakerroksessa.

Mahdollisina koostumuksina voidaan esimerkinomaisesti mutta ei rajoit-
tavasti esittda seuraavia:

Pohjapaperi A

- pintakerros kemiallista massaa 20 g/m?2

- taustakerros mekaanista massaa, hylkymassaa ja kemiallis-
ta massaa seoksena, 70 g/m?2

Pohjapaperi B

- pintakerros mekaanista massaa, hylkymassaa ja kemiallista
massaa seoksena, 30 g/m2

- taustakerros mekaanista massaa, hylkymassaa ja kemiallis-
ta massaa seoksena, 60 g/m?

Jalkimmaisessa tapauksessa kuitukoostumukset voivat siis olla taysin
samat, ja kerrokset eroavat toisistaan vain nelidpainon suhteen.

Kuitujen edella mainittujen pintalujuusominaisuuksien kannalta edulli-
nen on sellainen rakenne, jossa pintakerroksessa kemiallisen massan
osuus on suurempi kuin taustakerroksessa, ja vastaavasti taustaker-
roksessa mekaanisen massan ja/tai hylkymassan osuus on suurempi
kuin pintakerroksessa. Kuitenkin kuitujen tai kuituseosten valinnassa
voidaan kayttad muitakin kriteereits, ja voi olla jopa tarpeen saada pa-
perin takapintaan rajoittuvaan kuitukerrokseen suurin pintalujuus.

Kuvassa 4 on esitetty sellainen vainhtoehto, jossa pohjapaperissa 1 on
pintakerros 1a ja taustakerros 1b, mutta niiden valissa on keskikerros
1c, eli pohjapaperi on kolmikerrostuote. Myé&s tassa pintakerros 1a voi
kasittad enemman kemiallista massaa kuin keskikerroksesta 1¢ ja
taustakerroksesta 1b muodostuva muu paperi eli tausta. Keskikerrok-
sen ja taustakerroksen kuitujen valinnassa voidaan ottaa huomioon se,
ettd keskikerros 1c toimii tavallaan runkokerroksena ja taustakerros 1b
tulee kosketuksiin liisterin ja veden kanssa.
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Samoin kuitukerrosten keskindiset nelidpainosuhteet voivat vaihdella.
Muovipaallysteen vastaanottavan pinnan muodostavan pintakerroksen
1a nelibpaino voi olla pienempi kuin lopun paperista muodostavan
taustan (taustakerros 1b 2-kerrostuotteessa tai keskikerros 1c ja taus-
takerros 1b kolmikerrostuotteessa) nelidpaino, erityisesti siinéd tapauk-
sessa, etta pintakerroksessa 1a kaytettava kuitu tai kuituseos on sen
erityisominaisuuksien johdosta kallimpaa. Varsinkin 2-kerrospapereissa
nama nelidpainot voivat olla myds yhtasuuret tai myés niin péin, etta
taustakerroksella 1b on suurempi neliépaino kuin pintakerroksella 1a.

Edella mainitulle pohjapaperille B on suoritettu vetolujuus-, venymé-, ja
markalaajenemakokeet ja paallystetylle paperille on suoritettu kayristy-
makokeet, ja niitd on verrattu saman kuitukoostumuksen ja nelidpainon
omaavalla, yhdesta kuitukerroksesta muodostuvalla paperilla saatuihin

tuloksiin. Tulokset on esitetty seuraavassa taulukossa.

TAULUKKO

| Pohjapaperi 2-kerrospaperi 1-kerrospaperi 1-kerrospaperi

90 g/m? VERTAILUNAYTE 1 | VERTAILUNAYTE 2

neliépaino (g/m?) 90,2 89,4 89,5
paksuus (pm) 140 140 138
vetolujuus ks (KN/m) 37 3,9 4.1
vetolujuus ps (kKN/m) 1,8 1,8 1,9
vetolujuussuhde 2,0 2,3 2,2
venyma ks (%) 1,3 1,2 1,2
venyma ps (%) 29 3,0 3,3
AMBERTEC-formaatiohajonta (%) 6,0 7,4—8,0 8,0—9,9
markélaajenema paperiradan kes- 1,1 1,3 15
kelta (%)
Muovipéallystetyn (PVC) paperin 6 13 11
reunojen kéyristyminen vaakata-
sosta (mm), 2 min Kkuluttua
kastelusta
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HUOM: ks = konesuuntaan, ps = poikkisuuntaan
1-kerrospapereilla (vertailunayte 1 ja 2) saadut
arvot ovat tuotannon pitkaaikaiskeskiarvoja

Saatu alhainen vetolujuussuhde kuvaa hyvaa dimensiostabiliteettia, jo-
ka on yhteydessd myds alhaiseen markilaajenemaan. Taman
osoittavat myés markalaajenemakokeet. Isompi venyma konesuuntaan
ja hyvad formaatio (formaation tasaisuus) antaa pohjapaperille
paremman ajettavuuden sitd jalostettaessa, eli esimerkiksi paal-
lystettdessé. Formaatiohajonta (pienimittakaavainen nelibpainovaihtelu)
on alhainen, mika kuvaa paperin materiaaliteknisten ominaisuuksien
tasaisuutta, ja on yhteydessd hyvadn ajettavuuteen ja pieneen
vaurioherkkyyteen.

Kaksi- tai monikerrospaperin yleisené etuna, joka on formaatioon vai-
kuttavista tekijoista riippumaton, on parempi jaykkyys kerrosrakenteen
johdosta. S : :

Pohjapaperin kokonaisneliépaino voi luonnollisesti vaihdella ja se Voi .

olla muu kuin edellisten esimerkkien 90 g/m2. Eri kerrosten yhteenlas---
kettu nelidpaino voi olla 80—120 g/m2.

Pohjapaperi voidaan valmistaa kartonkikoneissa normaaleilla 2- tai
monikerrosrainojen valmistusmenetelmilla, joissa kaksi tai useampi eril-
linen massavirta yhdistetaan.

Kaytannéssa tdmé voidaan tehda esimerkiksi monikerrosperalaatikolia,
jossa massavirrat yhdistyvat alhaisessa sakeudessa, mutta edullisim-
min niin, ettd kaksi tai useampi suhteellisen laimea massavirta johde-
taan omista perélaatikoistaan omille vedenpoistoformereilleen, ja mas-
savirroista syntyneet kuitukerrokset yhdistetaan toisiinsa ennen puris-
tinosaa alle 25 % kuiva-ainepitoisuudessa, edullisesti alle 20 % kuiva-
ainepitoisuudessa. Suurempien suhteellisten vesimaarien kaytélla saa-
daan tunnetusti hyva formaatio eli pieni formaatiohajonta seka
helpommin alhainen kuituorientaatiosuhde.

Saatu pohjapaperi jatkojalostetaan tunnetuissa paallystyskoneissa,
joissa se paallystetaan tiiviilla PVC-muovikerroksella, jonka nelidpaino
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on tavallisesti vahintaan 80 g/m2, yleisesti n. 100 g/m2. Talldin saadaan
kuvan 2 mukainen painovalmis tapetti.



10

15

20

25

30

35

Patenttivaatimukset:

1. Kuitumateriaalista valmistetun yhtendisen pohjapaperin, joka
muodostuu ainakin kahdesta rajapinnan vilitykselld suoraan toisiinsa
littyneesta kuitukerroksesta (1a, 1b) ja jonka neliépaino on 80—120
g/m2, Kkayttd yhtendisen tiiviin, dispersiona levitettavin PVC-
muovipaallysteen pohjapaperina tapetin valmistuksessa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kayttd, tunnettu siita, etti
kuitukerrosten (1a, 1b) kuitukoostumukset ovat erilaiset.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen kéyttd, tunnettu siiti, etta
pintakerroksessa (1a) kemiallisen massan osuus on suurempi kuin lo-
pun pohjapaperista muodostavassa taustassa (1b; 1c, 1b), ja taustassa
mekaanisen massan ja/tai hylkymassan osuus on suurempi kuin pinta-

 kerroksessa.

4. PVC-muovipadllysteinen tapetti, joka kasittaa pohjapaperin (1), joka
on valmistettu kuitumateriaalista, ja pohjapaperin paalla yhtenaisen
tiiviin, dispersiona levitetyn PVC-muovipaallysteen (2), tunnettu siits,

etta pohjapaperi on yhtendinen paperi, joka muodostuu ainakin

_kahdesta rajapinnan  valitykselld suoraan toisiinsa liittyneesta
kuitukerroksesta (1a, 1b) ja jonka nelidpaino on 80—120 g/m?2.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen tapetti, tunnettu siita, ett pohja-
paperin kuitukerrosten (1a, 1b) kuitukoostumukset ovat erilaiset.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen tapetti, tunnettu siita, ettd muovi-
paallysteen (2) alla valittomasti olevassa pintakerroksessa (1a) kemial-
lisen massan osuus on suurempi kuin lopun pohjapaperista muodosta-
vassa taustassa (1b; 1c, 1b), ja taustassa mekaanisen massan ja/tai
hylkymassan osuus on suurempi kuin pintakerroksessa.

111139
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Patentkrav:

1. Anvéndning av ett av fibermaterial fillverkat enhetligt baspapper
som bestar av minst tvd genom en gransyta direkt till varandra anslutna
fiberskikt (1a, 1b) och har en ytvikt av 80—120 g/m2, som ett
baspapper fér en enhetlig tat, i en dispersion spridbar PVC-
plastbelaggning vid tapettillverkning.

2. Anvandning enligt patentkrav 1, kannetecknad darav att
fiberskiktens (1a, 1b) fibersammanséttningar &r olika.

3. Anvandning enligt patentkrav 2, kdnnetecknad darav att i ytskiktet
(1a) andelen av kemisk massa &r storre an i bakgrunden (1b; 1c, 1b)
som bildar resten av baspappret, och i bakgrunden andelen av
mekanisk massa och/eller utskottsmassa ar stdrre &n i ytskiktet.

4. PVC-plastbestruken tapet innefattande ett baspapper (1) som ar
tillverkat av fibermaterial, och pa baspappret en enhetlig tat, i en
dispersion spridd PVC-plastbeldggning (2), kénnetecknad darav
att baspappret ar ett enhetligt papper som bestér av minst tva genom
en gransyta direkt till varandra anslutna fiberskikt (1a, 1b) och har en
ytvikt av 80—120 g/m2.

5. Tapet enligt patentkrav 4, kdnnetecknad dérav att fiberskiktens
(1a, 1b) fibersammanséttningar i baspappret &r olika.

6. Tapet enligt patentkrav 5, kénnetecknad ddrav att i ytskiktet (1a)
som befinner sig omedelbart under plastbelaggningen andelen av
kemisk massa ar stdrre an i bakgrunden (1b; 1c, 1b) som bildar resten
av baspappret, och i bakgrunden andelen av mekanisk massa och/eller
utskottsmassa ar storre &n i ytskiktet.
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