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@ Verfahren und Vorrichtung zum Einsatzsteuern von Bedienorganen an einer Spinnereianlage.

@ Beim Verfahren und der Vorrichtung zum Einsatzsteu-

ern von Bedienorganen an einer Spinnereianfage mit
einer Vielzahl von Bedienstellen werden anstehende
Bedienfille erfasst und zur Steuerung ihrer Behebung
durch eine zentrale Steuereinheit (6) ausgewertet. Anste-
hende Bedienfille werden nach Anzahl und Anforderung
an ihr Beheben automatisch getrennt erfasst, wobei je
nach Anzahl und Schwierigkeitsgrad erfasster Bedienfalle
Signale mindestens zweier unterscheidbarer Stufen als
Einsatzbefehl an das einer Signalstufe zugeordnete
Bedienorgan einer Mehrzahl ranggeordneter Bedienor-
gane ergeht. Die Vorrichtung ist gekennzeichnet durch
eine Summiervorrichtung zum Summieren anstehender
Bedienfille, durch eine Vergleichsvorrichtung zum Verglei-
chen der Summe anstehender Bedienfélle mit einer vorge-
gebenen Anzah! von Bedienfillen, durch eine Erfassungs-
vorrichtung zu Erfassen solcher Bedienfélle, die von
Bedienorganen einer bestimmten Art nicht behebbar sind
und durch mindestens eine Anzeigevorrichtung (7) mit
mindestens zwei Anzeigestufen, welche sowohl mit der
Vergleichsvorrichtung als auch der Erfassungsvorrichtung
verbunden ist und deren Anzeigestufen in Abhgngigkeit
von dem zum Beheben der erfassten Bedienfille erforderti-
chen Bedienorgan einschaltbar sind.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und
eine Vorrichiung zum Einsatzsteuern von Bedienor-
ganen an einer Spinnereianlage, mit einer Vielzahl
von Bedienstellen, wobei anstehende Bedienfalle
erfasst und zur Steuerung ihrer Behebung durch ei-
ne zentrale Steuereinheit ausgewertet werden.

Zum Stand der Technik ist hierbei ein Verfahren
zum Einsatzsteuern einer Bedienperson oder einer
mobilen Wartungsvorrichtung in einer Spinnereian-
lage bekannt (DE-OS 3 135 333). Diese Spinnereian-
lage umfasst eine Vielzaht von Bedienstellen, wobei
auftretende Bedienfille nach Art und Ort erfasst
und an einen zeniralen Datenspeicher {ibermittelt
werden. Der zenirale Datenspeicher wird nach auf-
getretenen Bedienféllen in der Rangfolge ihrer Be-
dienbediirftigkeit abgefragt, wobei mindestens der
Ort, gegebenenfalls auch die Art der vorzunehmen-
den Bedienung des rangersien Bedienfalles der Be-
dienperson bzw. der mobilen Wartungsvorrichtung
als zu wartende Bedienstelle aufgegeben wird. Der
zentrale Datenspeicher speichert also alle mit Be-
dienvorgdngen zusammenhingende Daten. Eine
Abfragevorrichtung fragt vom zentralen Daten-
speicher alle die Angaben ab, welche zur Ermittlung
der zuerst zu bedienenden Arbeitsstellen erforder-
lich sind und leitet diese Angaben dann einem Sen-
der zu. Der Befehl wird auf drahtlosem Wege an ei-
nen von der Bedienperson mitgefiihrien Empfénger
oder einem Fahrzeug mitgeteilt, welcher die zu be-
dienende Stelle der Bedienperson auf akustischem
oder optischem Wege erkennbar macht oder das
Fahrzeug an diese Arbeitsstelle steuert. Damit er-
gibt sich ein effektiver Einsatz der Bedienperson
bzw. des mobilen Wariungsgerites, wobei jedoch
die anstehenden Bedienfille nach Anzahl und An-
forderung an ihr Beheben nicht automatisch ge-
rennt erfasst werden.

Zum: Stand der Technik z&hit weiterhin eine sekti-
onsweise Fadenbruchanzeige. Hierbei erfolgt eine
Fithrung des Bedienungspersonals durch Faden-
bruchanzeigelampen, wobei jedoch lediglich die We-
ge der Bedienperson abgekiirzt werden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es dem-
gegenilber, ein Verfahren und eine Vorrichtung
zum Einsatzsteuern von Bedienorganen an einer
Spinnereianiage zu schaffen, welche die Effektivi-
&t weiter erhoht und eine Unterscheidbarkeit der
anstehenden Bedienfilie erméglicht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss dadurch
geldst, dass anstehende Bedienfille nach Anzahl
und Anforderung an ihr Beheben automatisch ge-
trennt erfasst werden und dass je nach Anzah! und
Schwierigkeitsgrad erfasster Bedienfélle Signale
mindestens zweier unterscheidbarer Stufen als Ein-
satzbefehl an das einer Signalstufe zugeordnete
Bedienorgan einer Mehrzahl ranggeordneter Be-
dienorgane ergeht. Die Vorrichtung zur Durchfih-
rung des etfindungsgemassen Verfahrens weist ei-
ne Summiervorrichtung zum Summieren anstehen-
der Bedienfdlle, eine Vergleichsvorrichtung zum
Vergleichen der Summe anstehender Bedienfalle mit
einer vorgegebenen Anzahl von Bedienféllen, eine
Erfassungsvorrichtung zum Erfassen solcher Be-
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dienfélle, die von Bedienharganen einer bestimmten
Art nicht behebbar sind sowie mindestens einer An-
zeigevorrichtung mit mindestens zwei Anzeigestu-
fen auf, welche sowoht mit der Vergleichsvorrich-
tung als auch der Erfassungsvorrichiung verbun-
den sind und deren Anzeigestufen in Abhéngigkeit
des zum Beheben der erfassten Bedienfélle erfor-
derlichen Bedienorgans einschaltbar sind.

Vorteilhafte Weiterbildungen und Ausfithrungen
ergeben sich aus den abhéngigen Anspriichen.

Durch die vorliegende Erfindung wird vorteilhaf-
terweise ein sehr effektives Informationssystem
geschaffen, wobei durch die Mehrstufigkeit der Si-
gnale eine bessere Differenzierung des Einsatzes
von Bedienpersonen bzw, automatischen Geriten
gegeben ist. Es ergeben sich damit sogenannte Leit-
hilfe-Stufen. Mit Leithilfe wird hierbei ein Informati-
onssystem bezeichnet, durch das ein Bedienorgan
zum Tatigwerden aufgefordert wird und/oder an ei-
ne bedienbediirftige Arbeitsstelle dirigieri  wird.
Hierbei kdnnen fir selbsitdtige Bediengerite auf
elekirischem Wege Ubermittelte Signale, fiir Bedien-
personen Signale optischer Art, beispielsweise ein-
und ausschaltbare Lampen oder akustischer Ar,
beispielsweise Hupe oder Sprachwiedergabegerit,
Anwendung finden.

Die Stufung der Leithilfe-Befehle besagt, dass
ein héherrangiges Bedienorgan nur dann zu einer
bedienbediirftigen Arbeitsstelle dirigiert wird, wenn
der Bedienfall durch das normalerweise mit dem Be-
heben dieses Bedienfalles beauftragte Bedienor-
gan diesen Bedienfali nicht beheben kann.

Als Bedienorgane der untersten Rangsiufe kén-
nen beispielsweise Fadenanseizgerdte Anwendung
finden. Hierbei kann an einer mit diesen selbsttati-
gen Fadenansetzgeraten ausgestatieten Spinnanla-
ge davon ausgegangen werden, dass diese Faden-
ansetzgerdte — bei richtiger Relation zwischen
Fadenbruchzahlen und Fadenbruch-Behebungska-
pazitdt der Fadenansetzgerite — die aufiretenden
Fadenbriiche beheben kénnen, ohne dass eine Be-
dienperson eingreifen muss. Ein Eingriff der Be-
dienperson ist nur erforderlich bei Fadenbriichen,
die von den Fadenansetzgeriten nicht behoben
werden kénnen oder bei erhéhten Fadenbruchzah-
len.

Beim Betrieb einer Ringspinnmaschine etfordern
normalerweise die folgenden Situationen das Tatig-
werden eines Bedienorganes:

- es ist mindestens ein Fadenbruch vorhanden, wel-
cher jedoch hinsichtlich Art und gegebenenfalls An-
zahl von einem an einer Ringspinnmaschine tatigen
Fadenansetzgerat behoben werden kann;

— es ist mindestens ein Fadenbruch vorhanden, der
von den Fadenansetzgerdten seiner Art wegen
nicht behoben werden kann, beispielsweise Wickel-
bildung; Lauferbruch,

— es sind so viele Fadenbriiche vorhanden, dass
sie von den Fadenansetzgeraten nicht in angemes-
sener Zeit behoben werden kénnen,

~ es liegt ein Bedienfall vor, welcher auch von der
Spinnerin nicht behoben werden kann und Ein-
greifen, beispielsweise des Spinnmeisters, etfor-
dert.

Die erfindungsgemésse Leithilfe geht also bei-
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spielsweise von einer dreistufigen Rangordnung
von Bedienorganen Fadenansetzgerét — Spinnerin —
Spinnmeister aus, wobel ein von einem Bedienorgan
nicht behebbarer Bedienfall als durch das Bedienor-
gan der néachsthdheren Rangstufe behebbar gilt
und ein Bedienorgan einer hoheren Rangstufe alle
von einem rangniedrigeren Bedienorgan behebba-
ren Bedienfélle ebenfalls beheben kann. Es sind
auch zweistufige Rangfolgen denkbar.

Hiervon ausgehend sind drei unterscheidbare Si-
gnale als Eingriffsbefehl fir die drei Rangstufen
der Bedienorgane vorgesehen, welche zugleich als
Information Uber den Einsatz eines Bedienorganes
flir ranghhere Bedienorgane dienen kann:

A — Fadenbruch, jedoch kein Eingriff erforder-
lich,

B — Eingriff einer Spinnerin erforderlich,

C — Eingriff des Spinnmeisters erforderlich.

Nachdem die Stufe A keinen Eingriff der Bedien-
person erfordert und lediglich informativer Art ist,
kann auf deren Anzeige unter Umstéinden verzich-
tet werden. Da jedoch die Fadenanseizgerdte zeit-
weise ausser Betrieb sein kdnnen, wobei die Faden-
bruchbehebung ausschliesslich durch die Bedien-
person erfolgen muss, ist es erforderlich, dass die
Leithilfe-Vorrichtung auf diese Situation umge-
schaltet werden kann.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in
der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispie-
len néher beschrieben. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf eine
Ringspinnmaschine mit einer erfindungsgeméssen
Vorrichtung zur automatischen, getrennten Erfas-
sung der anstehenden Bedienfalle durch Faden-
bruchfiihler,

Fig. 2 eine andere Ausfiihrungsform der Erfin-
dung mit automatischer, getrennter Erfassung der
Bedienfélle durch Fadenbruchfihier und Wickel-
fuhler.

Im nachfolgenden wird die Wirkungsweise der Er-
findung in Verbindung mit einem selbsttatigen Fa-
denansetzgerat erlautert; dies ist jedoch nicht als
Beschrinkung auf derartige Bedienlaufer aufzu-
fassen.

Nach Fig. 1 ist jede Spinnstelle einer Ringspinnma-
schine 1 mit einem Fadenbruchfiihler 2 beliebiger, an
sich bekannter Art ausgestatiet. Diese Faden-
bruchfiihler 2 sind tber Leitungen 14 und 15 mit ei-
ner Steuervorrichtung 6 verbunden, die ihrerseits
mit einer Anzeigevorrichtung 7 in Verbindung steht.
Da die Anzeigevorrichtung 7 mindestens bis zu drei
unterscheidbare Signale geben muss, kann sie bei-
spielsweise drei Signallampen unterschiedlicher
Farbe aufweisen. Weiterhin ist ein Taster 5 vorge-
sehen, der mit der Steuervorrichtung 6 verbunden
ist. Ein Fadenansetzgerat 3 kann entlang der Ring-
spinnmaschine 1 patrouillieren und ist Uber einen
Schleifkontakt 3 mit einer Stromschiene 4 verbun-
den, die zur Steuervorrichtung 6 fiihrt.

Es ist jedoch auch moglich, vom Fadenansetzge-
rét 3 an die Steuervorrichtung 6 zu leitende Signale
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als hochfrequente Signale der Stromversorgung
des Fadenansetzgerates 3 zu tiberlagern.

Die Fadenbruchsignale der Fadenbruchfiihler 2
werden mindestens seitengetrennt, gegebenenfalls
auch sektionsgetrennt der Steuervorrichtung 6 zu-
geleitet, um einen Einsatzbefehl dem Einsatzort zu-
ordnen zu kdnnen.

Bei selbsitatiger Behebung der Fadenbriiche
durch ein Fadenansetzgerat kann bei Vorliegen ei-
nes Fadenbruches die Steuervorrichiung 6 das Fa-
denansetzgeréat zu der betreffenden Spinnstelle di-
rigieren und in der Anzeigevorrichtung 7 die Anzei-
ge der vorgenannten Stufe A veranlassen, was
bedeutet, dass Fadenbrliche vorhanden sind, von
denen jedoch angenommen wird, dass sie kein Tatig-
werden einer Bedienperson erfordern.

Es ist jedoch auch moglich, dass das Fadenan-
seizgerdt bedienbediiritige Arbeitsstellen selbst
sucht und/oder auf die Anzeigesiufe A verzichtet
wird.

Dabei wird in der Steuervorrichiung 6 die Summe
der bestehenden Fadenbriiche gebildet und mit ei-
ner einstellbaren Hochstzahl verglichen. Zu diesem
Zweck sind nach Fig. 2 die Fadenbruchfihler 2 mit
einer Summiervorrichtung 9 verbunden, welche ih-
rerseits mit einem Vorwéhler 10 fir die Fadenbruch-
zahl in Verbindung steht. Bei Uberschreiten der
Hochstzahl wird in der Anzeigevorrichtung 7 die
Stufe B ausgeldst, das heisst, es ist eine so grosse
Zahl von Fadenbriichen vorhanden, die vom Faden-
ansetzgerat 3 allein nicht behoben werden kénnen
und es ist die Mithilfe der Bedienperson erforder-
lich.

Die Stufe B wird auf dann ausgeldst, wenn minde-
stens ein Fadenbruch durch das Fadenansetzgerat
3 nicht behebbar ist, wenn beispielsweise das Fa-
denansetzgerdt nach drei erfoiglosen Ansetzver-
suchen seine Tatigkeit an dieser Arbeitsstelle ein-
stellt und dies Gber die Signalleitung 4 der Steuer-
vorrichtung 6 meldet.

Nach Fig. 2 kann ferner vorgesehen sein, jede
Arbeitsstelle der Ringspinnmaschine 1 mit einem
Wickelfiihler 8 auszustatten, welcher Wickelbil-
dung an nicht ndher dargestellten Ausgangswalzen
von Streckwerken filhit. Diese WickelfGhler 8 sind
in gleicher Weise wie die Fadenbruchfithler 2 mit ej-
ner Steuervorrichtung verbunden. Da ein Wickel
durch das Fadenansetzgerat nicht behoben werden
kann, wird, wenn ein Wickelsignal auftritt, durch die
Steuervorrichtung 6 sofort die Anzeige der Siufe B
in der Anzeigevorrichtung 7’ veranlasst, durch die
eine Bedienperson zu dieser Arbeitsstelle dirigiert
wird.

An der Ringspinnmaschine 1 kann ferner ein von
der Bedienperson betatigbarer Taster 5 bzw. 5’ an-
geordnet sein, welcher mit der Steuervorrichtung 6
oder direkt mit der Anzeigevorrichtung 7 in Verbin-
dung steht. Falls die Bedienperson einen Faden-
bruch nicht beheben kann, betatigt sie diesen Ta-
ster, wodurch die Anzeigevorrichtung 7 bzw. 7
veranlasst wird, das den Spinnmeister rufende Si-
gnal C zu setzen.

Alle Signale von den Spinnstellen oder von dem
Fadenansetzgerat 3 kdnnen mit einer Spindeladres-
se verbunden werden, so dass die Mdglichkeit be-
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stehi; in der Anzeigevorrichtung 7 bzw. 7’ die Ar-
beitsstelle kennilich zu machen, an welcher ein Feh-
ler aufgetreten ist. Zu diesem Zweck kann die An-
zeigevorrichtung je nach anzuzeigender Stellen-
zahl der Spindeladresse ein bis zu 4-stelliges
Display aufweisen.

Weiterhin ist die Stromschiene 4 mit einer Vor-
richtung 11 zur Erkennung von durch das Fadenan-
setzgerdt 3 nicht behebbare Fadenbriiche verbun-
den. Die Wickelfithler stehen Uber eine Leitung mit
dem Anzeigegerit 7 in Verbindung. Damit fiir die
Wickelfiihler 8 sowie fiir die Fadenbruchfihler 2
nicht zwei Leitungen erforderlich werden, besteht
auch die Mdglichkeit, dass die Signale von Faden-
bruchflihler 2 sowie Wickelfiihler 8 uber eine einzi-
ge Leitung der Steuervorrichtung und dem Anzeige-
gerét 7* zugeleitet werden, wobei eine Kennung der
Fehler erforderlich ist, beispielsweise durch unter-
schiedliche Kodierung. In der von den Fadenbruch-
fiihlern 2 zum Anzeigegerét 72 gehenden Leitung ist
ein Schalter 12 vorgesehen, welcher zur Umschal-
tung fiir die manuelle Fadenbruchbehebung dienen
kann, beispielsweise dann, wenn das Fadenansetz-
gerdt 3 nicht in Tatigkeit ist. Durch Schliessen die-
ses Schalters 12 wird erreicht, dass ein Faden-
bruchsignal von einem der Fadenbruchfiihler 2 so-
gleich eine Anzeige im Anzeigegerét 7/ auslost und
zwar in der Siufe B.

Durch das erfindungsgemésse Verfahren und
die entsprechende Vorrichtung ist die Lésung fol-
gender Bedienfalle denkbar:

1. Finden Fadenbruchfihler Anwendung, so wird
ein Fadenbruch durch spinnstellen- individuelle Fa-
denbruchfiihler erfasst; er kann in Signalstufe A
zur Information angezeigt werden. Der Bedienlau-
fer wird tatig; ist die Betétigung erfolglos oder die
Kapazitét erschopft, wird die Signalsiufe B im An-
zeigegerat 7 bzw. 7’ eingeschaltet, so dass eine Be-
dienperson zum Tatigwerden aufgefordert wird. Ist
diese Tatigkeit erfolglos oder in der Kapazitat er-
schopit, kann die Bedienperson durch Betatigen
des Tasters 5 bzw. 5’ die Anzeige der Signalstufe C
ausldsen, das heisst, der Spinnmeister bzw. die
Aufsicht wird zum Tatigwerden aufgefordert.

2. Félit der Bedienlaufer aus, wird der Schalter 12
geschlossen. Beim Auftreten eines Fadenbruches
wird dann sofort die Signalsiufe B in der Anzeige-
vorrichtung 7 bzw. 7° erkennbar — die Bedienper-
son wird zum Tatigwerden aufgefordert. Bei erfolg-
loser Tatigkeit bzw. Erschopfung der Kapazitat der
Bedienperson kann durch Betatigen des Tasters 5
bzw. 5 wiederum die Anzeige der Signaistufe C
ausgelost werden.

3. Félt die Bedienperson vorilbergehend aus,
kann ihre Tatigkeit durch eine Ersatzperson bzw.
den Spinnmeister Uibernommen werden. In diesem
Fall wird ein Signalruf nach der Bedienperson durch
eine nicht ndher dargestellte Umschalteméglichkeit
in der Steuervorrichtung 6 automatisch auf die Si-
gnalstufe G umgeschaltet, das heisst, die Signalstu-
fe B wird {ibersprungen.

4. Es besteht nun auch die Méglichkeit, dass so-
wohl der Bedienldufer als auch die Bedienperson
ausfallen, so dass hier eine Ersatzperson in allen
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Fallen tatig werden muss. In diesem Falle werden so-
woh! die Signalstufe A als auch die Signalsiufe B
selbsttatig auf die Signalstufe C umgeschaltet,

5. Bei Einsatz eines Bedienlaufers mit eigenem
Fadenbruchfiihler kann der Fadenbruch eniweder
durch spinnstellen-individuelle  Fadenbruchitihler
oder durch den bedienlaufer-eigenent Fadenbruch-
fuhler erfasst werden. Das Erfassen der Faden-
briiche durch spinnstellen-individuelle Fadenbruch-
fihler ist hierbei zum Ermitteln einer Uberlastung
von Bedienlaufer oder Bedienperson sinnvoll. Der
Ablauf ist dann wieder wie im vorgenannten ersten
Fall, das heisst, bei Erfolglosigkeit des Bedienjau-
fers oder Erschdpfung der Kapazitat tritt die Si-
gnalstufe B ein und entsprechend -die Maglichkeit
der Signalstufe C. Hierbei ist die Anzeige der Si-
gnalstufe A entbehrlich, solange der Bedienldufer
tatig ist. Diese Signalstufe muss jedoch dann ange-
zeigt bzw. ihre Umschaltung auf Stufe B oder Stufe
C durchgefiihrt werden, wenn der Bedienlaufer
austallt.

Bei Ausfall von Bedienldufer oder Bedienperson
ergeben sich die gleichen Verfahrensablaufe wie
unter den Féllen 2 bis 4 dargestellt.

6. Es besteht nun auch die Moglichkeit, dass
spinnstellen-individuelle Fadenbruchfiihler Anwen-
dung finden, jedoch kein Bedienldufer zum Einsatz
kommt. Dann ergibt sich eine Situation analog des
vorgenannten Falles 2.

7. Finden keine spinnstellen-individuelle Faden-
bruchfiihler 2 Anwendung, jedoch ein Bedienldufer
3 mit Fadenbruchfiihler, so wird ein méglicher Fa-
denbruch durch den bedienlaufereigenen Faden-
bruchfiihler erfasst und der Bedienldufer wird {&-
tig. Bei Erfolglosigkeit oder Erschopfung der Kapa-
zitét erfolgt wiederum die Umschaltung auf Signal-
stufe B durch die Anzeigevorrichtung 7 bzw. 7; die
Bedienperson wird tatig — bei Erfolglosigkeit oder
Uberkapazitét ergibt sich die Einschaltung der Si-
gnalstufe C, das heisst, der Spinnmeister wird geru-
fen.

Fallt der Bedienldufer aus, so wird ein méglicher
Fadenbruch visuell durch die Bedienperson er-
fasst, welche daraufhin tatig wird. Die Méglichkeit
des Einschaltens der Signalsiufe G ist in diesem
Falt ebenfalls gegeben.

Fallt dagegen beispielsweise die Bedienperson
aus, so wird ein mdglicher Fadenbruch wiederum
durch den bedienldufereigenen Fadenbruchfiihler
erfasst, woraufhin der Bedienldufer tatig wird. Bet
Erfolglosigkeit des Bedienldufers oder Erschop-
fung der Kapazitédt erfolgt Einschalten der Signal-
stufe B, wobei in diesem Fall der Spinnmeister wis-
sen und beachten muss, dass diese Signalstufe B
sein Téatigwerden erfordert oder es wird die Signal-
stufe B auf die Signalstufe C umgeéndert. Es ver-
steht sich, dass gegebenenfalls auch mehrere der
Signale A, B und C gleichzeitig gesetzt werden kén-
nen.

In jedem Fall wird durch das erfindungsgemésse
Verfahren gewahrleistet, dass anstehende Bedien-
félle an einer Spinnereianlage nach Art und Anfor-
derung an ihr Beheben automatisch getrennt er-
fasst werden, wobei je nach Anzahl und Schwierig-
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keitsgrad erfasster Bedienfdlle ein mindestens
zweistufiges Signal in der Anzeigevorrichtung 7
bzw. 7' als Einsatzbefehl an das einer Signalstufe
zugeordnete Bedienorgan einer Mehrzahl rangge-
ordneter Bedienorgane ergeht, beispielsweise in
der Rangfolge Bedienlaufer - Bedienperson —
Spinnmeister. Hierdurch ergibt sich eine betrachili-
che Erhthung der Effektivitit bei der Behebung
von Schadenfallen an einer Spinnereianlage.

Eine andere Mdglichkeit zum Erfassen Uberhoh-
ter, das Eingreifen einer Bedienperson erfordetlich
machender Fadenbruchzahlen besteht darin, die ef-
fektive Umlaufzeit eines selbsttatigen Fadenan-
setzgerates mit einer geplanten, bei normaler Fa-
denbruchhdufigkeit einzuhaltenden Umlaufzeit zu
vergleichen — wobei ein Uberschreiten der geplan-
ten Umlaufzeit um ein gewisses Mass als Indiz fir
Uberhdhte Fadenbruchzahlen gilt.

Es besteht weiterhin die Moglichkeit, die Anzei-
gevotrichtung 7 bzw. 7’ mit einem Drucker zu ver-
binden, um die Verfahrensablaufe zum Zwecke der
Protokollierung festhalten zu kénnen.

Dieser Vergleich kann in der Steuervorrichtung
6 durchgefiihrt werden, wofiir diese Steuervorrich-
tung ein nicht dargestelltes, einstellbares Zeitmess-
glied aufweisen kann, das jeweils beim Vorbeilauf
des Bedienldufers an einen bestimmten Punki sei-
nes Umlaufs in Ablauf gesetzt wird und dass dann,
wenn der Bedienldufer erst nach Ablauf der einge-
stellten Zeit wieder den Punkt passiert — also langer
als die vorgegebene Zeit fir einen Umlauf braucht —
das Signal B setzt.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Einsatzsteuern von Bedienor-
ganen an einer Spinnereianlage, mit einer Vielzahl
von Bedienstellen, wobei anstehende Bedienfélle
erfasst und zur Steuerung ihrer Behebung durch ei-
ne zentrale Steuereinheit ausgewertet werden, da-
durch gekennzeichnet, dass anstehende Bedienfal-
le nach Anzaht und Anforderung an ihr Beheben au-
tomatisch getrennt erfasst werden und dass je nach
Anzahl und Schwierigkeitsgrad erfasster Bedien-
falle Signale mindestens zweier unterscheidbarer
Stufen als Einsatzbefehi an das einer Signalstufe
zugeordnete Bedienorgan einer Mehrzahl rangge-
ordneter Bedienorgane ergehen.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Signalstufe davon bestimmt wird,
ob ein erfasster Bedienfall qualitativ mit der normal
vorgesehenen Bedienmoglichkeit eines Bedienor-
gans nicht behebbar ist.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Signalstufe davon bestimmt wird,
ob die Anzahl erfasster, qualitativ mit der normal
vorgesehenen Bedienmaglichkeit eines Bedienor-
gans behebbarer Bedienfélle quantitativ mit der nor-
mal vorgesehenen Bedienbelastung dieses Bedien-
organs nicht behebbar ist.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass bei voriibergehendem Wegfall des
Bedienorgans einer Rangstufe der Rangfolge der
Bedienorgane die dem weggefallenem Bedienorgan
zugeordnete Signalstufe in die Signalstufe des der
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néchsthéheren Rangstufe zugeordneten Bedienor-
gans umgewandelt wird,

5. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet
durch eine aufsteigende dreistufige Rangordnung
von Bedienorganen aus selbsttatigem Bedienlaufer,
Spinner oder Spinnerin als Bedienperson und Mei-
ster als Aufsicht.

6. Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfah-
rens nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine
Summiervorrichtung zum Summieren ansiehender
Bedienfalle, eine Vergleichsvorrichtung zum Ver-
gleichien der Summe anstehender Bedienfalle mit ei-
ner vorgegebenen Anzahi von Bedienféllen, eine
Erfassungsvorrichtung zum Erfassen solcher Be-
dienfalle, die von Bedienorganen einer bestimmten
Art nicht behebbar sind, mindestens eine Anzeige-
vorrichtung (7) mit mindesiens zwei Anzeigestufen,
welche sowohl mit der Vergleichsvorrichtung als
auch der Erfassungsvorrichtung verbunden ist
und deren Anzeigestufen in Abhéangigkeit von dem
zum Beheben der erfassten Bedienfélle erforderli-
chen Bedienorgan einschalibar ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Erfassungsvorrichtung aus
an jeder Bedienstelle angeordneten Fiihlern (2; 8)
besteht, die einen anstehenden Bedienfall fiihlen.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Erfassungsvorrichiung und
die Summiervorrichtung aus einer Zeitmessvorrich-
tung besteht, die die Umlaufzeit der Bedienfélle be-
hebenden Vorrichtung misst.

9. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Erfassungsvorrichtung
zum Erfassen durch das Bedienorgan des gering-
sten Ranges als nicht behebbar geltender Bedien-
falle eine Einrichtung aufweist, welche den n-ten er-
folglosen Bedienversuch eines selbsttdtigen Be-
dienldaufers als nicht selbstidtig behebbaren
Bedienfall weitermeldet, wobei n eine wahlbare, gan-
ze positive Zahl zwischen 2 und 5 ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Erfassungsvorrichtung fiir
durch die Bedienperson nicht behebbare Bedienfal-
le aus einem von der Bedienperson betétigbaren
Schalter (12} besteht.

11. Vorrichtung nach den Anspriichen 6 und 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Fuhler (2; 8) lber
die Summiervorrichtung (9) mit der Anzeigevorrich-
tung (7 verbunden sind.

12. Vorrichtung nach Anspruch 6 und 11, dadurch
gekennzeichnet, dass die Vergleichsvorrichtung
mit einem Vorwahlelement fiir die Summe der Bedien-
falle verbunden ist.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass die Bedienbefeh-
le der Filhler (2; 8) iiber die zentrale Steuereinheit
(6) der Anzeigevorrichtung (7) beziiglich einer
Spinnmaschine (1) seitengetrennt und/oder sekti-
onsgetrennt zufithrbar sind.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis
13, wobei jede Arbeitsstelle einer Spinnmaschine mit
einem Wickelfithler versehen ist, welcher die
Wickelbildung an Ausgangswalzen an Streckwer-
ken fiihit, dadurch gekennzeichnet, dass die
Wickelftihler (8) mit der Anzeigevorrichtung (7/)
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verbunden sind, durch welche die Anzahl und die
Arten der von den Wickelfilhlern ermittelten Be-
dienfélle getrennt anzeigbar sind.

15, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis
14, insbesondere mit mindestens einem an beiden 5
Seiten einer Ringspinnmaschine entlanglaufenden,
selbsttétigen Bedienldufer, dadurch gekennzeich-
net, dass der Bedienldufer mit der Anzeigevorrich-
tung verbunden ist, durch welche die Zahl und die
Arten der von dem Bedienldufer ermittelten Bedien- 10
félle getrennt anzeigbar sind.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Bedienldufer jeweils iiber
einen Schleifkontakt (13) und eine gesonderte
Stromschiene (4) mit der Anzeigevorrichtung (7) 15
verbunden ist,

17. Vorrichiung nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Bedienldufer liber hochfre-
quente Signale mit der Anzeigevorrichtung verbun-
den ist, 20

18, Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Bedienldufer als selbsttéti-
ges Fadenansetzgerét (3) ausgebildet ist.

19. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Bedienldufer als selbsttdti- 25
ges Vorgarnspulen-Wechselgerat ausgebildet ist.

20. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Anzeigevorrichtung (7, 7)
mit einem Drucker verbunden ist.
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