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' Formierka

1

Przaimiotem wynalazku jest formiecka sdo wytwa-
1menia form, np. czekei form, xdaeni 4 inpyeh caesoi
konstsukcyjnych, ktéze wykenuje si¢ :z aiatnistego Jub
sprospiowanego wypelniacza mecaz Jepisxcza.

W sumegdlnoici Tormieske jjet prremnaczona rdo
vealizarji procesn .wytwanzania masy -formiersKinj, ktdza
-w ciagu Kilku sskund do kilku :minut od uksatattowania
-joj w skrzynce formierskiej ‘ulega ‘stekeniu w gotowa
-do mkycia-cagsc formy, ijak-to jest hliZej opisane w.opisie
patextowym NRD :(ar 211 790).

&nane s3 «czedci form wikonywane w iwmymieniony
apogtib .z masy formierskiej, wytwarzonej wasadniczo
2 wypshiiacza :onaz lepiszcza. Masa formierska -po na-
Panin jej Zadanego Jksztattn :musi - stwardnied, aby byt
:aachewany ;poZadany jej ksztait.

W :zalesne$éi od doharu lepiszcza, istnieja 1xéine
aposoby utwartzania -masy :focmiershiej ‘i .odpowietinio
-0 ‘1680 xHizne formierki. Poza.od .dawna znanymi:ma-
sami formierskimi :termoutmardzalnymi, dlo utwardaza-
nia Kktérych ;niggb¢dne jest :doprowadzanie :ciepla,
znane s3 korzystniejsze energetyoznie, -utwardzalne na
ximno materialy formierskie, Ktarych lepiszcze ailega
wutwerdzeniu pod .dzialaniem gazu katalityeznego, ktéry
przepusicza sic.przez dang ozgéc formy.

"Fypowym praybladem rdzeniarkistosowanej w takim
pazypadku jest opisana w .opitic -patentowym RISA
nr 1 264 -525. ‘Ruzeniazka ta :zasadniczo .zawiera rame
2 zasobnikiem na ‘mes¢ formierska oraz .cylinder -xwy-
dmuchowy i glewicg nadmuchu gazowego, sproma-
dzane -maprzemiennie w polodenic :pomad .skrzyuke
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rdzeniows, zamecowang ma podneszonym i .opuszoza-
nym stdle soboczym, w .o¢lu .napeéinienia -skreynki
rdzeniowej masa -rdaeniowa ‘a nastepnie -praepusacsenia
gazu ‘prrez rdged za pomocq glowiey madmuchu -gazo-
wego «dla -utwardzenia sdzenia. Poniewat wickszosé
tych gazdw jest qrujaca, @ poza :tym cagste bardzo
agresywnie oddzialywujaca na-wi¢le matetialow, i z tego
wzgletin_ wymaga istesowania dotatkowych 4sodkow
eliminujgcych -zegrodenie @30b z cbslugi iflub @osba-
wiajgoych .gar katalityesmy po jego -uivciu wiseneei
trujaeych, albo wumoiliwiajgeych jego usuwanie, po-
jawilo .si¢ ostatnio . daganie -do -zaprzestania stesowania
gazu Ratalityeznego.

Korzystne z tego wzgledu sg samontwardzalne kom-
pozycje lepiszcz. Zawieraja qne zasadniczo lepiszcze
wlaSciwe oraz ‘Katalizator lub przyspieszacz. Tward-
nierie lepiszcza rozpoczyna sig, skorp tylko jego skjad-
niki zostanq zmieszane ze sobg, 'i ‘koficzy w ciggu np.
pieciu do sze$édziesieciu sékund w zdleZnodci od flosci
doilanej cieczy katalitycznej. Oznacza to, .2e mas¢ for-
nfierska po zmieszanju wszystkich j¢j.skladnjkéw nalezy
szybko wprowaidzi¢ do skrzynki rdzeniowej lub for-
mierskiej, zanim 1ilegnie utwardzeniu wewnatrz urza-
dzenia mieszalnikowego lub cylindra wydmuchowego,
wzgledrie strzalowego, formierki.

‘Poniewat masaformierska jest masq:kleiotq, wystepuje
wigc zagadnienie :takiego utrzymywania w .ozyssaSci
wszystkich .cz¢fai massyny, # Kedrymi (styka si¢ masa
formierska, aby nie dopuéci¢ do zakléceli -przebiegbw
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roboczych pod wplywem twardniejacych czastek masy
formierskiej.

W opisach ogloszeniowych RFN nr 2 830 630 oraz
2 934 721 s3 opisane dwie maszyny do stosowania
sposobu polegajacego na wykorzystywaniu samoutwar-
dzalnych kompozycji lepiszczy. Zawieraja one zasadhi-
czo mieszalnik, $rodki techniczne do przenoszenia
gotowej do uzycia masy formierskiej z mieszalnika do
poziomo przesuwnego cylindra wydmuchowego, glo-
wice wydmuchowa polaczona z cylindrem wydmucho-
wym albo sprzezona z nia dla wykonywania jednej
operacji roboczej, oraz podnoszony i opuszczany stéi
maszyny, na ktérym jest ustawiana skrzynka rdzeniowa.

B %i"ik‘nj'eﬁr qlqéceﬂ od twardniejacych czastek

asy 1o le'rsltiéj,"wf réznych czeSciach maszyny sa
ieszczone wibrator} i dysze powietrzne a w zakresie
owicy. wydmychowdj urzadzenia oczyszczajace, kt6-
rych -zadaniem» jest oézyszczanie szczegélnie podatnych
na zakldcenia ~¢zg§C¢i maszyny z przywierajacej masy
formierskiej po kazdym cyklu roboczym. Mimo znacz-
nych nakladéw $rodkéw, wada przywierania czastek
przyczepnej masy formierskiej we wnetrzu maszyny,
gromadzenia si¢ w nim w stanie utwardzenia i powodo-
wania zakléceh przebiegdw roboczych nie jest catko-
wicie usuni¢ta. Trudno$¢ w usuwanin zakléced wynika
stad, Ze utwardzanis si¢ masy formierskiej jest nie-
odwracalne. Z tego wzgledu utwardzona mase¢ formier-
ska trzeba usuwaé z cze$ci maszyn przy uzycin narzedzi.
Jest to z jednej strony bardzo uciazliwe, z drugiej
strony za$ czeSci maszyn sa nie zawsze latwo dost¢pne.

Przy wytwarzaniu rdzenia, ktéry wykorzystuje sig
przy odlewaniu, wyst¢puje jeszcze inny problem. Na-
lezy mianowicie w kazdym cyklu roboczym zapewnié
zmieszanie masy formierskiej w ilo§ci dostatecznej do
zupelnego wypelnienia wneki skrzynki rdzeniowej, aby
gotowy rdzed nie odznaczal si¢ niedowymrarowaniem.
W tym celu miesza si¢ ze soba nieco wigkszg ilo§é piasku
i ukladu lepiszczy od tej, jaka jest niezbedna do wytwo-
rzenia rdzenia. Nadmiar ulega straceniu, bowiem le-
piszcze nieodwracalnie twardnieje w bardzo krétkim
okresie czasu, a zatem nie moZe by¢ ponownie wprowa-
dzony do obiegu roboczego.

W opisie ogloszeniowym RFN nr 2 035 951 jest
poza tym ujawnione urzadzenie do wytwarzania form
odlewniczych i rdzeni przy zastosowaniu samoutwar-
dzalnych ukladéw lepiszczy, ktére zasadniczo zawiera
dwa - przenoéniki mieszalnikowe, jeden do wytwarzania
mieszanki piasku z Zywica, a drugi — mieszanki piasku
z Katalizatorem, komore mieszalnikowa z obrotowymi
elementami mieszajacymi do wytwarzania gotowej do
uzycia masy formierskiej, a ponadto urzadzenia pize-
no$nikowe do przemieszczania tych mieszanek wstep-
nych z przenoénikéw mieszalnikowych do komory
mieszania, ktéra jest polaczona ze zbiornikiem spre¢Zo-
nego gazu za pomoca przewodéw i zaworu, aby umo-
2liwi¢ wstrzeliwanie masy formierskiej z komory mie-
szania do skrzynki formierskiej lub rdzeniowej za po-
mocy spr¢Zonego powietrza. Urzadzenie to jest obar-
czone zasadniczo tymi samymi wadami, co formierki
opisane w opisach ogloszeniowych RFN nr 2 830 630
i 2 834 721 z tg réznica, Ze mniej uwagi poswigcono
oczyszczaniu cze¢$ci maszyny po kazdym cyklu roboczym
z przywartej do nich masy formierskiej, w zwiazku
z czym cze$ciej moze dochodzi¢ w nim do zaklécen
cyklu roboczego.
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Celem wynalazku jest wytworzenie cze$ci formy
w takim samym, korzystnie bardzo krotkim czasie,
jak wedlug sposobdéw, w ktérych stosuje si¢ mas¢ for-
mierskg utwardzang dzialaniem gazu Kkatalitycznego
lub samoutwardzalng, a ponadto wyeliminowanie wad
obarczajacych maszyny do stosowania tych sposobdéw.
Zadaniem wynalazku jest natomiast skonstruowanie
formierki do wytwarzania cz¢éci form z masy for-
mierskiej zawierajgcej zasadniczo wypelniacz oraz roz-
puszczalne lub dyspergowalne lepiszcze lub mieszaning
lepiszczy podlug sposcbu opisanego blizej w opisie
patentowym NRD nr 211 790.

Formierka wedlug wynalazku zawiera rame¢ z za-
sobnikami na mieszane skladniki stale i ciekle, a ponadto
podnoszony i opuszczany stét do przejmowania skrzynki
formierskiej, a takZe urzadzenie mieszalnikowe usy-
tuowane ponad stolem maszyny, zaopatrzone W otwory
do wprowadzania dokladnie odmierzonych ilofci mie-
szanych skladnikéw, w otwér wylotowy do wyladowy-
wania gotowej masy formierskiej oraz w pionowy wat
mieszalnikowy wyposazony w narzedzia mieszajace,
a poza tym zbiornik gazu pod ci$nieniem laczony z urzg-
dzeniem mieszalnikowym.

Istot¢ wynalazku stanowi urzadzenie mieszalnikowe,
ktére ma hermetycznie zamykalna komere mieszania
i ktérego $cianki s3 co najmniej w czeéci wykonane jako
termoizolacyjne, a przy tym komora mieszania jest
ogrzewalna. Wal mieszalnikowy jest umieszczony pio-
nowo wewnatrz komory mieszania i przesuwnie wzdluz
pionowej swej osi, a ponagdto na swej wolnej koricéwce
dolnej ma zawieradlo, ktére jest osadzone obrotowo
wzgledem walu mieszalnikowego, wokol jego osi wzdluz-
nej i w zgodno$ci z otworem wylotowym urzadzenia
mieszalnikowego.

W korzystnej postaci wykonania formierki, u dolu
komory mieszania nalezacej do urzadzenia mieszalni-
kowego znajduje si¢ komora wydmuchowa lub strzalowa,
kt6ra za pomoca zawieradla jest hermetycznie zamykana
wzgledem komory mieszania, za$ za pomoca dalszego
zaworu — wzgledem otoczenia. Komora wydmuchowa
lub strzalowa jest w analogiczny spos6b wykonana jako
termoizolowana i/lub ogrzewalna.

W dalszej korzystnej postaci wykonania formierki
§cianki zasobnika na ziarnisty lub sproszkowany wy-
pelniacz s3 izolowane cieplnie wzglgdem otoczenia.

Przedmiot wynalazku jest blizej opisany na pod-
stawie dwo6ch przykladéw jego wykonania ukazanych
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia formierke
wedlug wynalazku w postaci wykonania zawierajacej
urzadzenie mieszalnikowe bez komory wydmuchowej,
w rzucie bocznym, w wykroju, fig. 2 — formierke
wedtug fig. 1 w widoku, fig. 3 — urzadzenie grzewcze
33 z fig. 2, w rzucie bocznym, a fig. 2 przedstawia
formierke z urzadzeniem mieszalnikowym oraz komore
wydmuchows lub wybuchowa, wedlug drugiej postact
wykonania — w rzucie bocznym.

Na fig. 1 i 2 jest przedstawiona formierka zawierajaCa
rame 1 ze stolem 2, ktéry jest unoszony i opuszczany
za pomoca silownika roboczego 3. W gérnej czesci
ramy 1 jest umieszczony zasobnik 4 przeznaczony na
ziarnisty lub sproszkowany wypelniacz 5, a w dolnej
swej czeéci zawierajacy zawieradlo 6, ktére jest urucha-
miane za pomoca silownika roboczego 7. Scianka 8
zasobnika 4 jest zbudowana tak, aby wypelniacz 5 znaj-
dujacy si¢ w zasobniku 4 byl izolowany termicznie
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wzgledem otoczenia. W ramie 1 jest, 2a pomocg wspor-
nika 9, zamocowane urzadzenie mieszalnikowe 10
z komorg mieszania 11. Poza tym urzadzenie mieszal-
nikowe 10 jest zaopatrzone w otwdr zaladowczy 12 do
wprowadzania Zaroodpornego wypelniacza 5, otwér
zaladowczy 13 do wprowadzania lepiszcza wyposaZony
w zawér 21, otwlr wlotowy 16 zamykany za pomoca
zawieradla 15. Otwér wlotowy 17 do wprowadzania
gazu pod ci$nieniem (fig. 2) jest polaczony ze zbior-
nikiem 20 gazu pod ci$nieniem za pomeca przewodu
ci$nieniowego 18 ze sterowalnym zaworem 19. Wewnatrz
urzadzenia mieszalnikowego 10 jest osadzony pionowo
wal mieszalnikowy 22 z narzedziami mieszajacymi 23.
‘Gérna koficowka walu mieszalnikowego 22 jest polg-
czona z silnikiem 24 zamocowanym $rubami do po-
przecznicy 25, ktéra jest osadzona przesuwnie na
drgzkach prowadniczych 27 za pomocs tulei prowadni-
czej 26. W tym celu, drazki prowadnicze 27 sa zamo-
cowane pionowo na diwigarze 9 i polaczone ze sztywna
ramg 9, 27, 28 za pomoca jarzma 28. Ponadto do jarzma
28 przymocowany jest silownik roboczy 29, ktérego
tloczysko 30 jest polaczone przegubowo z drugim
jarzmem 31 sztywno laczacym gérne Kocodwki tulei
prowadniczych 26.

Zawieradlo 15 umieszczone na dolnej korficowce watu
mieszalnikowego 22 jest osadzone obrotowo wokét
osi tego walu mieszalnikowego 22 np. za pomoca lo-
Zyska zamocowanego we wnétrzu tego walu mieszalni-
kowego 22. :

Urzadzenie mieszalnikowe jest zaopatrzone w $cianke

izolacyjna 32, ktéra izoluje cieplnie komore mieszania
wzgledem otoczenia, a ponadto jest wyposazona w urza-
dzenie grzejne 33, za pomoca ktérego ciekly czynnik
grzewczy 34 jest podgrzewany do Zadanej temperatury.

Dozownik 14 ma silownik roboczy 35 do otwierania
i zamykania otworu wlotowego dla skladnika cieklego
i jest przy tym polaczony z pompa 38, dzi¢gki czemu
mozliwe jest dozowanie dokladnie odmierzonych ilofci
cieklego skladnika do komory mieszania 11 za pomocg
znanego ukladu sterowania réwniez w tym przypadku,
gdy ci$nienie w komorze mieszania 11 jest wiegksze od
<ciénienia otoczenia.

Sposéb dzialania opisanej formierki jest nastepujacy.
Po podgrzaniu czynnika grzewczego 34 otaczajacego
komore mieszania 11 do Zadanej temperatury roboczej
za pomocy urzadzenia grzejnego 33 otwiera Bi¢ na tak
dlugo zawér 6 przez odpowiednie uruchomienie silow-
nika roboczego 7, dokad ilo§¢ wypeliacza 8, ktéra jest
niezbedng do wytworzenia Zadanej czeéci formy i ktéra
réwnieZ zostala uprzednio podgrzana do temperatury
roboczej, nie przedostanie si¢ z zasobnika 4 do komory
mieszania 11. Po tym komora mieszania 11 zostaje
ponownie zamkni¢ta hermetycznie wzgledem zasobnika
za pomoca zaworu 6. Jednoczesnie jest za. pomoca
dozownika 37 w polozeniu otwarcia zaworu 21 wpro-

wadzana do komery mieszania ilo§¢ sproszkowanych

materialéw odpowiednio dobrana do ilofci wypelniacza,

a po zakofczeniu tego przebiegu dozowania komora

mieszaniny tych lepiszczy, albo te: mieszaniny jednego
1ub wigcej lepiszczy z celowo dobranymi dodatkami.

W przypadku innego sposobu post¢powania doda-
‘wanie sproszkowanych materialéw odbywa si¢ po wpro-
wadzeniu wypelniacza, np. wtedy gdy wypehiacz

znajdujacy si¢ w zasobniku 4 ma najpierw zostaé pod-

grzany do Zadanej temperatury roboczej w komorze
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mieszania 11, Jednak réwaiez i w tym przypadku mozna
oba te skladniki jednocze$nie wprowadza¢ do urzadzenia
mieszalnikowego 10. Bezpofrednio po wprowadzeniu
wypelniacza i sproszkowanego materialu lub sproszko-
wanych materialéw komor¢ mieszania 11 zasila sie
gazem pod ci$nieniem ze zbiornika ci$nieniowego 20,
sterujac odpowiednio zaworem 19, az w komorze mie-
szania 11 ustali si¢ Zadane ci$nienie robocze zgodnie
ze sposobem podanym w opisie patentowym NRD
nr 211 790. Nastepnie lub tez wraz z podaniem ciénie-
nia wtryskuje si¢ do komory mieszania 11 ciekly skiad-
nik masy formierskiej przez wlaczenie pompy 36 i jed-
noczesne uruchomienie silownika roboczego 35 w kie-
runku otwarcia dozownika 14. Sterowanie iloSciowe
polega na dobieraniu czasu dzialania pompy 36 i silow-
nika roboczego 35.

Po zakoficzeniu dodawania cieklego skladnika, ktéry
wedlug praktykowanego sposobu post¢powania stanowi
rozcieficzalnik lub dyspergator lepiszcza lub mieszaniny
lepiszczy uprzednio wprowadzonej do komory miesza-
nia 11, dozownik 14 zostaje natychmiast zamkniety,
a pompa 36 wylaczona, aby nie dopusci¢ do przedawko-
wania cieczy. ’

Aby, juz w trakcie wprowadzania poszczegélnych
skladnikéw, osiagnaé pewne ujednorodnienie i skrécié
tym samym czas przygotowywania masy formierskiej,
Korzystnie, juz na poczatku wprowadzania poszczegél-
nych skladnikéw wprawia si¢- wal mieszalnikowy 22
w ruch obrotowy za pomocs silnika 24. W trakcie
dotychczas opisanego przebiegu dzialania formierki

‘wedlug wynalazku wal mieszalnikowy 22 wraz z za-

wieradlem 15 osadzonym obrotowo w dolnej jego czesci
czolowej znajduje si¢ w polozeniu pionowym przed-
stawionym na fig. 1. W poloZeniu tym zawieradlo 15
hermetycznie zamyka otwér wylotowy 16 urzadzenia
mieszalnikowego 10.

W teakcie opisanego przebiegu dzialania skrzynke
formierska 38 zamocowana na stole 2 maszyny, w ktorej
ma byé wykonana wn¢ka 39 formy odpowiadajaca
wytwarzanej ksztaltce 40, unosi si¢ z dolnego poloZenia
przygotowawczego w poloZenie przedstawione na fig. 1
za pomoca silownika roboczego 3 i doprowadza do
szczelnego zetknig¢cia z urzgdzeniem mieszalnikowym
10. Skoro tylko skladniki znajdujace si¢ w komorze
mieszania 11 2zostang zmieszane w mas¢ formierska
gotowa do uZycia, silnik 24 wraz z walem mieszalniko-
wym 22 oraz zawieradlem 15 zostaja uniesione za po-
moca sitownika roboczego 29, dzi¢ki czemu sporzadzona
masa formierska zostaje wypchni¢ta b wystrzelona
poprzez obecnie otwarty otwér wylotowy 16 do wneki
39 formy pod dzialaniem nadciénienia istniejacego
w komorze mieszania 11. Podczas tego zabiegu robo-
czego, zbiornik ci$nieniowy 20:jest polaczony z komora
mieszania 11 za pomoca zaworu 19. Ma to na celu
z jednej strony wyréwnanie mozliwych strat ciéniénia
a z drugiej strony uzyskanie przebiegu oprézniania
urzadzenia mieszalnikowego 10 podobnego do strze-
lania. Nastepnie zawor 19 przelacza si¢ tak, Ze komora
mieszania 11 zostaje polaczona z otoczeniem, co umo-
Zliwia ujcie sprezonego gazu, po czym 8t6! 2 maszyny
ze skrzynkg formierska 38 zostaje przemieszczony
w dél, co umozliwia wyjecie tymczasem utwardzonej
formy 40 ze skrzynki formierskiej 38.

Do nast¢pnego cyklu roboczego silnik 24 z walem
mieszalnikowym 22 i zawieradlem zostaja .ponownie
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przemieszczone w dél, 3 tym. samym.- z@tm Znakaigsy
otwér wylotowy. 16.

Druga . postaé wykonama formierki. wedlua ‘wyna-
lazku. jest przedstawiona na fig. 4. Znsjduje ona ko-
rzystme zastosowanie wtedy, gdy wytwarzanie masy
formicsskiej osaz wypelnianie skrzynki. formiecskiej
. pszygotawanq masg formierskq majg 2¢ wzgledow . te-
chaologicznych nastgpowad zasadaiczo niczaleinic wagle-

denxy sigbie.. Przypadek taki. moie wystcpowaé witedy,

gdy objgtosé wytwarzanej ezgéci formy jest wicksza
od objgtosci mieszanego wsadu i gdy najpierw tracha
.przygotowaé dwie lub wigcej porcii gotowej do wuiycia
.masy formiezskiej: _

W tym. celu pod uszqdzeniem. mieszalnikowyms 10a
.jest umieszczony zbiosnik stzzalowy 41 z hermetyczoie
zamykalna komorg strzalowsg 42, ktéra jest odcingna
-wzgl¢dem komory mieszania Ils za pomocy zasuwy
43. Komora strzalowa 42 zwe¢za si¢ ku dolowi w strone
etworu. wylotowego 44 i jest wyposalona w zawietadlo
45. wspoéldzialajace 7 otwesem wylotowym 44 e urucha-
miane 28 pomocy silownika reboczege 46. Komosa
. stszadowa. 42 jest lqczens ze zbiornikiem 20a gaau pod
ci$nieniem za pomoca przewodu ciénieniowego 47
2 zawerema 48,

Zbiornik sirzalowy 41 me podwéing. fcianke, przy
czym. zewnecirzaq fcianke spelnia role imelatera, za$
pomiedsy tymi Sciankami anajduje si¢ prrestraed
plaszczowa 49 otaczajeca kemer¢ strzalewq 42 wy-
peiniorma cieczy graewcze i zawierajace blizej nie przed-
stawiemre urzqdzonie geadins.

. W pszeciwichistwie do posteei wykonania wcdlug
ﬁﬁl—a,wdmexuhakawymuazmlp&Msa
. Zamecowade P0esiowe: nicpraesuwniec & wal miesgalni-
kowy 220 ma prey tym welnd dolng kaficowke. Speséb
dziglania msadaicze' edpowiada, podanemu w- edaie-
sieniu do przykladu wykonania wynalezke praed-
stawionego- na fig., 1—3. Po zakeficzeniu przebiegu
meszaniea w hermetycznie ssmknigtej komorze mie-
_szania. 11% gotowq do uZycis mase formierske:. wpre-

 wadza si¢ do kemory sirzalowej 42 przez etwarcie
zasawy 43, peay czym Dejpiesw popszez odpowiednie
uruchomienie¢ zaworu 48 wytwarzs si¢ w  Kkemorze
_strzalowe) 42 ecidnieniey Kkitére odpowiada ciénieniu
panwjaCemiu w Komofze niichanig, 2. penadio dopro-
wadue siv do wstalenia si¢ 2adanej temperatury coboozej
- W Komeonze sttsalowej 42. papraez adpowiednie ped-
gizanie cicczy grrewczej znajdujacei sic w prZesirzeni
plaszczowej. 40 Nestapnie zesuwe 43 ponewnie prae-
migszene 8ig W polstionic zemkunigaia. Nast¢pnie w razie
Petzzeby ponomnit praggotowuje 8i¢ W wyiej opisany
. sposdl W komqrz¢ migszenia Lim poscic gotowej: do
. uwiiycip mssy formiezskiej; pe caym doklada sie. ja do
pierwsacj, pereii-.w komorse sitaslowej 43 poprzez
.otwassie zatwwy 4%, Gdy w komoraze Strzslowej: 42
_aogjdtic sig. iloéd ey formiesskiej wystarcraies do
- Wikestania esgdel formyty td: por zemkaicciv- satuwy 43
. olwicos si¢ zawivredle 45 za pomsoey silownike robo-
. czago 48, na skutek ¢zege masa formicrska zamtaje pod
- dmialonicm sprejonege gazn zmajdujicego sic w kemorze
stezalowej 42, -wyraucons: do skeaynki. formierskiej
38a. dosibniqtej du zbiormika straalowego 41,
. . Jebli- iloé¢. masy fermierskiej w jednel porsji wystar-
cza do wytworzepia jedae cagici fermy, tor skeaymke
. foxmiershg mMeina napeluiad masq foermierska bezpo-
$rednie pe: worowedseniu jei: do komery strralows). 42
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8
i zemakaigein zasuwy 43. Uwypukls tor dalszy, zalete
t¢j postsci wykemanin wynelazku. Istnicie: mignowitie
meiliwes¢ stosowania skrazymels fosmiershich. o wiel-
kosc# zasadniczo uniezaleinieme ed pojemtneici wrzy-
dzenia mieszalnikowego Hay co: poxmala ziiadom. na
wytwazzanie ¢zgéci form réénmej wielkosci.

Zastszelenia patentawe

1. Formierke do wytwaszasia fernm, czei¢i fermy
i rdaeni, zawierajgca zesobniki na. skisdniki masy fee—
mierskiej; podnoszony # opuszezany stéé na skexynke
formierskq, a takic urzqdaemic micszalmikowe wop-
tuewane ponad nimi, otwary do- wpcowadsstias mie-~
szanych skisdnikéw, eitwér wlatowy die sprciomego
gazuy otwos wyletewy dla gotowe: masy forsmicrobiej
Ordz pionowy wal micszalyikewy wrpesaiong w na-
rz¢dzia mmieszajgce, Enemiemua tymy e Aragdzenic
mieszalnikowe -(10) mia- hermetyemic zasayhady homere
mieszani (11), a ponadto, zewn¢trzna. fchanki (32)
urzgdzenia mieszalnikowego (10) 54 co msjmaiej cz¢scio-
wo wykonane jeke termoizelecyine, s przy tym komora
mierzalnikowa (11) jest egrzewalna. -

2. Formierka wedlug zastrz. 1, znsmienna tym, e
urzadaenie miieszalnikowe - (10) jest wykomane jako
2biornik €0 najmniej w. cze¢éci podwodjnosciankowy,
PIzy caym w tek wtworzonej pustej przestrzeni jest
‘amieszczone urzadzenie grzejne (33).

3. Formierka wedlug zastrz. 2, znamienna tymi,

Ze puste Drzestrzel jest wypelniona cieczq grzewcza
(34). .
4. Formietka wedlug zastrz. 1, zmamienna tym,
%¢ komors mieszalnikowa (11) zweza si¢ ku dolowi
w stren¢ otweru wylotowego (16) urzadzenia mieszel-
nikewego (10).

5. Formierka wedlug zastrz. 1 albe 4, zaamiemna
-tymay, Ze w doltiej czedei $cianki Komory mieszalnikowe)
(1t) w zakresic otworu. wylotowego (#6) znajduje si¢
otwés wletowy z dozownikiem (14) dla cieklego sklad-
nika..

6. Fosmierka wedlug zastrz. 1, znemienns tym,
Ze wal mieszalnikowy (22) jest osadzony poosiewo
przesuwnie, a ponadto na swej dolnej koficdwce: ma

" sawieradlo: (1B) osadzome obrotoweo wokél osi watu

migszalnikowego- ezaz wzgl¢dem walu micszalnikowcgp
w zgodnoSci 2z etworem wylotowym (16) urzadzenia

. mieszalnikowegor (10).

7. Famierka wedlug 2astrz. 1, znamienna- tym,

_Ze pod urzgdzeniem mieszalnikowym (10a) jest umiesa-

czony zbiornik sirzelowy (41), ktéry jest pelqczeny
na stale z tym urzgdzeniem miesznlpikowym, i Kktbey

-2awiera fermetycznie zamykaing komore strzalowa. (42)
.poleszona z kemerna. mieszania (11s) i me zbiernikiem

(20a) spreZonego- SAXL

8.. Bormieaka: wedlug zastzz... T, . znnﬂm tz«n,
#e zbioraik stezalowy (41) stamowi - nbncmk pedwdjne-
fciankowy- z pracstizeniy pdasaczowq (48) otaczajgeq

komere stzzalowg (42) i wypelniony cayanikiem ggzew~

eaym, a Ponadiy- zawierajacy uszqdzenie grzejnes pray

_ezym_ gewngirane. ianki. zbiernike sr.rzalowqo Y
. wikonane jake izalacyjne..

9. Formierka. wedlug zastrz. 7 albc 8, znamisnna
tymx, 3. komera strzalowa. (42) mar etwdr wyletowy

. {44) -i jost sweiona ku. dolowi w strone. otweru, wyle-
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10. Formierka wedlug zasttz. 7 albo 8, znamienna 11. Formierka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
tym, Ze wewnatrz komory strzalowej (42) jest umiesz- %e zasobnik (4) na wypelniacz jest wykonany jako po-
czone zawieradlo (45) uruchamiane za pomoca silow- jemnik termoizolacyjny.
nika roboczego (46) i usytuowane w zgodno$ci z otwo-
rem wylotowym (44) tej komory strzalowej. 5
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