
(57)【要約】

【目的】　本発明はジョギングの路面や畜舎等の床面の

敷き詰め材及びその敷き詰め材の製造方法に関するもの

で、特に、ジョギングコースの路面に敷き詰めて、足腰

に掛かる負担を軽減させて軽快な走行感が得られ、且つ

畜舎における家畜の糞と混ぜ易くして良質な肥料が得ら

れるようにした。

【解決手段】　廃木材を粉砕機で粉砕してモルタル又は

コンクリート吹付用ノズルの噴射口を通過できる程度の

大きさの炭化用粗筋材片(1)を製造し、これを粗筋材片

の乾燥機(8)と炭化用ボイラー(12)に供給してその走行

方向の先端から次工程に落下させたときに、その炭化用

粗筋材片(1)に送風機(6)によって風力を与えて当該粗筋

材片(1)から繊維状の細筋材片(2)を選別して別工程に送

るようにした構成。

【選択図】　　　図　１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
立 木 を 伐 採 ・ 抜 根 ・ 集 材 ・ た ま 切 り ・ 根 切 り を し た 廃 木 材 又 は 間 伐 木 材 を 粉 砕 機 で 粗 破 砕
か ら 細 破 砕 し て 法 面 緑 化 基 盤 材 吹 付 用 ノ ズ ル の 噴 射 口 を 通 過 で き る 程 度 の 大 き さ の 炭 化 用
粗 筋 材 片 (1)を 製 造 し 、 こ の 炭 化 用 粗 繊 維 に 送 風 機 の 風 力 を 当 て る こ と に よ っ て 、 当 該 炭
化 用 粗 筋 材 チ ッ プ に 混 在 し て い る 繊 維 状 の 細 筋 材 片 (2)を 吹 き 飛 ば し 、 そ の そ れ ぞ れ を 次
工 程 に 送 る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る 木 炭 製 造 装 置 を 利 用 し た ジ ョ ギ ン グ コ ー ス ・ 畜 舎
等 の 敷 き 詰 め 材 。
【 請 求 項 ２ 】
立 木 を 伐 採 ・ 抜 根 ・ 集 材 ・ た ま 切 り ・ 根 切 り を し た 廃 木 材 又 は 間 伐 木 材 を 粉 砕 機 で 粉 砕 し
て モ ル タ ル 又 は コ ン ク リ ー ト 吹 付 用 ノ ズ ル の 噴 射 口 を 通 過 で き る 程 度 の 大 き さ の 炭 化 用 粗
筋 材 片 (1)を 製 造 し 、 こ れ を 炭 化 用 ボ イ ラ ー に 送 る た め の ベ ル ト コ ン ベ ア (5)に 供 給 し て そ
の 走 行 方 向 の 先 端 か ら 次 工 程 に 落 下 さ せ た と き に 、 そ の 炭 化 用 粗 筋 材 片 に 送 風 機 (6)に よ
っ て 風 力 を 与 え て 当 該 炭 化 用 粗 筋 材 片 (1)か ら 繊 維 状 の 細 筋 材 片 (2)を 吹 き 飛 ば し て 選 別 し
そ の そ れ ぞ れ を 次 工 程 に 送 る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る 木 炭 製 造 装 置 を 利 用 し た ジ ョ ギ
ン グ コ ー ス ・ 畜 舎 等 の 敷 き 詰 め 材 の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 木 炭 製 造 装 置 を 利 用 し た ジ ョ ギ ン グ コ ー ス ・ 畜 舎 等 の 敷 き 詰 め 材 及 び そ の 敷 き
詰 め 材 の 製 造 方 法 に 関 す る 。 そ し て 、 木 炭 の 製 造 工 程 の 途 中 で 木 炭 に 使 う 粗 筋 材 片 に 混 在
し て 、 軟 ら か く 撓 み が あ る 繊 維 状 の 細 筋 材 片 を 選 別 し 、 当 該 細 筋 材 片 だ け を 取 り 出 し て ジ
ョ ギ ン グ や マ ラ ソ ン コ ー ス の 路 面 に 敷 き 詰 め て 、 足 腰 に 掛 か る 負 担 を 軽 減 さ せ 、 且 つ 良 好
な 自 然 環 境 の 走 行 感 が 得 ら れ る よ う に し た 。 ま た 、 そ の 粗 筋 材 片 の 中 に 混 在 す る サ サ ク レ
立 っ た 木 片 が 混 ざ ら な い よ う に し て 畜 舎 の 床 敷 き 材 に 使 用 し て 家 畜 の 糞 尿 と の 混 ざ り 合 い
を よ く し て 良 質 の 肥 料 が 得 ら れ る よ う に し た こ と を 目 的 と す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 一 般 に ジ ョ ギ ン グ 愛 好 家 や 市 民 ラ ン ナ ー が 走 る 公 共 施 設 と し て 設 け ら れ て い る ジ ョ ギ ン
グ や 公 園 内 の 路 面 を 木 製 小 片 （ チ ッ プ ） を 敷 き 詰 め る こ と は 行 わ れ て い る 。
　 ま た 、 廃 タ イ ヤ を 粉 砕 し て 作 っ た ゴ ム チ ッ プ を 、 混 合 工 程 を 経 て 混 合 物 を 敷 き 詰 め る こ
と に よ っ て 、 路 面 の 表 面 を 粗 く し て 雨 天 時 な ど 濡 れ た 状 態 で も 滑 り 難 く な り 、 安 全 性 の 向
上 を 図 る 路 面 舗 装 方 法 も 知 ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 そ し て さ ら に 、 木 質 廃 材 を 木 片 化 し 、 そ の 際 に 木 片 を 風 力 に よ っ て 数 種 類 に 選 別 す る 発
明 が 存 在 す る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ １ － ２ ４ ０ ４ ４ ２
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 ２ ０ ０ ０ － ３ ０ ３ ４ ０ ４
【 特 許 文 献 ３ 】 特 開 平 ０ ７ ― １ ３ ２ ５ ０ ７
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 と こ ろ が 、 上 記 の 木 製 小 片 は そ れ 自 体 個 々 に 独 立 し て い る 。 そ の た め 、 ラ ン ナ ー が 走 っ
た と き に シ ュ ー ズ を 介 し て 足 裏 に 小 砂 利 に 近 い 感 触 が あ り 、 微 妙 な 違 和 感 が 生 じ る 。 そ し
て 、 敷 き 詰 め た あ と に お い て 、 降 雨 が あ る と 当 該 木 製 小 片 が 流 出 す る 恐 れ が あ る 。 こ の 場
合 、 木 製 小 片 を 固 結 材 で 固 め る こ と に よ っ て 流 出 を 防 ぐ こ と が 考 え ら れ る 。 し か し な が ら
、 ば ら ば ら の 木 製 小 片 を 一 体 に 固 め て し ま う こ と は 、 ア ス フ ァ ル ト 路 面 に 近 い 硬 さ に な り
、 木 製 材 料 を 用 い た 意 味 が な く な る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 ま た 、 本 願 発 明 に お い て 破 砕 機 等 で 砕 い た 木 炭 の 製 造 工 程 に お い て 、 粗 筋 材 片 の 中 に は
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サ サ ク レ た っ た 木 片 が 混 在 し て い る た め 、 こ れ を 畜 舎 の 床 面 に 敷 い た 場 合 に 、 家 畜 の 足 や
乳 牛 の 乳 房 に 刺 さ っ た り し て 傷 付 け 、 ば い 菌 の 感 染 な ど が 心 配 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 そ し て 、 従 来 の 破 砕 チ ッ プ や オ ガ 屑 は 、 そ の 工 程 で 木 質 が 変 質 し な い 状 態 の 木 片 又 は 固
形 物 で あ り 、 糞 尿 の 処 理 と し て 堆 肥 化 す る 場 合 は 、 糞 尿 と 混 ざ り に く く 、 よ く 攪 拌 し て 水
分 や 空 気 の 量 を 発 酵 に 適 し た 状 態 に 管 理 し な ら 相 当 長 い 期 間 （ ４ ケ 月 ほ ど ） 経 た な い と 、
リ グ ニ ン な ど の 軟 分 解 物 質 が 堆 肥 の 中 に 残 る た め 、 農 耕 地 に 施 用 し た 場 合 は 、 土 壌 の 酸 素
欠 乏 や 窒 素 飢 餓 な ど が 起 こ り 、 作 物 の 発 育 に 障 害 と な る こ と が 心 配 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 さ ら に 、 廃 タ イ ヤ を 粉 砕 し て 作 っ た ゴ ム チ ッ プ を 、 混 合 工 程 を 経 て 混 合 物 を 敷 き 詰 め る
路 面 舗 装 方 法 は 、 ア ス フ ァ ル ト や コ ン ク リ ー ト に 代 わ る も の で は あ る が 、 施 工 完 成 後 は 上
記 ア ス フ ァ ル ト 等 と 同 じ 硬 さ と な り 、 ジ ョ ギ ン グ コ ー ス に は 不 適 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 一 方 、 本 出 願 人 は 種 々 の 廃 木 材 を 粗 破 砕 材 に 加 工 し て 法 面 緑 化 基 盤 材 に 用 い る 木 炭 チ ッ
プ を 生 産 し て い る が 、 そ の 際 、 粗 破 砕 材 の 中 に は 粗 筋 材 片 と 多 少 ふ わ ふ わ 感 の あ る 繊 維 状
の 細 筋 材 片 が 絡 み 合 っ て 混 在 し て い る 。 こ の う ち 繊 維 状 の 細 筋 材 片 は 、 搬 送 機 構 を 介 し て
炭 化 用 ボ イ ラ ー に 入 れ た と き に ほ ぼ 完 全 燃 焼 し て 燃 え 滓 と な っ て 炉 内 や 木 炭 チ ッ プ と 一 緒
に 炭 滓 と し て 残 っ て し ま う 。 そ の 燃 焼 残 滓 の 後 始 末 が 面 倒 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 さ ら に 、 木 質 廃 材 を 木 片 化 し 、 そ の 際 に 木 片 を 風 力 に よ っ て 数 種 類 に 選 別 す る 発 明 に お
い て は 、 良 質 の も の は 製 紙 用 と な り 、 不 良 質 の も の は 廃 棄 さ れ る こ と に な る 。 そ の チ ッ プ
は い ず れ も 路 面 の 敷 き 詰 め 材 を 得 る も の で は な く 、 そ の よ う な 加 工 は さ れ て い な い 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 な お 、 木 片 チ ッ プ を 篩 振 動 機 を 使 っ て 木 片 の 大 小 を 選 別 す る こ と は 行 わ れ て い る が 、 本
発 明 の よ う に 木 質 片 の 太 さ が 木 炭 に 適 し て い る も の と 細 く て 木 炭 に 不 適 な も の が 混 在 し て
い る 場 合 、 当 該 木 片 の 最 長 が １ ５ ｍ ｍ で 同 じ 位 の も の は 太 さ が い く ら 細 く て も 殆 ど 篩 の 目
を 通 過 す る こ と が で き な い 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 そ こ で 、 本 発 明 は 本 出 願 人 が 生 産 し て い る 木 炭 チ ッ プ 製 造 装 置 を 改 良 し て 、 従 来 技 術 の
課 題 を 解 決 し 、 且 つ 発 明 の 目 的 を 達 成 す る た め に 提 供 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 の 第 1は 、 木 炭 製 造 装 置 を 利 用 し た ジ ョ ギ ン グ コ ー ス ・ 畜 舎 等 の 敷 き 詰 め 材 に お
い て 、 立 木 を 伐 採 ・ 抜 根 ・ 集 材 ・ た ま 切 り ・ 根 切 り を し た 廃 木 材 又 は 間 伐 木 材 を 粉 砕 機 で
粗 破 砕 か ら 細 破 砕 し て 法 面 緑 化 基 盤 材 吹 付 用 ノ ズ ル の 噴 射 口 を 通 過 で き る 程 度 の 大 き さ の
炭 化 用 粗 筋 材 片 を 製 造 し 、 こ の 炭 化 用 粗 繊 維 に 送 風 機 の 風 力 を 当 て る こ と に よ っ て 、 当 該
炭 化 用 粗 筋 材 片 に 混 在 し て い る 細 筋 材 片 を 吹 き 飛 ば し 、 そ の そ れ ぞ れ を 次 工 程 に 送 る よ う
に し た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 の 第 ２ は 、 木 炭 製 造 装 置 を 利 用 し た ジ ョ ギ ン グ コ ー ス ・ 畜 舎 等 の 敷 き 詰 め 材 の 製
造 方 法 に お い て 、 立 木 を 伐 採 ・ 抜 根 ・ 集 材 ・ た ま 切 り ・ 根 切 り を し た 廃 木 材 又 は 間 伐 木 材
を 粉 砕 機 で 粉 砕 し て モ ル タ ル ・ コ ン ク リ ー ト 吹 付 用 ノ ズ ル の 噴 射 口 を 通 過 で き る 程 度 の 大
き さ の 炭 化 用 粗 筋 材 片 を 製 造 し 、 こ れ を 炭 化 用 ボ イ ラ ー に 送 る た め の ベ ル ト コ ン ベ ア に 供
給 し て そ の 走 行 方 向 の 先 端 か ら 次 工 程 に 落 下 さ せ た と き に 、 そ の 炭 化 用 粗 筋 材 片 に 送 風 機
に よ っ て 風 力 を 与 え て 当 該 炭 化 用 粗 繊 維 か ら 細 筋 材 片 を 吹 き 飛 ば し て 選 別 し そ の そ れ ぞ れ
を 次 工 程 に 送 る よ う に し た も の で あ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 は 上 記 の 構 成 で あ る か ら 、 粉 砕 機 で 炭 化 で き る 程 度 の 粗 繊 維 状 に 砕 い た 木 炭 原 料
か ら 、 搬 送 途 中 に お い て 、 綿 状 の 細 筋 材 片 を 採 り 出 し て 貯 留 し て お き 、 こ れ を ジ ョ ギ ン グ
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や マ ラ ソ ン の コ ー ス の 路 面 に 敷 き 詰 め る こ と に よ っ て 、 走 る ラ ン ナ ー に と っ て 、 足 腰 に 悪
影 響 が な い 走 り 易 い 路 面 が 得 ら れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 一 方 、 木 炭 原 料 は 、 そ の 中 に 繊 維 状 の 細 筋 材 片 が 含 ま れ て い る と 、 炭 化 用 ボ イ ラ ー に お
い て 燃 え 滓 と な っ て ボ イ ラ ー 内 に 残 る 。 ま た は 、 木 炭 と 一 緒 に 混 在 し て 所 定 箇 所 ま で 搬 送
さ れ 、 あ と は 炭 滓 と な っ て 残 る こ と に な る 。 そ の た め 、 そ の 燃 え 滓 を 取 り 出 す の に 手 間 と
そ の 廃 棄 に 課 題 が 発 生 し て い た が 、 本 発 明 に よ り 、 炭 化 用 ボ イ ラ ー に 入 る 前 に 選 別 し て 別
個 に 貯 留 し て お く の で 、 炭 焼 き 炉 に は 繊 維 状 の 粗 筋 材 片 だ け が 入 っ て 行 き 、 燃 え 滓 は 殆 ど
発 生 し な い 。 そ し て 、 選 別 し て 残 っ た 前 期 細 筋 材 片 を 有 効 活 用 で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 そ し て 、 繊 維 状 の 細 筋 材 片 は 、 畜 舎 内 に お け る 床 面 の 敷 詰 め 材 と し て 、 軟 ら か く 撓 み が
あ る た め 、 家 畜 に 傷 を 付 け る こ と が 無 く 、 且 つ 、 性 状 は 糞 尿 と 混 ざ り 易 く 、 空 気 や 水 分 の
調 整 が し 易 い た め 、 発 酵 、 堆 肥 化 が 容 易 で 、 良 質 な 堆 肥 が 行 ら れ 、 農 耕 地 に 施 用 し た 場 合
は 、 酸 素 欠 乏 や 窒 素 飢 餓 の 心 配 が な く な る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 本 願 発 明 は 上 り 勾 配 の ベ ル ト コ ン ベ ア に 供 給 し た 炭 化 用 粗 筋 材 片 は 、 そ の 上 端 部 位 か ら
次 工 程 に 向 か っ て 落 下 す る と き に 、 そ の 落 下 す る 炭 化 用 粗 繊 維 片 の 外 側 に 配 置 し た 送 風 機
で 風 力 を 与 え る 。 こ れ に よ っ て 、 当 該 炭 化 用 粗 繊 維 片 内 に 絡 み 合 っ て 混 在 し て い る 軟 ら か
く 撓 み が あ っ て 比 重 が 軽 い 細 筋 材 片 が 前 記 炭 化 用 粗 筋 材 片 よ り 内 側 方 向 に 吹 き 飛 ば さ れ 、
排 出 ガ イ ド に 沿 っ て 次 工 程 に 送 ら れ る 。
　 こ の 場 合 、 送 風 機 を 落 下 す る 炭 化 用 粗 繊 維 片 の 内 側 に 配 置 し た と き は 、 そ の 送 風 機 の 風
力 を 当 該 炭 化 用 粗 筋 材 片 の 内 側 に 与 え る と 、 繊 維 状 の 細 筋 材 片 が 外 側 に 吹 き 飛 ば さ れ て 次
工 程 に 供 給 す る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 次 に 、 本 発 明 の 実 施 例 を 図 面 に 基 い て 説 明 す る 。 １ は 間 伐 木 材 又 は 立 木 を 伐 採 ・ 抜 根 ・
集 材 ・ た ま 切 り ・ 根 切 り を し た 木 材 を 粉 砕 し て モ ル タ ル 又 は コ ン ク リ ー ト 吹 付 用 ノ ズ ル の
噴 射 口 を 通 過 で き る 程 度 の 大 き さ に 製 造 し た 炭 化 用 粗 筋 材 チ ッ プ （ 図 ４ 参 照 ） 、 ２ は 炭 化
用 粗 筋 材 片 １ に 混 在 し て い る 軟 ら か く 撓 み が あ る 細 筋 材 片 （ 図 ５ 参 照 ） 、 ３ は 炭 化 用 粗 筋
材 片 を 運 搬 す る シ ョ ベ ル カ ー 、 ４ は そ の シ ョ ベ ル カ ー で 投 入 す る 定 量 供 給 機 で あ る 。 ５ は
粗 筋 材 片 １ を 前 方 の 炭 焼 き 炉 に 送 る た め の 上 り 勾 配 に 設 置 し た ベ ル ト コ ン ベ ア で あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 ６ は 炭 化 用 粗 筋 材 片 １ か ら 繊 維 状 の 細 筋 材 片 ２ を 風 力 選 別 す る た め の 送 風 機 で あ り 、 図
１ に あ っ て は 、 粗 筋 材 片 １ が コ ン ベ ア ５ か ら 落 下 す る 外 側 に 取 付 台 ６ 1 を 介 し て 設 置 し て
あ る 。 ま た 、 図 ２ に あ っ て は 、 粗 筋 材 片 １ が ベ ル ト コ ン ベ ア ５ か ら 落 下 す る 内 側 に 取 付 台
６ 1 を 介 し て 設 置 し て あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 ７ は ベ ル ト コ ン ベ ア ５ の 下 方 に 配 置 し た 選 別 排 出 ガ イ ド で あ り 、 図 ２ に あ っ て は 、 当 該
ト コ ン ベ ア の 下 面 に 沿 う 傾 斜 ガ イ ド 板 ７ ２ と 直 下 方 向 に 沿 う 縦 ガ イ ド 板 ７ 1 が 一 体 に 設 け
ら れ て い る も の を 示 す 。 ま た 、 図 ３ に あ っ て は 、 縦 ガ イ ド 板 ７ 1 と 細 筋 材 片 ２ を 外 側 方 向
に 吹 き 飛 ば す 際 に 受 け る 傾 斜 ガ イ ド 板 ７ ２ を 外 側 方 向 に 設 け た も の を 示 す 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 「 具 体 的 な 工 程 例 」
　 図 １ に お い て 、 廃 木 材 を 粉 砕 機 に か け て 、 モ ル タ ル 又 は コ ン ク リ ー ト 吹 付 用 ノ ズ ル の 噴
射 口 を 通 過 で き る 程 度 の 大 き さ と 形 状 の 炭 化 用 粗 繊 維 １ を 製 造 す る 。 当 該 炭 化 用 粗 繊 維 の
中 に は 後 工 程 で 選 別 さ れ る 細 筋 材 片 が 混 在 し て い る 。 こ の 炭 化 用 粗 繊 維 を シ ョ ベ ル カ ー ３
で 定 量 供 給 機 ４ に 投 入 す る 。 こ の 定 量 供 給 機 か ら 炭 化 用 粗 筋 材 片 １ を 定 量 ず つ 上 り 勾 配 の
ベ ル ト コ ン ベ ア ５ に 供 給 し て 斜 め 上 方 に 運 び 、 当 該 コ ン ベ ア 先 端 か ら 落 下 さ せ る 。 そ の 落
下 中 に 送 風 機 ６ に よ っ て 炭 化 用 粗 繊 維 １ の 外 側 か ら 風 力 を 与 え て 細 筋 材 片 ２ を 吹 き 飛 ば す
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と 共 に 、
当 該 細 筋 材 片 を 選 別 し た 炭 化 用 粗 筋 材 片 １ は 次 工 程 の ベ ル ト コ ン ベ ア ８ に 送 る 。 一 方 、 当
該 送 風 機 に よ っ て 、 選 別 さ れ た 細 筋 材 片 ２ は 、 外 部 排 出 用 ベ ル ト コ ン ベ ア に 送 っ て 搬 送 用
車 両 で 目 的 地 ま で 運 送 し 又 は 貯 留 場 に 堆 積 す る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 そ し て 、 前 記 の 炭 化 用 粗 筋 材 片 １ を 前 記 の ベ ル ト コ ン ベ ア ８ か ら 粗 筋 材 片 の 乾 燥 機 ９ に
送 る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 粗 筋 材 片 の 乾 燥 機 ９ に 投 入 さ れ た 炭 化 用 粗 筋 材 片 １ は 、 乾 燥 用 熱 風 装 置 １ ０ か ら の 熱 風
に よ っ て 乾 燥 さ れ る 。 こ の 乾 燥 の 際 に 発 生 す る 水 蒸 気 は 当 該 乾 燥 機 か ら 排 出 し て サ イ ク ロ
ン 集 塵 機 １ １ に よ っ て 集 め ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 燃 料 チ ッ プ 乾 燥 機 ９ か ら 排 出 さ れ た 乾 燥 後 の 炭 焼 き 用 粗 筋 材 片 １ は 、 ベ ル ト コ ン ベ ア １
２ に よ っ て 炭 化 用 ボ イ ラ ー １ ３ に 投 入 さ れ る 。 こ の 炭 化 用 ボ イ ラ ー で 乾 燥 し た 炭 焼 き 用 粗
筋 材 片 １ を 炭 化 し て 木 炭 Ａ と し て ベ ル ト コ ン ベ ア １ ４ 上 に 排 出 し 、 こ れ を 緑 化 基 盤 材 原 料
と し て 利 用 す る た め に 堆 積 し て お く 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 な お 、 図 ３ は 送 風 機 ６ を 上 り 勾 配 の ベ ル ト コ ン ベ ア ５ の 先 端 か ら 落 下 す る 炭 化 用 粗 筋 材
片 の 内 側 に 配 置 し た と き は 、 そ の 送 風 機 の 風 力 を 当 該 炭 化 用 粗 筋 材 片 の 内 側 に 与 え る と 、
繊 維 状 の 細 筋 材 片 ２ が 外 側 に 吹 き 飛 ば さ れ て 貯 留 の た め の 次 工 程 に 供 給 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 一 方 、 炭 化 用 粗 筋 材 片 １ は そ の 自 重 に よ っ て 、 送 風 機 ６ の 風 力 に 抗 し て 繊 維 状 の 細 筋 材
片 ２ と 選 別 さ れ て 次 工 程 に 供 給 さ れ る 。
　 次 に 、 次 工 程 に お い て 貯 留 さ れ た 繊 維 状 の 細 筋 材 片 ２ を そ の ま ま 、 ジ ョ ギ ン グ コ ー ス の
路 面 又 は 畜 舎 の 床 面 な ど 所 定 場 所 に 敷 き 詰 め る 。
　 ま た は 、 前 記 の 細 筋 材 片 ２ に コ ン ニ ャ ク の 飛 粉 を 加 え て ジ ョ ギ ン グ コ ー ス の 路 面 に 敷 き
詰 め る （ 図 ６ ） 。 こ の 場 合 は 飛 粉 が 粘 着 材 の 役 割 を 発 揮 す る 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 本 発 明 は 、 炭 化 用 粗 筋 材 片 を 製 造 す る 際 に 綿 状 に 近 い 細 筋 材 片 を 風 力 に よ っ て 選 別 し 、
こ れ に よ っ て 得 ら れ た 当 該 細 筋 材 を ジ ョ ギ ン グ や マ ラ ソ ン コ ー ス の 路 面 の ほ か 、 公 園 や 庭
、 さ ら に は 畜 舎 の 床 敷 き 材 と す る の に 適 し 、 用 途 の 拡 大 が 図 れ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
【 図 １ 】 ジ ョ ギ ン グ コ ー ス の 路 面 ・ 畜 舎 の 床 面 等 に 敷 く 敷 き 詰 め 材 の 生 産 工 程 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 粗 筋 材 片 か ら 細 筋 材 片 を 選 別 す る 機 構 の 概 略 側 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 ２ の 他 の 例 を 示 す 概 略 側 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 炭 化 用 粗 筋 材 片 の 概 観 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 粗 筋 材 片 か ら 選 別 し た 細 筋 材 片 の 概 観 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 に 係 る 細 筋 材 片 を 敷 き 詰 め た 路 面 の 概 観 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 １ … … 炭 化 用 粗 筋 材 片
　 ２ … … 繊 維 状 の 細 筋 材 片
　 ３ … … シ ョ ベ ル カ ー
　 ４ … … 定 量 供 給 機
　 ５ … … ベ ル ト コ ン ベ ア
　 ６ … … 送 風 機
　 ７ … … 選 別 排 出 ガ イ ド
　 ８ … … ベ ル ト コ ン ベ ア
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　 ９ … … 粗 筋 材 片 の 乾 燥 機
１ ０ … … 乾 燥 用 熱 風 装 置
１ １ … … サ イ ク ロ ン 集 塵 機
１ ２ … … ベ ル ト コ ン ベ ア
１ ３ … … 炭 化 用 ボ イ ラ ー
１ ４ … … ベ ル ト コ ン ベ ア
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【 図 １ 】
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【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】
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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 2月 3日 (2005.2.3)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 次 に 、 本 発 明 の 実 施 例 を 図 面 に 基 い て 説 明 す る 。 １ は 間 伐 木 材 又 は 立 木 を 伐 採 ・ 抜 根 ・
集 材 ・ た ま 切 り ・ 根 切 り を し た 木 材 を 粉 砕 し て モ ル タ ル 又 は コ ン ク リ ー ト 吹 付 用 ノ ズ ル の
噴 射 口 を 通 過 で き る 程 度 の 大 き さ に 製 造 し た （ 図 ４ 参 照 ） 、 ２ は 炭 化 用 粗
筋 材 片 １ に 混 在 し て い る 軟 ら か く 撓 み が あ る 細 筋 材 片 （ 図 ５ 参 照 ） 、 ３ は 炭 化 用 粗 筋 材 片
を 運 搬 す る シ ョ ベ ル カ ー 、 ４ は そ の シ ョ ベ ル カ ー で 投 入 す る 定 量 供 給 機 で あ る 。 ５ は 粗 筋
材 片 １ を 前 方 の 炭 焼 き 炉 に 送 る た め の 上 り 勾 配 に 設 置 し た ベ ル ト コ ン ベ ア で あ る 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 「 具 体 的 な 工 程 例 」
　 図 １ に お い て 、 廃 木 材 を 粉 砕 機 に か け て 、 モ ル タ ル 又 は コ ン ク リ ー ト 吹 付 用 ノ ズ ル の 噴
射 口 を 通 過 で き る 程 度 の 大 き さ と 形 状 の 炭 化 用 １ を 製 造 す る 。 当 該 炭 化 用 粗 繊 維
の 中 に は 後 工 程 で 選 別 さ れ る 細 筋 材 片 が 混 在 し て い る 。 こ の 炭 化 用 粗 繊 維 を シ ョ ベ ル カ ー
３ で 定 量 供 給 機 ４ に 投 入 す る 。 こ の 定 量 供 給 機 か ら 炭 化 用 粗 筋 材 片 １ を 定 量 ず つ 上 り 勾 配
の ベ ル ト コ ン ベ ア ５ に 供 給 し て 斜 め 上 方 に 運 び 、 当 該 コ ン ベ ア 先 端 か ら 落 下 さ せ る 。 そ の
落 下 中 に 送 風 機 ６ に よ っ て 炭 化 用 粗 繊 維 １ の 外 側 か ら 風 力 を 与 え て 細 筋 材 片 ２ を 吹 き 飛 ば
す と 共 に 、
当 該 細 筋 材 片 を 選 別 し た 炭 化 用 粗 筋 材 片 １ は 次 工 程 の ベ ル ト コ ン ベ ア ８ に 送 る 。 一 方 、 当
該 送 風 機 に よ っ て 、 選 別 さ れ た 細 筋 材 片 ２ は 、 外 部 排 出 用 ベ ル ト コ ン ベ ア に 送 っ て 搬 送 用
車 両 で 目 的 地 ま で 運 送 し 又 は 貯 留 場 に 堆 積 す る 。
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