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69 Packung fiir Stiickgiiter, Verfahren zur Herstellung der Verpackung und Schlauchbeutelmaschine zur

Durchfithrung des Verfahrens.

@ Diese Packung (V) weist in ihrer Lingsflossennaht -

(29) mehrere Einschnitte (4-7) vom Rand der Lings-
flossennaht bis in einen mittleren Bereich derselben auf,
Markiereinschnitte (8-11), mit denen das Material nur
teilweise durchtrennt ist, dienen zum Biegen eines V-
formigen Teils der Lingsflossennaht (29). Die Abstinde
zwischen den Einschnitten sind unter sich gleich und lie-
gen im Bereich zwischen 20% und 50% beziiglich der Lin-
ge der Packung. Damit wird erreicht, dass von den Ein-
schnitten ohne jegliche zusitzliche Steuerung mit mit-
laufenden Messern wenigstens ein Einschnitt im Bereich
des verpackten Gutes angeordnet ist. Indem keine Steue-
rung benodtigt wird, kann jede Schlauchbeutelmaschine,

die zur Herstellung einer Lingsflossennaht (29) eingerich-

tet ist, ohne grossen Aufwand ohne Leistungseinbusse
umgestellt werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Packung fiir Stiickgiiter aus einem siegelfdhigen Mate-
rial, die eine Langsflossennaht und zwei Querflossennihte
aufweist und mit einer Offnungshilfe versehen ist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Léingsflossennaht (29) wenigstens
zwei von deren Aussenrand ausgehende und simtliche
Schichten dieser Naht durchtrennende Haupteinschnitte
(4-7) aufweist.

2. Packung nach Patentanspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Abstand zwischen zwei Haupteinschnitten
(4-7) ein kontantes Mass hat.

3. Packung nach Patentanspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Mass 20% bis 50% der Packungslénge ist.

4, Packung nach einem der Patentanspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass jeder Haupteinschnitt (4-7) mit
einer Markierung versehen ist, um die Stellen erkenntlich zu
machen.

5. Packung nach Patentanspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Markierung ein die Lingsflossennaht (29)
héchstens teilweise durchtrennender zweiter Einschnitt
(8-11)ist.

6. Packung nach Patentanspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der zweite Einschnitt (8-11) V-férmig zum zu-
gehdrigen Haupteinschnitt (4-7) angeordnet ist und aus
mehreren die Flossennaht (29) durchtrennenden Schnitten
besteht.

7. Packung nach Patentanspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Markierung (8-11) eine in die Léngsflos-
sennaht (29) eingeprégte Linie ist, um durch Verinderung
der Lage einer Partie der Langsflossennaht eine Verdnde-
rung der Lichtreflexion zu bewirken.

8. Verfahren zur Herstellung der Packung nach Patent-
anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine Materialbahn
(21) um die in einer stetigen Reihe zugefiihrten Stiickgiiter
(G) herum zu einem Schlauch (23) geformt und dieser durch
eine Lingsflossennaht (29) verschlossen wird, dass mit dem
Schlauch mitlaufend fquidistante Haupteinschnitte (4-7) in
die Lingsflossennaht (29) eingeschnitten werden und dass
mit Quersiegelmitteln (34) die einzelnen Verpackungen voll-
stéindig verschlossen und voneinander getrennt werden.

9. Verfahren nach Patentanspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Einschnitte (4-8) durch mit konstanter
Drehzahl rotierende Messer in der Siegelstation (28) fiir die
Herstellung der Lingssiegelnaht (29) eingeschnitten werden.

19. Schiauchbeutelmaschine zur Durchfithrung des Ver-
fahrens nach Patentanspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass in der Siegelstation (28) ein mit der translatorischen Ge-
schwindigkeit der Schlauchbahn (23) umlaufendesRollen-
paar (26, 26a) mit Einstichmessern (42) zur Bildung von we-
nigstens der Haupteinschnitte (4-7) versehen ist.

11. Schlauchbeutelmaschine nach Patentanspruch 10, da-
durch gekennzeichnet, dass das Rollenpaar (26, 26a) mit den
Einstichmessern (42) stromabwirts der Siegelmittel (25, 25a)
angeordnet ist.

12. Schlauchbeutelmaschine nach Patentanspruch 11, da-
durch gekennzeichnet, dass mehrere Einstichmesser (42)
gleichmissig auf dem Umfang der einen Rolle (262) des Rol-
lenpaares (26, 26a) verteilt angeordnet sind.

13. Schlauchbeutelmaschine nach Patentanspruch 12, da-
durch gekennzeichnet, dass die Gegenrolle (26) zur Rolle
(26a) mit den Einstichmessern (42) mit Gegenhaltemitteln
(45) versehen ist.

14. Schlauchbeutelmaschine nach Patentanspruch 13, da-
durch gekennzeichnet, dass die Rollen (26, 26a) des Rollen-
paares mit den Einstichmessern (42) und den Gegenhaltemit-
teln (45) zusammen im Gleichlauf angetrieben sind.

15. Schlauchbeutelmaschine nach Patentanspruch 14, da-
durch gekennzeichnet, dass die Einstichmesser (42) V-férmig
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angeordnete Klingen (43, 44) aufweisen, von denen die eine
Klinge (43) eine durchgehende Schneide (47) von der Rollen-
aussenwand bis wenigstens angendhert zur Mittelebene der
Rolle und die andere Klinge (44) mehrere diskrete Schneiden
(48) im Abstand voneinander aufweisen.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Packung fiir
Stiickgiiter gemiss dem Oberbegriff des unabhéngigen
Patentanspruchs 1, ferner ein Verfahren zur Herstellung der
Packung gemiiss dem Oberbegriff des unabhéngigen Patent-
anspruchs 8 und eine Schlauchbeutelmaschine zur Durch-
fithrung des Verfahrens nach dem Oberbegriff des unabhén-
gigen Patentanspruchs 10.

Es ist bekannt, eine schlauchférmige Materialbahn in
gleichbleibenden Abstinden mit Aufreisshilfen, insbesonde-
re einem Band, zu versehen, dessen Ende iiber die Langsnaht
vorsteht, um ein Griffstiick zu bilden. Wenn die Lingsnaht
als Flossennaht ausgebildet ist, hat sie infolge der beiden
miteinander verbundenen Teile der Materialbahn eine héhe-
re Zerreissfestigkeit als der iibrige Teil der Packung. Das
Einreissen in die Flossennaht wird geméss der CH-A 558 283
durch wenigstens einen vom Rand der Flossennaht ausge-
henden Einschnitt oder zwei ungleich lange Einschnitte ne-
ben dem Aufreissstreifen erleichtert.

In der Verpackungsindustrie ist es bekannt, dass das Be-
festigen von AufTeissstreifen allein schon eine aufwendige
Mehrarbeit im Ablauf der Herstellung einer Packung bedeu-
tet. Das Anbringen von Einschnitten in die Flossennaht an
genau festgelegten Stellen bedeutet eine zusitzliche Steue-
rung, die aber nur bei langsamen Transportgeschwindigkei-
ten genau arbeiten kann.

Demgegeniiber wurde in der CH-A 610 261 vorgeschia-
gen, die Querflossennéhte mit Einschnitten zu versehen, um
die Packung in Lingsrichtung aufzureissen. Es hat sich je-
doch bei Stiickgiitern, insbesondere bei Schokoladestangen,
gezeigt, dass die bis 6 Lagen aufweisende Quersiegelnaht
schwer aufzureissen ist und meistens nur eine Ecke des ver-
packten Gutes freigibt. Dabei wére es gerade bei Schokolade

40 erwiinscht, mit einem einzigen Griff die Stange soweit freizu-

lagen, dass kein zweiter Handgriff nowendig ist, um die
Schokolade geniessen zu kénnen und trotzdem einen Teil
der Packung als Schutz gegen Verschmutzung der Hinde zu
haben.

In der USA-A 3 196 067 ist eine Vorrichtung zum Ver-
schliessen einer Packung mittels einer Flossennaht beschrie-
ben. Das Trennmesser ist mit abstehenden Klingen versehen,
um die Flossennaht an mehreren Stellen durch Einschnitte
zu schwichen. Derartige auf die Lange der Flossennaht ver-

so teilte Einschnitte wéren fiir die vorgesehene Anwendung bei

einer Packung fiir Stiickgiiter erwiinscht, jedoch miisste das
Finschneiden bei kontinuierlichem Durchlauf des Schlau-
ches geschehen. Sobald jedoch eine gezielte Verteilung der
Einschnitte lings einer Flossennaht angestrebt wird, ben6-

ss tigt dies eine Steuerung der Einschneidemittel.

Es ist deshalb eine Aufgabe der Erfindung, eine Packung
fiir Stiickgiiter mit einer Aufreisshilfe zu schaffen, durch die
das Stiickgut auf einem wesentlichen Teil seiner Lange frei-
gelegt werden kann. Die Vorrichtung zur Herstellung der

60 Aufreisshilfe soll billig sein und sich ohne Schwierigkeit an

bestehenden Schlauchbeutelmaschinen anbringen lassen und

keine Einbusse beziiglich der Leistung bewirken.
Erfindungsgemiss wird dies durch die Merkmale im

kennzeichnenden Teil des unabhéngigen Patentanspruchs 1

65 erreicht. Das Verfahren zur Herstellung der Packung und die

Vorrichtung zur Durchfithrung dieses Verfahrens sind durch
die Merkmale im kennzeichnenden Teil des jeweiligen unab-
héngigen Patentanspruchs 8 und 10 beschrieben.



Ein Ausfithrungsbeispiel der Erfindung wird nachfol-
gend anhand der Zeichnung beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Packung,

Fig. 2 einen Aufriss einer schematisch dargesteliten
Schlauchbeutelmaschine,

Fig. 3 eine Ansicht der Schlauchbeutelmaschine nach
Fig. 2 von unten,

Fig. 4 eine Ansicht eines Rollenpaares in der Siegelsta-
tion der Schlauchbeutelmaschine gemdss Fig. 2, 3 in vergros-
sertem Massstab,

Fig. 5 einen Seitenriss einer Rolle gemiss Fig. 4, und

Fig. 6 eine Schnittansicht eines Messers geméss der
Schnittlinie VI-VI in Fig. 4.

Die Packung gemiss Fig. 1 fiir Stiickgiiter, wie beispiels-
weise ein Stiick Schokolade, weist eine Lingsflossennaht 29
und zwei Querflossennéhte 2, 3 auf. In der Lingsflossennaht
29 sind vier Einschnitte 4, 5, 6, 7 und Markierschnitte 8, 9,
10, 11 angebracht. Bei diesem Beispiel ist deutlich darge-
stellt, dass bei einem Abstand von rund 30% der Linge der
Packung vier Einschnitte 4-7 dquidistant auf die Linge der
Flossennaht 29 verteilt angeordnet sein konnen. Durch die
Markierschnitte 8-11 wird das Material der Flossennaht 29
gebogen, so dass der gednderte Verlauf der geprigten Siegel-
linien in der Flossennaht sofort die vier Stellen infolge der
verdnderten Lichtreflexion erkennen 14sst. Der Konsument
kann daher die Packung an einem Einschnitt aufreissen. Er
wird dies bevorzugterweise bei einem der beiden Einschnitte
4 oder 5 tun, weil er damit einen geniigend grossen Teil des
verpackten Gutes freilegen kann und immer noch Verpak-
kungsmaterial um das Gut verbleibt, um im Fall von Scho-
kolade sich nicht zu beschmutzen. Wenn der Abstand zwi-
schen zwei benachbarten Einschnitten zwischen 20% und
50% der Lange der Packung betrigt, ist gewéhrleistet, dass
immer wenigstens ein Einschnitt im Bereich des verpackten
Stiickgutes liegt und der Konsument das Stiickgut durch
eine einfache Aufreissbewegung freilegen kann. Diese gleich-
massige Verteilung der Einschnitte erlaubt eine einfache
Vorrichtung zu deren Herstellung, ohne Verteuerung der
Packung und ohne Verdnderung der Leistungsfihigkeit der
Maschine.

Eine Schlauchbeutelmaschine bekannter Bauart ist sche-
matisch in Fig. 2 und 3 dargestellt. Die zu verpackenden Ge-
genstéinde G werden auf einer Fordereinrichtung in Form ei-
nes endlosen Forderbandes 30 mit einer Umlenkwalze 32 in
gleichen Abstinden zugefiihrt und in einen Faltkasten 22 ge-
schoben, in welchem aus einem Materialband 21 von einem
Materialvorrat 20 der Verpackungsschlauch 23 gebildet
wird. Das Material fiir den Schlauch kann Papier oder eine
Metallfolie mit einem Uberzug aus thermoplastischem, ver-
schweissbaren Material sein, oder es kdnnte auch eine Folie
aus thermoplastischem Material sein.

Im Faltkasten 22 wird auf an sich bekannte Weise das
Verpackungsmaterial schlauchformig um die zu verpacken-
den Gegenstéinde G gelegt, derart, dass auf der Unterseite
vorstehende Lappen 29 entstehen. Diese Lappen 29 werden
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in der Siegelstation 28 von angetriebenen Rollenpaaren 24,
24a; 25, 25a und 26, 26a erfasst und der Schlauch 23 wird
damit weitergefrdert. Das mittlere Rollenpaar 25, 25a ist
beheizt und verschweisst wiihrend des Durchlaufens der
Lappen 29, wihrend das erste Rollenpaar 24, 24a vorzugs-
weise mit einer Friktionsfldche zum besseren Transport des
Schlauches versehen sein kann. Das dritte Rollenpaar 26,
26a ist beispielsweise mit Messern zum Herstellen der Ein-
schnitte 4-7 versehen.

Der Schlauch 23 mit den eingeschlossenen Gegenstinden
G gelangt dann in die Quersiegelstation 34 zur Herstellung
der Querflossennédhte. In dieser Quersiegelstation 34 sind
zwei segmentformige beheizte Backen 35 je an einer rotieren-
den Walze befestigt. Die Walzen werden synchron mit der
Schlauchbeutelmaschine angetrieben, derart, dass die Bak-
ken 35 immer in der Mitte zwischen zwei Gegenstéinden G
den Schlauch 23 zusammenpressen und verschweissen. Die
eine Backe ist mit einem Messer 36 versehen, um die einzel-
nen Verpackungen V voneinander zu trennen. Mit einem
zweiten Forderband 31, das iiber eine Umlenkwalze 33 lduft,
werden die Verpackungen V weitergefdrdert.

Bei dieser Schlauchbeutelmaschine wird das Material-
band 21 von oben zugefiihrt, so dass die Lingsflossennaht
29 unter den Gegenstidnden G gebildet wird. Wenn die Ge-
genstinde G jedoch aus einem wirmeempfindlichen Materi-
al, wie Schokolade, bestehen, kann die Materialbahn eben-
sogut von unten zugefithrt werden und die Lingsflossennaht
29 mittels einer gleichartigen Siegelstation 28 iiber dem
Schlauch gebildet werden.

Fig. 4 zeigt das letzte Rollenpaar 26, 26a der Siegelsta-
tion 28 in Fig. 2 und 3 in grésserem Massstab, sowie die ver-
schweisste und mit Rillen 29a versehene Flossennaht 29. Wie
der Seitenriss der Rolle 26a in Fig. 5 deutlich zeigt, weisen
die beiden Rollen 26, 26a umlaufende Rippen 40 und zwi-
schen zwei benachbarten Rippen 40 gebildete Rillen 41 auf.
Die eine Rolle 26a ist mit Einsdtzen 42 mit Klingen 43, 44
und die andere Rolle 26 mit Gegenhalteeinsitzen 45 verse-
hen. Von den Klingen 43, 44 ist die eine Klinge 43 mit einer
durchgehenden Schneide und die andere Klinge 44 mit meh-
reren im Abstand voneinander angeordneten diskreten
Schneiden 48 versehen.

Sowohl die Einsitze 42 mit den Klingen 43, 44 als auch
die Gegenhalteeinsétze 45 sind in bekannter Weise in Aus-
nehmungen der Rollen 26, 26a mittels Schrauben 46 befe-
stigt.

Beim dargestellten Beispiel entspricht der Abstand zwi-
schen zwei sich folgenden Einschnitten etwa 47% der Linge
der Packung, wenn auf dem Umfang der Rolle 26a zwei
Messer angeordnet sind. Hitten die Rollen 26, 26a gleiche
Durchmesser wie die vorangehenden Rollenpaare in der Sie-
gelstation 28, miissten wenigstens drei Messer 42 und Gegen-
halteeinsitze 45 auf dem Umfang der Rollen 26, 26a verteilt
angeordnet sein, damit in jedem Fall wenigstens ein Ein-
schnitt in den Bereich des verpackten Stiickgutes G fillt.
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