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Sammendrag:

En splaplade besthr af el imdtedag (1) og ef pé hver side heraf anbrag storspin-lag {2}
Uden pd hvert af sidsineevanie er der eventuelt anbragt ot vderlag (3). [ lagene indgly der
foruden spinerns Him, Midierlaget (1) er dannet af en blanding af treespiner med spinivak-
tioner med en sphosierreise pd 0,1-20 mum, og dette Iags spéner or tlfeekdigt orienieret. Den
enkelte spin i storspin-iages {2} opfylder betingelseme: lengde ca. 30 til ca. 136 mun,
bredde ca. 4 4l ca. 40 mom og fykkelse ca. 8.2 i cx. 2.0 nmum. Spinermne inden for det
enkelie storspin-lag (2} er alle orienteret s en og savune retming. Herved opnds, at spénpla-
den trods mindre materialeforbrug vil udvise et betydeligt hejere BE-modul og bejningsstiv-

hed end kendt,
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Tilel: Spanplade oo fremgangsmade i fremstilling herat,

Opfindelsen angdr en spanplade bestdende af f midieriag og &t pa begge sider
heraf anbragt storspan-lag og sventuel ot uden pd hvert slorspan-lag anbragt
yaariag, | hvitke lag der foruden spanerme indgar en Bim, og hvor spénerme inden

for det enkelte storspan-lag er orlenterst | samme reining.

Der kendes en spanplads bestdende af ot midierlag og et hisslpelag pd hver
side af midierdaget. Midterlaget er af repartikler og et bindemiddel, medens de
to hislpelag indeholder spéner. En sadan spanplads er ke hell tifredsstillen-
de, fordi dens E-modul ved beining ligger mellem 2000-3000 M/im ¥, medens
dens bainingsstyrke ligger pad 10-15 Ném mé, hvitket heller kke er helt tilfrads-

stilends.

Fra US palentskift nr. 4384984 kendes an spanplade, der kan bestd af op il
femn lag, som er imet sammen. For spaneme | de re midlerste lag gaslder - |F
skriftels fig. 1 - at det centrale lag har fine spaner orignteret | hovedsagen pa
tvaers, medens spaneme | de lige uden pa det cenirale lag anbragte lag er o
anterat | hovedsagen pa langs af spanpladen. | spanpladens yderste lag - st pa
hver side - ligger spanerme tifseidigt orienteret. Spanems | de midlerste lag har
en kengde pd 12-150 mm, en bredde pd 2-20 mm og en tykkelse p& 0.2-0.8
mm. Spanerne | de yderste lag har en slerelse pd op # 3,8 mm. Denne plade
har aitsd de store fibre anbragt indvendigt og de sma fibre anbragt udvendigt,

kvithet ar lige modsat den foreliggende opfindelse.

Det er formalet med opfindeisen at anvise en spdnplads af den indledningsvis
napvite art, som frods mindre matenaleforbrug udviser en belydeligt heige E-
muodul og bginingssiivhed end kendt, og som desuden er egnet 8l mange slags

gverfladebeliegninger.

Spanpladen #pige opfindelsen gr elendommelig ved, st midieriaget or ophygget
af en blanding af tresspéner med spanfraktioner med en spanstprelss pa 0.1-

20 mm, og af midlerlagets spaner er tilfssidigt odenterel, og at den enkelle span
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i siorspan-iaget oplyider belingelsermne: engds 70-120 mm fortrinsvis 80-100
mim, bredde 5-30 mm forfringvis 1020 mm, og tykkelse ca 02 t o, 2.0 mm
fortrinsvis 0,4-1.0 mm. Herved opnas sfor styrke, isser en E-modul pd 4000
Nimme, ved en given tykkelse og forholdsvis lav densitet (500 kg/m®). Samtidigt
opnas, &t spanpladen f&r en overfladekealitet, som sgner sig til forskellige over-
fladebelasgninger. Disse egenskaber kan opnas selv ved brug af mindre gode

materialer t hovedparten af spanpladen.

ifslge opfindelsen kan midterlaget veere opbygget af en blanding af tvesrspéner
med spanfraktionsr med en spinstereizse pa 0,1-17 mm, medens spdneme |
storspdn-lagene kan vesre orientere! | spanpladens engderetning. Delle har

vizt sig seprlig hensigismesssigh

Desuden kan ifelge opfindelsen spansme vaare sammenholdt af 8-15 vaegt¥%,
fortrinsvis  10-13% veegt% lim, urea-formaldehydlim (UF-lim), melamin-urea-
formaidehydim (MUF-m), melaminursa-phenol-formaldehydiim  (MUPF-m),
socyanatim (PMDHim) eller anninlim eller en kombination af disse. Delte

medigrer, at spanpladen f8r &n ssuwlig god cohassionsevna,

Desuden kan ifzige opfindelsen spanpladen vesre fremstillet ved hjssip af an
takipresse eller ved en kontinuerlig pressemetode under anvendaise af en tam-
peratur pé 150-230°0 og et vk pd 20-80 bar, idet pressetiden or 5-15 sek,, for-

trinsviz 8-13 sek., per mun af spanpladens vlkkelsesdimension.

En udferelsesform for spénpladen ifoige opfindelsen, hvor der uden pa hvert
storspan-lag findes et yderlag, er ejendommelig ved, at yderlagene indeholder
en spanblanding med spanfrakiioner med en spansterelse pd 0,1-10 mm, for-
frinsvis §,1-58 mm. Derved opnas, al bajningsstivheden bliver saardig sior, og
spanpladens sideflader bliver fine og f&r en struktur egnet til foliering, péfening

af daekiag eller lignende.

Opfindelsen angér ogsd en fremgangsmade B fremstiling al spénplader ifpige

opfindelsen, og denne fremgangsmade er sjendommelig ved, at der pd an pres-
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seplade, en vire eller et strobind udsires forskellige spanblandinger t damnalse
af et midierlag, of pé hver side heraf anbragl étarspén&ag og uden pé storspan-
lagene anbragie yderlag, idet sile spaner | midierlaget og eventuelt yderlagens
er tilfasidigt orienteret under wdstraningen, medens storspan-lagenes spénar in-
den for det enkelte lag er orenteret | en og samme reining, og al lagena sam-
menpresses ved hizselp af en takipresse sller ved en kontinuerlig pressemetods
ved en temperatur pd 150-230°C og et trvk pa 20-50 bar, et pressetiden er 5-
15 sek, forrinsviz 8-13 sek., per mm af spanpladens tykkelsesdimension, og
idet man sikrer, at spanpladen far en densitet pa 400-500 kg/m’. Denne frem-
gangsmade har vist sig sserlig hensiglsmaessig t fremstiling af spanpladen

ifpige opfindelsen,
Opfindeisen forkiares nedenfor under henvisning i tegningen, hvor

fig. 1 skematisk viser ot tvaersnil | en spanplade ifelge opfindeisen med ot mid-

teriag og to storspan-dag, og

fig. 2 shematisk viser et hvasrsnit | en spanplade felge opfindelsen med et mid-

tariag, to storspén-lag og to yderiag.

Den i fig. 1 viste spénplade bestdr af of midierlag 1 og f pé begge sider heraf

anbragt storspén-iag 2. | lagene indgdr der foruden spaner lim.

Midterdaget 1 bestdr af en blanding af treespéner med spénfrakiioner med en
spanstarelse pa 0,120 mm; midierlagets spaner or tifeidigt onentersl, me-
dens spaneme | del enkelle storspandag 2 alle er cnenterst | en og samme rat-
ning. Den enkelte spén | det enkelle storspdn-lag 2 oplfvider betingelserns:
engde 70-120 mm, fortrinsvis 80-110 mm, bredde §-30 mm, fortrinsvis 10-40
mim, og tykkelse 0,2-2,0 mm, foriringvis 0.4-1.0 mm. Hvad angdr spanemes
sammenholdadsse, kan denne veere tilvejebragt ved hisslp af 5-15 veegt¥, for-
trinsvis 10-13 vaegt%, Bm. Der e her fortrinsvis tale om wea-formaldehydlim

(UF-lim},  melamin-urea-formaldehydiim  (MUF-lim),  mslamin-urga-phencl-
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formaldehydiim, isocyanathim {(PMDLIm) eller tanninlim eller kombinationer her-

af.

Midterlaget 1 kan § pyrigt vaers opbygget af en blanding af treespéner med span-
fraktioner med en spanstgrrelse pd 0.2-17 mm og spaneme | storspan-lagene 2

kan vesre orlenterst | spanpladens lengdereining.

Som vist i fig. 2 kan spanpladen bestd af fem lag: inderst et midterlag 1 og wden
pa dette to storspan-lag 2. Uden pa storspan-agens 2 er der 54 pélagt to yder
iag 3. Disse kan indeholde en spanblanding med spanfrakiioner med en span-

storraise pa 0,110 mm, fcr‘trénsviéﬁ,1~5 mm.

Den enkelte spanplade kan veers framstiliet ved hiselp af en fakipresse eller ved
en kontinuerlig pressemetode under anvendelse af en temperatur pd 180-230°C
og ot vk pa 20-50 bar, idet pressetiden er 5-15 sek. per mm af spanpladens

tvkkelsssdimansion.

Nar man skal fremstills en spanplade ifplge opfindelsen, kan man gé fram pd

folgends made:

forst udstres der pd en presseplade, en vire eller ef stdlbénd, en spén-
blanding for el yderiag 3, derefter en spénblanding for ef storspdn-lag 2,
sd en spanblanding for ef midtedag 1, dersfter an spanblanding for et
storspan-lag 2 og endelig en spanblanding for of yderag 3; alle spaner |
midterlaget 1 og eventuell yderiagens 3 er Hifsidigt onenterel under
udstreningen, medans spdneme | det enkelte storspan-lag 2 orienteres

i en og samme retning under udsiraningen,

- lagens sammenpresses ved hisslp af en lakdpresse eller ved an konti-
nuerlig pressemetode ved en temperatur pd 180-230°C og et trvk pé
20-50 bar, idet pressetiden er 5415 sek., fortrinsvis 8-13 sek,, per mim af

den feprdige spanplades tykkelsesdimension.
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Spanpladens komponenter sammenpressas herefer s3 krafligt, al spanpladen
far en densitet pd 800-800 ky/m®, fortrinavis 850-750 kgim®.

Efter presningen atkeles spanpladerne, hvorsfler de eventuslt pudses med
henblik pé at cpnd en endelig ensket overfladestruldur og overholdelse af en

bestemt tykkelzestolerance,
Eksempel
En spénplade fremstiledes med en densitet pa 700-750 kgfm™,

Dot malte E-modul for beining 1& p& 10.000-13.000 Nimm®. E-modulet ved bej-
ning for en traditions! spanplade ligger madiem 2.000 og 3.000 MNfrore”

Buiningsstyrken 1 pé 60-80 Nmm? for den bainingsstive spanplade mod nor-

malt 10-15 Nimm? for traditionelie spanplader,

Dette bebyder, at anvendes en 12 mm fvk spénplade Hpige opfindelsen, kan
denns tdle samme belastning som an tradiione! 18 mm vk spanpladse, feks.

anvendt som hylde; dette H frods for ef helt Kart mindre matensleforbrug,

Revares spanpiadens vkkelse, kan undersiptningsafsianden sges med 40%,
{.eks. fra 700 mm 4 1000 mm for en hylde,

Da man mindskede densitelen 1 400-500 kgim3 saledes som ifplge frem-
gangsmaden felge opfindelsen, fik man en spanplade med sgenskaber, der
ignade en traditions! spanplades med en densitet pd 700 kgim”. Spanpladen
Heige opfindelsen er anvendelig, hvis man ansker at mindske vaegten af ef pro-

dukt, men dog bevare produkists styrke.

De gvrige tekniske veerdier for spanpladen islge opfindslsen 14§ pvrigh pd sam-

me niveau som dem, der geslder for en raditionel spanplade.
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Fatentkray

1. Spanplade bestdende af et midlerlag {1) og =t pd bugge sider heraf an-
bragt storspan-lag (2) og eventusl! et uden pa hvert slorspén-lag anbragt yder-
lag {3}, | hvilke lag der foruden spanerne indgdr en Bm, og hvor spaneme inden
for det enkelle storspan-lag alle er orisnteret | en og samme retning, kendsteg-
net ved, al miderdaget (1) er opbygget af en blanding af tresspaner med span-
fraktioner med sn spanstpreise pd 0,1-20 mm, og at midieragets (1) spaner er
titfmeidigt orenterst, medens den enkelte span | storspan-aget (2) opivider be-
tingetserne: engde 70-120 mm fortrinsvis 80-100 mm, bredde 5-30 mm, for-
trinsvis 10-20 mm, og tykkelse 0,2 1 2,0 mm, fortrinsvis §,4-1,0 mm.

2. Spéanplade ifelge krav 1, kendetegnet ved, at midierlaget (1} er opbygget
af en blanding af respéner med spdnfrakiioner med en spansigrelss pd 0.2-
17 mm, og at spéneme | storspan-lagens (2) er orgnigret | spdnpladens leeng-

dereining.

3. Spanplade #elge krav 1 slier 2, kendelegnet ved, st spaneme sammen-
holdes af 8-15 veegt%, forfrinsvis 10-13%, lim, fortrinsvis urea-formaldehydiim
(UF-dem),  melamin-urea-formaldehydlim  (MUFdm),  melamin-urea-phenol-
formaldehydlim (MMUPF-lim), isocyanatim (PMDLim) oller iann?niim ghler kombi-

nationer heraf.

4. Spanplade ifelge ef sller flere af kravene 1-3, kendetognet ved, at den er
fremstilet ved hiselp af en taldpresse eller ved en kontinuerllg pressemstods
under anvendelse af en tlemparatur pd 150-230°C og et tivk pd 20-50 bar, idet
pressetiden er 5-15 sek., fortrinsvis 8-13 sek, per mm af spénpladens tykkel-

sesdimension.

5. S;}éﬂpﬁéde ifeige et eller fere af kravene 14, og hvor der uden péd hvert
storspan-lag (2) findss et yderiag (3), kendetegnet ved, al vderiagene indehol-
der an spanblanding med spanfrakiionsr med en spanstereise pd 0,1-10 mm,

fortrinsvis $,1-5 mm.
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8. Fremgangsmade til fremstilling af spanplader ifgige ot eller flere af kravens
1-5, kendetegnet ved, at der pd en presseplads, en vire sller ef sireband ud-
stres forskeilige spanblandinger it dannelse af ef midierdag {2}, sf pad hver side
heraf anbragt storspdn-lag og uden pa storspan-lagene anbragle yderag, idet
alle spaner | midtertaget (1) og sventuell vderlagene (3} er tilfssidigt orlenterst
under udstraningen, medens storspan-lagenes {2} spaner inden for det enkelte
lag orienteres | en og samme reining under udstreningen, og at isgens sam-
menpresses ved hiselp af en takiprasse eller ved en kontinuerlig pressemetods
vad en lemperatur pd 150-230°C og of trvk pa 20-50 bar, idet pressstiden er 5-
15 sek., foririnsvis 8-13 sek., per mm af spanpladens tykkelsesdimeansion, idet

mian sikrer, at spanpladen far en densitet pa 400-500 kg/m3.

for inter IKEA Systems B.Y,
Chas. Hude A/S
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