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(54) Vorrichtung zur Herstellung einer Hinterschneidung in einem Bohrloch

(57) Zur Herstellung von Hinterschneidungen in Bohrldchern sind Bohrer bekannt, deren Bohrkopf seitlich
tiberstehende Seitenschneiden aufweist. Am Bohrschaft kann ein Bund ausgebildet sein, der als Schwenklager dient.
Um wihrend des Ausreibens der Hinterschneidung das anfallende Bohrmehl auszuwaschen, wird eine Einrichtung
mit einer Wasserzufuhr vorgeschlagen. In einem Lagerteil ist eine Bohrung fiir die Wasserzufuhr ausgebildet.
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zur Herstellung einer Hinterschneidung in einem Bohrloch eines Mauerwerks oder |
dergleichen, bestehend aus einem Fras- oder Bohrwerkzeug, welches in einem Lagerteil drehhbar |
und schwenkbar gelagert und mit seinem Schaft in eine Bohrmaschine einspannbar ist, wobei an i
seinem Schaft ein gerundeter Bund absteht, der in einer entsprechend gewdlbten Lagerflache im
Lagerteil einliegt, dadurch gekennzeichnet, daR im Lagerteil (2) eine Bohrung (14) ausgebildet ist,
die von einer auRen am Lagerteil (2) angeordneten AnschluBdffnung (15) zur gewdlibten :
Lagerfiache (13) des Lagerteils (2) fiihrt und an deren AnschluBo6ffnung (15) ein Schlauch {16) oder |
dergleichen angeschlossen ist, und daf am Bund (9) wenigstens eine gegeniiber der Léngsachse ‘
des Schaftes (10) geneigte Nut (18) verlauft.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da3 der Bund (9) und die Lagerfléche (13) :
kugelférmig gerundet sind. .

3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal der Bund (9) als |
Halbkugel und die Lagerflache (13) als Lagerpfanne mit wenigstens annéhernd gleichem Radius j
ausgebildet sind. ‘

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dald das Frés-
oder Bohrwerkzeug (1) mittels eines Federrings (19) im Lagerteil (2) gesichert ist.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dall am |
Lagerteil (2) ein Zentrieransatz (21) in Richtung Bohrkopf (4) absteht. !

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf an der |
Seite des Lagerteils (2), die dem Bohrkopf (4) zugewandt ist, in einer Aussparung ein elastischer |
Ring (22) eingesetzt ist und eine griffige und elastische Ringflache bildet. ‘

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung einer Hinterschneidung in einem Bohrloch gem&R der Gattung des
Hauptanspruchs.

Zur Herstellung einer Hinterschneidung in einem Bohrloch kann ein Bohrer mit seitlich am Bohrkopf tiberstehenden
Seitenschneiden verwendet werden. Die Hinterschneidung wird dabei so hergestellt, daR der Bohrkopf zunéchst bis zum
Bohrlochgrund eingefithrt wird und dann in dieser Position verschwenkt wird. Dabei reibt der Bohrkopf im Bereich des
Bohrlochgrundes eine Hinterschneidung aus, in die ein Spreizdiibel mit einer aufspreizbaren Spreizhilse formschliissig
einsetzbar ist.

Derartige Bohrlécher mit Hinterschneidung lassen sich auch in Fassadenplatten oder dergleichen einbringen, jedoch miissen
dort die Hinterschneidungen sehr exakt ausgefiihrt werden, damit beim Einsetzen und Aufspreizen eines Spreizankers kein zu
hoher Spreizdruck entsteht. Ein zu hoher Spreizdruck kann nédmlich dazu fihren, daB ein Teil der Fassadenplatte wegplatzt. Um
eine exakte Hinterschneidung herzustellen, kann ein Bohrkopf mit Diamantfraser verwendet werden, der jedoch wihrend des
Ausreibens der Hinterschneidung von dem dabei anfallenden Steinmehl in seiner Wirkungsweise stark beeintrichtigt wird.
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zur Herstellung einer Hinterschneidung in einem Bohrloch zu
schaffen, die die Verwendung eines Diamant-Frisers oder dergleichen ermdglicht.

Die Lésung dieser Aufgabe wird durch die im Hauptanspruch angegebenen Merkmale erhalten. Durch die Verwendung eines”
Lagerteils, in dem eine zur Lagerfiache fithrende Bohrung ausgebildet ist, kann tber eine AnschluRéffnung und einen daran
angeschlossenen Schlauch Bohrflissigkeit wihrend des Ausreibens der Hinterschneidung standig zugeflhrtwerden. Als
Bohrfliissigkeit kann Wasser verwendet werden, welches durch eine am Bund des Bohrwerkzeugs ausgebildete Nut zum
Bohrkopf bzw. Fraskopf gelangt. Durch die Rotation des Bohrwerkzeugs bewirkt die sich mitdrehende Nut, da das Wasserindas
Bohrloch strémt und dort anfallendes Bohrmeh! wegspiilt. Versuche haben gezeigt, daf3 mit einer derartigen Vorrichtung
besonders genaue Hinterschneidungen herstellbar sind, die eine dulerst glatte Wandung besitzen.

DerBund istvorzugsweise als Halbkugel ausgebildet und sitztin einer als Lagerpfanne ausgebildeten Lagerflache des Lagerteils,
wobei die Radien der Halbkugel und der Lagerpfanne wenigstens anndhernd gleich sind.

Am Lagerteil kann ein angeformter Zentrieransatz ausgebildet sein, der beim Ausreibvorgang in das Bohrloch im Bereich der
Bohrloch&ffnung eingreift und das Lagerteil fixiert. Der AuBendurchmesser des Zentrieransatzes ist daher an den Durchmesser
des Bohrloches im Bereich der Bohrlochoffnung angepaft.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung néher erlautert. Es zeigen

Fig.1: eine erfindungsgemifRe Vorrichtung teilweise im Schnitt,
Fig.2: dasim Lagerteil gemaB Figur 1 befindliche Bohrwerkzeug und
Fig.3: eine Gesamtansicht der erfindungsgeméaRen Vorrichtung mit Lagerteil und Bohrwerkzeug.

In Figur 1 ist die Vorrichtung zur Herstellung einer Hinterschneidung in einem Bohrloch gezeigt, die im wesentlichen aus einem
Bohrwerkzeug 1 und einem Lagerteil 2 besteht. Das Lagerteil 2 liegt auf der Wandoberflache einer Fassadenplatte 3 auf. Das
Bohrwerkzeug 1 greift mit seinem Bohrkopf 4 in eine Bohrung 5 ein. Der Bohrkopf 5 geht in einen geraden Schaft 6 liber, der mit
einem Gewindezapfen 7 in eine entsprechende Gewindebohrung eingeschraubt ist. Die Gewindebohrung 8 befindet sich in
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einem halbkugelférmigen Bund 9, der am unteren Ende eines Schaftes 10 ausgebildet ist. Der Schaft 10 wird zur Herstellung der
Hinterschneidung 11 in die hier nicht dargestellte Bohreraufnahme einer Bohrmaschine eingespannt und in Rotation versetzt.
Durch ein gleichzeitiges seitliches Verschwenken, welches durch die Pfeile 12 angedeutet ist, kann die Hinterschneidung 11im
Bohrloch 5 ausgerieben werden.

Das Bohrwerkzeug 1 ist mitseinem Bund Sin einer entsprechend halbkugelférmigen Lagerfliche 13 gelagert. Die Lagerflache 13
kann auch als Lagerpfanne bezeichnetwerden, dieam Lagerteil 2 ausgebildetist. Zu dieser Lagerfliche 13 fiihrt eine im Lagerteil
2 verlaufende Bohrung 14, durch die Wasser oder dergleichen in Richtung Bund 9 eingeleitet werden kann. Zu diesem Zweck ist
aulRen am Lagerteil 2 eine AnschluBoffnung 156 vorgesehen, an die ein Schlauch 16 fiir die Wasserzufuhr angeschlossen ist.
Damit das in Pfeilrichtung 17 einstrdmende Wasser zum Bohrkopf 4 gelangen kann, besitzt der Bund 9 eine auen verlaufende
Nut 18, die gegentber der Langsachse des Werkzeugs 1 geringfiigig geneigt ist. Es kdnnen statt einer Nut 18 auch zwei oder
mehrere Nuten vorgesehen sein, wenn dies fiir den jeweiligen Anwendungsfall als zweckméBig erachtet wird.

Ein Federring 19istin eine Montagedffnung 20 des Lagerteils 2 eingesetzt und sichert das Werkzeug 1in axialer Richtung. An der
Unterseite des Lagerteils 2 steht ein Zentrieransatz 21 ab, der in die Bohrung 5 hineinragt und das Lagerteil 2 fixiert und zentriert.
in Figur 2 istdas untere Ende des Schaftes 10 mit dem halbkugelférmigen Bund 9 dargestellt, der eine axiale Gewindebohrung 8
besitzt. Das untere Teil des Werkzeugs, an dem der Bohrkopf 4 ausgebildet ist, wird mit einem axial abstehenden Gewindestift 7
in diese Bohrung 8 eingeschraubt und somit mit dem oberen Teil des Werkzeugs 1 verbunden.

In Figur 3 ist die erfindungsgemife Vorrichtung von Figur 1 perspektivisch und verkleinert dargestellt.

An der Unterseite des Lagerteils 2ist ein elastischer Ring 22 in eine entsprechende Aussparung eingesetzt. Aufdiese Weise erhilt
man an der Unterseite des Lagerteils 2 eine griffige, elastische Ringflache, die das Lagerteil 2 gegen Mitdrehen beim
Ausreibvorgang sichert.
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