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Kryci netkana textilie pro savé hygienické vyrobky

Oblast techniky

Vynalez se tyka kryci netkané textilie odpuzujici vodu pro savé hygienické vyrobky.

Dosavadni stav techniky

Propustné netkané kryci textilie tohoto druhu jsou znamé a jsou vyuZivany p¥i vyrobé nasika-
vych vyrobki pro jedno pouZiti jako napfiklad détské pleny, pleny pro inkontinentni osoby
a podobné vyrobky. Tyto vyrobky jsou sloZeny z nasikavého jidra, které sestdva z bunidiny
a Castic SAP (superabsorpéni polymery). Na rubové (zadni) strané, to znamena na strané odvra-
cené od t€la uZivatele, se nachazi kryci vrstva z nepropustného materialu, umé&lohmotna félie,
ktera miZe byt eventualné kombinovana i s netkanou textilii. Na licni strané, to znamend na
stran€ pfivracené k télu uZivatele, se nachazi alespoii Easte¢n& propustny material, zpravidla
propustna netkana textilie. Aby byla omezena zpétna penetrace nahromadéné tekutiny, napfiklad
moce, je smysluplné kryci vrstvu vymezit propustnou netkanou textilii jen na jedné, pfevazné
stfedni €asti povrchu pleny (licni). Zbytek povrchu miZe byt pokryt dvéma pasy, které jsou sice
zme&kké atextilni, avSak hydrofobni netkané textilie, ze které zirovet mohou byt vytvoteny
i dalsi pasky, které zabratiuji iniku tekutiny do stran. Tyto t&snici pasky jsou oznadovéany jako
"leg cuffs".

V poslednich letech se jako nepropustné kryci rounové textilie pro nasdkavé hygienické
prostfedky prosazuji vicevrstvé kompozitni materidly, které jsou vytvofeny z kombinace dvou
vrstev z netkané textilie, jejichZ zakladni viakna typicky vykazuji 1,5 aZ 3,0 dtex a jedné vrstvy
leZici mezi témito dvéma shora uvedenymi vrstvami ze zvlasté jemnych tzv. vldken meltblown.
Tyto materialy vykazuji v typickém rozmezi hmotnosti 17 aZ 20 g/m* s podilem vliken melt-
blown 15 aZ 25 hmotnostnich % dostate&nou nepropustnost pro tekutiny, kter4, méfena jako
vodni sloupec, dosahuje minimalné 100 mm. Pfitom jsou tyto textilie prody$né, to znamena, Ze
propousti jak vzduch, tak i vodni paru. Nepropustnost kompozitu je pfitom v podstaté zaru¢ena
zvlasté jemnymi vldkny meltblown. Pfinos dfive "hrubych" vléken s jednotlivym titrem 1,5 aZ
3,0 dtex k nepropustnosti je spiSe nepatrny, v Zddném pf¥ipadé nemiize v nepfitomnosti zv1a§té
jemnych vldken meltblown pfispivat k pozadované nepropustnosti minimainé 100 mm vodniho
sloupce. Proto prakticky celkovd pevnost netkané textilie poklesne, protoZe plos$né utvary
z Cistych "vldken meltblow" mohou doséhnout jen velmi nepatrné pevnosti.

Shora popsany kompozit plisobi sam jiZ tehdy opacitn& (tedy prisvitné = neprithledng), kdyZ je
tenka vrstva zv14t& jemnych vldken meltblown, ktera zptisobuji silny rozptyl svétla, poloviéni.
Nadto jsou matovana i vldkna obou vnéj$ich vrstev, to znamen4, Ze obsahuji 0,4 hmotnostnich %
a vice jemné dispergované titanové b&loby jako matovaciho prostiedku.

Casto je pfi konstrukci a vyrobé takovych nasikavych hygienickych prostfedkii po povrchové
uprave zapotfebi kryci netkand textilie nebo netkana kryci textilie s kosmetickymi latkami. To je
napiiklad popsiano v DE 35 36 318 rovnéz iDE 35 36 319. Je-li takova povrchovéa tprava
provedena jednoduchou netkanou textilii, jak je popsano ve shora uvedeném popisu patentu,
v podstaté nevznikaji Zddné optické problémy, protoZe jednoduché netkané kryci textilie, i kdyz
jsou matovény, to znamen4 jsou vyrobena z polymert, které obsahuji pfiblizné 0,4 hmotnostnich
% titanové béloby nebo vice, nemaji néjak zv1ast’ velkou opacitu.

Jsou-li viak kosmetické latky, zpravidla vodni disperze obsahujici olej, popiipadé mastnotu,
naneseny na neprihlednou kryci netkanou textilii, tak vznikaji, i kdyZ pfitom byla dodrZovana co
nejvétsi petlivost, nepravidelné obrazy (izolované oblasti), které negativné ovliviiuji optickou
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stranku zpracovaného povrchu. Pfitom takové obrazy (izolované oblasti) nejsou pfevainé zpiso-
beny kvantitativnim nepravidelnym nanesenim. Spife muiZe k takovym negativnim optickym
efektim dojit dokonce i pti naprosto stejnom&mé a pelivé provedeném nénosu a sice rozdilnym
zpiisobem smaceni takto zpracovavané rounové textilie.

Podstata vynilezu

Nyni se pfekvapivé ukazalo, Ze netkané textilie, které byly vyrobeny z jemnych vliken, tedy
z vlaken s jednotlivym titrem méné ne% 1,5 dtex, zejména z vldken s jednotlivym titrem méné nex
1,2 dtex, mohou pouze svou geometrii, poptipadé kontaktnimi tuhly, které se vytvorily v takovém
plosném itvaru, dosdhnout nepropustnosti, kter, jak znézoriiuje vodni sloupec, dosahuje vice
nez 100 mm. Tim mohou takové jednoduché netkané textilie samy, tedy bez ptispéni zvlasté
Jemnych vldken meltblown, splnit zékladni poZadavek na materiél oznatovany jako prody3ny
bariérovy material.

Dale vyslo prekvapivé najevo, Ze netkané textilie vyrobené z jemného vlékna si uchovavaji svou
ptiznivou povrchovou strukturu i tehdy, kdyZ jsou vyrobeny z velmi malo matovaného vlakna, to
znamen4 obsah titanové bé&loby je men3i ne% 0,15, poptipadé ze zcela nematovaného polymeru.
Ukaézalo se oviem, Ze obsah titanové béloby 0,01 aZ 0,12 hmotnostnich % z celkové hmotnosti
vlaken pfind$i vyhody pfi zvlakiiovani, vyrob& rovn&z iv pojeni netkanych textilii pomoci
hladkého a gravirovaného kalandru.

Bylo zji§téno, Ze netkana textilie nemusi byt vyrobena jen z jednoduchych polymerovych vlaken,
ale Ze je moZné ji vyrobit z dvojslokovych vldken nebo ze smé&si vidkna polypropylenu s jinou
komponentou. Jako druha komponenta miZe pfitom byt pouit polyolefin, napfiklad polyethylen,
random kopolymer polypropylenu nebo také jiny viaknotvorny polymer, naptiklad polyester.

Podstata vynalezu spogiva v tom, Ze kryci netkan textilie odpuzujici vodu pro savé hygienické
vyrobky je tvofena z jemnych vlaken o jednotlivé jemnosti mensi ne% 1,5 dtex a s podilem oxidu
titaniCitého 0,00 aZ 0,15 hmotnostnich % oxidu titani&itého Jjako matovaciho prostredku.

Z hlediska uCinku vynilezu je vyhodné, %e jednotkovy primér vliken je mens$i ne? 1,2 dtex
ajemna vlakna, kterd tvofi kryci netkanou textilii, vykazuji oxid titani€ity v podilu 0,01 az
0,12 hmotnostnich % jako matovaci prostfedek.

Je také vyznamné, Ze kryci netkana textilie je tvofena nekonednymi vlakny, pfi¢emz vlkna ji
tvofici obsahuji miniméaln& 65 hmotnostnich % polypropylenu.

Vynalezend netkana textilie miiZe byt vyrobena zndmym zpisobem - mykanim z ptislusnych
stfizovych vlaken. Jako velmi vyhodna se vSak zd4 vyroba vynalezené netkané textilie z neko-
ne¢nych vlaken jako netkand textilie vyrobend bezprosttedné z rouna pod zvlékiiovaci tryskou.

Ptiklady provedeni vynilezu

Piiklad 1

Zatizeni na vyrobu netkané textilie typu Reticofil®-3 (vyrobeny firmou Reifenhéuser), které
sestivd ze dvou za sebou zapojenych zvldkiovacich hlav, bylo nastaveno tak, aby vyrabélo
jemna nekone&n4 vlékna, pfiSemz jako surovina je pouzit metaloceni polypropylen s MFR ca 30,

vyrobeny firmou TARGOR AG pod obchodni zna&kou Metocene®.
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Podminky pro zvlakiiovani byly u obou zvlakfiovacich hlav stejné a pfitom byly upraveny takto.

Byla pouZita zvlakiiovaci tryska s po&tem kapilar 17 700. Teplota taveni byla 245 aZ 250 °C,
teplota trysek byla nastavena na 250 aZ 255 °C. Vykon polymerové taveniny &inil 5,8 kg/min, to
znamena 0,33 g/min na kapilaru. Podil titanové b&loby byl ve vztahu k zékladnimu koncentratu
s titanovou bélobou nastaven na 0,1 hmotnostnich %. Nekone&né vldkna vytlatovana do chladici
a odtahové 3achty byla ofukovana vzduchem s nastavenou teplotou na 25 °C, ktery pak v odtaho-
vém kanale v kombinaci se sacim vzduchem byl pouzit k odtahu. Sitka 3térbiny v nejuzsim
prifezu byla 17 mm. V dolni &asti odtahové Sachty roziifené jako difuzér byla nekone¢na vldkna
uloZena na horizontalné se pohybujici sitovy pas s odsavanim vzduchu vakuem, v podobé& vytvo-
fenych stejnomémych plodnych utvard, a pfivedena ke kalandru. Rychlost sitového pasu byla
nastavena pfi rychlosti 200 m/min tak, aby rouno vykazovalo poZadovanou plo$nou hmotnost
17 g/m®. Teplota kalandru byla regulaci nastavena na 155°C u gravirovaného ana 143 °C
u hladkého valce.

Parametry netkané textilie lze seznat z nasledujici tabutky (MD znaci podélny smér a CD pfi¢ny
smér).

Veli¢ina Rozmér Hodnota
Plo$na hmotnost j/m2 17,2
Pevnost v tahu MD N/5 cm 60,0
Maximalni protazeni MD % 62,1
Pevnost v tahu CD N/5 cm 31,0
Maximalni protaZzeni CD % 65,8
Vodni sloupec mm vody 129,3
Jemnost vlakna dtex 1,29 .
Porosita (bubble test) um 108,8
Propustnost vzduchu m°>/m’.s 3,63

Netkan4 textilie vyroben4 z rouna pod tryskou byla transparentni a dovolovala naneseni tukovité,
popfipadé olejnaté disperze, aniz by se pfitom vytvofily rusivé opticky pozorovatelné obrazce
("mapy") a hodila se jako hydrofobni kryci netkana textilie vyborn& k vyrobé plenek.

Piiklad 2

Pracovalo se na zatizeni vybaveném dvéma zvlakiiovacimi hlavami jako v pfikladu 1. I podmin-
ky zvlakiiovani byly zachovadny stejné. Pouze pritok polymerni taveniny byl zvySen na
7,0 kg/min, tj. 0,40 g/min na otvor. Oxid titani¢ity nebyl pouZit viibec. Pfi poZadované hmotnosti
na plochu byla rychlost skaciho pasu nastavena na 234 m/min. Takto vyrobena netkana textilie
pod tryskou méla tyto parametry:
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Veli¢ina Rozmér Hodnota
Plo$na hmotnost G/m’ 17,03
Pevnost v tahu MD N/5 cm 56,2
Maximélni protaZeni % 64,1
Pevnost v tahu CD N/5 cm 30,4
Maximalni protaZeni %

Vodni sloupec mm vody 125,2
Jemnost vidkna dtex 1,28
Porosita (bubble test) pm 113,5
Propustnost vzduchu m’/m’.s 3,79

Takto vyrobend netkana textilie z rouna pod tryskou byla transparentni a dovolovala naneseni
tukovité, popiipadé olejnaté disperze, aniz by se pfitom vytvofily rusivé opticky pozorovatelné
obrazce a hodila se jako hydrofobni slozka vyborn& k vyrobé plenek.

Srovnavaci ptiklad 1

Postupovalo se pfesné podle zadani piikladu 2 stim rozdilem, Ze k tavening bylo pfidano
0,5 hmotnostnich % oxidu titani¢itého, vztaZeno k celkové hmotnosti taveniny. Parametry rouna
byly viechny pfesné stejné jak je uvedeno v piikladu 1.

Rouno vyrobené pod tryskou nebylo transparentni, nybrz ve velké mife neprihledné. Pfi nane-
seni tukovité, popfipadé olejovité disperze se pfes velkou opatrnost vytvotily opticky pozorova-
telné obrazce ("mapy"), které trvale rufily opticky dojem plo3ného obrazu. Oviem z hlediska
fyzikalnich parametri mohl tento material bez problému plnit funkci kapalinové bariéry.

Srovnavaci priklad 2

Na zafizeni, které bylo stejné jako v pfikladu 1, oviem s tim rozdilem, Ze mezi ob&ma popsanymi
zvlakiiovacimi hlavami byla umisténa je$té specilni zvlakiiovaci tryska pro Meltblown, byl
vyroben tfivrstvy kompozitni material, skladajici se ze dvou vrstev rouna zvlkilovaného pod
tryskou a jedné mezi né vloZené vrstvy Meltblown. Tento kompozitni materidl se oznaduje jako
netkana textilie SMS zvlakfiovana pod tryskou. Z hmotnosti na plochu 17 g/m” tvofily jednotlivé
dilki vrstvy 7 g/m” netkan textilie zvlakiiovana pod tryskou, 3 g/m* Meltblown a 7 g/m” opét
netkana textilie zvldkiiovand pod tryskou. Netkana textilie zvldkiiovana pod tryskou byla vyrobe-
na s jemnosti 1,2 dtex, jemnost fibril tvoficich Meltblown byla nepravidelna, av3ak v rozsahu do
0,4 dtex.

Parametry netkané textilie jsou uvedeny v nasledujici tabulce:

Pevnost v tahu MD N/5 cm 40,7
Maximalni protaZzeni MD % 76,2
Pevnost v tahu CD N/5 cm 21,7
Maximalni protaZeni % 78,5
Vodni sloupec mm vody 152,1
Porosita (bubble test) um 59,9
Propustnost vzduchu Vm®. s 1859




10

15

20

25

30

35

CZ 293195 B6

Takto vyrobeny kompozitni material SMS zaruduje vynikajici &inek jako kapalinova bariéra. Je
ovem velmi neprihledny aipfi velmi opatrném nanaSeni tukovitych, popiipadé olejovitych
disperzi je velmi markantni silny sklon k vytvafeni opticky ruSivych obrazli ("map") atim
vyvolané optické narusenti je trvalé.

PATENTOVE NAROKY

1. Kryci netkana textilie odpuzujici vodu pro savé hygienické vyrobky, vyznadujici se
tim, Ze je tvofena z jemnych vliken o jednotlivé jemnosti mensi neZ 1,5 dtex a s podilem oxidu
titani¢itého 0,00 aZ 0,15 hmotnostnich % oxidu titani¢itého jako matovaciho prostfedku.

2. Kryci netkana textilie podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze jednotkovy primér
vléken je mensi nez 1,2 dtex.

3. Kryci netkana textilie podle naroki 1 a2, vyznadujici se tim, Ze jemnd vldkna,
ktera ji tvofi, vykazuji oxid titani¢ity v podilu 0,01 aZ 0,12 hmotnostnich % jako matovaci prost-
fedek. '

4. Kryci netkana textilie podle narokii 1 aZ3, vyzna&ujici se tim, Ze vldkna ji tvofi-
ci obsahuji miniméIné 65 hmotnostnich % polypropylenu.

5. Kryci netkana textilie podle naroki 1 a%2 4, vyznaéujici se tim, Ze je tvofena
nekone¢nymi vlakny.

Konec dokumentu
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