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Menetelmd Ja lalte puutavaran sshaamiseksi -
Férfarande och anordning fr sdgning av ett virkesstycke

(57) Tiivistelmy

Menetelmd ja laite puutavaran sahaamiseksi ja erityisesti lau-
dan s&rmddmiseksi. Puutavara asetetaan kulkemaan pituussuun~
nassaan mittausaseman (5) ld4pi ja edelleen asentonsa s¥ilyt-~
tden sahakoneeseen {(10). Puutavaran optimaalinen leveys ja
sahaussuunta mddrdtd¥n saatujen mittaustulosten perusteella.
Sahakoneen terid (11) k&ddnnetldn niin paljon, ettéd ne asettu-
vat haluttuun sahaussuuntaan. Lisdksi terit saatetaan sahauk-
sen aikana liikkumaan sivuttain tasaisella nopeudella.

(57) Sammandrag

Fbrfarande och anordning f8r sdgning av en trdvirke och
speciellt f8r kantning av en brida. Trdvirket bringas att f8r-
flytta sig i sin l&8ngdriktning genom en m#tstation (5) och
vidare med bibehdllande av sitt l&ge i fdrh&llande till mat-
ningslinjen till en s&gmaskin (10). Tr¥virkets optimal bridd
och si&gningsriktning bestéms p& basen av erhdllna mitdata.
S&gmaskinens sdgklingor (11} vinds s& mycket, att de stiller
sig 1 den dnskade sdgninygsriktningen. Dessutom bringas sia-

klingorna att rdra sig i sidled med konstant hastighet under
s8gningsf8rloppet.
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Menetelmd ja laite puutavaran sahaamiseksi - F&rfarande

och anordning f6r sdgning av ett virkesstycke

Esilld oleva keksintd koskee menetelmdd ja laitetta puutavaran
sahaamiseksi, erityisesti laudan sidrmdsmiseksi, jossa puutavara
mitataan sitd syOtettdessd pituussuunnassaan sahakonetta kohti
ja puutavaran sahaussuunta ja -leveys mddritisn saatujen mit-

taustietojen perusteella.

Automaattiset, optimoivat sirmiyspdyddt ovat yleensi rakenteel-
taan kaksilinjaisia: mittaus tapahtuu sirmiyslinjan vierelli

ja optimiasento laudalle haetaan mittauslinjalla tai siirret-
tdessd lautaa syottdlinjalle. Laudan asentovirheet syntyvit
optimiasennon asettelussa, siirrossa ja laudan kiihdytyksessd

sdrmdysnopeuteen, jolloin ohjauselin liukuu laudan pinnalla.

Ns. porttimittauksessa lauta mitataan sen kulkiessa mittauspor-
tin tai -porttien ohi s8rmdyslinjalla. Menetelmin etuna kaksi-
linjaiseen verrattuna on yksinkertaisempi mittausliike ja meka-
niikka sekd@ laudan asennon muuttumattomuus mittauksen jilkeen.
Laudan asennon optimoiminen vauhdissa tai sen pys&yttd@minen si-

td varten on ep&dtarkkaa tai aikaavievai.

Reksinnén tarkoituksena on saada aikaan menetelmi, jolla opti-
maaliseksi laskettu lauta voidaan sahata lauta-aihiosta siti
pysdyttdmdttd tai sen asentoa muuttamatta sydttdlinjan suhteen.

Erd8ssd automaattisessa, suomalaisessa kuulutusjulkaisussa 54772
esitetyssd sdrmdysmenetelmissid lauta-aihio keskitet&in syotts-
linjalle kahdesta pisteestd ja lauta sdrmitiin tarvittaessa
sy6ttdlinjan suhteen vinottain siten, etti sdrmdyksen aikana
sdrmdyskurson terdpdit siirtyvit sivuttain tasaisella nopeudel-
la. T&md& on mahdollista hakettavalla sdrmdyskursolla jdrjesté-
midllé terdpdille rijtt#vid auraus. Esilli oleva keksintd mahdol-
listaa sahaavien terien kdytdn s&fméyksessé rimojen erottami-
seksi lauta-aihiosta tai laudan halkaisemiseksi s&rmiyksen
jdlkeen.
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Keksinnbn mukaiselle menetelm4ille on tunnusomaista se, ettad
sahakoneen sahaavia teri4 k&4nnet&in sydttdsuuntaan nihden
niin paljon, ettid ne asettuvat sahaussuuntaan, minkd 1lissksi
terdt sindénsd tunnetulla tavalla saatetaan sahauksen aikana
liikkumaan sydtt&suuntaan nihden poikittaiseen suuntaan. Te-
rien k&&nt&minen oikeaan asentoon onnistuu parhaiten k&inti-
mdlld koko s&rmdyssahaa. Silloin kidntBakseli on syytd valita
siten, ettY terien leikkauskohta pPYsyy sivusuunnassa mahdolli-
simman tarkasti paikallaan k&intSkulmasta riippumatta. T&mi
saavutetaan sijoittamalla k&&ntdSakseli sy6ttdlinjaan nihden
kohtisuoralle suoralle, joka kulkee sahauspisteiden kautta.
Kddntbakseli on my8s kohtisuorassa sahauslinjaan nihden, mutta
se voi olla siitd sivussa.

Sdrmdyssahaa k&4nt44 esimerkiksi hydraulinen sylinteri, joka
on varustettu asettelulaitteilla. Sylinterin pituus muut tuu
suhteessa pySrdterien sivuttaisliikkeen nopeuteen. Jos laudan
syOttdnopeus on muuttuva, t&mdkin on otettava huomioon sylin-
terin asettelupituutta misdr&ttiesss.

Asettelulaitteella varustettu sylinteri on kallis. Se voidaan
korvata vastajousella varustetulla tavallisella sylinterillsi,
mikdli sdrmiyssahan k&4nt® saadaan riittivin herkké&dliikkeisek-

si. Silloin k&#&ntdkulma on verrannollinen 6ljynpaineeseen.

Herkkdliikkeisyys ja kiint8kulmaan verrannollinen palautumis-
voima saadaan aikaan asentamalla sdrmdyssaha joustavien tari-
ndnvaimentimien varaan. Valitaan sellaiset joustimet, jotka
ovat jdykdt yhteen suuntaan ja asetetaan vaimentimet sdrmdys-
sahan kulmiin sellaiseen asentoon, etti t&mi jdykkd@ suunta
suuntautuu haluttuun k#&nt8pisteeseen pdin ja niiden joustava

suunta yhtyy kohdaltaan k&4&nt&akselin ympdri kulkevan ympyr&n
kehdén.

Keksint84 selostetaan seuraavassa ldhemmin viittaamalla ohei-
siin piirustuksiin, joissa

kuvio 1 esitt8d menetelmin toteuttamiseksi tarkoitettua lait-
teistoa ylhH41t4 katsottuna,
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kuvio 2 on laitteen sivukuvanto, ja
kuvio 3 esittd4d erdstd keksinndn mukaisen laitteen vksityis-~

kohtaa perspektiivikuvana.

Kuvioissa tarkoittaa viitenumero 1 kuljettimella 2 olevaa sir-
mattdvdd lautaa. Lauta keskitetdin symmetrisesti sydttdlinjaan
ndhden kahdella keskitystelaparilla 3. Keskitystelat irrotetaan
Ja painoteloilla 4 painetaan lauta kuljettimen ketjua vasten
Laudan l&htiessd liikkeelle aloitetaan mittaus mittausporteissa
5. Mittaustiedot ker&t4in tietokoneen 6 muistiin. Laudan kul-
Jettua mittausporttien vilimatkan se on mitattu koko pituudel-
taan ja tietokone laskee mittaustuloksien perusteella laudan
optimileveyden ja ~suunnan. Tdmin jdlkeen tietokone ohjaa
servoventtiilien 7, hydraulisylinterien 8 ja potentiometrin 9
avulla molemmat s&rmidyssahan 10 sahater&dt 11 sin#nsd tunne-
tulla tekniikalla alkuasentoon ja k&sntsd kuviossa 3 esitetty-
jen joustavien térindvaimentimien 12 wvaraan asennetun s&rmdys-
sahan siihen yhdistetyn toimisylinterin 13 avulla niin paljon,

ettd terdt asettuvat sahauksen suuntaan.

Kuviossa 3 joustin on jiykk&d x-akselin suuntaan ja joustava

Y- ja z-akselien suuntaan.

Sahauksen aikana tietokone muuttaa tasaisesti ohjearvoja siten,
ettd sahauslinjat yhtyv&t lasketun optimilaudan reunaviivoihin
lauta-aihion kulkiessa tasaisella nopeudella s&rmidyskoneen l&pi.

Sdrmdyssaha on sijoitettava niin etiille mittausportista tai
-porteista, ett¥ mittauksen jédlkeen j&4 riittdvi aika mittaus-

tulosten k&sittelyyn ja terien ohjaamiseen alkuasentoon.

Kadytetyt joustimet 12 ovat joustinprofiilia, josta katkaistaan
sopivat p&dtkdt. Ne ovat jdykkid poikittaissuunnassa ja ne
asetetaan pareittain kd8&ntOpisteen ympiri piirretyille R1-

ja R2-sdteisille ympyr&ille.

Keksintd ei rajoitu esitettyyn suoritusmuotoon, vaan k&sittis

myds muut sovellutukset ja muunnokset, joissa kiytet&&n hyviksi
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tdmdn keksinndn periaatetta. Niinpd kuvioissa 1 ja 2 esitettys
laitetta laudan keskittidmiseksi ei tarvitse kayttdd, vaan

riittdd, ettd laudat ovat likimain sy6ttdlinjan suuntaiset.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd puutavaran sahaamiseksi, jossa puutavara mita-
taan sitd syOtettdessd pituussuunnassaan sahakonetta kohti
ja puutavaran sahaussuunta ja -leveys md&dr&t#dn saatujen
mittaustietojen perusteella, tunne t tu siitd, ettd
sahakoneen sahaavia terid k&&nnetdin sydttdsuuntaan niin
paljon, ettd ne asettuvat sahaussuuntaan, minkd lisiksi
terdt sindnsd tunnetulla tavalla saatetaan liikkumaan
sahauksen aikana sySttdsuuntaan ndhden poikittaiseen suun-

taan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunne t -
t u siitd, ettd sahakone kddnnetddn sahauspisteiden kautta
kulkevalla suoralla sijaitsevan pystysuoran k#int&akselin

ympdri,

3. Laite puutavaran sahaamiseksi, johon kuuluu laitteet puu-
tavaran sydttédmiseksi pituussuuntaisesti, mittausasema puu-

tavaran optimaalisen sahaussuunnan ja -leveyden mi&rittdmi-

seksi puutavaran kulkiessa sen lipi seki sahaavilla terilli

(11) varustettu sahakone (10), tunnet tu siit¥, ettd
sahakone (10) on k&dntyvdsti asennettu ja yhdistetty k&&nndn
suorittavaan toimintalaitteeseen (13), minkd lisdksi siihen

kuuluu sindnsd tunnetut laitteet (7, 8, 9) terien (11) 1liik-
keen ohjaamiseksi sahauksen aikana sydtt8suuntaan nihden

poikittaisessa suunnassa.
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Patentkrav

1. Forfarande f6r sdagning av ett virkesstycke, dir virkes-
stycket mdts medan den matas i sin ldngdriktning mot en sag-
maskin och virkesstyckets sagningsriktning och -bredd
bestédms pd basen av erhdllna mdtdata, k @& nneteck-

n a t ddrav, att sdgningsmaskinens sdgande blad svings sa
mycket i f6rhdllande till matningsriktningen att de stdller
sig i sdgningsriktningen varjdmte bladen pd i och fdr sig
kdnt sdtt bringas att rdra sig i tvérriktning i f&rhdllande
till matningsriktningen medan sagningen sker.

2. FOrfarande enligt patentkravet 1, k & nneteck -

n a t ddrav, att sagmaskinen svdngs runt en vertikal svidng-
axel som licger pd en linje som gdr genom bladens sagnings-
punkter.

3. Anordning fOr sagning av ett virkesstycke, som omfattar
organ f6r frammatning av virkesstycket i sin l&ngdriktning,
en midtstation f8r mdtning av virkesstyckets optimala sag-
ningsriktning och -bredd medan virkesstycket passerar den
samt en med sdgande blad f8rsedd sdgmaskin, k & nn e -
tecknad ddrav, att sdgmaskinen (10) &r svdngbart
anordnad och fdrenad med ett instdllningsdon (13), var-
jédmte den omfattar i och f6r sig kdnda anordningar (7, 8,
9) f&r styrning av bladens (11) rdrelse i tvdrriktning i
fbrhadllande till matningslinjen medan sdgningen sker.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer
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FIG. 3
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