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4)  KETTENWIRKMASCHINE ZUR HERSTELLUNG GEMUSTERTER POLGEWIRKE

57) Eine Polwirkmaschine zur Herstellung gemusterter Poigewirke mit einer Nadelreihe,
olplatinen-und mehreren pro Nadel in der Teilungsebene verstellbaren Poifadenfihrern, einem
ertikal und seitlich versetzbarem Flihrungsriet zum Fiihren der Polfaden sowie einem in
\usnehmungen der Polplatinen auf deren Abschlagseite versetzbaren Flihrungskamm flr die
icht musternden Polfaden soil mit dem Ziel Musterfehler zu vermeiden und optimale
ledienungsmeéglichkeiten zu schaffen so gestaltet werden, daR die Poifadenflihrer nahe an den
\bschlagpunkt herangefiihrt werden kénnen, daB sie gut zugéngig bieiben und die
litschelwirkung an den nicht musternden Polfaden vermieden wird. Geldst wird diese Aufgabe
ladurch, daR das das Fach kreuzende Fiihrungsriet nur die Schar der musternden Poifaden
lurchgreift, oberhalb der Einlegekante einen; den nichtmusternden Poifaden zugewandten
scheitel nahe an den Vorderkanten der Poiplatinen hat und unterhalb der Einlegekante eine etwa
ur Vorderkante der Polplatinen paralleie Fiihrungskante aufweist. Die Barre des Fihrungsrietes
st vorteilhaft aus zwei Teilen gebildet, die durch Stege miteinander verbunden sind. Fig.1
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Titel der Erfindung

Kettenwirkmaschine zur Herstellung gemusterter Polgewirks

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich euf eine Kettenwirkmaschine zur
Herstellung gemusterter Polgewirke mit einer Nadelreihe,
mit Wirkfadenfiihrern, mit Mitteln zZum Vorlegen von Schuf-
elementen, mit Polplatineh, gsowie mit mehreren je einer Na-
del zugeordneten Polfadenfiihrern, die in der Teilungsebene
mustergemdf derart einzeln verschiebbar sind, daf die Pol-
fiden ein Fach bilden, dessen Spitze dem Abschlagpunkt und
der musternde Polfzsden der Nadel zugewandt ist, mit einem
gseitlich versetzbaren und vertikal beweglichen Flhrungsriet
mit einer Einlegekante, die etwa paralle7 zum Nadelschaft
gerichtet ist, sowie m*t einem Euhrungskamm fiir die Polfé-
den auf der Abschlagseite der Polplatinen, der in Ausneh-
mungen der Polplatinen eingreift und seitlich versetzbar
ist »

Charakteristik der bekannten technischen LOsungen

Eine bekannte Vorrichiung dieser Art besitzt ein Flhrungs-
riet, das zwischen jedem Polfadenchor eine Rie plculne

(DD 136 986) mi%t einer Einlegekante parallel zur Nadel auf-
weigt. Diese DPlatine durchgreift auch sténdig die nichi-
musternden Polfiden. Dies hat zwer den Voriteil, daB das
HerauslSsen des musternden Polfadens und sein Zurlickflhren

in die Fadenschar.

r kollis swody_:e reglisierbar ist.
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Nechteilig iét dabei jedoch, daB, bedingt durch den Hub des
Fihrungsrietes und das stédndige Durchg reifen der Polfaden-
gchar durch die Fuhrungsplatlnen, das Riet eine relativ grofle
vertikale Erstreckung haben muf und damit die Polfadenfiihrer
weit vom Abschlagpunkt entfernt angeordnet werden missen.

Der Fachdffnungswinkel wird zu klein und fihrt relativ oft

zu einem nicht vollstidndig gesffnetem Fach.

Dieser Effekt wird noch dadurch negativ beeinfluBt, dal durch
die Hub- und Versatzbewegung des Flihrungsrietes die nicht-
»musterndeﬁ Polfaden aach Art des Nilkchelns mltelnander ver-
schlun@ea werden.

Die Folge sind Musterfehler und die Einschrénkung der An-
wendung dieser Vorrichtung flir Polféden aus Seide. Garne kon-
nen nicht mit der erforderlichen Funktion verarbeitet werden.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die Qualitédt des Ge-
wirkeg auch bei Verwendung von Garnen im Pol zu verbessern,
optimale Bedienungsmdglichkeliten aﬁ der Wirkstelle zu sichern -
und den Polmaterialverbrauch so niedrig als mdglich zu hal-
ten.

Wegsen der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es unter Beibehaltung der Zufuhr-
richtung der nicht musternden Polfiden nshe der Warensb-
zugsriohtung, daB die Polfsdenfilhrer so nehe als mdgliich an
den Abschlagpunkt herangebracht werden knnen und die Hit-
schelwirkung an den nichtmusternden Polféden im Wirkungsbe-
reich der Einlegekante vermieden wird.
ErfindungsgemiB wird diese Aufgabe dedurch geldst, daB das das
Fach kreuzende Flihrungsriet nur die Schar der musternden
Polfiden durchgreift, oberhslb der Einlegekante einen, den
1ichtmusternden Polfiden zugewandter Scheitel nahe en den
Vorderkanten der DPolplatinen het uad unterhalb der Zinlege-
e

_L

kente eine etwa zur Vorderkante der Polplatinen narallel



5. 236456 7

Flhrungskante aufwelst

Die horizontale Erstreckung der Einlegekante entsnrlcht da-
bei vorteilhaft der Teiluhg zweier benachbarter Polplatinen.
Der Scheitel der Platinen des Filhrungsrietes ist vorzugs-
weise kuppelftrmig gewdlbt und die Dicke der Platinen ist
gleich oder kleiner als die der Polplatinen in angrenzen-
dem Bereich.

- Demit die nahe an die Platinen des Fiihrungsrietes heranrei-

chenden Polfadenfihrer leichi zugéngig sind, und die Barre
des Fihrungsrietes eine ausreichende Stabilitét aufweist,
sind die Platinen an einer horizontalen Barre befestigt, dle
in groBeren seitlichen. Absténden mit- elnerjﬁgsentllchen ver-
tikal stabilen Barre iiber platinenfOrmigen Stegen sterr ver-
bunden sind. _

Die horizontale Barre ist dabel vorzugsweise mit dem Ver-
gsatzantrieb und die vertikale Barre mit dem Hubantrieb ver-
bunden.

Zum Zwecke der Einsparung einer zusitzlichen Barre flr die
Wirkfidden konnen die Platinen des PFlhrungsrietes auflerhslbd
des Polfadenfaches eine Oese zur Flhrung des Wirkfedens auf-
welsen. '

Zur besseren ZugéEngigkeit der Wirkstelle flir die Bedienungs-
person ist diese so kombinierte Barre unterhaldb der Nadel-
reihe angeordnet.

In diesem Fall ist die Platine des Plhrungsrietes mit einem
nahezu gleichstarken Schaft lUiber ihre gesamte Lé&nge ausge-
stattet, der an seinem vorderen Ende in einen zur Nedel
offenen Haken ausléuft,‘einen ersten Abscanitt parallel zur
Polplatinenvorderkante, einen zweiten Abschnitt, der etwa
parallel zum Nadelschaft verléuft, sowie einen dritten vor-
zugsweise zum Nadelschaft geneigten Abschnitt hat, der in
die Barre miindet, und die Oege flir den Wirkfaden vorzugs-
weise im Ubergang vom zweiten zum dritten Abschnitt vorge-
sehen 1is%.
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Diese kombinierte Barre filhrt eine Bewegung entsprechend ei-
ner horizontalen 8 aus, wobel die Einlegebewegung im Wechsel
beidergeits einer mittleren Nadel und die Einstichbewegung in
die Schar der musternden Polfiden jeweils in zwel aufeinander-
folgenden Zyklen auBerhalb der links und rechts benachbarten
Nadeln erfolgt.

Augfihrungsbeigpicel

Die Erfindung soll nachstehend an zwel Ausfihrungsbeispielen
niher erldutert werden. In den dazugehdrigen Zeichnungen zel-
gen

Fig. 1 eihen Querschnitt durch die Maschenbildungszone der

Kettenwirkmaschine,

eine Angicht von rechts auf die Barre des Flhrungs-
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rietes,
Fig. 3 einen Querséhnitt durch die Maschenbildungszone einer

zweiten Variante einer Kettenwirkmaschine und

i

=

ig. 4 ein schematisches Bewegungsschaubild des Fihrungsrie-
tes '

Die Kettenwirkmaschine ist nach dem Prinzip der H&kelgalon-
maschine aufgebaut. Sie besitz?i eine Reihe horizontal ange-
ordneter und beweglicher Schiebernadeln 1 denen vorzugswei-
se ein gesteuerter Schieber 2 zugeordnet ist. Senkrecht da-
zu angeordnete feststehende Polplatinen 3 durchgreifen die
Reihe der Schiebernadeln 1,SchuBfadenflihrer 4 befinden sich
hinter den Polplatinen 3, sind iiber mehrere Teilungen seit-
lich versetzbar und unter die Nadelreihe zwischen Polplati-
ne 3 und Abschlagschiene 5 absenkbar. Zwischen Polplatinen 3
wnd SchuBfadenfiihrern 4 ist ein seitlich versetzbarer Flhrungs-
kamm © angeordnet, degsen Zihne vorzugsweise parallel zum
Nadelschaft ausgerichtet sind und dienen der Unterlegung der
nichtmusternden Polfdden 7a. Die ZEhne des Fllhrungskammes 6

greifen in Ausnehmungen 8 der Polplatinen ein.
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Dabei sind die die Polfiden Ta filhrenden Begrenzungskanten der
Ausnehmung 8 im nach hinten offenen spitzen Winkel zu den Z&h-
nen des PFilhrungskemmes 6 geneigt.

Die Polfadenfiihrer 9 sind um die ortsfesten Bolzen 10 schwenk-
bar gelagert, werden iiber Binder 11 und Federn (nicht darge-
stellt) an dem Anschlag 12 in ihrer Ruheposition A gehalten.
Von einer nicht dargestellten Jacquardmaschine wird der Polfa-
denfiihrer 9, der den jeweils musternden Polfaden Tb fithrt, lber
Harnischschnlire und Bénder 13 in die Auswehlpogition B gebracnt.
Die Polfdden T7b in Ruheposition A und in Auswahlposition B bil-
den ein Fach 14, dessen Spitze dem Abschlagpunkt zugewandt isst.

Die Platinen 195 eines PFlhrungsrietes 16 greifen in dieses

Fach 14 hinein. Mit ihrem oberen Scheitel 15a reichen sie in
ihrér obersten Position einerseits bis neahe an die Vorderkan-
ten der Polplatinen 3 und andérerseits bis an die Schar der
nicht musternden Polfidden Ta heran. Unterhalb des Scheitels 15a
befindet gich die Einlegekante 15b, an die sich eine etwa ver-
tikale Plhrungskante 15¢ anschlieft. Die Platinen 15 gind in

"Bleifassungen gegossen, die ihrerseits an einer horizontal lie-

genden Barre angeschraubi sind.

Damit auch bei grofen Arbeitsbreiten eine vertikale Durchbie-
gung dieser horizontalen Barre 17 verhindert werden kann und
trotzdem eine gute Zugingigkeit zu den Polfadenfilhrern ¢ und
den Schiebernadeln 1 gewdhrleistet bleibt, ist im Abstand ober-
halb der horizontalen Barre 17 eine zweite Barre 18 vorgesehen,
die im groBeren seitlichen Abstand iiber paarweise angeordnete
platinenfdrmige Stege 19 mit der horizontalen Barre 17 verbun-
den ist (Fig. 2). Der Eubantrieb des Flhrungsrietes 16 ist mit
der oberen Barre 18 verbunden, wihrend der Versatzantried vor-

-

zugsweige an der horizontalen Barre 17 angreift.

Unterhalb des Flhrungsrietes 16 befindet sich die in bekannter
Welse angeordnete Barre 20 mit den Wirkfadenfihrern 21.

£

Die Arveitsweise dieser Vorrichtung ist folgende:

r

Wihrend sich die Schistermadeln 1 in inre hintere Posifion

o

Q=
s
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wegen, werden cdie Schufifadenflhrer um ca. 5 Teilungen verse
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Aus der Schar der Polfadenfilhrer 9 wird der den musternden
Polfaden 7b filhrende Polfadenfﬁhrer in die Position B versetzt.
Der Fiihrungskamm 6 bringt die nicht musternden Polféden Ta in
die Ebene der der jeweiligen Schiebernadel 1 benachbarten Pol=-
platine 3. Dadurch kann die Schieberna-del 1 nach dem Unter—
legen der SchuBféden auch frei an den nicht musternden Polléden
Ta vorbei in die Austriebsstelluhg gelangen. Der musternde Pol-
fa-den Tb gleitet wlhrend seiner Bewegung an den nichtmustern-
den Polfa-den Ta vorbei, iiber den Scheitel 15a der Platine 15
des Flhrungsrietes 16, der sich im "Schatten" der Vorderkante
der Polplatinen 3 befindet; in die Gasse des PFihrungsrietes 16.
Dort angela-ngt, beginnt das Fihrungsriet 16 seine Versatzbe-
wegung und Legt die ausgewghlten Polféden Tb Uber die benach~
barte Polplatine und deren zugeordnete Schiebernadel 1. In-
zwischen haben die Wirkfadenfilhrer 21 ihre Schiebernsdeln 1
mit dem Wirkfaden belegt (Fra-nse). Das Flhrungsriet 16 senkt
sich nun zwischen die Nadelreihe,so, daB der Polfad.en durch
die Einlegekante 150 und die Flhrungskante 15¢ gefilhrt in den
Nadelhaken gelangt.
Im folgenden Zyklus verbleibt das Fllhrurngsriet 16 in der Scher
der musternden Folféden 7b und bringt sie mit einem Versatz in
entgegengesetzte Richtung und dem Einlegen in den Nadelhaken
der in der Ausgangsgasse befindlicher Nadel w&hrend des zwei-
ten Zykluses in die urspriingliche Position zurilck,
- Wir-d das Flhrungsriet 16 vor dem Austrieb der Schiebermadeln 1
- mit seiner Zinlegekante 15b unterhald der Nadelreihe versetzt,
ist es auch mdglich, die Musterpole in bekannter Welge mit
SchuBbindung a-m Warengrund zu verankerns
In Pig. 3 ist eine Vorrichitung da-rgestellt, die nur hinsichi-
lich der Gestaltung des Fihrungsrietes und der Wirkfadenfilhrer
von der Ausflhrung nach Fig. 1 abweicht,
Beide Elemente - Flhrungsriet und Wirkfadenflihrer sind hier zu
ginem einzigen Arbeitselement vereinigt. Es weist sowohl die
cha-ra-kteristischen Zlemente der Platine 15 des Flhrungsrietes

als auch die der Wirkfadenfilhrerbarre auf.
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Vorzugsweise ist dieses Plhrungsriet 22 mit Wirkfadenfiihrer 23
an der Barre fir den Wirkfadenfihrer unterhalb der Nadelreihe.
gelagert.

Dadurch wird der Zugeng zu den Osen der Polfadenfiihrer 9 vollig
frel.

Die Platinen 24 des Plihrungsrietes 22 besitzen einen stabfErmi-
gen Querschnitt, an dessen vorderem Ende sich ein den Scheitfel
(analog 15a) und die Einlegekante (analog 15b) bildender Ha-
ken 24a befindet. Dieser Haken 24a géht in einen wvertikslen Ab-
schnitt 24% - parallel zu der Vorderkante der Polplatine 3 -
iiber. '

Dem schlieft sich ein horizontaler Abschnitt 24c an, der paralle
zur Schiebernadel 1 verlduft und auBerhaldb des Bewegungsberei-
ches dieser Nadeln in einen dritten Abschhitt 24d Ubergeht, der
die Ebene der Schiebermadeln 1 kreuzt und in die Barre 20 min-
det.

Im ﬁbergang vom zweiten 24c zum dritten Abschnitt 244 befindet
sich vorzugsweise die Cse 23 flir den Wirkfaden. Diese ist dort
em besten zugingig und zu kontrollieren. Auflerdem kann die zwi-
schen zweitem und drittem Abschnitt gebildete Keihle zur Flhrung
des Wirkfadens dienen.. '

Die Hub- und Versetzbewegung dieses so gestalteten Flhrungsrie-
tes 22 ist schematisch fiir zwei aufeinander folgende Zyklen in
Fig. 4 dargestellt.

Das PFlihrungsriet 22 ist nur durch den Querschnitt seines Ha-
kens 24z dargestellt. Es wird nur ein einziger Haken 24a in
acht verschiedenen Positionen gezeigt. Zur Orientierung zelgt

-~

Pig. 4 noch 5 Nagdeln 1 im~Querschnitt; die Pdlnlatinen 3 in
Vorde*answcau sowie die mﬁstcrnden Polféden 7b im Querschnitt.
Verfolgen wir die Arbeitsweise: In der Position 25 bewegt sich
die Nadel in Abschlagposition und die Neuauswahl der Polféden
beginnt. Das Fihrungsriet 22 wird um eine Teilung nach recitis
in Position 26 versetzt und dringt von unten her zwischen dig
neu susgewdhlten Polfiden Tb - bis in Position 27. In dieser
Pogition des Flhrungsrietes 22 beginnt der Versatz oberhald
der sich in Austriebsstellung bewegenden Schiebernadeln 1 bis
in Posgition 28&.
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Bei der.nachfolgenden Absenk- bzw. Binlegebewegung in Richtung
Position 29 wird der musternde Polfaden 7b' und der der Schie-
bernadell' zugeordnete Wirkfaden in den Nadelhaken dieser Schie-
bernadeln 1! gelegt und von dieser zur Masche geformt. Im fol-
genden Zyklus wiederhol?t sich dieser Ablauf spiegelbildlich iiber
die Position 29,- 30 - 31 - 32 bis in die Ausgangsposition 25
mit dem Unterschied, daB der musternde Polfaden 7b'' in den Na-
delheken 1' gelegt wird und der Polfaden 7b' wieder in seine
urspringliche Polplatipengasée‘gelangt. Auf diese Weise kdnnen
die Zyklen beliebig oft wiederholt werden.
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1. Kettenwirkmaschine zur Herstellung‘gemusterter Polgewirke

mit einer Nadelreihe, mit einer Reihe von Wirkfadenfiihrern,
mit Mitteln zum Vorlegen von SchuBelementen, mit Polplati-
nen, sowie mit mehreren je einer Nadel zugeordneten FPolfa-
denfiihrern, die in der Teilungsebene mustergemif derart ein-
zeln verschiebbar gind, daB die Polfaden ein Fach bilden,
dessen Spitze dem Abschlagpunkt und der musternde Polfaden
der Nadelebene zugewandt ist, mit einem seitlich versetz-
barem und vertikal beweglichen Flhrungsriet mit einer Ein-
legekanfe, die etwa parallel zum Nadelschaft gerichtet ist,
sowie mit einem Plihrungskamm fiir dis Polf&den auf der Ab-
schlagseite der Polschlagseite der Polplatinen, der in Aus-
nehmungen der Polplatinen eingreift und seitlich ist, ge-
kennzeichnet dadurch, daB das das Fach (14) kreuzende

 Pihrungsriet (16, 22) nur die Schar der musternden Polrlé-

den (78) durchgreift, oberhalb der Binlegekante (15b) ei-
nen, den nichtmusternden Polféden (7a) zugewandten Schei-
tel (15a) nahe an den Vorderkanten der Polplatinen (3)
hat und unterhalb der Einlegekante (15b) eine etwa zur
Vorderkante der Polplatinen (3) parallele Fllhrungskante
(15¢) aufweist.

Kettenwirkmaschine nach Punkt 1gekennzeichnet dadurch, dal
die Einlegekante (15b) eine horizontale Erstreckung hat,
die etwa einer Teilung der Polplatinen (3) entsprichi.

Kettenwirlmaschine nach Punkt 1 und 2 gekennzeichnet da-
durch, daf die Platinen (15; 24) des Fihrungsrietes (165 22)
etwa die Dicke der Polplatinen (3) aufweisen und im Be-
reich des Scheitels (15a) kuppelfsrmig gewdlbt sind.

Kettenwirkmaschine nach Punkt 1 bis 3 gekennzeichnet da-
durch, daB die Platinen (15) des Flarungsrietes (16) an
einer horizontalen Berre (17) befestigt sind, welche ihrer-
seits liber pletinenfirmige Stege (19) mit einer vorwie-

gend vertikal stabilen Barre (18) verbunden ist.
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Kettenwirkmaschine nach Punkt 1 bis 4 gekennzeichnet dadurch,
daf der Versatzantrieb an der horizontalen Barre (17) und der

Hubantrieb an der vertikalen Barre (18) angreift.

Kettenwirkmaschine nach Punkt T‘bis 3 gekennzeichnet dadurch,
daB die Platinen (24) des Fihrungsrietes (22) auBerhalb des
Polfadenfaches (14) eine Qese (23) zur Fihrung des Wirkfadens
aufweisen.

Kettenwirkmagchine nach Punkt 6 gekennzeichmet dadurch, daB
die Platinen (24) des Fiihrungsrietes (22) an einer Barre (20)
unterhalb der Nadelreihe (1) gelagert sind.

Kettenwirkmaschine nach Punkt 6 und 7 gekennzeichnet dadurch,
daB die Platinen (24) des Filhrungsrietes (22) einen nahezu
gleichstarken Schaft liber ihre gesamte Lénge besitzen, der

an seinem vorderen Ende in einem der Nadeln zugewandten Ha-
ken (24a) ausl8uft, einen ersten Abschnitt (24b) parallel

zur Vorderkante der Polplatinen (3) hat, einen zweiten Ab-
schnitt (24c¢), der etwa parallel zum Nadelschaft verlduft,
gowie einen'dritten; vorzugsweise zum Nadelschaft geneigten
Abschnitt (24d), der in die Barre (20) milndet und die Ose (23)
vorzugsweise im Ubergang vom zweiten zum dritten Abschnitt

vorgesehen ist.

- Hierzu_3 Seiten Zeichnungen



{ i236456 711

v W P : . - ‘ 1\

4'5@@




_23b4db /-*

Q\\\\<<< l | o B
N Nk i?!

b\

z




1236456 7 ¢

T ! | S
it 1 O
. o

! | _
L P
noy ! } l}
i 1[ _ | ‘ {l |1
. » 1 ¥ k\\ - l’
ITRHEE ' S

3t

s = —— o~
&1 o




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

