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DESCRIZIONE
SFONDQ DELL’INVENZIONE

1. Campo dell’invenzione
La presente invenzione si riferisce ad un gruppo

di assemblaggio per cursore-linguetta di trazione
destinato ad assemblare automaticamente una linguetta
di trazione su un cursore per aprire/chiudere una
cerniera lampo. Pil in particolare, essa si riferisce
ad un gruppo di assemblaggio per cursore-linguetta di
trazione che permette un trasporto efficace di curso-
ri e l’asseéb}aggio su di_essi di una linguetta di
trazione in conformita conlfasi éi assemblaggio.
2. Descrizione della tecnica attinente
Tradizionalmente & gid stato realizzato un grup-
po per l’assemblaggioc automatico di una linguetta di

trazione su un corpo di cursore mediante inserimento
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di “una porzione anularg di collegamento della lin-
guetta di trazione in una apertura formata in una
parte di una protuberanza di fissaggio della linguet-
ta di trazione facente parte del corpo di cursore e
quindi serraggio della protuberanza di fissaggio
della linguetta di trazione in modo da chiudere 1’a-
pertura. Tale gruppo é_étato descritto, ad esempio,

nella pubblicazione di Brevetto giapponese n. 1-

25.563, nella pubblicazione di Modello di Utilita

giapponese n. 5-29.603, nella pubblicazione di Bre-
vetto giapponese n. 7;79.726.

Nei gruppi di agssemblaggio per cursori-linguette
di trazione descritti nella pubblicazione di Brevetto
giapponese n. 1-25.563 e nella pubblicazione di Bre-
vetto giapponese n. 7-79.726, un mezzo di trasporto
di corpi di cursore ed un mezzo di alimentazione di
linguette di trazione sono in linea di massima gli
stessi. In questi gruppi, un corpo di cursore alimen-

tato da un percorso di alimentazione di corpi di

K]

cursore e fétgé avaggéie q%.un dispositivo di spinta
del corpo;di’cursore:'Davanti al‘percorso di alimen-
tazione di corpi di‘curéore, una linguetta di trazio-
ne alimentata da un percorso di alimentazione di
linguette di trazione attende in una condizione in

cui la sua porzione anulare di collegamento € rivolta
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verso una posizione in cui passa una estremitd aperta

della protuberanza d; fissaggio della linguetta di
trazione facente parte del corpo di cursore. Quando
il corpo di cursore & spinto ed alimentato dal dispo-
sitivo di spinta del corpo di cursore e 1l’estremita
aperta della protuberanza di fissaggio della linguet-
ta di trazione & inserita nella porzione anulare di
collegamento della 1inguetta di trazione, la protube-
ranza di fissaggio della linguetta di trazione &
serrata da un dispositivo di serraggio della protu-
beranza in modo da chiudere l/estremitd aperta. Quin-
di la linguetta di trazione & ulteriormente fatta
avanzare, e cosl l’assemblaggio della linguetta di
trazione é completato.

La pubblicazione di Brevetto giapponese n. 1-
25.563 e la pubblicazione di Brevetto giapponese n.
7-79.726 precedentemente menzionate differiscono
l’una dall’altra per il fatto che il dispositivo di
serraggio della protubérahia.della.pfima pubblicazio-
ne & costipéigo da?gq punzone e da una matrice che
sono azionati sotto un controllo’ﬁentre quello della
seconda pubblicazione & costituito da un rullo di
punzone che ruota in un verso e da una base di sup-
porto.

D’altra parte, nel gruppo di assemblaggio per

MACOBACC! & PERANI S.p.A.



cursori-linguette di trazione descritto nella pubbli-

cazione di Modello di Utilitad giapponese n. 5-29.603

precedentemente menzionata, porzioni uniformemente

distanziate per ricevere cursori sono formate in una
superficie periferica esterna di un disco rotante che
ruota ad intermittenza. Una linguetta di trazione &
alimentata obliguamente dall’alto su una delle por-
zioni per ricevere:i.cursori attraverso uno scivelo
di alimentazione, ella;linguetta-di trazione alimen-
tata & trattenutaldaﬁun érgano di ritenuta della
linguetta di trazione-che avanza/si ritira orizzon-
talmente rispettoc ad una estremitd di fondo dello
scivolo di alimentazione. A questo punto, 1’organo di
ritenuta della linguetta di trazione mantiene una
porzione anulare di collegamento della linguetta di
trazione di fronte alla porzione per ricevere il
cursore. In questa condizione, l’organo di ritenuta
della linguetta di ﬁrazione gl ritira in modc da
inserire la porzione anulare di collegamento su una
estremita aﬁeyta q;rpna g;otuberanza di fissaggio
della linéuetta di trazione facehte parte del corpo
di cursore. SuccessivamenteAun elemento posteriore di
ritenuta dell’organd‘di ritenuta della linguetta di
trazione & fatto érfetraré mentre un suo elemento

anteriore di ritenuta & abbassato in modeo da serrare
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la protuberanza di fissaggio della linguetta di tra-
zione, chiudendo cosi 1’estremitd aperta della protu-
beranza di fissaggio della linguetta di trazione.
Tuttavia, in conformita con il gruppo di assem-

blaggio di linguette di trazione descritto nella
pubblicazione di Brevetto giapponese n. 1-25.563
precedentemente menzionata, il dispositivo di spinta
del corpo di cursore, che spinge e trasporta un corpo
di cursore dallo scivol& di alimentazione di cursori
ad una posizione.di serraggio dell’estremita aperta
della protuberanza di fissaggio della linguetta di
trazione attraverso lo scivolo di alimentazione di
linguette, mantiene la sua condizione estesa finché
l’estremitd aperta della protuberanza di fissaggio
della linguetta di trazione non €& stata  serrata e
chiusa nella posizione di serraggio dell’estremita
aperta, e dopo il completamento del serraggio, il
dispositivo di spinta del corpo di cursore inizia ad
arretrare. Peftanto l;avahzamento e 1‘’arretramento
sono eseguit1 pér u?”upico’ﬁssemblaggio. Come risul-
tato, é'richiesto molto tempo pef completare un as-
semblaggio della linguetta di trazione sul corpo di
cursore, ﬁer cui 1l’assemblaggio non pud essere esge-
guito ad alta velocita. Inoltre, nel gruppo di assem-

blaggio di cursori-linguette di trazione descritto
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nella pubblicazione di Brevetto giapponese n. 7-
79.726 precedentemente menzionata, poiché il disposi-’
tivo di spinta del corpo‘di cursore avanza ed arretra
ad ogni assemblaggioc della linguetta di trazione sul
corpo di cufsore, esso presenta lo stesso problema
precedentementé descritto.

Inoltre vi & un problema comune ai gruppi di
assemblaggio delle linguette di trazione descritti in
queste pubblicazioni di brevetto. Mentre 1’estremita
aperta della protuberanza di fissaggio della linguet-
ta di trazione facente parte del corpo di cursore &
inserita nella porzione anulare di collegamento della
linguetta di trazione, e quindi il corpo di cursore
& spinto e portato in una posizione di serraggio
dell’unitd 4di serraggio in un’operazione successiva,
l’estremitd aperta della protuberanza di fissaggio
della linguetta di trazione rimane aperta. Inoltre,
il corpo di cursore € spinto in avanti in modo forza-
to e trasportéto con la linguetta di trazione trat-

-

tenuta dallé]gCivo%g @i a}}mentazione in una condi-
zione elastica di aggancio suil’estremité aperta
della protuberanza di fissgggio della linguetta di
trazione facente parte del corpo di cursore. Cosi,

guando la linguetta di trazione & estratta dallo

sciveolo di alimentazione di linguette di trazione che
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contrasta l’elasticitd, un’estremitd libera della
linguetta di trazione tende a scattare in modo che la
linguetta di trazione scivoli facilmente fuori dal-
l’estremitd aperta della protuberanza di fissaggio
della linguetta. E’ pid probabile che questa fuoriu-
scita avvenga con 1’aumento della velocita di tratta-
mento del gruppo.

Nel gruppo di assemblaggio di linguette di tra-
zione descritto nella pubblicazione di Modello di
Utilitd giapponese n. 5-29.603 precedentemente men-
zionata, non soltanto la struttura dell’organo di
ritenuta & complicata, ma anche é difficile mantenere
una accurata sincronizzazione tra il disco rotante e
1l’organo di ritenuta ed una accurata sincronizzazione
del  complicato azionamento dell’organo di ritenuta
stesso per lungo tempo. Inoltre, & richiesto un tempo
considerevolmente lungo per la manutenzione ed il

controllo di questi componenti.

SOMMARIO DELL’ INVENZIONE

Di conségﬁenqulla presente invenzione & stata

s

realizzata ﬁér risolvere gquesti problemi, e percid
uno scopo dell’invenzione consiste nel realizzare un
gruppo di-assemblaggio di éursori-linguette di tra-
zione avente una struttura semplice ed in grado di

assemblare una linguetta di trazione su un corpo di

JIACOBACCI & PERAN] S.DA
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cursore in modo accurato e sicuro ad alta velocita.

Per raggiungere lo scopo precedente, in accordo
con un primo aspetﬁo @ella presente invenzione, si
realizza un gruppo di assémblaggio di cursori-lin-
guette di trazione avente piu sezioni di assemblaggio
per assemblare in modo automatico una linguetta di
trazione su un corpo di un cursore per aprire/chiude-
re una cerniera lampo, comprendente: un percorso di
trasporto di cursori per tfasportare i corpi di cur-
sore alle sezioni di assemblaggio multiple in succes-
sione; un percorso di alimentazione di corpi di cur-
sore collegato al pe:corso.di trasporto di cursori;
un percorso di alimentazione di linguette di trazione
disposto a meta del percorso di trasporto di cursori
per - alimentare la linguetta di trazione verso il
percorse di trasporto di cursori; ed un mezzo di
trasporto di cursori "per trasportare il corpo di
cursore lungo il percorso di trasporto di cursori in
modo intermittente, in cui il mezzo di trasporto di
cursori compiqﬁde uR}qrgangfa piastra di trasporto di
corpi di; cursore avente 'porziQﬁi rettangolari ad
intaglio distanziate ad intervalli delle sezioni di
assemblaggio multiple lungo un bordo terminale supe-
riore, ciascuna delle quali & destinata a ricevere il

corpo di cursore, in cui 1’organoc a piastra di tra-

IACUBACC! & PLRANI S.pA
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sporto di corpi di cursore & destinato ad essere
azionato nel percorso di trasporto di cursori in modo
da disegnare una traiettoria rettangolare in un piano
verticale, ed una posizione limite superiore di azio-
namento di una estremitd superiore della porzione
rettangolare ad intaglio & fissata in modo da essere
situata sopra una superficie di posizionamento di
corpi di cursore del percorso di trasporto di cursori
ed una posizione limite inferiore di azionamento
dell’estremitd superiore della porzione ad intaglio
é fissata in modo da trovarsi in una posizione di
ritiro sotto la superficie di posizionamento di corpi
di cursore.

Quando l’organc a piastra di trasporto di corpi
di cursore si ferma in una posizione sotto il percor-
so di trasporto di cursori, i corpi di cursore invia-
ti verso le sezioni diragsemblaggio multiple distan-
ziate con passi ugua;i lungo il percorso di trasporto
di cursori, su cui le‘linguette di trasporto vengono

installate,.épggndo?? Pn §?asporto successivo sul
percorso . di trasporto di cursori.”Quindi 1l’organo a
piastra di trasporto di co:pi di cursore sale per
ricevere i rispettivi corpi di cursore in attesa sul

percorso di trasporto di cursori nelle rispettive

porzioni ad intaglio.

JAGOBACC! & PERAM] S0 A
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Dopo che & terminato questo inserimento, 1’orga-
no a piastra di trasporto di corpi di cursore avanza
soltanto di un passo_in.una direzione di trasporto in
un piano verticale del_percorso di trasportc di cur-
sori in modo da traspéftare tutti insieme i corpi di
cursore ricevuti ne;le rispettive porzioni ad inta-
glio verso le sezioni di assemblaggio della fase
successiva. Dopo che questo trasporto & terminato,
1l’organc a piastra di trasporto di corpi di cursore
scende sotto il percorso di trasporto di cursori, e
nello stesso tempo vengono iniziate le operazioni di
assemblaggio nelle rispettive sezioni di assemblag-
gio. Prima che guesto assemblaggio sia terminato,
1l’organc a piastra di trasporto di corpi di cursore
& riportato nella sua posizione originale di sosta.

Mediante ripetizione di questa operazione, le
rispettive operazioni di assemblaggio nelle sezioni
di assemblaggio multiple vengono eseguite nello stes-
so tempo. IPoltre,‘péicﬁé.quando le operazioni di
assemblaggi6 séno tﬁ;minatg-i corpi di cursore multi-
pli sono trésportati a ciascuna fase successiva,lé
possibile ottenere un assemblaggio ed un trasporto
efficaci realizzando cosi una fabbricazione ad alta
velocita.

In accordo con un secondo aspetto della presente

IACUBACCH & PERANI S.p A
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invenzione, s8i realizza un gruppo di assemblaggio di
cursori-linguette di trazione, in cui il percorso di
alimentazione di linguette di trazione & disposto
obliquamente secondo un angolo predeterminato rispet-
to al percorso di trasporto di cursori, e si estende
da sopra una sua po;zione posteriore, ed una sezione
di serraggio per una protuberanza di fissaggio della
linguetta di trazione facente parte del corpo di cur-
sore & disposta davanti, e vicino ad una posizione @i
confluenza del percérso di alimentazione di linguette
di trazioné e del percorso di trasporto di cursori,
La linguetta di trazione alimentata dallo scivolo di

alimentazione di linguette di trazione & temporanea-

mente trattenuta dallo scivblo di alimentazione di

linguette di trazione in corrispondenza della sua
estremitd di fondo.

In accordo con questo éspetto della presente in-
venzione, ciascuno dei corpi di cursore & trasportato
da dietro il ﬁefcofsétdi“élimentazibne di linguette
di trazionéfé,Ia suﬁ;grotugeranza di fissaggio della
linguetta di trazione & inserita in un foro di una
porzione anulare di collegamento di ciascuna delle
linguette di trazione. Quindi il corpo di cursore &
arrestato in questa posizione. Poiché la sezione di

serraggio della protuberanza di fissaggio della lin-

IACUBACCH & PERANI S.p.A.
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guetta di trazione facente parte del cursore & dispo-
sta davanti e vicino alla posizione di confluenza del
percorso di trasporto.di cursori e del percorso di
alimentazione di linguette di trazione, la protube-
ranza di fissaggid}ﬁgllallinguetta di trazione &
serrata dall’alto neila posizione di arresto prece-
dentemente menzionqgégdel corpo di cursore in cui la
linguetta di traziéng é temporaneamente trattenuta,
chiudendo cosi una estremitd aperta della protuberan-
za di fissaggio dellé linguetta di trazione. Pertan-
to, al momento del serraggio, la linguetta di trazio-
ne & mantenuta ferma. Cosi, diversamente dal caso
tradizionale precedentemente menzionato in cui il
corpo di curscore € trasportato con la linguetta di
trazione agganciata sulla sua protuberanza di fissag-
gio della linguetta di trazione e quindi la protube-
ranza di fissaggio della linguetta di trazione &

serrata, la linguetta di trazione non scivola mai

fuori dalla protuberanza di fissaggio della linguetta

di trazione,. pér cui,pud egsere assemblata con sicu-

rezza sul. corpo di cursore.

BREVE DESCRIZIONE DEI DISEGNI

La figura 1 rappresenta una vista in prospettiva
che mostra schematicamente un gruppo di assemblaggio

di cursori-linguette di trazione secondo la presente

JACOEACCH & PERANI S.p A
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invenzione.

La figura 2 rappresenta una vista in sezione
longitudinale che mostra schematicamente una struttu-
ra di uno scivolo di alimentazione di corpi di curso-
re e di una sezione di rimozione di bava.

La figura 3 rappresenta una vista in sezione
trasversale della sezione di rimozione di bava.

La figura 4 rapprggénta una vista schematica che
mostra un meccanismo interno di una sezione di tra-
sporto di cursori.

La figura 5 rappresenta una vista in sezione che
mostra un meccanismo di assemblaggio per assemblare
una linguetta di trazione su una porzione di assem-
blaggio della linguetta di trazione facente parte del
corpo di cursore.

La figura 6 rappresenta una vista laterale che
mostra una condizione di una sezione di serraggio e
di una sezione di ispezione in una fase di attesa.

La figg;a'7 rappfeseﬁta una vista laterale che
mostra unafEQﬁdizggpe operativa della sezione di

serraggio.e della sézione di ispezione al momento del
serraggio e dell'ispézione.

La figura 8 rappresenta una vista esplicativa di
un meccanismo di ispezione al momento dell’ispezione

di un corpo di cursore e di una linguetta di trazione

- JAGUBACCH & PERANI S.p.A.
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da parte della sezione di ispezione.

La figura 9 rappresenta una vista laterale che
mostra una condizione di trasporto di cursori dopo il
completamento dei serraggio e dell’ispezione.

La figura 10 rappresenta una vista in prospetti-

va che mostra un esempio del corpo di cursore.

DESCRIZIONE DELLE FORME DI ATTUAZIONE

Nel seguito alcune forme di attuazione della
presente invenzioneiéaganno descritte in dettaglio
con riferimento ai disegni annessi. La figura 1 mo-
stra schematicamenﬁe la struttura complessiva di un
gruppo di assemblaggio di cursori-linguette di tra-
zione, che costituisce una tipica forma di attuazione
della presente invenzione.

Nel gruppe di assemblaggio di cursori-linguette
di trazione 1 secondo la forma di attuazione illu-
strata nella presente, principalmente una sezione di
alimentazione di corpi di cursore e linguette di
trazione 10,‘uha Sezidnehdi rimozioﬂe di bava 20 per
un corpo diﬁcu%sorgjz,'una-seziqne di trasporto di
cursori?30, ﬁna sezione di serraggic 40 della protu-
beranza di‘fissaggidfdélla linguetta di trazione
facente parte del cbfpd di cursore, una sezione di
ispezione di cursori. 50, una sezione di scarico di

cursori 60 sono disposte in successione con un passo

JIAGUBACCI & PERANI S.pA
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predeterminato.

La sezione 10 di alimentazione di corpi di cur-
sore e linguette di ﬁrazione comprende un alimentato-
re di corpi di cursofe 11, uno scivolo per corpi di
cursore 12 che si estende dall’alimentatore di corpi
di cursore 11 alla sezione di rimozione di bava 20,
un alimentatore di liggﬁetterdi trazione 13, ed uno
scivolo per lingueﬁ;gldi‘t?azione 14 che si estende
dall’alimentatore dij}%nguette di trazione 13 alla
sezione di trasportékai cursori 30. Lo scivolo per
corpi di cursore 12fé disposto linearmente in modo da
intersecare obliquamente 1é sezione di trasporto di
cursori 30a come illustrato nglla figura 2, ed ha una
porzione terminale curva in modo che un orifizio di
alimentazione del percorso di alimentazione di corpi
di cursore 12a sia parallelo ad una direzione di
trasporto di un cursore. L‘orifizio di alimentazione
& unito al percorso di trasporto di cursori 30a in
corrispondeqzé della seziéne di rimézione di bava 20
che sara deébvﬁtta,ﬁn.seguito.

D;altrazparte, in una porzione terminale dello
scivolo per linguette!ﬁi trazione 14, come illustrato
nella figﬁra 5, un’éétrémita terminale del percorso
di alimentazione dillinguette di trazione 14a € inta-

gliata in una forma ad U rovesciata in modo da forma-
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re una porzione ad intaglio 14b, e porzioni a notto-
lino destra e sinistra 1l4c sporgono per trattenere
una porzione terminale anteriore di una porzione
anulare di collegamento 3a di una linguetta di tra-
zione 3 dai lati destro e sinistro sul percorso di
alimentazione. Quando 1l’estremitd anteriore della
lingueFta di trazione 3 & trattenuta dalle porzioni
a nottolino 14c, un fg?é.Bb'della porzione anulare di
collegamento 3a del;a}lingugtta di trazione 3 comuni-
ca con 1la porzione.éq intaglio a forma di U 14b del
percorso di alimentazione di linguette di trazione
l4a.

Incltre, come illustrato nelle figure da 6 a 9,
una piastra di ritenuta 15 oscillante intorno ad un
albero di rotazione 15a & disposta in corrispondenza
di una porzione di estremitd terminale dello scivolo
per linguette di trazione 14. La piastra di ritenuta
15 & normalmente sollecitata verso il percorso di
alimentazioqe di linguefﬁe di traéione 14a da una
molla in coﬁpréssigﬁe 15b, ;in modo da trattenere la
lingueﬁta‘diﬁtraZione 3 tra la piastra di ritenuta 15
ed il percorso di alimentazione di linguette di tra-
zione 14al La struttura ed il meccanismo dei compo-
nenti precedentemente ﬁenzionati disposti nella ée—

zione 10 di alimentazione di corpi di cursore e lin-
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guetﬁe di trazione sono ben noti, e pertanto essi non
sone specifici.dellarpresente invenzione.

La sezjone di rimozione di bava 20 del corpo di
cursore 2 comprende una coppia di organi a leva 21
gimmetrici 1l’uno rispetto all‘altro, ciascuno dei
quali ha una sezione come illustrato nella figura 3,
ed una leva di spinpa del corpc di cursore 22 per
spingere un corpo diiéursore 2 disposto sugli organi
a leva 21. L’organc a 1eva 21 é unito direttamente al
percorso di trasporto &i_cursori 30a della sezione di
trasporto di cursori'Bb‘éa ha sostanzialmente la
stessa sezione di uﬂ-grgano‘formatore 31 per formare
il percorso di traséorto di .cursori 30a della sezione
di trasporto di cursori 30 come illustrato nella
figura 5.

Per quando riguarda la sua struttura, la sezione
di rimozione di bava 20 comprende, come illustrato
nelle due figure 1 e 3, una coppia di porzioni a leva
23 cilascuna geile quaii ﬂéruna seziéne rettangolare
in cui una.gaéfpor%ipne di ,bordo estendentesi nella
sua dirézibné longitudinale & intagliata in una forma
a sezione rettangolare, ed una coppia di porzioni
sporgenti-24, ciascuna delle quali ha una forma ad L
sostanzialmente coricata con la sua porzione inta-

gliata rivolta verso:il-basso, estendentisi orizzon-
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talmente da superfici contrapposte delle porzioni a
leva 23 in una direzione di avvicinamento reciproco.
Una intercapedine W1 & formata tra le porzioni spor-
genti associate 24 dei lati destro e sinistro. Por-
zioni terminali anteriori delle porzioni sporgenti 24
hanno la stessa forma in sezione di uno spazio forma-
to tra una piastrina superiore 2a ed una piastrina
inferiore 2b del curgore 2. Come illustrato nelle
figure 1 e 2, la levéfdi spinta del corpo di cursore
22 & realizzata in ﬁn'matériale a plastra avente uno
spessore tale da.permétterne 1l’ingresso nell’interca-
pedine W1l formata tra;lé.porzioni sporgenti destra e
sinistra 24. La leva di spinta del corpo di cursore
& azionata da un attuatore 25, quale un cilindro.
Quando un corpo di cursore 2 alimentato dallo
scivolo per corpi di cursore 12 raggiunge l’ingresso
della gezione di rimozione di bava 20, 1'attuatore 25
precedentemente menzionato & -azionato in modo da far
avanzare la‘léva di sﬁihfa del corﬁo di cursore 22
che si trova ih ung condizione di attesa dietro il
corpo di cursore 2, in modo che il corpo di cursore
2 sia spinto da dietro. Come risultato, la coppia di
porzioni éporgenﬁi 24, destra e sinistra, é_inserita
attraverso lo spazio;fdrmato tra la piastrina supe-

riore 2a e la piastrina inferiore 2b. Poiché& la se-
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zione della coppia di porzioni sporgenti 24 €& realiz-
zata in modo da essere uguale alla forma complessiva
"in sezione dello spazio precedentemente menzicnato
tra le piastrine superiore ed inferiore 2a, 2b, bava
formata su, o aderente ad una faccia interna della
piastrina superiore 2a e della piastrina inferiore 2b
& allontanata durante il passaggio delle porzioni
sporgenti 24, sbavandone cosi la faccia interna. La
bava allontanata € éspirata e rimossa da un dispo-
sitivo di aspirazione 26 disposto sotto la sezione di
rimozione di bava 20 aitraverso un condotto di aspi-
razione 26a. A questo scopo, una faccia di fondo
della sezione di rimozione di bava 20 & aperta ed un
orifizio di aspirazione 26b del condotto di aspira-
zione 26a sbocca verso questo spazio aperto.

La sezione di trasporto di cursori 30 comprende
una coppia di organi 31 formanti un percorso 4i tra-
sporto, un organo a piastra 32 di trasporte di corpi
di cursore QEétinato'éd essere fatto muovere attra-
verso pianiivg%tic§%irnel”percorso di trasporto di
cursori' 30a formato dagli organil31 formanti il per-
corso di trasporto sequendo una traiettoria rettango-
lare, ed un meccanismo di azionamento 33 per azionare
1’ organo a piastra 32 di trasporto di corpi di curso-

re. Gli organi abbinati 31 formanti il percorsoc di
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trasporto sono forma;iLda lunghi materiali a leva
aventi sostanzialmepte la stessa forma degli organi
abbinati a leva 21 disposti in corrispondenza della
sezione di rimozione di bava 20 come precedentemente
descritto. Come illustfato nelle figure_l e 5, gli
organi 31 formanti il percorso di trasporto sono
fissati su facce superiori di una coppia di organi di
supporto destro e sinistro 34 disposti ed estendenti-
si nella direzione di trasporto di cursori su una
tavola 4. 7

Gli organi di sﬁpporto 34 comprendono una coppia
di organi a leva destro e sinistro come illustrato
nella figura 5 ed hanno una coppia di porzioni destra
e sinistra 34a di posizionamento di corpi di cursore
sporgenti orizzontalmente in modo da fronteggiarsi.
Un’ intercapedine W2 sufficiente per ricevere 1‘'organo
a piastra 32 di trasporto di corpi di cursore €& pre-
vista tra le porzioni destra e sinistra 34a di posi-
zionamento di corpi di cursore. Inoltre, un’interca-
pedine W3 é;fgtmataut;a una superficie 34b di posi-
zionamento di corpi di cursore éhe costituisce una
superficie superiore di ciascuna delle porzioni 34a
di posizibnamento di corpi di cursore, ed una super-

ficie di fondo di ciascuna delle porzioni sporgenti

sostanzialmente a forma di L coricata 3la sporgenti
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orizzontalmente in una difezione di avvicinamento
degli organi 31 ﬁormanti il percorso di trasporto.
Una dimensione dell{ihtercapedine W3 & fissata in
modo da essere sostanzialmente uguale ad uno spessore
della piastrina inferiore 2b del corpo di cursore 2.

L'organo a piasﬁra 32 di trasporto di corpi di
cursore & composto da un materiale a piastra sostan-
zialmente a forma di T avente una lunga guida 32a di
trasporto di cursori, lunga sostanzialmente come il
percorso di trasporto di cursori 30a, e da una por-
zione di comando 32b estendentesi perpendicolarmente
verso il basso dalla guida 32a di trasporto di curso-
ri come illustrato nelle figure 4 e 5. Uno spessore
della guida 32a di trasporto di cursori & fissato in
modo da essere leggermente minore dell’intercapedine
W2 formata tra le porzioni destra e sinistra abbinate
34a di posizionamento di corpi di cursore in modo che
la guida 32a di traéporto di cursori possa muoversi
liberamente entro 1’ i;lt:-ei:cﬁépedine W2. Una molteplici-
ta di porzioﬁiyéd'iqggglio 52a' pe? ricevere corpi di
cursore3sdno}formate ad intervalii uguali ad inter-
valli di installézione delle rispettive sezioni di
assemblaggio precedentemente menzionate lungo un’e-
stremitd superiore della guida 32a di trasporto di

cursori. Benché una parte superiore della porzione di
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comando 32b estendentesi verticalmente verso il basso
dalla guida 32a di traqurté di cursori sia realizza-
ta con lo stesso'speés@re délla guida 32a di traspor-
to di cursecri, la sué:parte inferiore fino alla sua
estremita & realizzéta con una porzione piu spessa
32b’ in modo da assicurare una rigidezza predeter-
minata.

L’organo a piastra 32 di trasporto di corpi di
cursore si trova in-una posizione di attesa nella sua
posizione limite inferiore prima che un corpo di
cursore 2 superi la sgezione di rimozione di bava 20.
Quando 1l corpo di cursore 2 supera la sezione di
rimozione di bava 20, l’organc a piastra 32 di tra-
sporto di corpi di cursore & azionato dal meccanismo
di azionamento 33 come sard descritto in seguito, in
modo da sollevarsi verticalmente dalla posizione
limite inferiore finofalla sua posizione limite supe-
riore. Quindi il coipokdi cursore 2 & ricevuto nella
porzione ad intagliﬁ-Szé’. Nella posizione limite
inferiore,_ﬁn;éstré@ipé sgperiore della porzione ad
intaglio 324" & disposta sotto ﬁn fondo della pia-
strina inferiore 2b del corpo di cursore 2 mentre la
posizione limite superiore si trova sopra la superfi-

cie 34b di posizionamento di corpi di cursore quando

raggiunge il massimo sollevamento. Inoltre, estremita
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anteriore e posteriore del corpo di cursore 2 devono
fronteggiare ed essere in contatto con facce anterio-
re e posteriore della'porzione ad intaglio 32a’.
Quando 1’ofgano a piastra 32 di trasporto di
corpi di cursore réggiunge la sua posizione limite
superiore, l'organo'a piastré 32 di trasporto di
corpil di cursore & fatto avanzare di un passo corri-
spondente a quello delle rispettive sezioni di assem-
blaggio che sono disposte con passi uguali, in modo
che i1 corpi di cursore 2 siano trasportati nelle
rispettive sezioni di assemblaggio. Successivamente,
1’organo a piastra 32 di trasporto di corpi di curso-
re inizia la discesa, e nello stesso tempo le rispet-
tive sezioni di assemblaggioc sono azionate in modo da
eseguire le rispettive operazioni di assemblaggio.
Durante questa fase, l’organo a piastra 32 di tra-
sporto di corpi di cursore & fatto retrocedere di un
passo corrispondente al passo del suo ultimo avanza-
mento, in modo da fitﬁrnare infine nella posizione
limite infefigte o?%g;hélﬁ; Questa procedura viene
ripetuta.;Il’cursore'che & finito'con tutte le opera-
zioni di assemblaggio & scaricato dal percorso di
trasporto-di cursori 30a dall’avanzaﬁento finale.
Successivamente i’organo a piéstra 32 di trasporto di

corpi di cursore scende nella posizione limite infe-
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riore nella condizione di avanzamento e quindi retro-
cede nella posizione limite inferiore originale.

I1 meccanismo di azionamento 33 dell’organo a
piastra 32 di trasporﬁo.di‘corpi di cursore & unito
alla porzione piu sbéssa 32b’ della porzione di co-
mando 32b dell’orgaﬁo-a piastra 32 di trasporto di
corpi di cursore. fn accordo con la forma di attua-
zione illustrata nella presente, un’asta di guida 36
parallela alla direzione di trasporto & disposta tra
una coppia di telai anteriore e posteriore 35 esten-
dentisi verticalmente verso il baséo da una faccia di
fondo della tavola 4 corrispondente al percorso di
trasporto di cursori 30a come illustrato nelle figure
1 e 4. Un organo mobile 37 a forma di L comprendente
una ‘porzione a piastra verticale 37a ed una porzione
a piastra orizzontale 37b & disposto sull’asta di
guida 36 per supportaré l’organc a piastra 32 d4di
trasporto di corpi di cursore, in modo da essere
guidato in §corrimen£o déll’asta éi guida 36 per
muoversi coﬁ,ﬁoto}élterngtivo nella direzione di
trasporto. Un primo éilindro 38 & fissato alla por-
zione a piastra orizzontale 37b dell’organo mobile 37
in modo che una estremitd dell’asta del primo cilin-

dro 38 sgia fissata ad un centro di una faccia di

fondo della porzione piu spessa 32b’ dell’organc a
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piastra 32 di trasporto di corpi di cursore. Inoltre,
una estremita dell‘asta di un secondo cilindro 39
fissato al telaio 35 & fissata ad una faccia laterale
della porzione a piastra verticale 37a dell’organo
mobile 37.

L'organo a piastré 32 di trasporto di corpi di
cursore & azionato dé; mecéanismo di azionamento 33
in un piano verticalelpérallelo alla direzione di
trasporto di cursori, disegnando una traiettoria di
movimento rettangolare. Ossia 1l’asta del primo cilin-
dro 38 si estende in ﬁodo da sollevare l‘organc a
piastra 32 di trasporto di .corpi di cursore in attesa
nella posizione limite inferiore fino alla posizione
limite superiore, e quindi l’asta del secondo cilin-
dro 39 si estende in modo da guidare l’organo a pia-
stra 32 di trasporto di corpi di cursore lungo l’asta
di guida 36 facendolo avanzare ad intermittenza del
passo precedentemente menzionato. Un cursore che & in
contatto coq‘ﬁna estrémiﬁé anteriofe dell’organo a
piastra 32 difpéaspgr;p di gorpi di cursore ed il cui
assemblégéiogé finito & spinto fuori dal gruppo.
Successivamente, 1’asta del primo cilindro 38 & riti-
rata, e nello stesso tempo 1‘’asta del secondo cilin-
dro 39 & anch’essa ritirata, in modo che 1l’organo a

piastra 32 di trasporto di corpi di cursore sia ri-
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portato nella posizione limite inferiore precedente-
mente menzionata.

La sezione 40 di serraggio della protuberanza di
fissaggio della 1inguetta di trazione per un corpo di
cursore 2 & disposta 1n una p05121one davanti e vici-
no all’estremita termlnale dello scivolo per linguet-
te di trazione 14 come 1llustrato nella figura 6. Lo
gcivolo per llnguette dl trazione 14 & disposto nella
parte posteriore del gruppo e si estende cbliquamente
dall’alto verso la sezione 40 di serraggio della
protuberanza di flssagglo della linguetta di trazio-
ne. A questo punto, una linguetta di trazione seguen-
te 3 da assemblare in corrispondenza dell’estremitd
terminale & disposta in modo che la sua porzione
anulare di collegamento 3a sia esposta verso 1’ester-
no come precedentemente descritto. Il corpo di curso-
re 2, che & d’altra'parte trasportato lungo il per-
corso di trasporto di cursori 30a come precedente-
mente descriytb, é cosﬁiﬁﬁito, come illustrato nella
figura 10, da pha p%@épfina,superiore 2a, da una pia-
strina'infefiore 2b,” da una porzione montante di
gupporto (non rapprééehtata) che collega porzioni di
estremitd delle riééettive'piastrine 2a e 2b, e da.
una protuberanza di fissaggio della linguetta di

trazione 2c¢ curvata in una forma sostanzialmente ad
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U. Cosi la protuberanza di fissaggio della linguetta
di trazione 2c¢ hé una prima estremitd fissata ad una
faccia superiore di una porzione terminale del lato
della piastrina superiore 2a corrispondente alla
porzione montante di supborto e l’altra estremitd
aperta in modo da.sporgére in posizione rialzata
dalla faccia‘superibrg della piastrina superiore 2a.
Flange 2a’ e 2b’' si eétendono sulle periferie della
piastrina superiore 2a e della piastrina inferiore
2b, tranne in corrisﬁondépza di una guida di elementi
2d in wmodo da essere rivolte 1l’una versc l’altra.
La sezione 40 di serraggio della protuberanza di
fissaggio della linguetta di trazione, disposta da-
vanti e vicino all’esgtremitd terminale dello scivolo
per linguette di trazione 14, comprende, come illu-
strato nelle figure 1 e 6, un punzone 41 ed un solle-
vatore 42 per sollevare lo stesso punzone 41. Il
sollevatore 42 si solleva e si abbassa sotto l’azione
di un attuat?ré 44, adﬁéééﬁpio un eilindro. Il punzo-
ne 41 & fissagd intggralmente ad un primo blocco 43
fissato al séllevatofé 42 mediante bulloni © simili.
Questo sollevatore 42 .8 anche utilizzato quale solle-
vatore per un sensore 54 del corpo di cursore ‘e per
un sensore 55 della_iinguetta di trazione di una

sezione 50 di ispezione di cursori che sara descritta
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in seguito. Una posizione abbassata del punzone 41 &
una posizione di arresto per il corpo di cursore 2
trasportato lungo il percorso di trasporto di cursori
30a ed avente una protuberanza di fissaggio della
linguetta di trazione 2c inserita in un foro 3b di
una porzione anulafe di collegamento 3a di una lin-
guetta di trazione 3 . arrestata in corrispondenza
dell’estremitd terﬁin&le dello scivolo per linguette
di trazione 14. E’Laﬁche una posizione in cui una
sommitd della protﬁbéfanza!di fissaggio della lin-
guetta di trazione;ééué-essere pressata. Pertanto,
quando la protuberanza di fissaggio della linguetta
di trazione 2c & serrata dal punzone 41 del gruppo
secondo la presente invenzione, la linguetta di tra-
zione 2, con la protuberanza di fissaggio della lin-
guetta di trazione 2c inserita nel foro 3c della
porzione anulare di collegamento 3a, & supportata
dallo scivolo per linguette di trazione 14, in modo
che 1la linggeﬁta di ﬁrazione 2 sié supportata in
posizione sﬁghile gx;ﬁa di{essefg rilasciata dallo
scivolo per finguette,di trazione 14.

La sezione di ispéiione di cursori 50 comprende
una prima ed una secoﬁdé.leva scorrevole 51 e 52 che
si sollevano e si abbaséého per scorrimento attraver-

s0 un primo ed un éecondo foro passante 53a e 53b
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formati rispettivamente in un secondo blocco 53 fis-
sato ad una parte del sollevatore 42 come illustrato
nella figura 6, un sensore del corpo di cursore 54 ed
un sensore della linguetta di trazione 55, ciascuno
del quali & fissato ad una estremitd di fondo di cia-
scuna delle leve scorrevoli 51 e 52, ed un primo ed
un secondo tubo fotﬁeletﬁrico 56 e 57 disposti sopra
e vicino ad estreﬁita superiori delle rispettive leve
scorrevoli 51 e 52, .

Le rispettive 1éye écorrevoli 51 e 52 sono prov-
vigte di porzioni a'ganascia 5la e 52a che sporgono
in modo da formare porzioni di battuta ed entrano in
contatto con una faccia superiore del secondo blocco
53 come illustrato nella figura 8 in modo da impedir-
ne una ulteriore discesa. Spine sporgenti 51b e 52b
sono previste in modo da sporgere da estremitd supe-
riori delle rispettive leve scorrevoli 51 e 52. Il
primo ed il secondo tubo fotoelettrico 56 e 57 sono
fissati al sollevatore 42 e posizionati in modo che

A

una estremité'gﬂper%grg dirgiaScuna delle spine spor-
genti 51b e 52b passi davanti ai,tubi fotoelettrici
56 e 57 quando le rispettive spine sporgenti 51b e
52b sono 'sollevate/abbassate. D’altra parte, una

prima ed una seconda molla in trazione 58, 59 sono

disposte tra le rispettive leve scorrevolil 51 e 52 ed
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il sgecondo blocco 53, in modo che le leve scorrevoli
51 e 52 siano sempre sollecitate verso il basso, e le
porzioni a ganascia 5la e 52a mantengano il contatto
con la faccia superiore del secondo blocco 53. Percid
le rispettive leve scorreveli 51 e 52 non scendono
ulteriormente.

La prima leva scorrevole 51 € un organo destina-
to a verificare se la protuberanza di fissaggio della
linguetta di trazion§.2¢ del corpo di cursore 2 &
stata o meno serrata ;nlmodo accurato. Un sensore del
corpo di cursore 54 é disposto ad una sua estremita
inferiore. Il sensore del corpo di cursore 54 & com-
posto da un corpo di forﬁa rettangolare illustrato
nella figura 6, che ha una porzione di rilevazione
54a sporgente orizzontalmente all’indietro in corri-
spondenza di una faccia posteriore della sua estremi-
td inferiore. D’altra parte, la seconda leva scorre-
vole 52 & un organo destinato a verificare se la
linguetta di trazione 3 & stata o meno agsemblata in
modo accuraéé/sul}gp;po %i cursore 2. Il sensore
della linguetta di trazione 55 a&ente la configura-
zione illustrata nella figura 8 & disposto ad una
estremitd inferiore della leva scorrevole 52. Questo
sensore della linguetta di trazione 55 & composto da

un corpo a forcella che scorre sopra la protuberanza
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di fissaggio della linguetta di trazione 2a del corpo
di cursore 2 in modo da entrare in c¢ontatto con por-
zioni terminali destra e sinistra di una faccia supe-
riore di una linguetta di trazione 2 coricata. Quindi
la porzione di rilevazione 54a del sensore del corpo
di cursore 54 & realizzata in modo da avere una lar-
ghezza tale da poter essere inserita tra i due bracci
a forcella del sensore della linguetta di trazione
55.

La sezione di scarico di cursori 60 é costituita
da uno scivolo di scarico di cursori 61 disgposto ad
una estremitd terminale del percorso di trasporto di
cursori 30a e da un contenitore ricevente 52 disposto
sotto lo scivolo di scarico di cursori 61 come indi-
cato con linee tratteggiate nella figura 1. Lo scivo-
lo di scarico di cursori 61 scarica un cursore 1 in
cui 1l’assemblaggio della linguetta di trazione 3 sul
suo corpo di cursore 2 & stato completato, allonta-
nandolo in suécessioﬂe dal gruppof Al momento di
guesto scariEQ/ il gorpo di cursore 2 non & inserito
nella pbrzioﬁe ad intaglio 32a‘ déll’organo a piastra
32 di trasporto di corpi di cursore, ma il corpo di
cursore 2 & soltanto mantenuto in contatto con una
estremitd anteriore dell’organo a piastra 32 di tra-

sporto di corpi di cursore. Quindi il corpo di cur-
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sore 1 & spinto fuéri:dal percorso di trasporto di
cursori 30a con 1l’'avanzamento dell’organo a piastra
32 di trasporto di corpi di cursore.

Sara ora descritta un’operazione di assemblaggio
di una linguetta di trazione 3 su un corpo di cursore
2 per mezzo del gruppo di assemblaggio di cursori-
linguette di trazione secondo questa forma di attua-
zione avente tale struttura. Inizialmente, come illu-
strato nelle figure 1 e 2, il corpo di cursore 2 ali-
mentato dallo scivolo per corpi di cursore 12 rag-
giunge in modo intefmitténte l/ingresso della sezione
di rimozione di bava 20 e si ferma in questa posizio-
ne. Nella presente gi utilizza un meccanismo ben noto
per alimentare ad intermittenza i corpi di cursore 2.

Successivamente, il cilindro 25 digposto dietro
la sezione di rimozione di bava 20 & azionato, in
modo che la leva 22 di spinta del corpo di cursore
sia fatta avanzare verso una porzione montante di
collegamento‘(ﬁon rapp;éééntata) ché collega la pia-
strina supefiqfe 2glgrla pjastrina inferiore 2b del
corpo di éuréore 2 fermo all’ingresso della sezione
di rimozione di bava 20 da dietro. Quindi il corpo di
cursore 2'é spinto in avanti lungo gli organi a leva
destro e sinistro 21 in modo che le porzioni sporgen-

ti 24 che sporgono orizzontalmente dagli organi a
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leva destro e sinisFrp 21 della sezione di rimozione
di bava 20, aventi»lé stessa forma in sezicne dello
spazio formato tra la piastrina superiore 2a e la
piastrina inferiore 2b, siano inserite in questo
spazio. Durante il movimento del corpo di cursore 2,
bave o simili formate internamente durante lo stam-
paggio sono allontanate dalle porzioni sporgenti 24
in modo da essere eliminate. D’altra parte, le bave
allontanate sono aspirate dal dispositivo di aspira-
zione 26 disposto sotto la sezione di rimozione di
bava 20 attraverso il condotto di aspirazione 26a e
scaricate. -

La leva 22 di spinta del corpo di cursore &
fatta ulteriormente avanzare, e dopo aver superato la
sezione di rimozione di bava 20, il corpo di cursore
2 é trasferito positivamente agli organi 31 formanti
il percorso di trasporto di cursori aventi sostan-
zialmente la stessa sezione degli organi a leva 21 e
collegati ag}ilorgani'é iéva 21. Quéndo guesto tra-
sferimento,éﬁéghple;g,,la leva 22 di spinta del corpo
di curéoré iﬁizia a ritirarsi, e nello stesso tempo
il primo cilindro 38 della sezione di trasporto di
cursori 35 & azionato nella sua direzione di esten-
sione in modo da sollevare 1l’organc a piastra 32 di

trasporto di corpi di cursore fermo sotto la sezione
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di trasporto di cursqri 30. La posizione sollevata
suddetta & quella indicata con linee tratteggiate
nella figufa 4. Il corpo di cursore 2 & ricevuto
nella porzione ad intaglio 32a‘’ formata nell’organo

a pliastra 32 di trasporto di corpi di cursore.

Successivaménte; il secondo cilindro 39 & fatto
muovere nella sua direzione di estensione soltanto di
un passo tra le sezioni di assemblaggio adiacenti. I
corpi di cursore 2 disposti nelle rispettive sezioni
di assemblaggio sono trasportati tutti insieme alle
sezioni di assemblaggio successive mediante questo
movimento. Dopo il completamente di questo trasporto,
vengono esegqguite le operazioni di assemblaggio nelle
rispettive sezioni di assemblaggic. In accordo con
questa forma di attuazione, le operazioni da eseguire
comprendono un’operazione di inserimento di una pro-
tuberanza di fissaggié-délla linguetta di trazione 2c¢
di un corpo di cursore 2 in un foro 3b di una porzio-
ne anulare ?i.collegémeﬁﬁo 3a di ﬁna linguetta di
trazione 3, &ﬁybper§gipne dj serraggio della protube-
ranéa di;fiésaggio della linguetta di trazione 2c
mediante il punzone 41, un’operazione di ispezione se
il serraggio del cursore ed il collegamento della
linguetta di trazione sono stati eseguiti o meno in

modo accurato nel cursore dopo il completamento del-
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1’operazione di ser;qggio.

Prima che il corpo ai cursore 2 sia allontanato,
la linguetta di trazione 3 & alimentata dallo scivolo
per linguette di trazione 14 in una condizione indi-
cata nella figura 5. Ossia una porzione di estremita
inferiore della porzicne anulare di collegamento 3a
della linguetta di trazione 3 & fatta sporgere verso

il basso da una estremitd inferiore dello scivolo 14

ed il foro 3b della porzione anulare di collegamento:

3a & posizionato entro la porzione ad intaglio a
forma di U rovesciata 14b all’estremitd inferiore
dello scivolo, mentre & tratteﬁuta dalle porzioni a
nottolino 1l4c all’estremitd inferiore dello scivolo
14. Un corpo di cursore seguente 2 & trasportato
verso la linguetta di traziocne 3 in tale condizione
e quindi un‘estremitd aperta della protuberanza di
fissaggio della linguetta di trazione 2c¢ del corpo di
cursore 2 & inserita nel foro 3b della linguetta di
trazione 3. Quando l’inserimento deila protuberanza
di fissaggié?déllajlﬁpgue;pa di prazione 2c & com-
pletato; il Erasporto del corpo di cursore 2 viene
arrestato. Percid, al momento di questo arresto, la
linguetta di trazione 2 & ancora trattenuta all‘e-
stremitd inferiore dello scivolo per linguette di

trazione 14 in wmodo che il suo movimento libero sia
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impedito come illustfato nella figura 6. In questa
condizione, il sollefatore 42 scende in modo che la
protuberanza di fissaggio della linguetta di trazione
2c sia serrata dal punzone 4. Come risultato, l’e-
stremitd aperta tra -la protuberanza di fissaggio
della linguetta di trazione 2¢ ed una faccia superio-
re della piastrina superiore 2a & chiusa come illu-
strato nella figura 7.

D’altra parte, il corpo di cursore precedente 2
mediante il trasporto precedentemente menzionato ha
gida raggiunto la sezione di ispezione di cursori 50.
In gquest’ultima, quando il sollevatore 42 scende con
il primo tubo fotoelettrico 56 ed il secondo tubo
fotoelettrico 57 come precedentemente descritto, il
secondo blocco 53 scende anch’esso con la prima e la
seconda leva scorrevoie 51 e 52 attraverso la prima
e la seconda molla in trazione 58 e 59. Quando il
corpo di cursore 2 e la linguetta di trazione 3 sono
assemblati in modo'bréCigﬁ, le estremitd inferiori
del sensore;géé delﬁgénso:g'del Corpo di curscre 54
e del sénsoré‘della linguetta di trazione 55, fissate
a rispettive estremita inferiori della prima e della
seconda 1éva scorrevole.51 e 52, entrano in contatto
con una faccia superiore della protuberanza di fis-

saggio della linguetta di trazione 2c¢c ed una faccia

1ACOBACCH & PERANI S.p.A.
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gsuperiore della linguetta di trazione 3 coricata.
Dopo questd contatto, il sollevatore 42 continua a
scendere in modo ché lé porzioni a ganascia 51a e 52a
delle rispettive leve scérrevoli 51 e 52 si separino
dalla faccia superidré;del primo blocco 53. In altre
parole, cid significgnéhe lg prima e la seconda spina
sporgente 51b e 52b éhe sporgono dalle estremita
superiori delle rispeﬁfiﬁe leve scorrevoli 51 e 52
aumentano la misura in éui sporgono versc l’alto
rispetto al secondo blocco 53.

Secondo questa‘forma di attuazione, quando la
protuberanza di fissaggio della linguetta di trazione
2¢ del corpo di cursore 2 & correttamente serrata in
modo che la sua estremitd aperta sia chiusa, la prima
spina gporgente 51b si dispone in una posizione in
cui non interseca i1 primo tubo fotoelettrico 56.
Cosi, quando la protuberanza di fissaggio della lin-
guetta di trazione 2c¢ ‘del corpo di cursore 2 & cor-
rettamente gefrata, aﬁcﬁé se il séﬁondo bloceco 53
scende nellaﬁéué pogizione limite inferiore, la prima
spina sborgeﬁte 51b non interseca il primo tubo foto-
elettrico 56. Invece, quando la protuberanza di fis-
saggio della linguetta di trazione 2c non & corretta-

mente serrata in modo che la sua estremitd aperta

rimanga ancora aperta, la faccia superiore della
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protuberanza di fissaggio della linguetta di trazione

-2c & pild alta rispetto ad una condizione corretta.

Pertanto, anche quando la porzione di rilevazione 54a
del sensore del corpo di cursore 54 entra in contatto
con la faccla superiore della protuberanza di fissag-
gio della linguetta di trazione 2c, il secondo blocco
53 continua a scendere ancora, per cui la misura in
cui la prima spina éporgente 51b sporge rispetto al
secondo blocco 53 aumenta pid che nella condizione
corretta. Come risultato, la pfima spina sporgente
51b interseca il primo tubo fotoelettrico 56 e quindi
un segnale indicativo di guesto fatto & trasmesso ad
una sezione di controllo (non illustrata).

D’altra parte, quando la linguétta di trazione
3 & assemblata correttamente sulla protuberanza di
fissaggio della linguetta di trazione 2c, la seconda
spina sporgente 52b.su1 secondo blocco 53 & disposta
in una p05121one tale da intersgecare il secondo tubo
fotoelettrlco 57. Pertanto, nel caso in cui la lin-
guetta di traaione,3 gia porrettamente assemblata
sulla protuberanza di fissaggio della linguetta di
trazione 2c, quando il secondo blocco 53 scende in
una posizione tale da entrare in contatto con la lin-
guetta di trazione 3, la seconda spina sporgente 52b

interseca il secondo tubo fotoelettrico 57. Tuttavia,
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a meno che la linguetta di trazione sia correttamente
montata, il sensore della linguetta di trazione 55
scende ancora senza entrare in contatto con la lin-
guetta di trazione 3, ed a questo punto la seconda
spina sporgente 52b non ha ancora intersecato il
secondo tubo fotoelettrico 57. Quindi un segnale che
notifica questo fatto viene trasmesso alla sezione di
controllo {(non illusﬁrata).

Quando i rispettivi corpi di cursore 2 sono
trasportati all’operazione di serraggio della protu-
beranza di fissaggio della linguetta di trazione 2c
e all’operazione di ispezione del corpo di cursore 2
e della linguetta di trazione 3, il corpo di cursore
2 che mantiene il contatto con una estremita anterio-
re dell’organo a piastra 32 di trasporto di corpi di
cursore e su cui la linguetta 4i trazione 3 & assem-
blata cade in un contenitore ricevente 62 disposto in
posizione sottostante attraverso lo scivolo di scari-
co 61 disposto in'cqrriépdﬁdenza della porzione ante-
riore del pérgbrsofg;“traﬁporto di cursori 30a, in
posizidne{iniermedia‘lungo questé trasporto.

Quando l’organo a piastra 32 di trasporto di
corpi di cursore & fatto avanzare in una misura cor-
rispondente ad un singoio passo, i1l primo cilindro 38

& azionato nella sua direzione di ritiro in modo da

JAGUBACLL & PeRAR S.pA.
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abbassare 1’organo a piastra 32 di trasporto di corpi
di cursore in una posizione di attesa sottostante.
Successivamente anche il secondo cilindro 39 & azio-
nato nella sua direzione di ritiro in modo da far
arretrare l’'organo a piastra 32 di trasporto di corpi
di cursore, in modo che la porzione ad intaglio 32a’
formata all’estremiga.posteriore sia disposta in una
posizione di attesa sdttollfingresso della sezione di
rimozione di bava 20;

In altre parole, in acﬁqrdo con questa forma di
attuazione, ogni voita in cui l‘’organoc a piastra 32
di trasporto di corpi di cursore & azionato con moto
alternativo di un singolo passo in modo ripetitivo
lungo la traiettoria rettangolare, vengono eseguite
simultaneamente operazioni di assemblaggio in stazio-
ni di assemblaggio multiple ed inoltre il corpo di
cursore in cui l‘assemblaggioc & terminato & scaricato
dal gruppo. Pertanto l’operazione di assemblaggio
della liﬂgu%tﬁa di trazione pud essere accelerata.
Inoltre, l{déﬁémblaggib della linguetta di trazione
3 sul cbrpb di cursore 2 ed il serraggio della protu-
beranza di fissaggio delia linguetta di trazione, che
gono tradizionalmente considerati difficili da ese-
guire ad alta velocitd, possono essere realizzati in

modo accurato e regelare,
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RIVENDICAZIONI

1. Gruppo di assemblaggio di cursori-linguette di
trazione avente sezioni di assemblaggio multiple per
assemblare automaticamente una linguetta di trazione
(3) su un corpo di cursore (2) di un cursore per

aprire/chiudere una cerniera lampo, caratterizzato

.dal fatto che comprende:

un percorso di trasporto di cursori (30a) per
trasportare i corpi di cursore suddetti (2) alle se-
zioni di assemblaggio multiple suddette in successio-
ne; | |

un percorso di aiimentazione di corpi 4i cursore
(12a) collegato al percorso suddetto di trasporto di
cursori (30a);

. un percorso di alimentazione di linguette di
trazione (l4a) disposto in posizione intermedia ri-
spetto al percorso suddetto di trasporto di cursori
(30a) per alimenfare la linguetta di trazione suddet-
ta (3) sul percorso suddét£0 di trasborto di cursori

-

(30a); e -1,/ .

un mezzo di trasporto di curéori per trasportare
il corpo di cursore suddetto (2) lungo il percorso
suddetto di trasporﬁobdi cursori {(30a) in modo inter-

mittente,

in cui il mezzo di trasporto di cursori suddetto

JACOBACCH & PERAn S.p.A
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comprende un organco a piastra (32) di trasﬁorto di
corpi di cursore avente porzioni ad intaglio rettan-
golare (32a’) distanziate ad intervalli delle sezioni
di assemblaggio multiple suddette lungc un suc bordo
terminale superiore, ciascuna della quali & destinata
a ricevere un corpo di cursore suddetto (2), in cui

l'organo a piastra suddetto (32) di trasporto di
corpi di cursore & destinato ad essere azionato nel
percorso suddetto di frasporto di cursori ({(30a) in
modo da disegnare una_tréiettoria rettangolare in un
piano verticale, e o

una posizione limipe superiore di azionamento di
una estremitd superiore della porzione ad intaglio

rettangolare suddetta (32a’) & fissata in modo da

trovarsi sopra una superficie di posizionamento del
corpo di cursore {34b) del percorso suddetto di tra-
sporto di cursori (30a) ed una posizione limite infe-
riore di azionamento dell’estremitd superiore della
porzione ad }ﬁtaglio suddetta (32a’) & fissata in
modo da trov&fs&-infgpg pogjzione di ritiro sotto la

superfiéie guddetta di posizionamento del corpo di

cursore {34b}.

2. Gruppo di assemblaggio di cursori-linguette di

t¥azione secondo la rivendicazione 1, caratterizzato

dal fatto che il percorso suddetto di alimentazione
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di linguette di trazione (14a) & disposto cobliquamen-
te secondo un angolo predeterminato rispetto al per-
corso suddetto di trasporto di cursori (30a), e si
estende da sopra una sua porzione posteriore, ed una
sezione di serraggio (40) per una protuberanza di
fissaggio della linguetta di trazione (2¢) del corpo
di cursore (2) é& disposta davanti e vicino ad una
posizione di confluenza del percorso suddetto di
alimentazione di linguette di trazione (14a) e del

percorso suddetto di trasporto di cursori (30a).
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