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(57)摘要

本实用新型提出一种碎纸机用双刃口拉伸

刀片及刀片组件，属于办公领域，它包括刀刃和

刀片主体，所述刀刃和刀片主体一体设计，所述

刀片主体上设有轴心孔，其特征在于：所述轴心

孔处设有凸台和沉头，所述凸台和沉头与所述刀

片主体一体设计，所述凸台突出于所述刀片主体

的一侧面，所述凸台的突出外周面呈光滑环状，

所述沉头凹陷于所述刀片主体的另一侧面，所述

沉头的凹陷内周面呈光滑环状，所述沉头的凹陷

高度小于所述凸台的突出高度。本实用新型所述

刀片组结构可靠，成本低廉，可取消刀棒塑料隔

圈，加快碎纸机刀棒穿刀组装速度，提高碎纸机

装配工作时间效率，降低组装成本。
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1.一种碎纸机用双刃口拉伸刀片，它包括刀刃和刀片主体，所述刀刃和刀片主体一体

设计，所述刀片主体上设有轴心孔，其特征在于：所述轴心孔处设有凸台和沉头，所述凸台

和沉头与所述刀片主体一体设计，所述凸台突出于所述刀片主体的一侧面，所述凸台的突

出外周面呈光滑环状，所述沉头凹陷于所述刀片主体的另一侧面，所述沉头的凹陷内周面

呈光滑环状，所述沉头的凹陷高度小于所述凸台的突出高度。

2.根据权利要求1所述的碎纸机用双刃口拉伸刀片，其特征在于：所述轴心孔为内周环

面凸凹相间的通孔。

3.一种碎纸机刀片组件，使用权利要求1所述的拉伸刀片，其特征在于：还包括刀轴、挡

纸器和N个所述拉伸刀片，N＞2，所述拉伸刀片穿过所述刀轴，所述拉伸刀片的沉头与相邻

拉伸刀片的凸台相互吻合，且两拉伸刀片之间保留有间隔空间，所述挡纸器也设有轴心半

圆孔，所述挡纸器的轴心半圆孔安装于所述拉伸刀片的凸台处，并设置在两拉伸刀片之间

的间隔空间处，N个所述拉伸刀片及所述挡纸器依次通过上述方式安装于所述刀轴上，构成

碎纸机刀片组件。
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一种碎纸机用双刃口拉伸刀片及刀片组件

技术领域

[0001] 本发明属于办公器具领域，具体涉及一种碎纸机用拉伸刀片及刀片组。

背景技术

[0002] 随着社会的进步，技术的发展，公司或个人对保守技术创新或商业秘密也越来越

重视，特别是具有技术创新或商业秘密的废纸，再也不会随便丢弃，而是通过碎纸机将废纸

处理成碎片，碎纸机作为一种能迅速将保密文件粉碎的日常办公用品，碎纸机的需求也越

来越多。现在的碎纸机市场竞争对于碎纸机的成本越来越敏感，同时对碎纸的碎纸量的性

能及品质要求也越来越高，如何使用较低的成本实现碎纸机有效工作的尽可能增长也成为

一个重要的研究课题。

[0003] 传统的碎纸机刀具，包括两个转动于相反方向的圆筒形滚刀，每一滚刀包含一多

边形刀轴及多数个套设于该刀轴上的刀片组。每个刀片组包括两个并合安装的刀片，两刀

片中心均设置有同刀轴截面相配合的轴心孔。在两相邻的刀片组之间设有隔套将刀片组隔

开，使得两圆筒形滚刀上的刀片组可以以交错的方式组装。这种刀片的多边形轴心孔，是利

用冲裁技术将刀片中心冲裁掉，成为与多边形刀轴相配的多边形轴心孔，冲裁掉的中心孔

材料成为废料不能利用。而且相邻的两个刀片组之间都要设置轴圈，不但增加了成本，同时

也增加了碎纸机刀组的装配工时。

发明内容

[0004] 针对现有技术中存在的不足，本发明提出了一种碎纸机用双刃口拉伸刀片及刀片

组件，结构简单，成本低廉，可取消刀棒塑料隔圈，加快碎纸机刀棒穿刀组装速度，提高碎纸

机装配有效工作时间，降低组装成本。

[0005] 为了实现上述发明目的，本发明采用的技术方案为：一种碎纸机用双刃口拉伸刀

片，它包括刀刃和刀片主体，所述刀刃和刀片主体一体设计，所述刀片主体上设有轴心孔，

其特征在于：所述轴心孔处设有凸台和沉头，所述凸台和沉头与所述刀片主体一体设计，所

述凸台突出于所述刀片主体的一侧面，所述凸台的突出外周面呈光滑环状，所述沉头凹陷

于所述刀片主体的另一侧面，所述沉头的凹陷内周面呈光滑环状，所述沉头的凹陷高度小

于所述凸台的突出高度。

[0006] 进一步的，上述的碎纸机用双刃口拉伸刀片，所述轴心孔为内周环面凸凹相间的

通孔。

[0007] 本发明还公开了一种碎纸机刀片组件，使用上述的双刃口拉伸刀片，其特征在于：

还包括刀轴、挡纸器和N个所述拉伸刀片，N＞2，所述拉伸刀片穿过所述刀轴，所述拉伸刀片

的沉头与相邻拉伸刀片的凸台相互吻合，且两拉伸刀片之间保留有间隔空间，所述挡纸器

也设有轴心半圆孔，所述挡纸器的轴心半圆孔安装于所述拉伸刀片的凸台处，并设置在两

拉伸刀片之间的间隔空间处，N个所述拉伸刀片及所述挡纸器依次通过上述方式安装于所

述刀轴上，构成碎纸机刀片组件。
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[0008] 本发明的有益效果在于：本发明提出的一种碎纸机用双刃口拉伸刀片及刀片组

件，其刀片可用专用模具在冲压机床上一次压制成型，可适应大批量生产的需要；

[0009] 其刀片组结构可靠，成本低廉，采用刀片组的结构后，可取消刀棒塑料隔圈，加快

碎纸机刀棒穿刀组装速度，提高碎纸机装配有效工作时间，降低组装成本。

附图说明

[0010] 图1是现有技术的碎纸机中长、短切刀轴的组合示意图。

[0011] 图2是现有技术的碎纸机中不含挡纸器的长、短切刀轴组合示意图。

[0012] 图3是现有技术的碎纸机中切刀片的正面示意图(光滑侧面)。

[0013] 图4是本发明碎纸机刀片组件的结构示意图。

[0014] 图5是本发明碎纸机用双刃口拉伸刀片的正面示意图。

[0015] 图6是本发明碎纸机用双刃口拉伸刀片的背面示意图。

[0016] 图7是本发明碎纸机刀片组件的局部示意图。

[0017] 图8是本发明碎纸机刀片组件的B-B剖示示意图。

[0018] 其中，1为长切刀轴，2为短切刀轴，3为轴圈，4为现有切刀片，5为现有挡纸器，6为

现有切刀片的光滑侧面，7为双刃口拉伸刀片，8为刀轴，9为挡纸器；

[0019] 71为刀刃，72为刀片主体，73为轴心孔，74为凸台，75为沉头，76为突出外周面，77

为凹陷内周面，78为内周环面凸凹相间的通孔。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图与具体实施例对本发明作进一步详细描述。

[0021] 如图1、图2、图3所示，现有技术中的碎纸机用刀片及刀片组，所示刀片的正反两面

的侧面都为光滑侧面，没有向外的台阶，所示刀片组有长切刀轴1、短切刀轴2、轴圈3、现有

切刀片4、现有挡纸器5，刀片与刀片之间通过刀轴的轴圈间隔，挡纸器5安装在轴圈上，依次

连接。现有切刀片的两侧均是光滑侧面，见图3中切刀片的正面示意图，6为现有切刀片的光

滑侧面。其中图2是现有技术的碎纸机中不含挡纸器的长、短切刀轴组合示意图，意在显示

轴圈的位置。

[0022] 如图4、图5和图6所示，本实施例的碎纸机用双刃口拉伸刀片，刀刃71和刀片主体

72，所述刀刃71和刀片主体72一体设计，所述刀片主体72上设有轴心孔73，所述轴心孔73处

设有凸台74和沉头75，所述凸台74和沉头75与所述刀片主体72一体设计，所述凸台74突出

于所述刀片主体72的一侧面，所述凸台74的突出外周面76呈光滑环状，所述沉头75凹陷于

所述刀片主体72的另一侧面，所述沉头75的凹陷内周面77呈光滑环状，所述沉头75的凹陷

高度小于所述凸台74的突出高度。所述轴心孔73为内周环面凸凹相间的通孔78。

[0023] 本发明的另一实施例是使用上述双刃口拉伸刀片7构成的刀片组件，刀轴8、挡纸

器9和N个所述双刃口拉伸刀片，N＞2，所述双刃口拉伸刀片7穿过所述刀轴8，所述双刃口拉

伸刀片7的沉头75与相邻拉伸刀片的凸台74相互吻合，且两拉伸刀片之间保留有间隔空间，

所述挡纸器9也设有轴心半圆孔，所述挡纸器9的轴心半圆孔安装于所述拉伸刀片的凸台74

处，并设置在两拉伸刀片之间的间隔空间处，N个所述双刃口拉伸刀片7及所述挡纸器9依次

通过上述方式安装于所述刀轴8上，构成碎纸机刀片组件。
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[0024] 图7是本发明碎纸机刀片组件的局部示意图。图8是本发明碎纸机刀片组件的B-B

剖示示意图。

[0025] 本发明所述的拉伸刀片可用专用模具在冲压机床上一次压制成型，可适应大批量

生产的需要；通过专用模具用原材料钢材将刀片内径翻边拉伸、整平，翻边拉伸根面圆角，

使3片或多片拉伸刀片翻边拉伸底面和背面有平面受力面而不是点。采用刀片组的结构后，

可取消刀棒塑料隔圈，加快碎纸机刀棒穿刀组装速度，提高碎纸机装配有效工作时间，降低

组装成本。

[0026] 以上所述，仅为本发明的较佳实施例而已，并非对本发明作任何形式上的限制，虽

然本发明已以较佳实施例揭露如上，然而并非用以限定本发明，任何熟悉本专业的技术人

员，在不脱离本发明技术方案范围内，当可利用上述揭示的技术内容作出些许更改或修饰

为等同变化的等效实施例，但凡是未脱离本发明技术方案的内容，依据本发明的技术实质

对以上实施例所作的任何简单修改，等同变化与修饰，均仍属于本发明技术方案的范围内。
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