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(57)摘要

一种环保型浸渍纸饰面人造板制备方法，包

含印刷有油墨图纹层的原纸、贴合于原纸上下表

面的乳液型透明上底胶层和下底胶层、贴合于原

纸上底胶层表面的乳液型透明面胶及以浸渍纸

为饰面材料的人造板。本发明涉及的环保型浸渍

纸胶黏剂通过以乳液型浸渍液代替传统三醛胶

作为底胶和面胶，使得制得的浸渍纸及其饰面的

人造板不仅具有长久的环保性能，而且制备工艺

安全低污染，原料成本低廉，产品胶膜透光度高，

耐磨性优异，可应用范围广泛，具有巨大的社会

及经济价值。
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1.一种环保型浸渍纸饰面人造板的制备方法，其特征在于：包含印刷有油墨图纹层的

原纸、贴合于原纸上下表面的乳液型透明上底胶层和下底胶层、贴合于原纸上底胶层表面

的乳液型透明面胶及以浸渍纸为饰面材料的人造板，其中浸渍纸下底胶层贴合于人造板表

面，且饰面人造板制备过程依次是原纸浸渍底胶、原纸浸渍面胶、浸渍纸热压贴合人造板。

上述原纸质量为65～130g/m2，贴有底胶及面胶的浸渍纸质量为130～500g/m2。

2.根据权利要求1所述的环保型浸渍纸饰面人造板，其特征在于：所述的浸渍纸上底胶

层和下底胶层均为(甲基)丙烯酸酯后交联型乳液，由主单体、后交联单体搅拌均匀分散于

非反应型乳化剂水溶液后在引发剂作用下制成，其中主单体为C3～C18的丙烯酸酯或/和甲

基丙烯酸酯，用量为100份，后交联单体为携带有羟基、羧基、氨基、酰胺基末端且受热易活

化发生化学键合的双键型小分子化合物单体，用量为1～50份，乳化剂用量为0.5～30份，水

用量为100～10000份，引发剂用量为0.01～10份。

3.根据权利要求1所述的环保型浸渍纸饰面人造板，其特征在于：所述的浸渍纸面胶层

为无机粒子改性(甲基)丙烯酸酯直接交联型乳液，由主单体、双键数大于等于2的直接交联

单体、非反应型乳化剂、水、引发剂、无机粒子制成，其中主单体用量为100份，直接交联单体

用量为0.5～45份，乳化剂用量为1～50份，水用量为100～10000份，引发剂用量为0.01～10

份，无机粒子为微米级或纳米级二氧化硅、纳米级或微米级三氧化二铝、纳米或微米级二氧

化钛、碳纳米管中的一种或几种的混合物，用量为0.5～50份，改性方式为化学共聚或物理

共混。

4.根据权利要求1所述的环保型浸渍纸饰面人造板，其特征在于：所述的浸渍纸下表面

贴合人造板的基本热压条件为热压温度80～300℃，热压时间为1～50min，热压压力为0.1

～50MPa，人造板基材为高中低密度纤维板、高中低密度刨花板、胶合板中的一种。
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一种环保型浸渍纸饰面人造板的制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及饰面人造板技术领域，具体涉及一种环保型浸渍纸饰面人造板及其制

备方法。

背景技术

[0002] 近年来，随着人们对绿色健康生活的追求不断增强，室内装饰逐渐趋向于选用木

质装饰材料，其中就包括各式各样的人造板，而这些板材多数情况下需要经过必要的表面

修饰，常用的饰面材料有浸渍装饰纸、高压装饰板、实木木皮和PVC膜等。树脂浸渍纸(简称

“浸渍纸”)  是人造板的饰面材料中占世界装饰材料消耗总量最大的一类，由素色纸或印刷

装饰纸浸渍合适的树脂而后干燥到一定程度后得到，不仅具备一定树脂胶，而且经热压后

可与人造板基材胶合，常用于饰面各类纤维板、胶合板或刨花板等板材。相对于其他饰面材

料，浸渍纸具有操作工艺简单、花纹美观、价格便宜、表面性能优良等优点。目前，浸渍纸常

用的胶液为三聚氰胺甲醛树脂、脲醛树脂和酚醛树脂(合称“三醛胶”)，存在贮存期短和严

重的甲醛及其他挥发性有机物(VOCs)释放问题，对人体健康和生态环境造成了了巨大的威

胁。而乳液型浸渍液不仅贮存稳定性好(贮存期达1年甚至更长)，节约成本，减少了对资源

的浪费，而且体系一般以水为溶剂，无甲醛或有毒有机溶剂的挥发，既可保持浸渍液浓度的

稳定，又安全环保易于调控反应温度，可以有效避免三醛胶带来的影响。

发明内容

[0003] 解决的技术问题：为了克服现有技术中存在的缺点和不足，本发明的目的在于提

供一种环保型浸渍纸饰面人造板，该饰面人造板耐磨性好，浸渍纸与人造板贴合紧密，浸渍

纸所用胶液安全环保易存贮，胶层透明度高，制备工艺安全简单，成本低廉，符合现在倡导

的环保理念。

[0004] 技术方案：一种环保型浸渍纸饰面人造板的制备方法，其特征在于：包含印刷有油

墨图纹层的原纸、贴合于原纸上下表面的乳液型透明上底胶层和下底胶层、贴合于原纸上

底胶层表面的乳液型透明面胶及以浸渍纸为饰面材料的人造板，其中浸渍纸下底胶层贴合

于人造板表面，且饰面人造板制备过程依次是原纸浸渍底胶、原纸浸渍面胶、浸渍纸热压贴

合人造板。

[0005] 上述原纸质量为65～130g/m2，贴有底胶及面胶的浸渍纸质量为130～500g/m2。

[0006] 所述的浸渍纸上底胶层和下底胶层均为(甲基)丙烯酸酯后交联型乳液，由主单

体、后交联单体搅拌均匀分散于非反应型乳化剂水溶液后在引发剂作用下制成，其中主单

体为  C3～C18的丙烯酸酯或/和甲基丙烯酸酯，用量为100份，后交联单体为携带有羟基、羧

基、氨基、酰胺基末端且受热易活化发生化学键合的双键型小分子化合物单体，用量为1～

50份，乳化剂用量为0.5～30份，水用量为100～10000份，引发剂用量为0.01～10份。

[0007] 所述的浸渍纸面胶层为无机粒子改性(甲基)丙烯酸酯直接交联型乳液，由主单

体、双键数大于等于2的直接交联单体、非反应型乳化剂、水、引发剂、无机粒子制成，其中主
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单体用量为100份，直接交联单体用量为0.5～45份，乳化剂用量为1～50份，水用量为100～

10000  份，引发剂用量为0.01～10份，无机粒子为微米级或纳米级二氧化硅、纳米级或微米

级三氧化二铝、纳米或微米级二氧化钛、碳纳米管中的一种或几种的混合物，用量为0.5～

50份，改性方式为化学共聚或物理共混。

[0008] 所述的浸渍纸下表面贴合人造板的基本热压条件为热压温度80～300℃，热压时

间为  1～50min，热压压力为0.1～50MPa，人造板基材为高中低密度纤维板、高中低密度刨

花板、胶合板中的一种。

[0009] 有益效果：

[0010] 1.浸渍用底胶及面胶均为乳液型浸渍胶，易于制备，贮存期长，无甲醛及有毒有机

溶剂的挥发。

[0011] 2.浸渍纸上下底胶层及面胶层透明度高，基本不影响纸张原有图案的观赏性，纸

张浸胶量高，对人造板贴合紧密，所得饰面人造板耐磨性良好。

具体实施方式

[0012] 下面结合具体实施例，进一步阐述本发明的效果：

[0013] 实施例在本发明技术方案前提下进行实施，不应理解为对本发明的限制，所使用

的技术手段为本领域技术人员所熟知的常规手段。

[0014] 实施例1：

[0015] 底胶及面胶配方如下表所示。

[0016] 表1浸渍纸底胶及面胶基本配方

[0017]

[0018] 底胶制备过程：按表1用量将主单体与后交联单体混合均匀加入含有乳化剂的水

溶液中经高速分散制得预乳液1，而后将预乳液1加入含有搅拌杆、球形冷凝管和温度计的

四口烧瓶中升至反应温度并保温30min，而后加入引发剂水溶液进行聚合，得到目标乳液1，

向乳液  1中混入少量邻苯二甲酸酐得到浸渍用底胶。

[0019] 面胶制备过程：乳液制备过程与底胶基本相同，按上表用量经乳液聚合得到目标

乳液2，然后边搅拌边向乳液2中加入微米SiO2，得到浸渍用面胶。

[0020] 浸渍纸饰面人造板制备：通过将原纸浸入底胶和干燥两个过程使胶液贴合于原纸

说　明　书 2/3 页

4

CN 111015840 A

4



表面，使其水分蒸发且纸张预固化度达10％左右，而后将面胶施与纸张上底胶层表面并烘

干其水分，得到浸渍纸，然后将浸渍纸置于中密度纤维板表面并放在压机上于200℃、

1.5MPa下热压5min 得到浸渍纸饰面人造板，产品装饰层磨损值为27mg/r。
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