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(57) Zusammenfassung: Aufgabe ist es, eine Schneidpres- M M 18
se mit einem NC-gesteuerten Antrieb zu entwickeln, bei der /'
kein Leerhub fiir einen Schneidvorgang notwendig ist. 2 =1
Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch geldst, dass \F“ 9
der Antrieb aus einem NC-gesteuerten Torquemotor be- L-——i""\ /
steht, der in einem Antriebsgehause (1) angeordnet ist und 3 /_—C‘\ N\ s

einen innen liegenden Rotor (6) mit einer Antriebswelle (7) 5///;/ — A |

aufweist, die im Antriebsgehause (1) und in einem Deckel 6 _H ’]/ N t]

(2) des Antriebsgehauses (1) drehbar gelagert ist und am 2 =K \ v
Ende gegenuiberliegend vom Deckel (2) die Antriebswelle [L// = . = -
(7) mit einem Mitnehmerflansch (8) fest verbunden ist, der — - ﬂd 15
in einem Gehause (13) fiir eine Schlagmasse (12) radial 8 Jo=el - \ /z
gelagert abgestiitzt angeordnet und mit einem gabelférmi- S @\-
gen Antriebshebel (9) fest verbunden ist, die Schlagmasse 0 .

(12) im Gehause (13) schwenkbar gelagert ist und mit dem M/

Antriebshebel (9) in Wirkverbindung steht, wobei an den b \ B
beiden gabelférmigen Enden des Antriebshebels (9) je ein \\\

Mitnehmerbolzen (10, 11) rechtwinklig angeordnet ist, die
mittels des NC-gesteuerten Torquemotors die Schlagmas-
se (12) wechselseitig in Eingriff bringen, und am Ende im
Schwenkbereich (20) der Schlagmasse (12) je ein Schnitt-
werkzeug (15) angeordnet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Schneidpresse mit
einem NC-gesteuerten Antrieb.

Stand der Technik

[0002] Aus der DE 202 07 980 U1 ist eine Schneid-
presse mit mehreren NC-gesteuerten Linearmotoren
als Antrieb sowie mit Pressengestell und mit am
Pressenstollel befestigtem Oberwerkzeug fur ein
Fuhrungsstlck einer beweglichen Schneidblichse ei-
ner Schneideinrichtung fur Schnittgut bekannt, wobei
die Rotoren der Linearmotore an jeder von vier Au-
Renseiten einer in Richtung der Pressenhauptachse
angeordneten und in den PressensttRel eintauchen-
den, rechteckigen Tragersaule befestigt sind, und ge-
genuber von den Rotoren die dazugehdrigen Stato-
ren an der Innenseite des Pressenstoliels angeord-
net sind. Die DE 102 17 026 C1 betrifft eine Schneid-
einrichtung zum Einbau in schnell laufende Stanz-
und Schneidmaschinen zum Schneiden eines Werk-
stiicks mittels eines beweglichen Schneidelementes,
wobei das Schneidelement zur Ausfiihrung einer
Hubbewegung Uber Antriebsmittel von der Maschine
antreibbar ist und die Antriebsmittel eine maximale
Hubgeschwindigkeit v, erreichen, wobei Getriebemit-
tel vorgesehen sind, Uber die das Schneidelement
mit einer maximalen Hubgeschwindigkeit v, > v, be-
wegbar ist.

[0003] Die DE 197 22 245 A1 zeigt eine Antriebsein-
richtung fur eine schnell laufende Stanz- und
Schneidpresse, wobei eine Antriebseinheit fur einen
StolRel vorgesehen ist, die als Koppelrastgetriebe
ausgebildet ist. Die Kurbel und die Koppel des Kop-
pelrastgetriebes sind so ausgebildet, dass unabhan-
gig von der jeweiligen aktuellen Stellung der Elemen-
te zueinander der sich ergebende Schwerpunkt auf
der Hauptdrehachse liegt, um die die Kurbel dreht.
Das Koppelrastgetriebe ermdglicht fir die Stanzpres-
se erforderlichen Hubzahlen, wobei dem mechanisch
zwangsgefluhrten St6Rel eine schlagartige Arbeitsbe-
wegung erteilt wird.

[0004] Der benannte Stand der Technik weist den
Nachteil auf, dass ein Leerhub zur Ruckholung der
Schlagmasse fir einen Schneidvorgang notwendig
ist.

Aufgabenstellung

[0005] Aufgabe ist es, eine Schneidpresse mit ei-
nem NC-gesteuerten Antrieb zu entwickeln, bei der
kein Leerhub flur einen Schneidvorgang notwendig
ist.

[0006] Erfindungsgemal wird die Aufgabe dadurch
geldst, dass der Antrieb aus einem NC-gesteuerten
Torquemotor besteht, der in einem Antriebsgehause
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angeordnet ist und einen innenliegenden Rotor mit
einer Antriebswelle aufweist, die im Antriebsgehause
und in einem Deckel des Antriebsgehauses drehbar
gelagert ist und am Ende gegentiberliegend vom De-
ckel die Antriebswelle mit einem Mitnehmerflansch
fest verbunden ist, der in einem Gehause fir eine
Schlagmasse radial gelagert abgestitzt angeordnet
und mit einem gabelférmigen Antriebshebel fest ver-
bunden ist, die Schlagmasse im Gehause schwenk-
bar gelagert ist und mit dem Antriebshebel in Wirk-
verbindung steht, wobei an den beiden gabelférmi-
gen Enden des Antriebshebels je ein Mithehmerbol-
zen rechtwinklig angeordnet ist, die mittels des
NC-gesteuerten Torquemotors die Schlagmasse
wechselseitig im Eingriff bringen, und am Ende im
Schwenkbereich der Schlagmasse je ein Schnitt-
werkzeug angeordnet ist, wobei die Schlagmasse
beim Auftreffen auf einen Schlagkopf des Schnitt-
werkzeuges nicht mehr mit dem jeweiligen Mitneh-
merbolzen in Eingriff ist. Vorteilhaft ist es, dass das
Antriebsgehause, das Gehause fir die Schlagmasse
und die Schnittwerkzeuge auf einer Auflageflache
befestigt sind. ZweckmaRig ist es, dass an der
Schlagmasse eine Zusatzschlagmasse kuppelbar ist.

[0007] Nachfolgend wird die Erfindung anhand ei-
nes Ausfiihrungsbeispieles naher erlautert. Die dazu-
gehorigen Zeichnungen zeigen:

[0008] Fig. 1 eine schematische Darstellung einer
Vorderansicht einer Schneidpresse,

[0009] Fig. 2 einen Schnitt A-A nach Fig. 1 und

[0010] Fig. 3 und Fig. 4 eine schematische Darstel-
lung der Wirkungsweise der Vorrichtung.

[0011] GemaR Fig. 1 sind in der Vorderansicht einer
Schneidpresse eine Auflageflache 19 fur ein Gehau-
se 13, eine Schlagmasse 12, ein gabelférmiger An-
triebshebel 9 mit rechtwinklig an den Gabelenden an-
geordneten Mitnehmerbolzen 10, 11 und beidseitig
im Schwenkbereich 20 der Schlagmasse 12 je ein
Schnittwerkzeug 15 mit einem Schlagkopf 16 eines
Messerschlittens dargestellt. Der Schwenkbereich 20
ist in Fig. 3 verdeutlicht. Fig. 2 zeigt einen in einem
Antriebsgehduse 1 angeordneten Torquemotor mit
innenliegendem Rotor 6 und am Antriebsgehause 1
fest angeordneten Stator 5. Ein Deckel 2 schlief3t das
Antriebsgehause 1 nach hinten ab. Der Rotor 6 treibt
eine Antriebswelle 7 fur die Schlagmasse 12 an. Die
Antriebswelle 7 ist am hinteren Ende im Deckel 2 in
einer Lagerung 3 und am vorderen Ende im Antriebs-
gehause 1 einer Lagerung 4 drehbar gelagert ange-
ordnet. An der Antriebswelle 7 ist ein Mitnehmer-
flansch 8 befestigt. Am Bund des Mitnehmerflan-
sches 8 ist ein Antriebshebel 9 flir die Schlagmasse
12 fest angebracht. Die Schlagmasse 12 ist im Ge-
hause 13 in einer Lagerung 14 schwenkbar angeord-
net. Der Antriebshebel 9 ist gabelférmig ausgebildet
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und weist an seinen Gabelenden die rechtwinklig an-
geordneten Mitnehmerbolzen 10, 11 auf, welche die
Schlagmasse 12 wechselseitig mittels NC-gesteuer-
ten Torquemotor bewegen. Beidseitig des Torquemo-
tors sind im Schwenkbereich 20 der Schlagmasse 12
die zwei Schnittwerkzeuge 15 auf der Auflageflache
19 angebracht. In der Draufsicht sind ein Schnittgut
18, ein Schnittgutvorschub 17 und der Schlagkopf 16
mit Messerschlitten der beiden Schnittwerkzeuge 15
dargestellt. In den Fig. 3 und Fig. 4 ist der Bewe-
gungsablauf der von dem Antriebshebel 9 Gber den
Mitnehmerbolzen 11 bewegten Schlagmasse 12 an-
gezeigt. Der Antrieb des Antriebshebels 9 erfolgt
durch den NC-gesteuerten Torquemotor. Durch den
Mitnehmerbolzen 11 an einem der gabelférmigen En-
den des Antriebshebels 9 wird die Schlagmasse 12
erfasst und im Schwenkbereich 20 beschleunigt.
Kurz vor dem Auftreffen der Schlagmasse 12 auf den
Schlagkopf 16 des Schnittwerkzeuges 15 bremst der
NC-gesteuerte Torquemotor den Antriebshebel 9 auf
Null, und die beschleunigte Schlagmasse 12 trifft auf
den Schlagkopf 16 mit dem Messerschlitten. Nachfol-
gend wird die Schlagmasse 12 in entgegengesetzter
Richtung durch den Torquemotor beschleunigt, wo-
bei der Mithehmerbolzen 10 am unteren Ende des
gabelférmigen Antriebshebels 9 die Schlagmasse 12
erfasst und bis vor dem Auftreffen auf den Schlag-
kopf 16 des zweiten Schnittwerkzeuges 15 beschleu-
nigt. Im Wechsel der Antriebsrichtung kénnen beide
Schnittwerkzeuge 15 durch die Schlagmasse 12 be-
tatigt werden. Durch Ankuppeln einer Zusatzschlag-
masse an die Schlagmasse 12 kann die bereitgestell-
te Energie flir den Schneidvorgang vergrof3ert wer-
den. Da der Torquemotor von einer NC-Steuerung
gefuhrt wird, ist auch die auf die Schlagmasse 12 wir-
kende Beschleunigung einstellbar. Dadurch, dass
der Ruckholhub als Leerhub wegfallt, werden der En-
ergiebedarf verringert und der Platzbedarf verklei-
nert. Die Produktivitdt der Schneidpresse wird ge-
genuber dem bekannten Stand der Technik fast ver-
doppelt. Der NC-gesteuerte Torquemotor gestaltet
eine technisch einfache Realisierung von technolo-
gisch erforderlichen Schnittgeschwindigkeiten. Da-
durch ist die Schnittbearbeitung von verschiedensten
Materialien, wie Vergltungsstahle, Baustahle sowie
Nichteisenmaterialen, wie Aluminium, Kupfer und
von Legierungen, mdglich. Es ist auch moglich, dass
der Torgemotor nur ein Schnittwerkzeug 15 betatigt
und die Energie durch Veranderung der Lange des
Schwenkbereiches 20 mit Anderung der Antriebswin-
kels veranderbar ist. Es ist auch mdglich, mit einem
Schnittwerkzeug 15 mit zwei Schlagképfen 16 zu ar-
beiten.

Bezugszeichenliste

1 Antriebsgehause
2 Deckel

3 Lagerung, hinten
4 Lagerung, vorn

5 Stator

6 Rotor

7 Antriebswelle

8 Mitnehmerflansch
9 Antriebshebel

10 Mitnehmerbolzen
11 Mitnehmerbolzen
12 Schlagmasse

13 Gehause

14 Lagerung

15  Schnittwerkzeug
16  Schlagkopf

17 Schnittgutvorschub
18  Schnittgut

19  Auflageflache

20 Schwenkbereich

Patentanspriiche

1. Schneidpresse mit einem NC-gesteuerten An-
trieb, dadurch gekennzeichnet, dass der Antrieb
aus einem NC-gesteuerten Torquemotor besteht, der
in einem Antriebsgehause (1) angeordnet ist und ei-
nen innenliegenden Rotor (6) mit einer Antriebswelle
(7) aufweist, die im Antriebsgehause (1) und in einem
Deckel (2) des Antriebsgehauses (1) drehbar gela-
gert ist und am Ende gegeniberliegend vom Deckel
(2) die Antriebswelle (7) mit einem Mitnehmerflansch
(8) fest verbunden ist, der in einem Gehause (13) fur
eine Schlagmasse (12) radial gelagert abgestitzt an-
geordnet und mit einem gabelférmigen Antriebshebel
(9) fest verbunden ist, die Schlagmasse (12) im Ge-
hause (13) schwenkbar gelagert ist und mit dem An-
triebshebel (9) in Wirkverbindung steht, wobei an den
beiden gabelférmigen Enden des Antriebshebels (9)
je ein Mithehmerbolzen (10, 11) rechtwinklig ange-
ordnet ist, die mittels des NC-gesteuerten Torquemo-
tors die Schlagmasse (12) wechselseitig im Eingriff
bringen, und am Ende im Schwenkbereich (20) der
Schlagmasse (12) je ein Schnittwerkzeug (15) ange-
ordnet ist, wobei die Schlagmasse (12) beim Auftref-
fen auf einen Schlagkopf (16) des Schnittwerkzeuges
(15) nicht mehr mit dem jeweiligen Mithehmerbolzen
(10, 11) in Eingriff ist.

2. Schneidpresse mit einem NC-gesteuerten An-
trieb nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das Antriebsgehause (1), das Gehause
(13) fur die Schlagmasse (12) und die Schnittwerk-
zeuge (15) auf einer Auflageflache (19) befestigt
sind.

3. Schneidpresse mit einem NC-gesteuerten An-
trieb nach Patentanspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass an der Schlagmasse (12) eine Zusatz-
schlagmasse kuppelbar ist.

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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