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(57) Ðåôåðàò:
Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê îáðàáîòêå ìåòàëëîâ

äàâëåíèåì è ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíî ïðè
õîëîäíîé âûñàäêå êðåïåæíûõ èçäåëèé. Ñïîñîá
èçãîòîâëåíè  áîëòà ñ ãîëîâêîé, èìåþùåé
âíóòðåííèé ìíîãîãðàííèê è ôëàíåö, íà
õîëîäíîâûñàäî÷íîì àâòîìàòå âêëþ÷àåò îòðåçêó
çàãîòîâêè, ïîñëåäóþùóþ ïðåäâàðèòåëüíóþ âûñàäêó
öèëèíäðè÷åñêîé ãîëîâêè è âûäàâëèâàíèå ñòåðæí ,
äëèíà êîòîðîãî ðàâíà äëèíå ñòåðæí  ãîòîâîãî
èçäåëè . Çàòåì ôîðìèðóþò öèëèíäðè÷åñêóþ
ãîëîâêó áîëòà äî ïîëó÷åíè  äèàìåòðà, ðàâíîãî
1,01-1,02 äèàìåòðà ãîëîâêè ãîòîâîãî èçäåëè .
Äàëåå íà îäíîé ïîçèöèè îñóùåñòâë þò

ôîðìîîáðàçîâàíèå ôëàíöà è âíóòðåííåé
ìíîãîãðàííîé ïîëîñòè â ãîëîâêå. Íà ïîñëåäóþùèõ
ïîçèöè õ îñóùåñòâë þò ðåäóöèðîâàíèå ñòåðæí 
áîëòà è ñí òèå íà êîíöå ñòåðæí  çàõîäíîé ôàñêè
íà îñòðèëüíîì óñòðîéñòâå õîëîäíîâûñàäî÷íîãî
àâòîìàòà, ïðè ýòîì ñîõðàí þò ðàíåå ïîëó÷åííûå
ðàçìåðû ãîëîâêè áîëòà è ôëàíöà, à íà ïîñëåäíåé
ïîçèöèè ïðîèçâîä ò íàêàòêó ðåçüáû. Â ðåçóëüòàòå
äîñòèãàåòñ  çà ñ÷åò îïòèìàëüíîãî ðàñïðåäåëåíè 
òåõíîëîãè÷åñêèõ óñèëèé ïî ïåðåõîäàì âûñàäêè è
óïðîùåíè  øòàìïîâîé îñíàñòêè ïîâûøåíèå
êà÷åñòâà èçãîòîâëåííûõ èçäåëèé è óâåëè÷èâàåòñ 
ñòîéêîñòü ôîðìîîáðàçóþùåãî èíñòðóìåíòà. 1 ç.ï.
ô-ëû, 1 èë.
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(57) Abstract: 
FIELD: metallurgy.
SUBSTANCE: production method of headed bolt

allowing internal plyhedron and flange on cold-
upsetting automate includes blank cutoff, further
preliminary upset of fillister head and rod
spinning, length of which is equal to length of
complete product rod. Then it is formed fillister
head of bolt till receiving of the diameter,
equal to 1.01-1.02 of bolt head diameter of
complete product. Then at one position it is
implemented fabrication of flange and internal
polyhedral chamber in a head. At following
positions it is implemented bolt body reducing
and lead-in chamfering at the end of a rod on
pointing installation of cold-upsetting automate,
with keeping of received in advance sizes of bolt
head and flange, and at the last position it is

implemented thread rolling.
EFFECT: ensured by optimal assignment of

manufacturing efforts by upset passes and
simplification of forging equipment, improvement
of complete products and increasing of form tool
durability.

2 cl, 1 dwg
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Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê îáðàáîòêå ìåòàëëîâ äàâëåíèåì è ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíî
ïðè õîëîäíîé âûñàäêå êðåïåæíûõ èçäåëèé.

Èçâåñòåí ñïîñîá èçãîòîâëåíè  âèíòà ñ âíóòðåííèì øåñòèãðàííèêîì, âêëþ÷àþùèé
îòðåçêó çàãîòîâêè, âûäàâëèâàíèå ñòåðæí  è ôîðìèðîâàíèå ãîëîâêè, ôîðìîîáðàçîâàíèå
øåñòèãðàííîé ïîëîñòè â ãîëîâêå, êàëèáðîâêó ãîëîâêè è íàêàòêó ðåçüáû (ïàòåíò ÐÔ
¹2204457, êë. Â21Ê 1/46).

Èçâåñòíûé ñïîñîá èìååò ñëåäóþùèå íåäîñòàòêè:
- íèçêà  ñòîéêîñòü õîëîäíîâûñàäî÷íîãî èíñòðóìåíòà ïðè âûäàâëèâàíèè ñòåðæí  èç-çà

âûñîêîé ñòåïåíè äåôîðìàöèè (áîëåå 60%), ÷òî ïðèâîäèò ê ïîòåðå ôîñôàòíîãî ïîêðûòè  è ê
ïî âëåíèþ çàäèðà íà ñòåðæíå íà ïîñëåäóþùèõ ïîçèöè õ;

- ñïîñîá íå îáåñïå÷èâàåò ñòàáèëüíîñòü è êà÷åñòâî èçãîòîâëåíè  âèíòîâ ïî
ãåîìåòðè÷åñêèì ïàðàìåòðàì.

Òåõíè÷åñêèé ðåçóëüòàò îò èñïîëüçîâàíè  èçîáðåòåíè  çàêëþ÷àåòñ  â òîì, ÷òî çà ñ÷åò
îïòèìàëüíîãî ðàñïðåäåëåíè  òåõíîëîãè÷åñêèõ óñèëèé ïî ïåðåõîäàì âûñàäêè è óïðîùåíè 
øòàìïîâîé îñíàñòêè ïîâûñèòñ  êà÷åñòâî èçãîòîâëåííûõ èçäåëèé, óâåëè÷èòñ  ñòîéêîñòü
ôîðìîîáðàçóþùåãî èíñòðóìåíòà.

Òåõíè÷åñêèé ðåçóëüòàò äîñòèãàåòñ  òåì, ÷òî â ñïîñîáå èçãîòîâëåíè  áîëòà ñ ãîëîâêîé,
èìåþùåé âíóòðåííèé ìíîãîãðàííèê è ôëàíåö, íà õîëîäíîâûñàäî÷íîì àâòîìàòå,
âêëþ÷àþùåì îòðåçêó çàãîòîâêè, ïîñëåäóþùóþ ïðåäâàðèòåëüíóþ âûñàäêó öèëèíäðè÷åñêîé
ãîëîâêè è âûäàâëèâàíèå ñòåðæí , äëèíà êîòîðîãî ðàâíà äëèíå ñòåðæí  ãîòîâîãî èçäåëè ,
ïîñëåäóþùåå ôîðìèðîâàíèå öèëèíäðè÷åñêîé ãîëîâêè äî ïîëó÷åíè  äèàìåòðà, ðàâíîãî
1,01-1,02 äèàìåòðà ãîëîâêè ãîòîâîãî èçäåëè , ôîðìèðîâàíèå ôëàíöà è âíóòðåííåé
ìíîãîãðàííîé ïîëîñòè â ãîëîâêå, êîòîðûå îñóùåñòâë þò íà îäíîé ïîçèöèè, ðåäóöèðîâàíèå
íà ïîñëåäóþùèõ ïîçèöè õ ñòåðæí  áîëòà è ñí òèå íà êîíöå ñòåðæí  çàõîäíîé ôàñêè íà
îñòðèëüíîì óñòðîéñòâå õîëîäíîâûñàäà÷íîãî àâòîìàòà, ïðè ýòîì íà óêàçàííûõ
ïîñëåäóþùèõ ïîçèöè õ ñîõðàí þò ðàíåå ïîëó÷åííûå ðàçìåðû ãîëîâêè áîëòà è ôëàíöà, à
íà ïîñëåäíåé ïîçèöèè ïðîèçâîä ò íàêàòêó ðåçüáû. Îäíîâðåìåííî ñ ôîðìèðîâàíèåì
ôëàíöà íà íåãî íàíîñ ò òîâàðíûé çíàê ïðåäïðè òè  èçãîòîâèòåë .

Èçîáðåòåíèå ïî ñí åòñ  ÷åðòåæîì, ãäå ïðåäñòàâëåí òåõíîëîãè÷åñêèé ïðîöåññ
èçãîòîâëåíè  áîëòà ñ ãîëîâêîé, èìåþùåé âíóòðåííèé ìíîãîãðàííèê è ôëàíåö, íà
õîëîäíîâûñàäî÷íîì àâòîìàòå.

Ñïîñîá îñóùåñòâë þò ñëåäóþùèì îáðàçîì. Íà õîëîäíîâûñàäî÷íîì àâòîìàòå ìîä.BV-3
èç ñòàëè 20Ã2Ð îòðåçàþò çàãîòîâêó, äàëåå ïðîèçâîä ò âûäàâëèâàíèå ñòåðæí  çàãîòîâêè,
äëèíà êîòîðîé l ðàâíà äëèíå ãîòîâîãî èçäåëè  L, è âûñàäêó öèëèíäðè÷åñêîé ãîëîâêè. Íà
âòîðîé ïîçèöèè ïðîäîëæàþò ôîðìèðîâàòü öèëèíäðè÷åñêóþ ãîëîâêó äî äèàìåòðà D, ðàâíîãî
1,01÷1,02 äèàìåòðà ãîëîâêè ãîòîâîãî èçäåëè  Dãîë, à íà òðåòüåé òåõíîëîãè÷åñêîé ïîçèöèè
îñóùåñòâë þò ôîðìîîáðàçîâàíèå âíóòðåííåé ìíîãîãðàííîé ïîëîñòè â ãîëîâêå èçäåëè  è
ôîðìèðîâàíèå ôëàíöà ñ íàíåñåíèåì òîâàðíîãî çíàêà íà íåì, ïðè ýòîì íà ïîñëåäóþùèõ
îïåðàöè õ ñîõðàí þò ïîëó÷åííûå ðàçìåðû âíóòðåííåé ìíîãîãðàííîé ïîëîñòè â ãîëîâêå è
ôëàíöà, äàëåå ðåäóöèðóþò ñòåðæåíü çàãîòîâêè, çàòåì íà ñëåäóþùåé ïîçèöèè ïðîèçâîä ò
ñí òèå çàõîäíîé ôàñêè íà êîíöå ñòåðæí  è íà ïîñëåäíåé ïîçèöèè ïðîèçâîä ò íàêàòêó
ðåçüáû.

Áëàãîäàð  ïîëó÷åíèþ òî÷íûõ ðàçìåðîâ è ôîðìû çàãîòîâêè íà âòîðîé øòàìïîâî÷íîé
ïîçèöèè, à òàêæå ñîâìåùåíèþ îïåðàöèé âûäàâëèâàíè  âíóòðåííåé ìíîãîãðàííîé ïîëîñòè â
ãîëîâêå è ôîðìîâêè ôëàíöà íà òðåòüåé ïîçèöèè îáåñïå÷èâàåòñ  ïîëíîå çàïîëíåíèå
âíóòðåííåé ìíîãîãðàííîé ïîëîñòè è èñêëþ÷åíà âîçìîæíîñòü ïî âëåíè  íà áîêîâîé
ïîâåðõíîñòè ìíîãîãðàííèêà çàóñåíöåâ, çàäèðîâ è ñêëàäîê.

Òàêèì îáðàçîì, ïðèìåíåíèå ïðåäëàãàåìîãî ñïîñîáà ñïîñîáñòâóåò ñíèæåíèþ ñèë
äåôîðìèðîâàíè  çàãîòîâêè íà òåõíîëîãè÷åñêèõ ïåðåõîäàõ, óìåíüøåíèþ ñèë òðåíè  íà
ðàáî÷èõ ïîâåðõíîñò õ ôîðìîîáðàçóþùåãî èíñòðóìåíòà, â ðåçóëüòàòå ïîâûøàåòñ 
ñòîéêîñòü èíñòðóìåíòà, êà÷åñòâî èçãîòîâëåííûõ èçäåëèé.

Ôîðìóëà èçîáðåòåíè 
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1. Ñïîñîá èçãîòîâëåíè  áîëòà ñ ãîëîâêîé, èìåþùåé âíóòðåííèé ìíîãîãðàííèê è ôëàíåö,
íà õîëîäíîâûñàäî÷íîì àâòîìàòå, âêëþ÷àþùèé îòðåçêó çàãîòîâêè, ïîñëåäóþùóþ
ïðåäâàðèòåëüíóþ âûñàäêó öèëèíäðè÷åñêîé ãîëîâêè è âûäàâëèâàíèå ñòåðæí , äëèíà
êîòîðîãî ðàâíà äëèíå ñòåðæí  ãîòîâîãî èçäåëè , ïîñëåäóþùåå ôîðìèðîâàíèå
öèëèíäðè÷åñêîé ãîëîâêè äî ïîëó÷åíè  äèàìåòðà, ðàâíîãî 1,01 - 1,02 äèàìåòðà ãîëîâêè
ãîòîâîãî èçäåëè , ôîðìèðîâàíèå ôëàíöà è âíóòðåííåé ìíîãîãðàííîé ïîëîñòè â ãîëîâêå,
êîòîðûå îñóùåñòâë þò íà îäíîé ïîçèöèè, ðåäóöèðîâàíèå íà ïîñëåäóþùèõ ïîçèöè õ
ñòåðæí  áîëòà è ñí òèå íà êîíöå ñòåðæí  çàõîäíîé ôàñêè íà îñòðèëüíîì óñòðîéñòâå
õîëîäíîâûñàäî÷íîãî àâòîìàòà, ïðè ýòîì íà óêàçàííûõ ïîñëåäóþùèõ ïîçèöè õ ñîõðàí þò
ðàíåå ïîëó÷åííûå ðàçìåðû ãîëîâêè áîëòà è ôëàíöà, à íà ïîñëåäíåé ïîçèöèè ïðîèçâîä ò
íàêàòêó ðåçüáû.

2. Ñïîñîá ïî ï.1, îòëè÷àþùèéñ  òåì, ÷òî îäíîâðåìåííî ñ ôîðìèðîâàíèåì ôëàíöà íà
íåãî íàíîñ ò òîâàðíûé çíàê ïðåäïðè òè  èçãîòîâèòåë .
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