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jedes Druckereierzeugnis (48) auf dem nachlaufenden
Druckereierzeugnis aufliegt, gegen einen Anschlag (14) zu
fordern. Der Abstand {A) zwischen dem Anschlag (14) und
dem Lenkorgan (16) ist im Takt der anfallenden Druckerei- ) y .
erzeugnisse veranderbar, sodass beim Verklrzen dieses 10— 54 T Ao/
Abstandes (A) jeweils das am Anschlag (14) anstehende A
Druckereierzeugnis vom Lenkorgan (16) untergriffen und

in den Wirkbereich des Wegférderers (40) gelenkt wird.
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64 Fordereinrichtung fiir Druckereierzeugnisse.
Die Férdereinrichtung weist einen Zuférderer (10) auf, » AT N 64
der dazu bestimmt ist, in einer ersten Schuppenfor- ) AN
mation (S1) angeordnete Druckereierzeugnisse (48), in der
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Forder-
einrichtung fur insbesondere gefaltete Druckereier-
zeugnisse gemass dem Oberbegriff des Anspruchs
1

Eine Férdereinrichtung dieser Art ist aus der AT-
Patentschrift Nr. 240 266 bekannt. Sie weist einen
als Bandférderer ausgebildeten Zuférderer und ei-
nen ebenfalls als Bandférderer ausgebildeten Weg-
forderer auf, der tiefer liegt als der Zuférderer und
in entgegengesetzter Richtung angetrieben ist. Die
in einer Schuppenformation anfallenden Druckerei-
erzeugnisse, in welcher jedes Druckereierzeugnis
auf dem vorauslaufenden aufliegt, werden am Ende
des Zuforderers dem Wegforderer zugefihrt, indem
sie mit ihrer in Forderrichtung gesehen vorlaufen-
den Kante gegen einen dem Wegférderer zugeord-
neten Anschlag geférdert und mittels einer am
Ende des Zuférderers angeordneten, auf die nach-
laufende Kante der Druckereierzeugnisse durch
Reibung einwirkenden Blrstenwalze dem Wegfér-
derer zugelenkt werden, wobei der Abstand zwi-
schen dem Anschlag und der Birstenwalze kons-
tant und kleiner ist als die Abmessung der Drucke-
reiprodukte, gemessen von der vorlaufenden zur
nachlaufenden Kante.

In Druckereien und Druckereierzeugnisse verar-
beitenden Betrieben gibt es Falle, in denen die Dru-
ckereierzeugnisse flir die Weiterverarbeitung in ei-
ner Schuppenformation anfallen, in der jedes Dru-
ckereierzeugnis auf dem nachlaufenden aufliegt und
eine bestimmte Kante, beispielsweise die Falzkante,
nachlaufend ist, die Weiterverarbeitungsstation aber
verlangt, dass diese bestimmte Kante vorlaufend
ist. Eine Weiterverarbeitungsstation dieser Art ist
beispielsweise aus der CH-Patentschrift Nr. 630 583
und der entsprechenden US-Patentschrift Nr.
4 320 894 bekannt. Fir die Verarbeitung von in ei-
ner derartigen Schuppenformation anfallenden Dru-
ckereierzeugnissen ist die Fordereinrichtung nach
der AT-Patentschrift Nr. 240 266 nicht geeignet.

Weiter ist eine Fordereinrichtung, die zum Verar-
beiten von Druckereierzeugnissen geeignet ist, die
in einer Schuppenformation anfallen, in der jedes
Druckereierzeugnis auf dem nachlaufenden aufliegt,
aus der EP-A-0 551 601 und der entsprechenden
US-Patentschrift Nr. 5 398 920 bekannt. Die Dru-
ckereierzeugnisse werden mittels des Zuférderers
gegen einen ortsfesten Anschlag geférdert und da-
bei nacheinander unten in einen Zwischenstapel
eingeschoben. Das jeweils oberste Druckereier-
zeugnis des Zwischenstapeis wird von einer Sau-
geranordnung erfasst und durch diese entgegen der
Forderrichtung des Zufdrderers in den Forder-
bereich des Wegfdérderers gebracht, wobei ein orts-
fest angeordnetes, zungenartiges Lenkorgan die
nun vorlaufende Kante des Druckereierzeugnisses
in den Einlauf des Forderspaltes des Wegférderers
umlenkt. Diese bekannte Foérdereinrichtung ist ins-
besondere daflir vorgesehen, in Schuppenformatio-
nen unterschiedlicher Qualitat, d.h. mit in weiten
Grenzen unterschiedlichem Abstand zwischen ein-
ander entsprechenden Kanten anfallenden Drucke-
reierzeugnissen, zu verarbeiten und im von der
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Weiterverarbeitungsstation verlangten Takt dieser
zuzufilhren. Der Wegflhntakt ist somit vom Zuflhr-
takt entkoppelt.

Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
die gattungsgemasse Fdérdereinrichtung derart wei-
terzubilden, dass sie zum Verarbeiten von in einer
Schuppenformation anfallenden Druckereierzeugnis-
sen, in der jedes Druckereierzeugnis auf dem nach-
laufenden aufliegt, geeignet ist.

Diese Aufgabe wird durch eine gattungsgemaésse
Vorrichtung geldst, die die Merkmale im Kennzei-
chen des Anspruchs 1 aufweist.

Erfindungsgeméss wird der Abstand zwischen
dem Anschlag und dem Lenkorgan wenigstens an-
nahernd im Takt der anfallenden Druckereierzeug-
nisse verandert. Der Takt, in dem die Druckereier-
zeugnisse dem Wegférderer zugelenkt werden, ist
somit an den Takt, in dem die Druckereierzeugnis-
se anfallen, gekoppelt; die Bildung eines Zwischen-
stapels ist nicht notwendig und der Aufbau der For-
dereinrichtung ist einfach und platzsparend.

Bevorzugte Ausbildungsformen der erfindungsge-
méassen Fordereinrichtung sind in den abhangigen
Anspriichen angegeben.

Die vorliegende Erfindung wird nun anhand in
der Zeichnung dargestellten Ausfihrungsbeispielen
naher erldutert. Es zeigen rein schematisch:

Fig. 1 in Ansicht eine erste Ausbildungsform der
erfindungsgemaéassen Fordereinrichtung mit einem
orntsfest angeordneten Anschlag und einem Lenkor-
gan mit um eine Drehachse herum angeordneten
Hebeelementen;

Fig. 2 gegeniber Fig. 1 vergréssert einen Teil
der dort gezeigten Fdrdereinrichtung;

Fig. 3 bis 5 in gleicher Darstellung wie Fig. 1,
aber bezlglich dieser verkleinert, eine Weiterbil-
dungsform der dort gezeigten Fordereinrichtung, die
dazu geeignet ist, Licken in der anfallenden Schup-
penformation zu schliessen, oder Licken in der
wegzufiihrenden Formation zu bilden, zu unter-
schiedlichen Zeitpunkten der Verarbeitung von Dru-
ckereierzeugnissen;

Fig. 6 in Ansicht eine weitere Ausbildungsform
der erfindungsgemassen Foérdereinrichtung mit ei-
nem hin- und herbewegten Anschlag und einem
ortsfest angeordneten Lenkorgan; und

Fig. 7 in gleicher Darstellung wie Fig. 6 eine der
dort gezeigten Fdrdereinrichtung ahnliche Ausbil-
dungsform, wobei der Anschlag ortsfest angeordnet
und das Lenkorgan hin- und herbewegt angetrieben
ist.

Die in den Fig. 1 und 2 gezeigte Fordereinrich-
tung weist einen als Bandférderer ausgebildeten
Zufdrderer 10 auf, der in Forderrichtung Fi mit der
Geschwindigkeit vi angetrieben ist. Benachbart zum
Ende des Zuférderers 10 ist an einem Maschinen-
gestell 12 ein Anschlag 14 ortsfest angeordnet, der
in den Foérderweg des Zuférderers 10 vorsteht.

In Forderrichtung Fi gesehen stromaufwérts des
Anschlags 14 und oberhalb des im Wesentlichen
horizontalen Zuférderers 10 ist ein Lenkorgan 16 an
einem seitlich des Zuférderers 10 angeordneten,
plattenartigen Tragerelement 18 des Maschinenge-
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stells 12 um eine Achse 20 drehbar gelagert, die
parallel zur vom Zuférderer 10 bestimmten Forder-
ebene 10" und rechtwinklig zur Foérderrichtung Fy
verlauft. Das Lenkorgan 16 weist ein scheibenradar-
tiges Tragelement 22 auf, das sich bezuglich des
Zuférderers 10 auch seitlich ausserhalb des Férder-
bereichs befindet und von dem drei in Umfangsrich-
tung gleichmassig verteilte stegartige Hebeelemente
24 oberhalb des Zuférderers 10 in dessen Férder-
bereich vorstehen. Das Tragelement 22 mit den He-
beelementen 24 bildet quasi einen Becher oder
eine Trommel mit in axialer Richtung vom freien
Ende der Hebeelemente 24 bis zum Tragelement
22 verlaufenden Ausnehmungen, die im gezeigten
Beispiel in Umfangsrichtung gemessen eine Breite
aufweisen, die etwa der Breite der Hebeelemente
24 entspricht. Das Lenkorgan 16 ist wie mit der ge-
strichelten Linie 26 angedeutet, mit einem Antrieb
verbunden und in Drehrichtung D mit einer Um-
fangsgeschwindigkeit vy angetrieben. Die Drehrich-
tung D ist so gewahlt, dass sich der Abstand A zwi-
schen dem Anschlag 14 und den Hebeelementen
24, wenn diese sich in der unteren Haélfte ihrer
kreisférmigen Bewegungsbahn 28 befinden, verklei-
nert; dabei bewegen sich die Hebeelemente 24 we-
nigstens mit einer Komponente in Férderrichtung F4.

Mit den Hebeelementen 24 wirkt ein gummielasti-
sches Andrickband 30 zusammen, um einen
Forderspalt 32 zu bilden. Das Andriickband 30 ist
auf der dem Anschlag 14 zugewandten Seite des
Lenkorgans 16 um eine Umlenkrolie 34 gefuhrt, de-
ren Durchmesser kleiner ist als der Durchmesser
des Lenkorgans 16 und deren Drehachse sich etwa
auf gleicher Hdhe befindet wie die Drehachse 20.
Von der ersten Umlenkrolle 34 her gesehen, um-
greift das aktive Trum 30 des Andriickbandes 30
das Lenkorgan 16 oberschlachtig in einem Winkel-
bereich von etwa 90° und verlauft anschliessend
etwa parallel zur Forderebene 10’ zu einer zweiten
Umlenkrolle 36. Ein strichpunktiert angedeuteter
Kettentrieb 38 verbindet das Lenkorgan 16 mit der
zweiten Umlenkrolle 36 und somit dem Andriick-
band 30, wobei vorzugsweise zwischen dem Ket-
tentrieb und dem Andriickband eine Schiupfkupp-
lung oder ein Reiblager vorgesehen ist, die das An-
driickband schneller antreiben méchte, als es
infolge der Reibung mit den Druckereierzeugnissen
umlauft; dies insbesondere, um im Abschnitt des
aktiven Trums 30’ zwischen dem Lenkorgan 16 und
der Umlenkrolle 36 Stauchungen im gummielasti-
schen Andriickband 30 zu vermeiden. Es ist denk-
bar, dass das Andriickband 30 freiumlaufend aus-
gebildet und nicht angetrieben ist.

Entgegen der Férderrichtung F1 schliesst an das
Lenkorgan 16 ein ebenfalls als Bandforderer ausge-
bildeter Wegfdrderer 40 an, der entgegen der For-
derrichtung Fi in Richtung F2 angetrieben ist; eine
gedachte Verlangerung dessen oberen aktiven
Trums 40’ verlauft oberhalb der Drehachse 20 und
unterhalb des héchsten Punkts der Bewegungsbahn
28. Beim Ende 42 des Wegférderers 40 ist eine mit
einem Pieil angedeutete Weiterverarbeitungsstation
44 angeordnet. Die Fordergeschwindigkeit v2 des
Wegforderers 40 entspricht wenigstens annéhernd
jener {vq) des Zuférderers 10.
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Wie der Fig. 2 entnehmbar, ist in Férderrichtung
Fi gesehen zwischen dem Lenkorgan 16 und dem
Anschlag 14, genauer zwischen dem Lenkorgan 16
und der ersten Umlenkrolle 34 eine Walze 46 am
Tragerelement 18 frei drehbar gelagert, die im For-
derbereich des Zuférderers 10 mit einem Segment
Uiber die Forderebene 10 vorsteht.

Der Zuférderer 10 ist dazu bestimmt, insbesonde-
re gefaltete Druckereierzeugnisse 48 in einer ersten
Schuppenformation Sq zu fordern, in der jedes Dru-
ckereierzeugnis 48 auf dem in Férderrichtung F1 ge-
sehen nachfolgenden Druckereierzeugnis 48 auf-
liegt. Die in Férderrichtung Fi gesehen jeweils vor-
laufende Kante 50 der Druckereierzeugnisse 48 ist
somit untenliegend und vom vorauslaufenden Dru-
ckereierzeugnis 48 Uberdeckt, wahrend die nachlau-
fende Kante 52 auf dem nachlaufenden Druckerei-
erzeugnis 48 aufliegt und von oben zugénglich ist.
Im gezeigten Beispiel ist die nachlaufende Kante 52
die Falzkante und die vorlaufende Kante 50 die
Schnittkante. In Férderrichtung Fi gesehen ist die
Position des Lenkorgans 16 bezlglich des An-
schlags 14 derart gewahit, dass die nachlaufende
Kante 52 des jeweils mit seiner vorlaufenden Kante
50 am Anschiag 14 anstehenden Druckereierzeug-
nisses 48 sich etwa vertikal unterhalb der Drehach-
se 20 befindet. Der Abstand des Lenkorgans 16 zur
Férderebene 10 ist derart gewahlt, dass jeweils ein
Hebeelement 24 das am Anschlag anstehende Dru-
ckereierzeugnis 48 bei dessen nachlaufender Kante
52 untergreifen und im Zuge der Weiterdrehung ei-
nen an die Kante 52 anschliessenden Randbereich
54 anheben und in den Férderspalt 32 hineinbrin-
gen kann.

Ist, wie in der Fig. 2 gezeigt, eine Walze 46 vor-
gesehen, dient diese als Biegeelement fur die Dru-
ckereierzeugnisse 48 mit dem Effekt, dass sich zwi-
schen dem Randbereich 54 des am Anschlag 14
anstehenden Druckereierzeugnisses 48 und dem
nachfolgenden Druckereierzeugnis 48 ein Spalt 56
offnet. In diesen Féllen kann der Abstand zwischen
der Férderebene 10 und dem Lenkorgan 16 etwas
grosser gewahit werden, als bei fehlender Walze
46. Es ist auch moglich, diesen Spalt mit unter-
schiedlichen Mitteln, beispielsweise einer am Dru-
ckereiprodukt angreifenden Saugeranordnung, 2zu
bilden.

In der ersten Schuppenformation S; sind die Dru-
ckereierzeugnisse 48 derart angeordnet, dass der
Abstand zwischen den nachlaufenden Kanten 52
aufeinanderfolgender Druckereierzeugnisse 48 we-
nigstens annahernd gleich ist. Dieser Abstand in
Verbindung mit der Fordergeschwindigkeit v; ergibt
einen Takt, in dem die Druckereierzeugnisse 48 an-
fallen. Das Lenkorgan 16 ist in diesem Takt ange-
trieben, sodass auf jedes Druckereierzeugnis 48 je-
weils ein Hebeelement 24 einwirkt.

Die Funktionsweise der in den Fig. 1 und 2 ge-
zeigten Fordereinrichtung ist wie folgt: Der Zuforde-
rer 10 fordert die Druckereierzeugnisse 48 in For-
derrichtung F1 so, dass sie nacheinander gegen
den Anschlag 14 stossen. Das jeweils mit seiner
voriaufenden Kante 50 am Anschlag anstehende
Druckereierzeugnis 48 wird, infolge der Verringe-
rung des Abstandes A, vom betreffenden Hebeele-
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ment 24 von der nachlaufenden Kante 52 her un-
tergriffen und im Zuge der Weiterdrehung des Lenk-
organs 16 mit seinem Randbereich 54 in Richtung
gegen oben gebogen und in den Forderspalt 32
verbracht. Das nun im Forderspalt 32 zwischen
dem betreffenden Hebeelement 24 und dem An-
driickband 30 gehaltene Druckereierzeugnis 48 wird
entgegen der Forderrichtung F1 vom Anschlag 14
weggezogen und in den Wirkbereich des Wegforde-
rers 40 verbracht. Der Randbereich 54 des jeweils
nachfolgenden Druckereierzeugnisses 48 wird von
unten an das vorauslaufende Druckereierzeugnis
angelegt, sodass eine zweite Schuppenformation Sz
gebildet wird, in der wiederum jedes Druckerei-
erzeugnis 48 auf dem nachlaufenden aufliegt, nun
aber die vorgangig obenliegende nachlaufende
Kante untenliegend und vorlaufend ist. In dieser
zweiten Schuppenformation S; werden die Drucke-
reierzeugnisse 48 vom Wegforderer 40 wegtrans-
portiert.

Die in den Fig. 3 bis 5 gezeigte Ausbildungsform
der Férdereinrichtung entspricht jener der in den
Fig. 1 und 2 gezeigten, mit der Ausnahme, dass
der Anschlag 14 auch am Tragerelement 18 befes-
tigt ist und dieses wagen- oder schlittenartig entlang
der Fuhrungsschienen 58 in und entgegen der For-
derrichtung Fy mittels eines Antriebs 60 bewegbar
ist. Da die zum Lenkorgan 16 benachbarte Umlenk-
walze des Wegférderers 40 ebenfalls am Tragerele-
ment 18, die am Ende 42 angeordnete Walze aber
ortsfest gelagert ist, &ndert sich beim Bewegen des
Tragerelements 18 die Lange der Férderstrecke des
Wegférderers 40, was durch eine Langenaus-
gleichseinrichtung 62 im Rucktrum ausgeglichen
wird. Da sich der Anschlag 14 zusammen mit dem
Tragerelement 18 bewegt, &andert sich auch die
Lénge der Forderstrecke des Zuférderers 10 gleich-
sinnig mit jener des Wegforderers 40.

Die in den Fig. 3 bis 5 gezeigte Ausbildungsform
der Fordereinrichtung arbeitet wie folgt. Weist die
ankommende erste Schuppenformation S; keine Li-
cken auf, d.h. in ihr fehlen keine Druckereierzeug-
nisse 48, erfolgt die Verarbeitung der Druckerei-
erzeugnisse 48 bei stillstehendem Tragerelement
18 in genau gleicher Art und Weise wie weiter oben
im Zusammenhang mit den Fig. 1 und 2 beschrie-
ben. Weist nun aber die erste Schuppenformation
St eine Licke auf, d.h. in ihr fehit ein Druckerei-
erzeugnis 48 oder fehlen mehrere Druckereierzeug-
nisse 48, wie in Fig. 3 gezeigt, wird dies von einem
nicht gezeigten Detektor erkannt, was dazu fuhrt,
dass das Lenkorgan 16 stillgesetzt wird, sobald das
der Licke unmittelbar vorlaufende Druckereierzeug-
nis 48 am Anschlag 14 ansteht und vom betreffen-
den Hebeelement 24 untergriffen ist. Gleichzeitig
wird nun das Tragerelement 18 vom Antrieb 60 ent-
gegen der Férderrichtung F1 mit der Geschwindig-
keit v des Wegforderers 40 verschoben, und zwar
bis das der Licke unmittelbar folgende Druckerei-
erzeugnis 48 am Anschlag 14 ansteht, Fig. 4. Zu
diesem Zeitpunkt wird der Antrieb 60 stillgesetzt
und das Lenkorgan 16 wieder im Takt der anfallen-
den Druckereierzeugnisse 48 angetrieben. Wie dies
den Fig. 4 und 5 entnehmbar ist, weist dadurch die
gebildete zweite Schuppenformation Sz keine Liicke
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mehr auf, sie wurde geschlossen. Das Tragerele-
ment 18 kann nun mittels des Antriebs 60 mit einer
Geschwindigkeit, die wesentlich kleiner ist als die
Fordergeschwindigkeit vi, in Forderrichtung F in die
Ausgangslage zurlick verbracht werden, wie dies in
Fig. 5 angedeutet ist.

Mit der in den Fig. 3 bis 5 gezeigten Ausbil-
dungsform ist es auch denkbar, Licken im Schup-
penstrom zu bilden, indem nun, falls eine Licke zu
bilden ist, das Lenkorgan 16 stiligesetzt und das
Tragerelement 18 in Foérderrichtung Fi mit der Ge-
schwindigkeit v+ bewegt wird, bis die gewunschte
Lickengrosse erzielt ist. Dann wird das Tragerele-
ment 18 stillgesetzt und das Lenkorgan 16 wieder
im Takt der anfalienden Druckereierzeugnisse 48
angetrieben.

Die in den Fig. 6 und 7 gezeigte Fordereinrich-
tung weist ebenfalls einen als Bandforderer ausge-
bildeten Zuférderer 10 auf, der in Forderrichtung Fy
mit der Fordergeschwindigkeit v angetrieben ist. Im
Endbereich des Zuférderers 10 ist ein Anschlag 14
vorgesehen, der in den Foérderweg vorsteht. Der
oberhalb des Zufdrderers 10 angeordnete Wegfor-
derer 40 ist ebenfalls als Bandférderer ausgebildet
und entgegen der Fdrderrichtung Fy in Richtung F»
umlaufend angetrieben. Ihm ist ein zungenartig aus-
gebildetes Lenkorgan 16 zugeordnet, das in Férder-
richtung F2 gesehen, dem Férderband unmittelbar
vorgeschaltet ist. Mit dem Anfangsbereich des Weg-
férderers 40 wirkt eine Gewichtsrolle 64 zusammen.
Der Abstand zwischen dem Anschlag 14 und dem
diesem zugewandten freien Ende des Lenkorgans
16 ist mit A bezeichnet. Dieses befindet sich bezlg-
lich der Forderrichtung Fy stromaufwarts des An-
schlags 14.

Wie in der Fig. 6 mit dem Doppelpfeil 14" ange-
deutet, ist der Anschlag 14 im Takt der anfallenden
Druckereierzeugnisse 48 in und entgegen der For-
derrichtung F¢ hin- und herbewegt angetrieben, wo-
bei der Abstand A mindestens gleich gross, vor-
zugsweise aber etwas grosser ist als die in For-
derrichtung F1 gemessene Abmessung der Drucke-
reierzeugnisse 48, wenn sich der Anschlag 14 in
Richtung des gestrichelt angedeuteten Pfeiles in
seiner Endlage mit maximalem Abstand A befindet.
in der mit dem ausgezogenen Pfeil angedeuteten
Endstellung mit minimalem Abstand A ist dieser
kieiner als die Abmessung der Druckereierzeugnis-
se 48. Der Wegforderer 40 und somit das Lenkor-
gan 16 sind ortsfest angeordnet.

Bei der in der Fig. 7 gezeigten Ausbildungsform
ist der Anschlag 14 fest angeordnet, wogegen das
zungenartige Lenkorgan 16 zusammen mit der dies-
seitigen Umlenkwalze des Wegfdrderers 40 in Rich-
tung des Doppelpfeiles 66 und im Takt der ankom-
menden Druckereierzeugnisse 48 hin- und herbe-
wegbar angetrieben ist. In der mit dem gestrichelten
Pfeil angedeuteten Endlage mit maximalem Ab-
stand A entspricht dieser wenigstens der Abmes-
sung der Druckereierzeugnisse 48 in Forderrichtung
F1 gemessen. Der Abstand A ist kleiner als diese
Abmessung, wenn sich das Lenkorgan 16 in seiner
mit dem ausgezogenen Pfeil bezeichneten Endposi-
tion befindet. Mit 62 ist eine Langenausgleichsein-
richtung im Rucktrum des Wegforderers 40 ange-
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deutet zum Ausgleich der Langenénderung der For-
derstrecke des Wegtdrderers 40.

Auch die in den Fig. 6 und 7 gezeigten Zuf6rde-
rer 10 sind dazu bestimmt, Druckereierzeugnisse 48
in einer ersten Schuppenformation Sy zu férdern,
bei der in Férderrichtung Fy gesehen, jedes Drucke-
reierzeugnis auf dem nachfolgenden aufliegt. Auch
hier ist die vorlaufende Kante 50 vom vorauslaufen-
den Druckereierzeugnis 48 Uberdeckt und die nach-
laufende Kante 52 auf dem nachlaufenden Drucke-
reiprodukt 48 aufliegend und von oben zuganglich.
Die Hin- und Herbewegung des Anschlags 14 bzw.
Lenkorgans 16 ist mit dem Takt der ankommenden
Druckereierzeugnisse 48 derart synchronisiert, dass
das vorderste Druckereierzeugnis 48 der ersten
Schuppenformation S; mit seiner vorlaufenden Kan-
te 50 an den Anschlag 14 anstdsst, wenn der Ab-
stand A maximal ist. Durch die nachfolgende Ver-
kleinerung dieses Abstandes A wird nun das am
Anschlag 14 anstehende Druckereierzeugnis 48
entgegen der Forderrichtung Fi mit seinem Randbe-
reich 54 und der vorgangig nachlaufenden Kante 52
nun voraus, auf das Lenkorgan 16 aufgeschoben
(Fig. 6) bzw. sticht das Lenkorgan 16 mit seinem
freien Ende zwischen das am Anschlag 14 anste-
hende Druckereierzeugnis 48 und das diesem
nachfolgende Druckereierzeugnis von der nachlau-
fenden Kante 52 her ein. Dadurch wird der Rand-
bereich 54 dem Wegf6rderer 40 zugelenkt, welcher
die Druckereierzeugnisse 48 nun in einer zweiten
Schuppenformation Sz wegfdrdert, in welcher jedes
Druckereiprodukt 48 wiederum auf dem nachlaufen-
den aufliegt, aber die vorgangig obenliegende nach-
laufende Kante 52 nun vorlaufend und untenliegend
ist. Der Vollstandigkeit halber sei erwdhnt, dass die
Umlenkwalze am Ende 42 des Wegforderers 40 an-
getrieben ist, sodass das Hin- und Herbewegen des
Lenkorgans 16 und der diesem benachbarten Um-
lenkwalze das Wegférdern der Druckereierzeugnis-
se 48 nicht beeinflusst.

Selbstverstandlich ist es auch denkbar, sowohl
den Anschlag 14 als auch das Lenkorgan 16 im
Takt der anfallenden Druckereierzeugnisse gegen-
gleich aufeinander zu und voneinander weg zu be-
wegen. Auch in diesem Fall wére eine Langenaus-
gleichseinrichtung 62 vorzusehen, wie dies in der
Fig. 6 gestrichelt angedeutet ist.

Weiter wére es denkbar, das zungenartige Lenk-
organ 16 schwenkbar anzuordnen, sodass es mit
seinem freien Ende immer auf den Druckerei-
erzeugnissen 48 aufliegt.

Der Vollstandigkeit halber sei erwéhnt, dass der
Abstand zwischen dem Lenkorgan 16 in der in den
Fig. 1 bis 5 sowie in den Fig. 6 und 7 gezeigten
Ausbildungsformen bezliglich der Férderebene 10
vorzugsweise einstellbar ist, um Druckereierzeug-
nisse 48 unterschiedlicher Dicke verarbeiten zu
kénnen.

Patentanspriche

1. Fordereinrichtung fir insbesondere gefaltete
Druckereierzeugnisse, mit einem Zufbrderer (10},
der dazu bestimmt ist, die Druckereierzeugnisse
(48) in einer ersten Schuppenformation (Si) mit ih-
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rer in Férderrichtung (Fi) gesehen vorlaufenden
Kante (50) gegen einen Anschlag (14) zu férdern,
einem Wegférderer (40) und einem beziglich des
Anschiags (14) stromaufwérts in einem Abstand (A)
angeordneten Lenkorgan (16), das dazu bestimmt
ist, einen dem Anschlag (14) abgewandten Randbe-
reich (54) des jeweils am Anschlag (14) anstehen-
den Druckereierzeugnisses (48) dem Wegfdrderer
(40) zuzulenken, dadurch gekennzeichnet, dass
zum Verarbeiten von in der ersten Schuppenforma-
tion (S1) anfallenden Druckereierzeugnisse (48), in
der jedes Druckereierzeugnis (48) auf dem nachfol-
genden aufliegt, der Wegférderer (40) und das Len-
korgan (16) oberhalb des Zuforderers (10) angeord-
net sind, der Abstand (A) zwischen dem Anschlag
(14) und dem Lenkorgan (16) wenigstens anna-
hernd im Takt der anfallenden Druckereierzeugnis-
se (48) von einem Mass, das mindestens der Ab-
messung der Druckereierzeugnisse (48) in For-
derrichtung (F1) gemessen entspricht, auf ein Mass
verklUrzt wird, das Kleiner ist als diese Abmessung,
und das Lenkorgan (16) infolge der Verkirzung des
Abstandes (A) das am Anschlag (14) anstehende
Druckereierzeugnis (48) untergreift.

2. Férdereinrichtung nach_Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass zum Andern des Abstandes
(A) zwischen dem Anschlag (14) und dem Lenkor-
gan (16) das Lenkorgan (16) angetrieben ist.

3. Férdereinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass zum Andern des Ab-
standes (A) zwischen dem Anschlag (14) und dem
Lenkorgan (16) der Anschlag (14) angetrieben ist.

4. Fordereinrichtung nach einem der Anspriche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Lenkorgan
(16) zungenartig ausgebildet und dazu bestimmt ist,
mit seinem in Richtung gegen den Anschlag (14)
zeigenden freien Ende beim Verkirzen des Abstan-
des (A) zwischen das am Anschlag (14) anstehen-
de und das diesem folgende Druckereierzeugnis
(48) einzustechen.

5. Fordereinrichtung nach einem der Anspriche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Lenkorgan
(16) ein entiang einer geschlossenen Bewegungs-
bahn (28) umlaufend angetriebenes Hebeelement
(24) aufweist, das dazu bestimmt ist, in einem Ab-
schnitt der Bewegungsbahn (28) das am Anschlag
(14) anstehende Druckereierzeugnis (48) zu unter-
greifen und in Richtung gegen oben auszubiegen.

6. Fordereinrichtung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass mehrere der Hebeelemente
(24) an einem radartigen Tragelement (22) in Um-
fangsrichtung verteilt hintereinander angeordnet
sind und die Drehachse (20) des Tragelements (22)
quer zur Férderrichtung (Fi) und wenigstens anna-
hernd paraltel zur Forderebene (10') des Zutorde-
rers (10) verlauft.

7. Fordereinrichtung nach Anspruch 6, gekenn-
zeichnet durch ein zusammen mit den Hebeelemen-
ten (24) einen Férderspalt (32) fur die dem Wegfér-
derer (40) zuzulenkenden Druckereierzeugnisse
(48) bildendes Andriickband (30).

8. Férdereinrichtung nach einem der Anspriche 1
bis 7, gekennzeichnet durch ein zwischen dem Len-
korgan (16) und dem Anschlag (14) angeordnetes
Biegeelement, vorzugsweise eine Walze (46), uber
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das die erste Schuppenformation (S;) geférdert wird
und das dazu bestimmt ist, die Druckereierzeugnis-
se (48) zu biegen, sodass sich jeweils zwischen
dem am Anschlag (14) anstehenden und dem
nachfolgenden Druckereierzeugnis (48) ein Spalt 5
(56) fur den Eingriff des Lenkorgans (16) offnet.

9. Foérdereinrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Anschlag
(14) und das Lenkorgan (16) an einem in und ent-
gegen der Fdérderrichtung (F1) bewegbaren Trager- 10
element (18) angeordnet sind, und der Antrieb des
Tragerelements (18) unter gleichzeitiger Verkirzung
bzw. Verlangerung der Forderstrecken des Zu- und
Wegforderers (10, 40) erfolgt, um Luicken in der an-
kommenden ersten Schuppenformation (Si) zu 15
schliessen oder Licken in einer wegfihrenden
zweiten Schuppenformation (Sz) zu bilden.
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