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69 Rahmen fiir eine Abdeckung an einer Bodentffnung.
Die Rahmenteile (2/3) des Rahmens weisen an ihren ‘\‘
Enden Verbindungslappen (4, 5) auf, die in unter- :
schiedlicher Hohe angeordnet sind. Beim Montieren des T = T zl
Rahmens liegen zwei Rahmenteile (2, 3) nebeneinander, i s 1
deren Verbindungslappen (4, 5) mit Abstand iiberein- 2 -
anderliegen und durch eine Schraubverbindung (13) mit- |
einander verbunden sind. Damit die Rahmenteile (2, 3) n, /'/e
formschliissig miteinander verbunden sind, wird der Rah- i '/76 a
men auf den Kopf gestellt und ein fliissiges, pastdses oder @_ © ;
granuliertes Fiillmaterial in einen Hohlraum auf der - it m
Unterseite des hoherliegenden Verbindungslappens (5) > , , |

eingefiillt. Das Fiillmaterial fliesst auch in die Bohrung (6)

der Schraubverbindung (13), die durch eine Unterlags- /:
scheibe (16) abgedeckt ist. Nach dem Erstarren des Fill- : L—’/
materials kann der Rahmen entweder in diesem Zustand A L
oder demontiert transportiert und in gleicher Weise wieder ° °
zusammengesetzt werden. Durch diese Art der Montage
kann auf die maschinelle Bearbeitung der Rahmenteile (2)
verzichtet werden. / .djL
Iy ’—"“; ]
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PATENTANSPRUCHE

1. Rahmen (1) fiir eine Abdeckung an einer Bodenoffnung,
der zur Aufnahme von einem oder mehreren nebeneinanderlie-
genden Deckeln oder Rosten und aus mehreren, mit einer
Rahmenwand (8) und einem Rahmenfuss (7) versehenen Lings-
rahmenteilen (2) und Querrahmenteilen (3), zusammengesetzt
ist, welche zur Bildung des Rahmens durch eine Schraubverbin-
dung (13) miteinander verbunden sind, dadurch gekennzeichnet,
dass zur Aufnahme der Schraubverbindung (13) an den Enden
der Langs- und Querrahmenteile (2, 3) iiber das Ende der
Rahmenwand (8) ragende Verbindungslappen (4, 5) mit minde-
stens einer Bohrung (6) angeordnet sind, von welchen Verbin-
dungslappen an dem einen Ende der Rahmenwand (8) ein erster
Verbindungslappen (4) gegeniiber einem zweiten Verbindungs-
lappen (5) an dem andern Ende der Rahmenwand tiefer angeord- 15
netist, derart, dassin dem Rahmen (1) bei zwei benachbarten
Rahmenteilen (2, 3) die Verbindungslappen (4, 5) mit Abstand
iibereinanderliegen und durch die Schraubverbindung (13) mit-
einander verbunden sind.

2. Rahmen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der erste Verbindungslappen (4) mit Abstand iiber dem untern
Rand der Rahmenwand (8) angeordnet ist.

3. Rahmen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der zweite Verbindungslappen (5) mit Abstand unter dem
obern Rand (12) der Rahmenwand (8) angeordnet ist.

4. Rahmen nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der erste Verbindungslappen (4) auf der Oberseite einen Steg
(21) aufweist, neben welchem die Bohrung (6) liegt.

5. Rahmen nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der zweite Verbindungslappen (5) auf der Unterseite einen
Hohlraum (20) aufweist.

6. Rahmen nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der erste Verbindungslappen (4) auf der Oberseite einen Hohl-
raum (23) aufweist. )

7. Rahmen nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der zweite Verbindungslappen (5) auf der Unterseite einen Steg
(24) aufweist, neben welchem die Bohrung (6) angeordnet ist.

8. Rahmen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die in dem ersten und zweiten Verbindungslappen (4, 5) angeord-
neten Bohrungen (6) kegelstumpff6rmig ausgebildet sind.

9. Verfahren zur Herstellung eines Rahmens nach einem der
Anspriiche 1-8, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen (1)
durch Anlegen von Lings- und Querrahmenteilen (2, 3) an
mindestens einen Deckel oder Rost oder an eine Lehre zusam-
mengestellt und durch Schraubverbindungen (13) zusammenge-
halten wird, wobei die Rahmenteile durch Ausfiillen der Hohl-
riume im Bereich der Schraubverbindungen 613) und von ersten
und zweiten Verbindungslappen (4, 5) mit einem Fiillmaterial
(22) formschliissig miteinander verbunden werden.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die Langs- und Querrahmenteile (2, 3) mit mindestens
einem Deckel oder Rost oder mit der Lehre auf den Kopf
gestellt, zusammengeschraubt und das Filllmaterial in fliissigem
oder pastosem oder granuliertem Zustand in den Hohlraum der
zweiten Verbindungslappen (5) eingefiillt und zur Erstarrung
gebracht wird, wobei auch die konischen Bohrungen (6) der
zweiten Verbindungslappen gefiillt werden.
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11. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die Rahmenteile (2, 3) und mindestens ein Deckel oder Rost
oder die Lehre in Normallage zusammengestellt und zusammen-
geschraubt werden, worauf der auf der Oberseite der ersten
Verbindungslappen (4) befindliche Hohlraum (23) durch ein
fliissiges oder pastoses oder granuliertes Fiillmaterial (22) gefillt
wird, wobei auch die konischen Bohrungen (6) der ersten
Verbindungslappen gefiillt werden.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft einen Rahmen fiir eine Abdeckungan
einer Bodenoffoung, der zur Aufnahme von ein oder mehr
nebeneinanderliegenden Deckeln oder Rosten ausgebildet und
aus mehreren, mit einem Rahmenfuss und einer Rahmenwand
versehenen Lingsrahmenteilen und Querrahmenteilen zusam-
mengesetzt ist, welche zur Bildung des Rahmens durch eine
Schraubverbindung miteinander verbunden sind.

Abdeckungen, bei denen ein und mehr Deckel oder Roste in
einem Rahmen eingelegt sind, sind in verschiedenen Ausfiihrun-
gen bekannt. Solche Abdeckungen dienen dazu, Bodendffnun-
gen jeglicher Art, beispielsweise zur Abdeckung von Schéichten
und Offnungen in Béden und Etagen von Gebduden, wie Lager-
hiusern, Werkstatthallen und anderen Gebauden abzudecken,
so dass sie begehbar oder befahrbar sind und auch leicht gedffnet
werden konnen.

Bei einer bekannten Ausfithrungsform (CH-PS 313 512 und
GB-PS 2134 572) setzt sich der Rahmen aus mehreren Rahmen-
teilen zusammen. Diese Rahmenteile werden zusammengestos-
sen und an dafiir vorgesehenen Stossstellen miteinander ver-
schraubt, so dass sie dann einen geschlossenen Rahmen bilden.
Der Rahmen wird dann biindig in den Boden verlegt. Hierzu
weisen die Rahmenteile eine Rahmenwand, deren oberer Rand
mit dem Boden biindig ist, und einen Rahmenfuss auf, welch
letzterer als Abstiitzung fiir einen Deckel oder einen Rost
ausgebildetist, mit welchem die abzudeckende Bodendffnung
abgedeckt werden kann.

Die Verwendung von einzelnen Rahmenteilen erméglicht es,
nicht nur einen Rahmen fiir einen einzigen Deckel oder Rost zu
bilden, sondern auch Rahmen fiir die Aufnahme von zwei und
mehr Deckeln oder Rosten zu bilden, mit denen grossere Boden-
Sffnungen abgedeckt werden konnen.

Nachteilig ist bei den bekannten Ausfithrungsformen, dass
der Aufwand fiir die Herstellung solcher Abdeckungen verhilt-
nismissig hochist, da die Stossstellen der Rahmenteile und die
Deckel und Roste mindestens teilweise maschinell bearbeitet
werden miissen. Dies liegt an den Toleranzen der praktisch
ausschliesslich in einem Giessverfahren hergesteliten Rahmen-
teile, Deckel und Roste. Diese Toleranzen gestatten keinen
einwandfreien Zusammenbau, insbesondere beim Zusam-
menschrauben der Rahmenteile.

Hier setzt die Erfindung ein, der die Aufgabe zugrundeliegt,
einen Rahmen der eingangs beschriebenen Art so weiter auszu-
gestalten, dass ein einfacher und exakter Zusammenbau unter

45 Beriicksichtigung der Toleranz des Deckels oder Rostes durchge-

fiihrt werden kann, ohne dass die Rahmenteile, die Deckel oder
Roste bearbeitet werden miissen.

Diese Aufgabe wird gemadss der Erfindung dadurch gelost,
dass zur Aufnahme der Schraubverbindung an den Enden der

50 Lings-und Querrahmenteile {iber das Ende der Rahmenwand

ragende Verbindungslappen mit mindestens einer Bohrung
angeordnetsind, von welchen Verbindungslappen an dem einen
Ende der Rahmenwand ein erster Verbindungslappen gegeniiber
einem zweiten Verbindungslappen an dem andern Ende an der

55 Rahmenwand tiefer angeordnet ist, derart, dass in dem Rahmen

bei zwei benachbarten Rahmenteilen die Verbindungslappen mit
Abstand iibereinanderliegen und durch die Schraubverbindung
miteinander verbunden sind. Diese Anordnung der Verbin-
dungslappen erlaubt es, die Rahmenteile dem jeweils verwende-

60 ten Deckel oder Rost anzupassen. Hier ist es zweckmdssig, dass

der erste Verbindungslappen mit Abstand iiber dem untern Rand
der Rahmenwand angeordnet ist, da dadurch Platz fiir die
Unterbringung der Mutter der Schraubverbindung vorhanden st
und diese nicht iiber die Sohle des Rahmenfusses ragt. In

65 ahnlicher Weise ist der zweite Verbindungsiappen mit Abstand

unter dem obern Rand der Rahmenwand angeordnet, so dass der
Schraubenkopf der Schraubverbindung nicht iiber den obern
Rand der Rahmenwand ragt.



Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung
eines Rahmens fiir eine Abdeckoffnung an einer Bodendffnung,
dessen Aufgabe die optimale Herstellung des erfindungsgemas-
sen Rahmensist. Diese Aufgabe wird geméss der Erfindung
dadurch gelst, dass der Rahmen durch Anlegen von Liangs-und
Querrahmenteilen an mindestens einen Deckel oder Rost oder
an einer Lehre zusammengestellt und durch Schraubverbindun-
gen zusammengehalten wird, wobei die Rahmenteile durch
Ausfiillen der Hohlrume im Bereich der Schraubverbindungen
und von ersten und zweiten Verbindungslappen mit einem
Fiillmaterial formschliissig miteinander verbunden werden.

Die Erfindungist anhand eines Ausfithrungsbeispiels in der
Zeichnung dargestellt und nachfolgend beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht eines aus Rahmenteilen zusammenge-
setzten Rahmens; )

Fig. 2 eine Seitenansicht des Rahmens nach Fig. 1in vergros-
serter Darstellung;

Fig. 3 einen Schnitt léings der Linie ITI-1ITin Fig. 1 in
vergrosserter Darstellung, und

Fig. 4 einen Schnitt langs einer weiteren Ausbildung der
Verbindung zwischen zwei Rahmenteilen mittels Verbindungs-
lappen lings der Linie IV-IV in Fig. 1in vergrosserter Darstel-
lung.

InFig. 1ist ein Rahmen 1 dargestelit, der aus zwei Paaren von
Rahmenteilen 2 zusammengesetzt ist, die an ihren Enden durch %
Querrahmenteile 3 miteinander verbunden sind. Fiir die Verbin-
dung der Rahmenteile miteinander und mit dem Querrahmenteil
3sind Verbindungslappen 4, 5 vorgesehen, die an der Rahmen-
aussenseite angeordnet sind und iibereinanderliegen. Die Ver-
bindungslappen 4, 5 weisen eine Bohrung 6 oder zwei Bohrungen 30
6 auf, wie auf der linken Seite von Fig. 1 dargestelltist. Die Zahl
der Bohrungen ist beliebig.

Jeder Rahmenteil 2 weist an seinem einen Ende einen tiefer-
liegenden Verbindungslappen 4 und an seinem andern Ende
einen hohergelegenen Verbindungslappen 5 auf. Der Querrah- 33
menteil 3 kénnte ebenfalls an seinen Enden mit je einem
tieferliegenden und einem héherliegenden Verbindungslappen
4,5 versehen sein. In Fig. List jedoch der eine Querrahmenteil an
beiden Enden mit hoherliegenden Verbindungslappen S und der
. andere Querrahmenteil 3 mit tieferliegenden Verbindungslap-
pen versehen. Die Rahmenteile 2 weisenim Gegensatz zu den
Querrahmenteilen 3 einen Rahmenfuss 7 auf, der sich von der
Innenseite des Rahmenteils 2 auf dessen Aussenseite erstreckt.
Eine Rahmenwand 8 an den Rahmenteilen 2 und den Querrah-
menteilen 3 grenzt den Innenraum 10 des Rahmens 1 ab.
Entsprechend denzwei Rahmenteilen auf jeder Seite des Rah-
mens 1 kénnen auch zwei Deckel oder Roste (nicht dargestellt)
vorgesehen werden, welche die gleiche Ausdehnung wie der
Rahmenteil 2 aufweisen. Es kénnen auch Deckel oder Roste
anderer Grosse verwendet werden. Selbstversténdlich st es
moglich, Rahmen mit mehr als zwei Rahmenteilpaaren auszu-
fiihren; es konnen auf jeder Seite beliebig viele Rahmenteile
verwendet werden und soviel Deckel oder Roste wie dies zur
Abdeckung der von den Rahmenteilen 2,3 gebildeten Offnung
erforderlich ist.

InFig. 2ist die Anordnung der Verbindungslappen 4, 5besser
erkennbar. In Fig. 2 sind zwei Rahmenteile vollsténdig, d. h. mit
beiden Enden, und daran anschliessend die Enden zweier weite-
rer Rahmenteile dargestellt.
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Die Verbindungslappen 4, 5 liegen iibereinander, wobeider 60

tiefergelegene Verbindungslappen 4 mit Abstand iiber der Sohle
11 des Rahmenfusses 7 und der héhergelegene Verbindungslap-
pen 5 unterhalb des oberen Randes 12 der Rahmenwand 8
angeordnet ist.

Die beiden Verbindungslappen 4, 5 sind durch eine Ver-
schraubung 13 verbunden, welche sich aus einem Schraubenbol-
zen 14, einer Mutter 15 und einer Unterlagsscheibe 16 zusam-
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mensetzt. Wie aus Fig. 2 erkennbarist, sind die Bohrungen 6in
den beiden Verbindungslappen 4, 5 konisch ausgebildet. Im
weiteren weist der hohergelegene Verbindungslappen 5 einen
auf der Unterseite angeordneten Hohlraum 20 auf, wahrend auf
der Oberseite des tieferliegenden Verbindungslappens 4 zwei
flache Stege 21 angeordnet sind.

In Fig. 3ist ein Schnitt durch die Bohrungen 6 der Verbin-
dungslappen 4, 5 dargestellt. Gleiche Bezugszeichen inFig.2und
3 bezeichnen dieselben Teile. Die Darstellung nach Fig. 3
entspricht den fertigmontierten Rahmen. Hierbei wird eine
formschliissige Verbindung durch Einfithren eines Fiilimaterials
22 in den Hohiraum 20 und in die Bohrung 6 des hoherliegenden
Verbindungslappens S erreicht. Als Fiillmaterial 22 kann
geschmolzenes Aluminium, Blei oder ein synthetisches Material
in fliissigem, pastosem oder granuliertem Zustand eingefiillt
werden. Dies erfolgt dadurch, dass die Rahmenteile auf den
Kopf gestellt werden, wie noch im Detail erlautert wird.

InFig. 4ist eine hnliche Verbindung zweier Rahmenteile mit
ihren Verbindungslappen 4, 5 dargestellt, wobei hier zwei Boh-
rungen 6 und entsprechend zwei Verschraubungen 13 verwendet
werden. Ein weiterer Unterschied besteht darin, dass hier der
tieferliegende Verbindungslappen 4 auf seiner Oberseite einen
Hohlraum 23 aufweist, wihrend der hoherliegende Verbin-
dungslappen 5 aufseiner Unterseite einen Steg 24 aufweist. Die
formschliissige Verbindung der beiden Verbindungslappen 4,5
wird dadurch erreicht, dass das Fiillmaterial 22 in den Hohlraum
23 und in die Bohrungen 6 des tieferliegenden Verbindungslap-
pens eingefiillt wird und dort erstarrt.

Die Montage des Rahmens nach Fig. 3 verlduft wie folgt: Der
Deckel oder Rost oder die Lehre und die Rahmenteile 2,3
werden auf dem Kopf auf einer Montageunterlage aufgestellt
und die Rahmenteile 2 an ihren Verbindungslappen 4, 5 mitein-
ander verschraubt. Wenn der Deckel oder Rost oder die Lehre
und die Rahmenteile 2 ausgerichtet sind, erfolgt das Einfiillen
des Fiillmaterials 22 in den Hohlraum 20 und in die Bohrung 6 des
hoherliegenden Verbindungslappens 5. Ist das Fiillmaterial 22
erstarrt, kann der Rahmen durch Losen der Mutter 15in seine
einzelnen Teile zerlegt werden, wenn dies beispielsweise fiir
Transportzwecke erforderlichist. Ander Einbaustelle kann der
Rahmen wieder in gleicher Weise zusammengebaut werden wie
beim Einfiillen des Fiillmaterials 22. Die konische Ausbildung
der Bohrung 6 verbessert die Verbindung der Schraubenbolzen
14 mit den Rahmenteilen 2 und erleichtert das Entfernen des
Schraubenbolzens, falls dies aus irgendeinem Grund erforderlich
sein sollte.

Die Montage des Rahmens nach Fig. 4 verlauft wie folgt: Fiir
diese Montage ist ein auf den Kopfstellen der Teile nicht
erforderlich. Der Rahmen wird durch Aufstellen der Rahmen-
teile 2, 3, durch Einsetzen der Deckel oder der Roste oder der
Lehre und durch Verschrauben der Rahmenteile mit den Ver-
schraubungen 13 gebildet. Nun wird das Fiillmaterial 22 in den
Hohlraum 23 des tieferliegenden Verbindungslappens 4 einge-
iillt, welches auch in die konischen Bohrungen 6 des tieferliegen-

ss den Verbindungslappens 4 fliesst, welche durch eine Unterlags-

scheibe 24 geschlossen sind. Ist nach dem Erstarren des Fiillmate-
rials 22 eine Demontage des Rahmens nicht mehr erforderlich,
konnen die Schraubverbindungen 13 auch umgekehrt, d. h. mit
untenliegender Mutter 15, montiert werden.

Der beschriebene Rahmen 1 weist den wesentlichen Vorteil
auf, dass die Teile des Rahmens und die Deckel oder Roste ohne
maschinelle Bearbeitung montiert werden konnen. Trotzdem
wird eine saubere Lagerung der Deckel und Roste erreicht und
auch das Spiel derselben im Innenraum 10 des Rahmens kann

65 dem Mass des Deckels oder des Rostes angepasst werden. Durch

das Einfiillen eines Fiillmaterials 22 erhilt der Rahmen seine
Stabilitét.
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