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一种化学储备电池芯，由导线(1)、正极片

(2)、垫片(3)、双极片(4)和负极片(5)组成；正极

片(2)、负极片(5)、双极片(4)和垫片(3)的外形

完全一样，将负极片(5)、9个垫片(3)、8个双极片

(4)和正极片(2)以二氧化铅面向下，依次交叉重

叠放置，正极片(2)、负极片(5)、双极片(4)和垫

片(3)外沿上缺口部位重合，双极片(4)上小孔位

置与垫片小环上的C形缺口重合，垫片(3)上涂少

量粘胶将正极片(2)、负极片(5)和双极片(4)粘

接成一体，在正极片(2)上方最边沿处和负极片

(5)下中心处分别焊上导线(1)，制成电池芯(7)；

本发明满足引信电池的激活时间需求、能量需求

和装配要求。
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1.一种化学储备电池芯，由导线(1)、正极片(2)、垫片(3)、双极片(4)和负极片(5)组

成，其特征在于：负极片(5)为圆形，圆的边上有两个过圆心对称的弧形缺口；正极片(2)为

圆环状，外沿处有两个过圆心对称的弧形缺口；双极片(4)的形状为圆环形，双极片(4)的外

沿有两个圆心对称的弧形缺口，双极片(4)内沿有两个方形缺口，弧形缺口与方形缺口在同

一直线上，缺口连线偏转β度方向，有两个过圆心对称的小孔；垫片(3)为同心双环结构，大

环外沿有弧形缺口，大环内沿与大环外沿形状一致，小环为字母C状扇形环，扇形环外弧的

中间用连接筋与大环连接，C扇形环缺口与连接筋在同一直线上与弧形缺口连线形成β度夹

角；正极片(2)、负极片(5)、双极片(4)和垫片(3)的外形完全一样，将负极片(5)、9个垫片

(3)、8个双极片(4)和正极片(2)以二氧化铅面向下，依次交叉重叠放置，正极片(2)、负极片

(5)、双极片(4)和垫片(3)外沿上缺口部位重合，双极片(4)上小孔位置与垫片小环上的C形

缺口重合，垫片(3)上涂少量粘胶将正极片(2)、负极片(5)和双极片(4)粘接成一体，在正极

片(2)上方最边沿处和负极片(5)下中心处分别焊上导线(1)，制成电池芯(7)。
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一种化学储备电池芯

技术领域

[0001] 本发明属于小口径火炮引信电源设计领域，特别涉及一种化学储备电池芯。

背景技术

[0002] 目前国内正在研制的小口径引信电池需要一种体积小、快激活的电池芯。目前的

化学储备电池芯中，同等反应面积的电池芯尺寸偏大，它包括电池双极片、垫片、正极片、负

极片和导线，这种化学储备电芯的双极片采用环形，并在环外增加两矩形支耳,用于芯装配

时定位,支耳还用于芯与电池壳的定位,支耳与环外径的间隙用于通过电池芯的导线。这种

化学储备电池电池以支耳定位装配,支耳与外环的空间无法利用，不利于电池芯的小型化

设计，加大了引信电池的直径尺寸。引信电池项目只能降低引信强度来增加电池空间。

发明内容

[0003] 本发明的目的就是为了克服上述背景技术的不足，提供一种体积小、装配方便的

化学储备电池电池芯。

[0004] 本发明所涉及的化学储备电池电池芯，由导线1、正极片2、垫片3、双极片4和负极

片5组成，其特征在于：负极片5为圆形，圆的边上有两个过圆心对称的弧形缺口；正极片2为

圆环状，外沿处有两个过圆心对称的弧形缺口；双极片4的形状为圆环形，双极片4的外沿有

两个圆心对称的弧形缺口，双极片4内沿有两个方形缺口，弧形缺口与方形缺口在同一直线

上，缺口连线偏转β度方向，有两个过圆心对称的小孔；垫片3为同心双环结构，大环外沿有

弧形缺口，大环内沿与大环外沿形状一致，小环为字母C状扇形环，扇形环外弧的中间用连

接筋与大环连接，C扇形环缺口与连接筋在同一直线上与弧形缺口连线形成β度夹角；正极

片2、负极片5、双极片4和垫片3的外形完全一样，将负极片5、9个垫片3、8个双极片4和正极

片2以二氧化铅面向下，依次交叉重叠放置，正极片2、负极片5、双极片4和垫片3外沿上缺口

部位重合，双极片4上小孔位置与垫片小环上的C形缺口重合，垫片3上涂少量粘胶将正极片

2、负极片5和双极片4粘接成一体，在正极片2上方最边沿处和负极片5下中心处分别焊上导

线，制成电池芯7，电池芯7装上储液瓶6后，导线1通过电池芯7弧形缺口与电池壳体下的缺

口完成电池装配时的电池芯定位。

[0005] 本发明与现有技术相比，其技术效果是：

[0006] 1 .本发明正极片、负极片、双极片和垫片外形一样，采用弧形缺口定位，充分利用

了极片反应面积，可以在同等面积下，使极片外径最小，有利于电池的小型化；

[0007] 2.本发明电池芯的弧形缺口来通过导线，并与电池壳体上的缺口来写成电池装配

时电池芯在电池壳的定位，有利于电池装配；

[0008] 3.垫片采用双环形设计，内环的小缺口可以电解液更快均匀分布到单元电池反应

空腔缩短了电池激活时间，也有利于将电解液锁在空腔内，稳定电流输出；

[0009] 4.电池双极处采用双小孔设计，在装配时，不会错装，提高了装配质量；

[0010] 5.本发明满足该引信电池的激活时间需求、能量需求、装配要求。
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附图说明

[0011] 图1是本发明化学储备电池电池芯结构示意图；

[0012] 图2是双极片示意图；

[0013] 图3是图1中的负结构示意图；

[0014] 图4是正极片示意图；

[0015] 图5是负极片示意图；

[0016] 图6是本发明实施例示意图；

[0017] 在图1至图4中：

[0018] 1—导线  2—正极片  3—垫片  4—双极片  5—负极片  6—储液瓶7—电池芯。

具体实施方式

[0019] 下面结合附图和实施例对本发明的技术方案进一步描述：

[0020] 实施例

[0021] 本实施例所涉及的化学储备电池电池芯，由导线1、正极片2、垫片3、双极片4和负

极片5组成，其结构如图1、图6所示。负极片5如图5所示，形状为圆形，圆的边上有两个过圆

心对称的弧形缺口，；正极片2如图3所示，形状为圆环状，外沿处有两个过圆心对称的弧形

缺口；双极片4的形状为圆环形，如图2所示，双极片4的外沿有两个圆心对称的弧形缺口，双

极片4内沿有两个方形缺口，弧形缺口与方形缺口在同一直线上，缺口连线偏转β度方向，有

两个过圆心对称的小孔；垫片3为同心双环结构，如图4所示，大环外沿有弧形缺口，大环内

沿与大环外沿形状一致，小环为字母C状扇形环，扇形环外弧的中间用连接筋与大环连接，C

扇形环缺口与连接筋在同一直线上与弧形缺口连线形成β度夹角，如图4所示；正极片2、负

极片5、双极片4和垫片3的外形完全一样，将负极片5、9个垫片3、8个双极片4和正极片2以二

氧化铅面向下，依次交叉重叠放置，正极片2、负极片5、双极片4和垫片3外沿上缺口部位重

合，双极片4上小孔位置与垫片小环上的C形缺口重合，垫片3上涂少量粘胶将正极片2、负极

片5和双极片4粘接成一体，在正极片2上方最边沿处和负极片5下中心处分别焊上导线，制

成电池芯7，电池芯7装上储液瓶6后，导线1通过电池芯7弧形缺口与电池壳体下的缺口完成

电池装配时的电池芯定位。

[0022] 本实施例中具体参数如下：

[0023] 负极片5为电工纯铁带双面镀上铅，再加工成圆片状，该圆环的外径为12.1mm至

12 .2mm ,负极片的外沿弧形缺口直径1mm至1 .02mm，外径的最佳参数12.10mm、12 .15mm、

12.20mm，弧形缺口直径最佳参数1.00mm、1.01mm、1.02mm；正极片2是由电工纯铁带一面镀

上二氧化铅，一面镀上铅，再加工成圆环状，该圆环的外径为12.1mm至12.2mm,内径为6.0mm

至6.1mm，正极片的外沿弧形缺口直径1mm至1.02mm，小孔直径0.30mm至0.32mm,外径的最佳

参数12.10mm、12.15mm、12.20mm,内径的最佳参数6.00mm、6.05mm、6.10mm,外沿弧形缺口直

径的最佳参数1.00mm、1.01mm、1.02mm；双极片4是由电工纯铁带一面镀上二氧化铅一面镀

上铅，再加工成圆环状，该圆环的外径为12.1mm至12.2mm,内径为6.0mm至6.1mm，极片的外

沿弧形缺口直径1mm至1.02mm，内沿方形缺口宽1.60mm至1.62mm，内沿方形缺口深1.84mm至

1.86mm，小孔直径0.30mm至0.32mm,外径的最佳参数12.10mm、12.15mm、12.20mm,内径的最

佳参数6.00mm、6.05mm、6.10mm，外沿弧形缺口直径的最佳参数1.00mm、1.01mm、1.02mm，方
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形缺口宽度的最佳参数1.60mm、1.61mm、1.62mm，缺口深度的最佳参数为1.84mm、1.85mm、

1.86mm，小孔直径最佳参数0.30mm、0.31mm、0.32mm；垫片采用酚醛纸板，加工成双环形，其

大环的外径为12.1mm至12.2mm,内径为11.00mm至11.10mm，大环外沿弧形缺口的直径1mm至

1.02mm，小环外径为6.90mm至7.00mm,小环内径为6.0mm至6.1mm，缺口宽2.0mm至2.04mm，大

环与小环连接筋宽度为0.6mm至0.62mm，大环外径的最佳参数12.10mm、12.15mm、12.20mm,

大环内径的最佳参数11.0mm、11 .05mm、11 .10mm ,外沿弧形缺口直径的最佳参数1.00mm、

1 .01mm、1 .02mm，小环外径的最佳参数6.90mm、6 .95mm、7 .00mm，小环内径的最佳参数

6.00mm、6.05mm、6.10mm，缺口宽度的最佳参数为2.00mm、2.03mm、2.04mm，连接筋宽度最佳

参数为0.60mm、0.61mm、0.62mm；负极片、9个垫片、8个双极片2和正极片以二氧化铅面向下，

依次交叉放入装配工装内，正极片、负极片、双极片2和垫片外沿上缺口部位一致，双极片上

小孔位置与垫片小环上缺口在同一直线上，垫片上涂少量粘胶粘接成一体，在正极片和负

极片最边沿处分别焊上导线；导线通过弧形缺口，制得电池芯制成电池芯，导线通过电池芯

弧形缺口与电池壳体下的缺口完成电池装配时的电池芯定位。

[0024] 本实施例所涉及的引信电池采用新型电池芯后，导线一部分在弧形缺口内，一部

分在电池壳体的弧形槽内，起到电池装配电的定位作用，并有效降低了电池的尺寸，给引信

留下了足够空间，保证了引信强度，双极片的双孔设计实现了双极片的防错装配,提高了电

池质量及装配效率，垫片的双环形设计让电解液快速进入电池空腔,缩短了激活时间,并使

电解液保留在电池腔内，保证了电池放电的平稳，所装配的电池质量稳定，性能可靠。
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图3
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图5

图6
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