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AT 411 998 B

OBERFLACHENSCHUTZ FUR LACKIERTE FLACHEN

Verwendung einer wéBrigen Dispersion als Oberfla-
chenschutz fiir Metalle oder lackierte Flachen, der ohne
Beschédigung des Substrats durch Abreien zu I6sen ist,
dadurch gekennzeichnet, daf die Dispersion enthaltend ein
hochmolekulares Polyurethan A sowie Additive B, wobei
die Polyurethane einen zahlenmittlere molare Masse von
mindestens 10 kg/mol und eine gewichtsmittlere molare
Masse von mindestens 20 kg/mol aufweisen, und daR die
Additive B Mercaptangruppen, Hydrazidgruppen und/oder
N-Alkylamidgruppen aufweisen, unter Verdunstung des
Wassers eine Schicht auf der zu schiitzenden Oberfiéche
bildet, und Verfahren zum Herstellen eines abziehbaren
Oberflichenschutzes auf Metallflichen und lackierten
Fliachen.
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Die Erfindung betrifft einen Oberflichenschutz fiir lackierte Flachen sowie ein Verfahren zu
dessen Applikation.

Kraftfahrzeuge werden nach ihrer Produktion mit einem Oberflichenschutz versehen, der den
Lack des Kraftfahrzeuges bis zur Auslieferung beim Kunden gegen aggressive Umwelteinfliisse
schiitzen soll. Insbesondere bei Kraftfahrzeugen, die ohne Kundenbestellung auf Vorrat produziert
werden, ist eine Standzeit bis zur Auslieferung bis zu mehreren Monaten mdéglich, so da® hier der
Oberflaichenschutz unumgénglich ist. Ein solcher Oberflichenschutz wird Uiblicherweise nur auf
den Lack und nicht auf die Scheiben aufgetragen, wobei insbesondere die im wesentlichen hori-
zontalen Flachen des Kraftfahrzeuges zu schiitzen sind. Die Scheiben werden freigehalten, damit
das Kraftfahrzeug fahrbereit bleibt, um beispielsweise verladen oder zur Vervollstédndigung seiner
Einrichtung (Anbauteile) in die Produktion zuriickgefahren zu werden.

Ublicherweise kommen hierfiir Wachskonservierungen zur Anwendung, die jedoch den Einsatz
eines Losungsmittels erforderlich machen. Eine Alternative hierzu ist eine Schutzfolie, die jedoch
neben ihren verhaltnismaRig hohen Materialkosten aufwendig von Hand aufzubringen ist, so daR
die Gesamtkosten des Oberflichenschutzes erheblich sind.

In der EP-A 0 367 051 werden lagerstabile wéRrige selbstvernetzende Polyurethan-
Dispersionen beschrieben, wobei die Polyurethane einen spezifischen Carbonylgruppengehalt von
n (CO)/ m (PU) = 0,1 bis 2,2 mol/kg aufweisen miissen, wobei n (CO) die Stoffmenge der Carbo-
nylgruppen und m (PU) die Masse des Polyurethans (Festharzes) ist. Zur Hartung dienen Poly-
hydrazide, die in einer solchen Menge eingesetzt werden, daR das Stoffmengenverhéltnis von
Carbonyl- zu Hydrazidgrupppen 0,1 bis 1,1 mol/mol betragt.

In der EP-A 0 648 794 werden ebenfalls walrige vernetzbare Dispersionen beschrieben, ent-
haltend ein Carbonylgruppen-haitiges Polyurethan und ein weiteres Carbonylgruppen-haltiges
Copolymer sowie eine Hydrazidverbindung mit mindestens zwei Hydrazidgruppen als Vernetzer.
Die Stoffmenge an Hydrazidgruppen betrégt dabei 0,01 bis 2 mol je 1 mol Carbonylgruppen.

Die WO-A 90/06330 betrifft walrige Polyurethan- und Polyurethan-Harnstoff-Dispersionen, de-
nen zur Kettenverldngerung unter anderem Di- oder Polyhydrazide zugesetzt werden. Die Disper-
sionen werden zum HeiBversiegeln von textilen Flachengebilden oder zum Beflocken elastomerer
Formkérper eingesetzt. v

In der JP-A 04-081406 werden Polyurethan-Acrylatcopolymerisate beschrieben, die durch Po-
lymerisation von Acrylmonomeren mit Carbonylgruppen in Gegenwart eines Polyurethans erhalten
werden, und die mit einem Vernetzer mit zwei Hydrazidgruppen vermischt werden.

Zum temporaren Schutz von neu hergestellten und frisch lackierten Kraftfahrzeugen ist es von
besonderer Bedeutung, daf® der Oberflachenschutz weder die Lackschicht wahrend der Applikation
oder kurz danach angreift, noch durch iiberméRige Haftung entweder nicht oder nur mit unverhélt-
nismaRigem Kraftaufwand entfernbar ist oder beim Entfernen die Lackschicht zerstért.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, einen Oberflichenschutz fiir unlackierte und
lackierte Flachen, insbesondere fiir Kraftfahrzeuge bereitzustellen, der schnell aufzubringen und
leicht sowie ohne Beschadigung des Substrats wieder zu entfernen ist und ohne erhebliche Men-
gen an Lésungsmittel auskommt.

Diese Aufgabe wird geldst durch die Verwendung einer wélrigen Dispersion von speziellen
hochmolekularen Polyurethanen mit speziellen Additiven.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist daher die Verwendung einer wélrigen Dispersion
als Oberflachenschutz fiir Metalle oder lackierte Flachen, der ohne Beschédigung des Substrats
durch Abreien zu Iosen ist, dadurch gekennzeichnet, dal3 die Dispersion enthaltend ein hochmo-
lekulares Polyurethan A sowie Additive B, wobei die Polyurethane einen zahlenmittlere molare
Masse von mindestens 10 kg/mol und eine gewichtsmittiere molare Masse von mindestens
20 kg/mol aufweisen, und daR die Additive B Mercaptangruppen, Hydrazidgruppen und/oder
N-Alkylamidgruppen aufweisen, unter Verdunstung des Wassers eine Schicht auf der zu schiitzen-
den Oberflache bildet.

Besonders geeignete derartige Additive B enthalten zwei der genannten reaktiven Gruppen,
also zwei Gruppen ausgewahlt aus Hydrazidgruppen, Mercaptogruppen und N-Alkylamid-Gruppen.
Bevorzugt ist es dabei, da® in einem Molekiil zwei gleichartige reaktive Gruppen vorhanden sind,
also Dihydrazide, Dimercapatane und Bis-(N-alkylamide).

Die hochmolekularen Polyurethane A haben eine zahlenmittlere molare Masse M, (gemessen
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durch Gelpermeationschromatographie, Eichung mit Polystyrol-Standards) von mindestens
10 kg/mol, bevorzugt mindestens 15, und besonders bevorzugt mindestens 20 kg/mol, und eine
gewichtsmittlere molare Masse M,, von mindestens 20 kg/mol, bevorzugt mindestens 30, und
besonders bevorzugt mindestens 40 kg/mol. Die Sdurezahi der Polyurethane A, gemaB
DIN 53 402 definiert als der Quotient derjenigen Masse myon an Kaliumhydroxid, die erforderlich
ist, um eine zu untersuchende Probe zu neutralisieren, und der Masse mg dieser Probe (Masse
des Feststoffes in der Probe bei Lésungen oder Dispersionen), betréagt bevorzugt 20 bis 50 mg/g,
insbesondere 25 bis 45 mg/g.
Das Polyurethan A enthilt Bausteine abgeleitet von Polyisocyanaten AA, Polyolen AB mit ei-
ner zahlenmittleren molaren Masse M, von mindestens 400 g/mol, gegebenenfalls niedermolekula-
ren Polyolen AC mit M,, unter 400 g/mol, Verbindungen AD, die mindestens zwei gegeniiber Isocy-
anatgruppen reaktive Gruppen und mindestens eine zur Anionenbildung beféhigte Gruppe aufwei-
sen, niedermolekularen Polyolen AE, die gegeniiber Isocyanatgruppen keine weiteren reaktiven
Gruppen tragen, Verbindungen AF, die gegeniiber Isocyanaten monofunktionell sind oder aktiven
Wasserstoff unterschiedlicher Reaktivitédt enthalten und von den Verbindungen AE verschieden
sind, sowie gegebenenfalls Verbindungen AG, die von AB, AC, AD, AE und AF verschieden sind
und mindestens zwei mit NCO-Gruppen reaktive Gruppen enthalten.
Besonders gute Resultate werden erhalten, wenn die zahlenmittlere molare Masse des Polyu-
rethanharzes A mindestens 25 kg/mol betrégt.
Die hochmolekularen, in Wasser dispergierbaren Polyurethanharze werden hergestellt durch
die folgenden Schritte
- Synthese eines Isocyanat-funktionellen Prépolymeren durch Umsetzung von Polyisocya-
naten AA mit Polyolen AB mit einer zahlenmittleren molaren Masse M, von mindestens
400, gegebenenfalls niedermolekularen Polyolen AC und Verbindungen AD, die mindes-
tens zwei gegeniiber Isocyanatgruppen reaktive Gruppen und mindestens eine zur Anio-
nenbildung befihigte Gruppe aufweisen, zu einem freie NCO-GrupJ)en enthaltenden Préa-
polymeren, das einen Staudinger-Index J, von mindestens 20 cm/g, bevorzugt mindes-
tens 23 cm?g, und besonders bevorzugt mindestens 26 cm3/g aufweist,
- zumindest teilweise Neutralisation der zur Anionenbildung befédhigten Gruppe der Verbin-
dung AD unter Bildung von anionischen Gruppen, Dispergierung dieses Prépolymeren in
Wasser und

- Umsetzung des neutralisierten Prapolymeren mit mindestens einer der Komponenten
ausgewahlt aus niedermolekularen Polyolen AE, die gegeniiber Isocyanatgruppen keine
weiteren reaktiven Gruppen tragen, wobei diese Verbindungen im Uberschul® eingesetzt
werden, Verbindungen AF, die gegeniiber Isocyanaten monofunktionell sind oder aktiven
Wasserstoff unterschiedlicher Reaktivitat enthalten und von den Verbindungen AE ver-
schieden sind, sowie gegebenenfalis Verbindungen AG, die von AB, AC, AD, AE und AF
verschieden sind und mindestens zwei mit NCO-Gruppen reaktive Gruppen enthalten.

Der Staudinger-Index des im Schritt 1 gebildeten Prapolymeren, gemessen in N-
Methylpyrrolidon/Chloroform als Lésungsmittel kann insbesondere noch héhere Werte als die oben
genannten aufweisen, besonders gute Eigenschaften insbesondere beziiglich der Antrocknungs-
geschwindigkeit des damit formulierten Oberflachenschutzlacks werden némlich erhalten, wenn Jo
mindestens 30 cm?®/g, bevorzugt mindestens 33 cm?®/g und insbesondere mindestens 35 cm?/g
betragt. Die frilher so bezeichnete "Grenzviskosititszahl”, nach DIN 1342, Teil 2.4, "Staudinger-
index" Jo genannt, ist der Grenzwert der Staudinger-Funktion J, bei abnehmender Konzentration
und Schubspannung, wobei J, die auf die Massenkonzentration Bs = mg / V des geldsten Stoffes B
(mit der Masse mg des Stoffes im Volumen V der Losung) bezogene relative Viskositdtsdnderung
ist, also J, = (1, - 1) / Bs. Dabei bedeutet n, - 1 die relative Viskositdtsdnderung, geméal n, - 1 =
(n - ns) ! ns. Die relative Viskositét n ist der Quotient aus der Viskositét n der untersuchten Losung
und der Viskositit ns des reinen Lésungsmittels. (Die physikalische Bedeutung des Staudinger-
Index ist die eines spezifischen hydrodynamischen Volumens des solvatisierten Polymerkn&uels
bei unendlicher Verdiinnung und im Ruhezustand.) Die iblicherweise fir J verwendete Einheit ist
"cm?/g"; haufig auch "ml/g" oder "di/g".

Die Additive B bewirken {iberraschenderweise, daR der beim Verdunsten des Dispergiermittels
Wasser zuriickbleibende Lackfilm ohne groBen Kraftaufwand durch AbreiRen zu lésen ist. Werden
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diese Additive bei ansonsten gleicher Rezeptur weggelassen, so wurde gefunden, daR der Ober-
flachenschutzfilm nicht mehr entfernbar ist.

Geeignete Additive B sind insbesondere Hydrazide von Monocarbonséduren ausgewahlt aus li-
nearen, verzweigten und cyclischen Alkansduren sowie aromatischen Monocarbonsduren und
Dihydrazide von Alkandisduren und aromatischen Dicarbonsauren mit jeweils 2 bis 40 Kohlenstoff-
atomen, Alkyl-Mercaptane und Dimercaptoalkane mit 2 bis 20 Kohlenstoffatomen im Alkyl- bzw.
Alkylenrest, sowie N-Alkylamide von linearen, verzweigten und cyclischen Alkansduren sowie
aromatischen Monocarbonsduren und Bis-N-Alkylamide von Alkandiséduren und aromatischen
Dicarbonséuren mit jeweils 2 bis 40 Kohlenstoffatomen im S&urerest und 1 bis 6, bevorzugt 1 bis
4 Kohlenstoffatomen im N-Alkylrest. Insbesondere geeignet sind die Dihydrazide von Bernstein-
séure, Glutarsdure, Adipinséure, Pimelinsdure, Phthalsiure, Isophthalsdure und Terephthalséure,
N-Methylacetamid, N-Methylpropionsdureamid, und die Bis-(N-Methylamide) von Oxals&ure,
Bernsteinsdure, Glutarsdure, Adipinsdure, Pimelinsdure, Phthalsdure, Isophthalsdure und Te-
rephthalsaure.

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum Schutz der Oberflache von Metallen oder lackier-
ten Flachen durch Aufbringen einer Schicht der erfindungsgeméRen walRrigen Dispersion auf ein
Substrat. Zum Aufbringen des erfindungsgeméRen Oberflichenschutzes wird insbesondere eine
lackierte Karosserie, insbesondere ein Kraftfahrzeug, das vollstindig oder zumindest &uferlich
weitgehend vollsténdig fertiggestellt ist, mit der wéaRrigen Dispersion enthaltend das Polyurethan A
und das Additiv B behandelt, wobei insbesondere im wesentlichen die horizontalen Flzchen mit der
Dispersion benetzt werden. Die Dispersion verfestigt sich auf der lackierten Karosserie, d. h. zu-
mindest ein Teil der Dispersion bleibt als fester filmartiger Uberzug zuriick, wobei ein anderer Teil
der Dispersion (im wesentlichen das Wasser) verdunsten kann.

Das Aufbringen der Dispersion auf das Kraftfahrzeug erfolgt iblicherweise durch Spriihen,
kann aber auch durch Streichen erfolgen. Beim Spriihen wird die Spriiheinrichtung vorzugsweise
derart auf das Kraftfahrzeug ausgerichtet, dal die Scheiben des Kraftfahrzeuges iiberwiegend
nicht bespriiht werden. Auch an den {iberwiegend vertikalen Flachen des Kraftfahrzeuges kann der
Auftrag der Dispersion eingeschrénkt bis garnicht erfolgen. Der Auftrag der Dispersion erfolgt
vorteilhaft derart, da die resultierende Schicht im wesentlichen eine Schichtstérke im Bereich von
10 um bis 1000 pm, insbesondere 20 ym bis 500 mm und besonders vorteilhaft 20 ym bis 100 mm
aufweist. Nach dem Abziehen von der zu schiitzenden Oberfldiche kann der Film der Ublichen
Kunststoffverwertung zugefiihrt werden.

Mit der Erfindung wird eine umweltvertraglichere (I6sungsmittelfreie) Konservierung von Kraft-
fahrzeugen erreicht, wobei die Konservierung kaltwasserbesténdig (regenfest) ist, eine gute Lack-
vertraglichkeit zeigt, eine ausreichende Haftung besitzt (sich nicht durch den Fahrtwind beim
Transport 16st), iber mehrere Monate (insbesondere 2 bis 12) stabil ist und leicht entfernt werden
kann. AuBerdem verursacht der erfindungsgeméaRe Oberflachenschutz niedrige Fertigungskosten
und benétigt nur kurze Fertigungszeiten.

Die nachfolgenden Beispiele veranschaulichen die Erfindung.

Beispiel 1 (Herstellung eines Polyester-diols):

132 g Adipinséure, 72 g Isophthalséure, 142 g 1,6-Hexandiol und 42 g Neopentylglykol wurden
in einem 1L-Glasrundkolben vorgelegt und unter Abdestillieren des Reaktionswassers langsam auf
250° C erhitzt. Bei dieser Temperatur wurde so lange gehalten, bis die Saurezahl unter 10 mg/g
gefallen war. Dann wurde unter vermindertem Druck weiterkondensiert, bis die Séurezahl unter
2 mg/g fiel. Man erhielt ein klaren Polyester mit einer Hydroxylzahl von 75 bis 80 mg/g.

Beispiel 2 (I6sungsmittelfreie PU-Dispersion; hohe Temperatur):

213 g des Polyesters aus Beispiel 1, 1,3 g Athylenglykol, 26,8 g Dimethylolpropions&ure und
8,3 g Neopentylglykol wurden in 150 g Methylisobutylketon bei ca. 60°C gemischt. Zu dieser Mi-
schung wurden 119 g Isophorondiisocyanat gegeben, die Mischung wurde auf 100 bis 120°C
erhitzt. Bei dieser Temperatur wurde so lange gehalten, bis ein Staudinger-Index ("Grenzviskosi-
tét") von 28 bis 30 cm/g erreicht war (nach ca. 4,5 h). Dann wurde die Lésung auf 95°C gekiihit
und mit 12,6 g Tridthylamin versetzt. Nach einer Homogenisierung wurde mit 808 g entionisiertem
Wasser mit einer Temperatur von ca. 80°C dispergiert. Sofort danach wurde eine Losung aus
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3,1g Athylendiamin in 100 g entionisiertem Wasser zugegeben. Nach einer Haltezeit von 30 min
bei 80°C wurden unter leicht vermindertem Druck 337 g eines Gemisches aus Methylisobutylketon
und Wasser abdestilliert. Nach dem Abkihlen erhielt man eine feinteilige Dispersion mit einem
nicht fllichtigen Anteil (Festkorper-Massenanteil) von 34%, einer Viskositdt von 500 bis
1000 mPa-s und einem pH-Wert von ca. 8,1.

Beispiel 3 (I6sungsmittelfreie verzweigte PU-Dispersion; hohe Temperatur):

213 g des Polyesters aus Beispiel 1, 1,3 g Athylenglykol, 26,8 g Dimethylolpropionséure und
8,3 g Neopentylglykol wurden in 150 g Methylisobutylketon bei ca. 60°C gemischt. Zu dieser Mi-
schung wurden 119 g Isophorondiisocyanat gegeben und die Mischung wurde auf 100 bis
120°C erhitzt. Bei dieser Temperatur wurde so lange gehalten, bis ein Staudinger-Index ("Grenz-
viskositit") von 28 bis 30 cm?®/g erreicht war (nach ca. 4,5 h). Dann wurde die Losung auf 95°C
gekihlt und mit 12,6 g Tridthylamin versetzt. Nach Homogenisierung wurde mit 808 g entionisier-
tem Wasser mit einer Temperatur von ca. 80°C dispergiert. Sofort danach wurde eine Lésung aus
3,8 g Triathylentetramin in 100 g entionisiertem Wasser zugegeben. Nach einer Haltezeit von
30 min bei 80°C wurde unter leicht vermindertem Druck 337 g eines Gemisches aus Methylisobu-
tylketon und Wasser abdestilliert. Nach dem Abkuihlen erhielt man eine feinteilige Dispersion mit
einem Festkérper-Massenanteil (nicht fliichtigen Anteil) von 34%, einer Viskositat von 500 bis 1000
mPaes und einem pH-Wert von ca. 8,1.

Beispiel 4: (I6sungsmittelfreie verzweigte PU-Dispersion; niedrige Temperatur):

Es wurden in einem 2L-Glaskolben 302,3 g Polybutadiendiol (®PolyBD R45HT, ElfAtochem)
vorgelegt und in 340 g Methylathylketon (MEK) gelost. Zu dieser Mischung wurden 9,5 g Tridthy-
lamin und 17,9 g Dimethylolpropionsdure zugegeben und geldst. Dabei wurde die Mischung auf
70°C erwarmt. Bei dieser Temperatur wurde in die klare Lésung 89,9 g Isophorondiisocyanat
zugegeben. Dabei erwédrmte sich die Mischung auf 80°C. Diese Temperatur wurde so lange gehal-
ten, bis der Staudinger-Index ("Grenzviskositét") des Polyurethans 24,5 cm?/g erreicht hatte. Nach-
dem dieser Wert erreicht war, wurde die Harzlésung mit 708 g zuvor auf 80°C erwdarmtem Wasser
innerhalb von 5 bis 10 min dispergiert. Wahrend der Dispergierung wurde damit begonnen, das
entstehende Azeotrop MEK / Wasser abzudestillieren. Gleich nach Ende der Wasserzugabe wurde
innerhalb von 5 min eine Lésung, bestehend aus 6,8 g Athylendiamin in 60 g Wasser zudosiert.
Dabei trat eine Warmetdnung auf, die Temperatur stieg um ca. 3 bis 4°C an, wodurch die Destilla-
tion des Azeotrops stark gefordert wurde. Die Destillation wurde danach unter gelindem Zuheizen
so lange fortgesetzt, bis insgesamt 340 g MEK und 360 g Wasser abdestilliert waren. Nach dem
Abkihlen auf Raumtemperatur erhielt man eine weilllich opake Dispersion mit einem Festkdrper-
Massenanteil von 50% und einer Viskositdt von ca. 500 bis 1000 mPaes. Der pH-Wert dieser
Dispersion lag bei ca. 7,5.

Beispiel 5: Oberflichenschutzlack-Formulierungen mit Adipinsiduredihydrazid (ADH) als
Additiv

Mit den Polyurethanen aus den Beispielen 2 bis 4 wurden Oberfléchenschutzlacke hergestelit.
Die Rezeptur des Oberflachenschutzlacks mit dem erfindungsgemélen Additiv war geméal der
nachfolgenden Tabelle 1:

Tabelle 1: Massen der Komponentenin g

68,00|PU-Dispersionen aus Beisp. 2 bis 4 eingestellt auf einen nichtfliichtigen Anteil von 35%
5,00|®Additol VXW 6200/10%ig Wasser
1,00|®Additol VXW 6208
0,50|®Byk 346
7,50|Wasser
1,00|Entschdumer DNE
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®Kronos 2310

ADH

Entschdumer DNE: Gemisch aus Fettsdureestern und Paraffinen mit Carboxylaten; Fa.
Bayer AG, Leverkusen

Additol VXW 6200: anionisches polymeres Dispergier-Additiv, Solutia Austria GmbH

Additol VXW 6208: nichtionisches polymeres Dispergieradditiv, Solutia Austria GmbH

Kronos 2310: Titandioxid-Pigment

Byk 346 Silicontensid, polyathermodifiziertes Polydimethylsoiloxan, Byk-
Chemie GmbH, Wesel

Die Herstellung erfolgte in einer Perimiihle; es wurde ein Festkdrper-Massenanteil im Lack von

ca. 40% erreicht, das Verhaltnis der Massen von Bindemittel und Pigment betrug 1:0,7.

Beispiel 6: Oberflichenschutzlack-Formulierungen ohne Adipinsiuredihydrazid (ADH)

Mit den Polyurethanen aus den Beispielen 2 bis 4 wurden Oberflichenschutzlacke hergestellt.
Die Rezeptur des Oberflichenschutzlacks ohne das erfindungsgeméfe Additiv war gemal der
nachfolgenden Tabelle 2: '

Tabelle 2: Massen der Komponenten in g

68,00|PU-Dispersionen aus Beisp. 2 bis 4 eingestellt auf einen nichtflichtigen Anteil von 35%
5,00|®Additol VXW 6200/10%ig Wasser
1,00|®Additol VXW 6208
0,50|®Byk 346
7,90|Wasser
1,00|Entschdumer DNE

16,60|Kronos 2310

100,00

Die Herstellung erfoigte in einer Perimiihle; es wurde ein Festkérper-Massenanteil im Lack von
ca. 40% erreicht, das Verhdltnis der Massen von Bindemittel und Pigment betrug 1:0,7.

Beispiel 7: Priifergebnisse

Die Lacke nach Beispielen 5 und 6 wurden auf eine Automobilkarosse mit einem frisch aufge-
tragenen und bei 80°C wahrend 30 Minuten gehdrteten 2K-Isocyanat-hdrtenden Acrylklarlack
20 Minuten nach dem Verlassen des Ofens durch Spritzen aufgetragen. Der Lack-Aufbau wurde
anschlieRend 3 Std. bei 80°C gehartet und getempert. Getestet wurde nach einer weiteren Ruhe-
zeit von 16 Std. bei Raumtemperatur. Die Priifergebnisse sind in der Tabelle 3 zusammengefafit.

Tabelle 3: Priifergebnisse

PU-Dispersionen EinreiR- | Abziehbarkeit” | Feuchtwarmbe- |Lésungsmittelbestandigkeit™

nach festigkeit” standigkeit *

Beisp. 2 u. 5 1 1




10

15

20

25

30

'35

40

45

585

AT 411 998 B

PU-Dispersionen | Einreil3- Abziehbarkeit” | Feuchtwarmbe- [L6sungsmittelbesténdigkeit™
nach festigkeit® standigkeit *
Beisp. 2 u. 6 1 1 1 4
Beisp. 3u. 5 2 5 2 2
Beisp. 3u.6 2 1 2 2
Beisp.4u.5 5 5 1 1
Beisp. 4 u. 6 5 1 1 1
#  Bewertung wie unten
+  Auf Klarlack gemaR der Beschreibung
* nach 10 d Lagerung bei 40°C und 100% rel. Luftfeuchtigkeit
& gemessen bei Lagerung in einem Gemisch von Isopropanol:Wasser 1:1; 30 min bei 40°C
Bewertung: 1=sehr gut, 5=schlecht

PATENTANSPRUCHE:

Verwendung einer wéfrigen Dispersion als Oberflachenschutz fir Metalle oder lackierte
Flschen, der ohne Beschadigung des Substrats durch Abreifen zu I6sen ist, dadurch ge-
kennzeichnet, daR die Dispersion enthaltend ein hochmolekulares Polyurethan A sowie
Additive B, wobei die Polyurethane eine zahlenmittiere molare Masse von mindestens
10 kg/mol und eine gewichtsmittlere molare Masse von mindestens 20 kg/mol aufweisen,
und daBR die Additve B Mercaptangruppen, Hydrazidgruppen und/oder
N-Alkylamidgruppen aufweisen, unter Verdunstung des Wassers eine Schicht auf der zu
schiitzenden Oberfidche bildet.

Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall die Polyurethane A eine
Saurezahl von 20 bis 50 mg/g aufweisen.

Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Polyurethane A Bau-
steine enthalten abgeleitet von Polyisocyanaten AA, Polyolen AB mit einer zahlenmittleren
molaren Masse M, von mindestens 400 g/mol, gegebenenfalls niedermolekularen Polyolen
AC mit M, unter 400 g/mol, Verbindungen AD, die mindestens zwei gegeniiber Isocya-
natgruppen reaktive Gruppen und mindestens eine zur Anionenbildung beféhigte Gruppe
aufweisen, niedermolekularen Polyolen AE, die gegeniiber Isocyanatgruppen keine weite-
ren reaktiven Gruppen tragen, Verbindungen AF, die gegeniiber Isocyanaten monofunkti-
onell sind oder aktiven Wasserstoff unterschiedlicher Reaktivitédt enthalten und von den
Verbindungen AE verschieden sind, sowie gegebenenfalls Verbindungen AG, die von AB,
AC, AD, AE und AF verschieden sind und mindestens zwei mit NCO-Gruppen reaktive
Gruppen enthalten.

Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die Additive B Hydrazide
von Monocarbonsiuren oder Dihydrazide von Dicarbonsduren sind mit jeweils 2 bis
40 Kohlenstoffatomen.

Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die Additve B
N-Alkylamide von Monocarbonséuren oder Bis-(N-Alkylamide) von Dicarbonséuren sind
mit jeweils 2 bis 40 Kohlenstoffatomen im Saurerest und 1 bis 6 Kohlenstoffatomen im
N-Alkylrest.

Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als Additiv B Adipinsdure-
dihydrazid verwendet wird.

Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal als Additiv B
N-Methylacetamid verwendet wird.

Verfahren zur Herstellung eines abziehbaren Oberflichenschutzes auf Metallfldichen und
lackierten Flachen, dadurch gekennzeichnet, daR in einem ersten Schritt

- ein Isocyanat-funktionelles Prapolymer hergestelit wird durch Umsetzung von Polyi-
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socyanaten AA mit Polyolen AB mit einer zahlenmittleren molaren Masse M, von mindes-
tens 400, gegebenenfalls niedermolekularen Polyolen AC und Verbindungen AD, die min-
destens zwei gegeniiber Isocyanatgruppen reaktive Gruppen und mindestens eine zur
Anionenbildung befahigte Gruppe aufweisen, zu einem freie NCO-Gruppen enthaltenden
Prapolymeren, das einen Staudinger-Index Jy von mlndestens 20 cm Ig, bevorzugt min-
destens 23 cm /g, und besonders bevorzugt mindestens 26 cm’/g aufweist,

- in einem zweiten Schritt zumindest teilweise Neutralisation erfolgt der zur Anionen-
bildung beféhigten Gruppe der Verbindung AD unter Bildung von anionischen Gruppen,
Dispergierung dieses Préapolymeren in Wasser und

- in einem dritten Schritt die Umsetzung des neutralisierten Prapolymeren erfolgt mit
mindestens einer der Komponenten ausgewéhlt aus niedermolekularen Polyolen AE, die
gegeniber Isocyanatgruppen keine weiteren reaktiven Gruppen tragen, wobei diese Ver-
bindungen im UberschuB eingesetzt werden, Verbindungen AF, die gegeniiber Isocyana-
ten monofunktionell sind oder aktiven Wasserstoff unterschiedlicher Reaktivitat enthalten
und von den Verbindungen AE verschieden sind, sowie gegebenenfalls Verbindungen AG,
die von AB, AC, AD, AE und AF verschieden sind und mindestens zwei mit NCO-Gruppen
reaktive Gruppen enthalten,

- in einem vierten Schritt zu der waRrigen Dispersion aus dem dritten Schritt ein Addi-
tiv B ausgewdhlt aus Mercaptanen, Hydraziden und N-Alkylamiden zugesetzt wird, und

- in einem funften Schritt die gebildete Beschichtungszusammensetzung auf die zu
schiitzende Oberflache aufgetragen wird, wobei sich beim Verdunsten des Dispergiermit-
tels Wasser ein Lackfilm bildet.

Verwendung nach Anspruch 1 als temporére Oberflichenschutzbeschichtung auf Automo-
bilen.

. Verwendung nach Anspruch 9 als temporére Oberflichenschutzbeschichtung auf mit Klar-
lacken beschichteten Automobilen.

KEINE ZEICHNUNG
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