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(54) Spinnereivorbereitungsmaschine mit Hillsentransporteinrichtung.

(57) Die Erfindung betrifft eine Spinnereivorbereitungsmaschi- se zwischen dem Zuflhrabschnitt (8) der Flihrung (6) und dem
ne, mit wenigstens einem Verfestigungsmittel zum Herstellen Streckwerk (5) angeordnet sind.

eines eine Schutzdrehung aufweisenden Vorgarns (3) aus ei-
nem dem Verfestigungsmittel zugefiihrten Faserverband (4), mit
einem Streckwerk (5) zum Verstrecken des Faserverbands (4)
vor dem Eintritt desselben in das Verfestigungsmittel, wobei das
Streckwerk (5) dem Verfestigungsmittel in einer Transportrich-
tung (T) des Streckwerks (5) vorgeordnet ist, mit einer dem
Streckwerk (5) in der genannten Transportrichtung (T) vorgeord-
neten Fuhrung (6) zum Fihren des Faserverbands (4) zwischen
einem das Faserverband (4) bereitstellenden Behalter (7) und
dem Streckwerk (5), wobei die Flhrung (6) einen dem Streck-
werk (5) abgewandten Zufiihrabschnitt (8) fir den im Betrieb der
Spinnereivorbereitungsmaschine (1) aus dem Behalter (7) stam-
menden Faserverband (4) und einen dem Streckwerk (5) zuge-
wandten Abgabeabschnitt (9) fiir den Faserverband (4) aufweist,
wobei die Spinnereivorbereitungsmaschine (1) eine Spulvorrich-
tung (10) zum Aufspulen des Vorgarns (3) auf eine Hulse (11)
aufweist, und wobei die Spinnereivorbereitungsmaschine (1) ei-
ne Hilsentransporteinrichtung (12) zum Bereitstellen von leeren
Huilsen (11) und/oder zum Abfiihren von mit Hilfe der Spulvor-
richtung (10) mit Vorgarn (3) bespulten Hualsen (11) aufweist.
Erfindungsgemass wird vorgeschlagen, dass die Hulsentrans-
porteinrichtung (12) zumindest eine Transportbahn (13) fir den
Transport von leeren und/oder mit Vorgarn (3) bespulten Hulsen
(11) umfasst, wobei die Transportbahn(en) (13) in einer Drauf-
sicht der Spinnereivorbereitungsmaschine (1) zumindest teilwei-
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Spinnereivorbereitungsmaschine, mit wenigstens einem Verfestigungsmittel
zum Herstellen eines eine Schutzdrehung aufweisenden Vorgarns aus einem dem Verfestigungsmittel zugefiihrten Faser-
verband, mit einem Streckwerk zum Verstrecken des Faserverbands vor dem Eintritt desselben in das Verfestigungsmittel,
wobei das Streckwerk dem Verfestigungsmittel in einer Transportrichtung des Streckwerks vorgeordnet ist, mit einer dem
Streckwerk in der genannten Transportrichtung vorgeordneten Fllhrung zum Fihren des Faserverbands zwischen einem
das Faserverband bereitstellenden Behalter und dem Streckwerk, wobei die Fihrung einen dem Streckwerk abgewandten
Zufuhrabschnitt fir den im Betrieb der Spinnereivorbereitungsmaschine aus dem Behalter stammenden Faserverband
und einen dem Streckwerk zugewandten Abgabeabschnitt flir den Faserverband aufweist, wobei die Spinnereivorberei-
tungsmaschine eine Spulvorrichtung zum Aufspulen des Vorgarns auf eine Hilse aufweist, und wobei die Spinnereivor-
bereitungsmaschine eine Hulsentransporteinrichtung zum Bereitstellen von leeren Hilsen und/oder zum Abfiihren von mit
Hilfe der Spulvorrichtung mit Vorgarn bespulten Hilsen aufweist.

[0002] Gattungsgemasse Spinnereivorbereitungsmaschinen sind im Stand der Technik bekannt und dienen der Herstel-
lung von so genanntem Vorgarn. Vorgarn wird aus meist mit Hilfe von Strecken vorbehandelten (z.B. dublierten) Faser-
béandern hergestellt und dient als Vorlage flir den anschliessenden Spinnprozess, bei dem die einzelnen Fasern des Vor-
garns, beispielsweise mit Hilfe einer Ringspinnmaschine, zu einem Garn versponnen werden. Um dem Vorgarn die flr
die Weiterverarbeitung nétige Festigkeit zu verleihen, hat es sich bewéhrt, den vorgelegten Faserverband wéhrend der
Herstellung des Vorgarns mit Hilfe eines Streckwerks, das meist Teil der entsprechenden Spinnereivorbereitungsmaschine
ist, zu verstrecken und anschliessend mit einer Schutzdrehung zu versehen. Die genannte Festigkeit ist wichtig, um ein
Reissen des Vorgarns beim Aufwickeln auf eine Hilse bzw. wahrend der Zufuhr zur nachgeschalteten Spinnmaschine
zu verhindern. Die erteilte Schutzdrehung muss hierbei einerseits so stark sein, dass ein Zusammenhalt der einzelnen
Fasern wahrend der einzelnen Auf- bzw. Abspulvorgénge sowie entsprechender Transportvorgénge zwischen den jewei-
ligen Maschinentypen gewéhrleistet ist. Andererseits muss auch trotz der Schutzdrehung sichergestellt werden, dass das
Vorgarn in einer Spinnmaschine weiterverarbeitet werden kann — das Vorgarn muss also weiterhin verzugsfahig sein.

[0003] Um ein entsprechendes Vorgarn herzustellen, kamen in der Vergangenheit meist so genannte Flyer zum Einsatz,
deren Liefergeschwindigkeit jedoch aufgrund auftretender Fliehkréfte beschrankt ist. Es gab daher bereits vielféltige Vor-
schlage, den Flyer zu umgehen oder durch einen alternativen Maschinentypus zu ersetzen.

[0004] Unter anderem wurde in diesem Zusammenhang auch bereits vorgeschlagen, Vorgarn mit Hilfe von Luftspinnma-
schinen herzustellen, bei dem die Schutzdrehung mit Hilfe von Wirbelluftstrdmungen erzeugt wird. Das Grundprinzip be-
steht dabei darin, einen Faserverband durch ein als Luftspinndlse ausgebildetes Verfestigungsmittel zu fihren, in dem ein
Luftwirbel erzeugt wird. Dieser bewirkt schliesslich, dass ein Teil der dusseren Fasern des zugeflihrten Faserverbands als
sogenannte Umwindefasern um den zentral verlaufenden Faserstrang geschlungen wird, der wiederum aus im Wesentli-
chen parallel zueinander verlaufenden Kernfasern besteht.

[0005] Ein weiteres Verfahren zur Vorgarnherstellung ist in der DE 2 447 715 A1 offenbart. Die dort beschriebene Ver-
festigung des unverfestigten Faserverbands erfolgt mit Hilfe eines Verfestigungsmittels, das keine Drehung, sondern ein
spiralférmiges Umschlingen eines Faserbandes durch ein oder mehrere Filamentgarne, bevorzugt monofile Filamentgar-
ne, bewirkt, die den Faserverband zusammenhalten und ihm seine Festigkeit verleihen. Die Spiralen der einzelnen Fila-
mentgarne kdnnen hierbei gleichsinnig oder gegensinnig angeordnet sein. Bevorzugt werden zwei Filamentgarne, die in
gegensinniger Drehung bzw. sich (iberkreuzend angeordnet sind. Das auf diese Weise erzeugte Vorgarn setzt sich somit
im Wesentlichen aus einem Faserband parallelisierter Stapelfasern und einem oder mehreren das Faserband spiralférmig
umschlingenden feintitrigen Filamentgarnen zusammen.

[0006] Zur Umwindung des unverfestigten Faserverbands mit dem Filamentgarn oder den Filamentgarnen gibt es ver-
schiedene Mdglichkeiten. Zum Beispiel kann das Filamentgarn auf kleine Spulen geringen Durchmessers aufgebracht
werden. Das Filamentgarn wird anschliessend von der feststehenden Spule abgezogen und zusammen mit dem Faser-
verband durch die Spulenachse hindurchgezogen, wobei der Faserverband vom Filamentgarn umwunden wird und die
Zahl der von der Spule abgezogenen Wicklungen der Anzahl derauf den Faserverband aufgebrachten Umwindungen ent-
spricht. Grundsatzlich ist es auch méglich, das Verfestigungsmittel derart auszubilden, dass nur der unverfestigte Faser-
verband durch die Spulenachse geflihrt wird, um hierdurch den Umwindevorgang hinter die Filamentgarnspule zu verle-
gen. Der Umwindepunkt sollte dabei durch einen geeigneten Fadenfuhrer festgelegt werden.

[0007] Ein weiteres Verfahren zur Herstellung von Vorgarn beschreibt die WO 2009/086 646 A1, wobei das Verfahren die
folgenden Schritte umfasst: 1) Bereitstellen eines Faserverbands in Form zweier, vorzugsweise ungedrehter, Faserbéander,
2) Erteilung von S-und Z-Drehungen Uber sich abwechselnde Bereiche der beiden Faserbénder, wobei Bereiche von
S- und Z- Drehungen am jeweiligen Faserband durch Bereiche ohne Drehung getrennt sind, 3) Zusammenfihren der
beiden mit S- und Z- Drehungen versehenen Faserbander zu einem Vorgarn, wobei sich die beiden Faserbander aufgrund
ihrer Rickdrehtendenz selbsttatig zusammendrehen.

[0008] Die S- und Z-Drehungen kdnnen z.B. mittels zweier Elemente des zum Einsatz kommenden Verfestigungsmittels
erzeugt werden, die das jeweilige Faserband klemmend halten, wobei wenigstens ein Element, vorzugsweise beide Ele-
mente, dem Faserband durch eine Relativbewegung auf seiner Oberflache quer zur Faserbandlangsrichtung zu beiden
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Seiten abwechselnd einander entgegen gesetzte Drehungen erteilen. Gleichzeitig wird das jeweilige Faserband in Faser-
bandrichtung bewegt. Die S- und Z-Drehungen kénnen jedoch auch mittels eines aerodynamischen, insbesondere pneu-
matischen, Verfahrens erzeugt werden.

[0009] Die sich abwechselnden S- und Z-Drehungen werden zudem durch Wechselbereiche ohne Drehung unterbrochen.
Die beiden auf gleiche Weise mit S- und Z-Drehungen versehenen Faserbander werden schliesslich im so genannten Ver-
einigungspunkt zusammengefihrt. Hier beginnen sich die Faserbénder selbsttatig zusammenzudrehen, d.h. sie umwin-
den sich gegenseitig. Dieses so genannte Fachen erhélt die S- und Z-Drehungen in den einzelnen Faserbandern aufrecht,
so dass ein sich selbst stabilisierendes Zweikomponenten-Vorgarn entsteht. Grundsétzlich ist hierbei jedoch zu beachten,
dass die Bereiche ohne Drehung im ersten Faserband zu den Bereichen ohne Drehung im zweiten Faserband in Léangs-
richtung versetzt angeordnet sein sollten, so dass nie zwei Bereiche ohne Drehung des ersten und zweiten Faserbands im
resultierenden Vorgarn nebeneinander liegen, da die Festigkeit des Vorgarns wesentlich von der Phasenlage der Bereiche
ohne Drehung der beiden Faserbander abhéngt. Die Vorgarne werden deshalb, wie oben beschrieben, mit Hilfe des Ver-
festigungsmittels immer so zusammengefihrt, dass ihre Bereiche ohne Drehung ausser Phase liegen. Das auf diese Wei-
se hergestellte Vorgarn weist schliesslich gegenliber einem nicht gedrehten Faserverbund eine héhere Festigkeit auf, die
letztendlich ausreicht, um das Vorgarn ohne Fehlverziige auf eine Spule aufzuwickeln und von dieser wieder abzuwickeln.

[0010] Generell besteht bei entsprechenden Spinnereivorbereitungsmaschinen stets das Bed(rfnis, den benétigten Platz-
bedarf mdglichst gering zu halten, wobei die Spinnereivorbereitungsmaschinen dennoch gut zuganglich sein sollten, um
insbesondere Instand-setzungs- und Einstellungsarbeiten bzw. notwendige Fehlerbeseitigungsmassnahmen nach einem
ungewollten Stopp der Vorgarnherstellung durchfiihren zu kénnen.

[0011] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine Spinnereivorbereitungsmaschine vorzuschlagen, die sich
diesbezlglich in positiver Weise vom bekannten Stand der Technik unterscheidet.

[0012] Die Aufgabe wird geldst durch eine Spinnereivorbereitungsmaschine mit den Merkmalen des unabhéangigen Pa-
tentanspruchs.

[0013] Erfindungsgemaéss zeichnet sich Spinnereivorbereitungsmaschine, deren Verfestigungsmittel vorzugsweise als
Luftspinndlise ausgebildet ist und nach dem oben genannten Luftspinnverfahren arbeitet, dadurch aus, dass die Hulsen-
transporteinrichtung zumindest eine Transportbahn (z.B. in Form eines Transportbands) fir den Transport von leeren und/
oder mit Vorgarn bespulten Hillsen umfasst, wobei die Transport-bahn(en) in einer Draufsicht der Spinnereivorbereitungs-
maschine zumindest teilweise zwischen dem Zuflihrabschnitt der Fiihrung flir den Faserverband und dem Streckwerk
angeordnet sind.

[0014] Die Transportbahn(en) der beispielsweise auf einem Hallenboden des die Spinnereivorbereitungsmaschine auf-
nehmenden Halle fixierten Hllsentransporteinrichtung kénnen beispielsweise mehrere Spulenhalter umfassen, die der
Aufnahme jeweils einer leeren oder mit Hilfe der Spinnereivorbereitungsmaschine bespulten Hilsen dienen. Die Hilsen-
halter sind beispielsweise durch Bewegung der Transportbahn(en) zwischen der Spinnereivorbereitungsmaschine und
einem oder mehreren Sammelplatzen fir die leeren bzw. bespulten Hilsen bewegbar, so dass die Spinnereivorberei-
tungsmaschine stets mit leeren Hilsen versorgt werden kann und die bespulten Hllsen von der Spinnereivorbereitungs-
maschine abtransportiert werden kénnen.

[0015] Die genannten Hullsen werden in der Draufsicht der Spinnereivorbereitungsmaschine mit Hilfe der
Transportbahn(en) zwischen dem Zuflihrabschnitt und dem Streckwerk hindurchgefiihrt, so dass der zwischen Zufiihrab-
schnitt und Streckwerk vorhandene Platz in vorteilhafter Weise flr die teilweise Unterbringung der Transportbahn(en) ge-
nutzt wird. Die FUhrung fir den Faserverband umfasst vorzugsweise eine Schiene, auf der der Faserverband aufliegt und
damit eine Abstitzung in vertikaler Richtung erhalt. Beispielsweise wére es denkbar, die Schiene durch ein, beispielsweise
aus Metall oder Kunststoff bestehendes, langliches Profil zu bilden, das sich in horizontaler oder zur Horizontalen leicht
geneigten Richtung zwischen dem Zuflihrabschnitt und dem Abgabeabschnitt der Fiihrung erstreckt. Der Zuflihr- und Ab-
gabeabschnitt bilden vorzugsweise jeweils einen Endabschnitt der Flihrung, wobei der Zuflihrabschnitt im Bereich des
Behalters (vorzugsweise oberhalb desselben) und der Abgabeabschnitt in der Nahe des Streckwerks angeordnet sein
sollten. Insbesondere sollte sich der Abgabeabschnitt in unmittelbarer Nahe einer Eingangswalze des Streckwerks befin-
den, um einen moglichst nahtlosen Ubergang zwischen Fithrung und Streckwerk zu erméglichen. Generell ist es zudem
von Vorteil, wenn der Zuflihrabschnitt hdher platziert ist als der Abgabeabschnitt, so dass die Flihrung eine Rutsche flir den
Faserverband bildet. Insbesondere ist es von Vorteil, wenn sich die Flihrung senkrecht zu der oder den Transportbahn(en)
erstreckt.

[0016] An dieser Stelle sei generell darauf hingewiesen, dass das genannte Verfestigungsmittel unterschiedlich ausgebil-
det sein kann. Beispielsweise ware es denkbar, dass das Verfestigungsmittel geeignet ist, das Vorgarn auf die in den oben
genannten Druckschriften WO 2009/086 646 A1 und DE 2 447 715 A1 beschriebene Weise herzustellen.

[0017] Bevorzugt ist die Spinnereivorbereitungsmaschine jedoch als Luftspinnmaschine und das Verfestigungsmittel als
Luftspinndlise ausgebildet, durch die die Schutzdrehung der Vorgarns, wie oben beschrieben, mit Hilfe von Wirbelluft-
strémungen erzeugt wird (ein Ausschnitt einer entsprechenden, als Luftspinnmaschine ausgebildeten, Spinnereivorberei-
tungsmaschine ist beispielhaft in der Figurenbeschreibung beschrieben).
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[0018] Schliesslich sei darauf hingewiesen, dass die erfindungsgemaésse Spinnereivorbereitungsmaschine auch mehrere
Einheiten, aufweisend jeweils ein Streckwerk, eine Fiihrung, ein Verfestigungsmittel (beispielsweise in Form der genannten
Luftspinndiise) und eine Spulvorrichtung, umfassen kann, wobei die Transportbahnen in diesem Fall zwischen den in einer
Reihe angeordneten Streckwerken und den ebenfalls in einer Reihe angeordneten Zufiihrabschnitten der, vorzugsweise
parallel zueinander verlaufenden, Fihrungen verlaufen sollten.

[0019] Ebenso bringt es Vorteile mit sich, wenn die Spinnereivorbereitungsmaschine eine Hillsentransfervorrichtung um-
fasst, die der Ubergabe von Hiilsen von der Hiilsentransporteinrichtung an die Spulvorrichtung und/oder umgekehrt dient.
Die Hulsentransfer-vorrichtung kann beispielsweise einen Hilsengreifer umfassen, der mit einer Steuerung der Spinnerei-
vorbereitungsmaschine in Verbindung steht und der ausgebildet ist, eine bespulte Hilse von der Spulvorrichtung auf eine
Transportbahn und eine leere Hilse von einer Transportbahn in oder auf die Spulvorrichtung zu bewegen, vorzugsweise
zu heben.

[0020] Des Weiteren ist es vorteilhaft, wenn die Transportbahn(en) in einer Draufsicht der Spinnereivorbereitungsmaschi-
ne zumindest teilweise zwischen dem Zufuhrabschnitt und dem Abgabeabschnitt der Flihrung verlaufen. Der Faserverband
wird hierbei beim Passieren der Transportbahn(en) zumindest in vertikaler Richtung durch die Flhrung gesttzt, so dass
eine Kollision zwischen dem Faserverband und den vorzugsweise unterhalb der Fiihrung verlaufenden Transportbahn(en)
bzw. den sich darauf befindlichen Hilsen verhindert wird. Insbesondere ist es von Vorteil, wenn die Transport-bahn(en)
in der genannten Draufsicht zwischen dem Zufiihrabschnitt der Fiihrung und der Spulvorrichtung und/oder zwischen dem
Zufuhrabschnitt der Fihrung und der Hilsentransfervorrichtung verlauft bzw. verlaufen. Der Zufihrabschnitt liegt in diesem
Fall in der genannten Draufsicht auf der einen Seite der bzw. den vorzugsweise senkrecht zu der Flihrung verlaufenden
Transportbahn(en), wahrend sich die Spulvorrichtung und/oder die Hllsentransfervorrichtung auf der anderen Seite der
Transportbahn(en) befindet. Ebenso kann es schliesslich von Vorteil sein, wenn die Transportbahn(en) in der Draufsicht
der Spinnereivorbereitungsmaschine zwischen dem Zuflihrabschnitt der Fiihrung und dem Verfestigungsmittel verlauft
bzw. verlaufen, wobei sich das Verfestigungsmittel, bezogen auf die Transportbahn(en), vorzugsweise auf derselben Seite
wie der Abgabeabschnitt der Flihrung, der Spulvorrichtung und/oder der Hilsentransfervorrichtung befindet.

[0021] Ebenso ist es vorteilhaft, wenn die Flhrung die in einer Draufsicht der Spinnereivorbereitungsmaschine unterhalb
der Flihrung angeordnete(n) Transportbahn(en), vorzugsweise den gesamten in der genannten Draufsicht unterhalb der
Flhrung angeordneten Bereich der Hilsentransporteinrichtung, vollstdndig Uberspannt. Die Fihrung ist in diesem Fall als
Briickenelement ausgebildet, so dass der Faserverband, unterstiitzt durch die Flihrung, oberhalb der Transportbahn(en)
sowie der darauf geflihrten Hilsen geflihrt wird, so dass der sich in diesem Bereich eigentlich befindliche Freiraum fir den
Transport des Faserverbands genutzt werden kann. Die Fihrung kann im Ubrigen ein oder mehrere Gestelle aufweisen,
Uber die sie gegenilber einem Hallenboden oder einem Tragerabschnitt der Spinnereivorbereitungsmaschine abgestitzt
ist, wobei sich das bzw. die Gestelle in der Draufsicht der Spinnereivorbereitungsmaschine vorzugsweise seitlich der
Transportbahn(en) befindet bzw. befinden.

[0022] Vorteilhaft ist es also, wenn der Zufiihrabschnitt, der Abgabeabschnitt und/oder ein dazwischen liegender Fiih-
rungsabschnitt der Fllhrung in einer Seitenansicht der Spinnereivorbereitungsmaschine oberhalb zumindest eines Teils
der in einer Draufsicht zwischen dem Zufiihrabschnitt der Fihrung und dem Streckwerk verlaufen Transportbahn(en) an-
geordnet sind, wobei der vertikale Abstand zwischen der bzw. den Flhrungsbahn(en) und einem oder mehreren der ge-
nannten Abschnitte der Flihrung vorzugsweise mehr als 30 cm, bevorzugt mehr als 40 cm, besonders bevorzugt mehr
als 50 cm, betragt, um eine Kollision der Filhrung mit den unterhalb derselben transportierten Hllsen ausschliessen zu
kdnnen. Vorzugsweise ist schliesslich auch der Zuflihrabschnitt, der Abgabeabschnitt und/oder der dazwischen liegende
Flhrungsabschnitt der Fiihrung in der genannten Seitenansicht der Spinnereivorbereitungsmaschine oberhalb zumindest
eines Teils des Streckwerks und/oder des Verfestigungsmittels und/oder der Hllsentransfervorrichtung angeordnet.

[0023] Ebenso bringt es Vorteile mit sich, wenn die Spulvorrichtung und/oder die Hulsentransfervorrichtung in einer Drauf-
sicht und/oder einer Seitenansicht der Spinnereivorbereitungsmaschine zumindest teilweise zwischen dem Zuflihrab-
schnitt der Fuhrung und dem Verfestigungsmittel angeordnet sind. Das Verfestigungsmittel kann hierbei im Bereich eines
vorderen stirnseitigen Endbereichs der Spinnereivorbereitungsmaschine angeordnet sein, wahrend sich der Zufiihrab-
schnitt im Bereich eines zweiten, hinteren stirnseitigen Endabschnitts befinden kann, wobei die genannten Endabschnitte
auf gegenlberliegenden Seiten der Transportbahn(en) platziert sein sollten. Denkbar ist es schliesslich auch, dass die
Spulvorrichtung und/oder die Hilsentransfervorrichtung in der genannten Draufsicht und/oder Seitenansicht zumindest
teilweise zwischen dem Zuflihrabschnitt der Fiihrung und dem Streckwerk angeordnet sind. Die Ausnutzung des verflig-
baren Stellplatzes fir die Spinnereivorbereitungsmaschine kann hierbei besonders effizient ausgenutzt werden, wobei die
einzelnen Komponenten der Spinnereivorbereitungsmaschine auch weiterhin gut zuganglich sind.

[0024] Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Spulvorrichtung und/oder die Hillsentransfervorrichtung zumindest teilweise
unterhalb der Flhrung, unterhalb des Streckwerks und/oder unterhalb des Verfestigungsmittels angeordnet sind. In der
Seitenansicht der Spinnereivorbereitungsmaschine sind die Fiihrung und vorzugsweise auch das Verfestigungsmittel somit
oberhalb der Spulvorrichtung und der sich insbesondere in etwa auf gleicher Hohe befindlichen Hilsentransfervorrichtung
angeordnet. Der Faserverband wird in diesem Fall Uber die Flihrung horizontal oder schrag nach unten ins Streckwerk
gefuhrt. Von dort gelangt er, vorzugsweise schrag nach unten, in das Verfestigungsmittel. Das dort aus dem Faserverband
hergestellt Vorgarn wird schliesslich mit Hilfe der Spulvorrichtung (die sich vorzugsweise in Bodennéhe des die Spinne-
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reivorbereitungsmaschine tragenden Hallenbodens befindet) auf eine Hilse aufgespult, die schliesslich mit Hilfe der Hil-
sentransportvorrichtung auf die sich ebenfalls in Bodennahe befindliche Hilsentransporteinrichtung Ubergeben wird.

[0025] Vorteilhaft ist es, wenn der Zuflhrabschnitt der Flihrung in horizontaler Richtung wenigstens 50 cm, bevorzugt
wenigstens 100 cm, besonders bevorzugt wenigstens 150 cm, von einer Eingangswalze des Streckwerks beabstandet ist.
Das Streckwerk umfasst vorzugsweise mehrere Streckwerkswalzenanordnungen, die jeweils eine Walze und zumindest
eine Gegenwalze umfassen, um den Faserverband zwischen Walzen und korrespondierenden Gegenwalzen klemmend
fihren zu kénnen. Ist der Abstand zwischen einer der Eingangswalzen (d. h. der Walzen des Streckwerks, die dem Ab-
gabeabschnitt der Flihrung am néchsten sind) und dem Zuflihrabschnitt entsprechend den obigen Angaben bemessen,
so kann bzw. kdnnen die Transportbahn(en) (in der Draufsicht der Spinnereivorbereitungsmaschine) problemlos zwischen
Zuflhrabschnitt und Eingangswalze verlaufen.

[0026] Besonders vorteilhaft ist es, wenn das Streckwerk und die Flihrung und/oder das Streckwerk und die Spulvorrich-
tung und/oder das Streckwerk und die Hillsentransfer-vorrichtung in einer Seitenansicht der Spinnereivorbereitungsma-
schine in horizontaler Richtung gesehen auf derselben Seite des Verfestigungsmittels angeordnet sind. Vorzugsweise
weist das Verfestigungsmittel in der genannten Seitenansicht in horizontaler Richtung gesehen den gréssten Abstand zu
der bzw. den Transportbahn(en) auf. Nach Verlassen des Verfestigungsmittels wird das Vorgarn vorzugsweis bezogen auf
die Horizontale in Richtung der Spulvorrichtung und/oder der Hulsentransporteinrichtung umgelenkt und verlauft hierbei
zumindest in horizontaler Richtung entgegen der Transportrichtung des im Bereich der Fihrung gefuhrten Faserverbands.

[0027] Ebenso bringt es Vorteile mit sich, wenn die Spulvorrichtung, die Hilsentransfervorrichtung, das Streckwerk, die
FUhrung und/oder die Transportbahn(en) in einer Frontansicht der Spinnereivorbereitungsmaschine zumindest teilweise
hinter dem Verfestigungsmittel angeordnet sind. Insbesondere, wenn sdmtliche der genannten Einheiten (mit Ausnahme
des Verfestigungsmittels) hinter dem Verfestigungsmittel liegen, ist diese von vorne leicht zugéanglich. Sich in dem Verfes-
tigungsmittel befindliche Faserreste kénnen nach einer ungewollten Unterbrechung der Vorgarnherstellung leicht aus dem
Verfestigungsmittel entfernt werden. Ferner ist es von Vorteil, wenn die Transportbahn(en) in der genannten Frontansicht
hinter dem Verfestigungsmittel, der Spulvorrichtung und der Hilsentransfervorrichtung verlauft bzw. verlaufen, so dass
diese von hinten zugénglich ist bzw. sind.

[0028] Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Zuflihrabschnitt in einer Frontansicht der Spinnereivorbereitungsmaschine
hinter dem Streckwerk, hinter dem Abgabeabschnitt der Flihrung, hinter der Spulvorrichtung, hinter der Hllsentransfer-
vorrichtung, hinter wenigstens einer Transportbahn und/oder hinter der gesamten unterhalb der Fihrung verlaufenden
Hulsentransporteinrichtung angeordnet ist. Der Zuflihrabschnitt ist in diesem Fall von hinten leicht zugénglich, so dass der
Faserverband problemlos aus einem den Faserverband bereitstellenden Behalter entnehmbar und der Fihrung zufihrbar
ist.

[0029] Weitere Vorteile der Erfindung sind in den nachfolgenden Ausfuhrungsbeispielen beschrieben. Es zeigen:

Fig.1 eine Seitenansicht einer erfindungsgemassen Spinnereivorbereitungsmaschine, und

Fig. 2  eine Draufsicht einer erfindungsgemassen Spinnereivorbereitungsmaschine.

[0030] Fig. 1 zeigt eine schematische Seitenansicht einer erfindungsgeméssen, auf einem Hallenboden 20 stehenden,
Spinnereivorbereitungsmaschine 1 in Form einer Luftspinnmaschine, die der Herstellung von Vorgarn 3 dient. Die Spin-
nereivorbereitungsmaschine 1 umfasst vorzugsweise ein Streckwerk 5 mit mehreren korrespondierenden Streckwerks-
walzen (lediglich eine der beiden im Eingangsbereich des Streckwerks 5 angeordneten Eingangswalzen 15 ist mit einem
Bezugszeichen versehen), welches mit einem Faserverband 4, beispielsweise in Form eines doublierten Streckenbands,
beliefert wird.

[0031] Der Faserverband 4 stammt in der Regel aus einem Behélter 7 (z.B. einer Spinnkanne) und wird dem Streckwerk
5, vorzugsweise nach Passieren einer Flhrungsrolle 21, Uber eine Flihrung 6 zugefihrt, wobei die Fllhrung 6 beispiels-
weise als langliches Profil ausgebildet sein kann. Die Fihrung 6 umfasst prinzipiell einen dem Behélter 7 benachbarten
Zuflhrabschnitt 8, einen dem Streckwerk 5 benachbarten Abgabeabschnitt 9 und einen dazwischen liegenden Flhrungs-
abschnitt 14, um den Faserverband 4 zumindest nach unten hin abzustitzen.

[0032] Ferner umfasst die gezeigte Spinnereivorbereitungsmaschine 1 ein von dem Streckwerk 5 beabstandetes Verfes-
tigungsmittel in Form einer Luftspinndlise 2 mit einer innenliegenden, aus dem Stand der Technik bekannten und daher
nicht dargestellten Wirbelkammer und einem ebenfalls bekannten und daher ebenfalls nicht dargestellten, in die Wirbel-
kammer ragenden Garnbildungselement in Form einer Hohlspindel. In der Wirbelkammer wird der Faserverband 4 bzw.
mindestens ein Teil der Fasern des Faserverbands 4 mit Hilfe einer in der Wirbelkammer durch Luftdisen erzeugten Wir-
belluftstrémung mit einer Schutzdrehung versehen.

[0033] Die Spinnereivorbereitungsmaschine 1 kann darliber hinaus eine dem Streckwerk 5 in der gezeigten Transport-
richtung T nachgeordnete Abzugseinheit fir das Vorgarn 3 mit vorzugsweise zwei Abzugswalzen umfassen (die Abzugs-
einheit ist nicht zwingend notwendig und daher in den Figuren nicht gezeigt). Des Weiteren ist eine Spulvorrichtung 10
vorhanden, die vorzugsweise der Aufnahme von wenigstens zwei Hilsen 11 dient und mit deren Hilfe das Vorgarn 3 auf
eine Hllse 11 aufspulbar ist, wobei das Vorgarn 3 hierbei mit Hilfe einer in Richtung des in Fig. 1 gezeigten Doppelpfeils
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hin und her bewegbaren Changiereinheit 18 gefiihrt wird. Die Spulvorrichtung 10 kann insbesondere eine mit Hilfe eines
Antriebs drehbare Plattform 17 umfassen, auf der die Hilsen 11 Uber entsprechende, nicht néher gezeigte, Haltevorrich-
tungen fixiert werden kdnnen, wobei die Haltevorrichtungen und damit auch die jeweiligen Hilsen 11, vorzugsweise Uber
separate Antriebe, in eine Drehbewegung versetzbar sind.

[0034] Die gezeigte und beispielhaft als Luftspinnmaschine ausgebildete Spinnereivorbereitungsmaschine 1 arbeitet nach
einem speziellen Luftspinnverfahren. Zur Bildung des Vorgarns 3 wird der Faserverband 4 in der genannten Transport-
richtung T Uber eine nicht gezeigte Einlasséffnung in die Wirbelkammer der Luftspinndise 2 geflihrt. Dort erhalt er eine
Schutzdrehung, d. h. mindestens ein Teil der Fasern des Faserverbands 4 wird von der genannten Wirbelluftstrémung, die
durch entsprechend platzierte Spinnluftkanéle erzeugt wird, erfasst. Ein Teil der Fasern wird hierbei aus dem Faserverband
4 zumindest ein Stick weit herausgezogen und um die Spitze des in die Wirbelkammer ragenden Garnbildungselements
gewunden.

[0035] Letztendlich werden die Fasern des Faserverbands 4 (ber eine Eintrittséffnung des Garnbildungselements und
einen innerhalb des Garnbildungselements angeordneten und sich an die Eintrittséffnung anschliessenden Abzugskanal
aus der Wirbelkammer abgezogen. Hierbei werden schliesslich auch die freien Faserenden auf einer Spiralbahn in Rich-
tung der Eintritts6ffnung gezogen und schlingen sich dabei als Umwindefasern um die zentral verlaufenden Kernfasern
- resultierend in einem die gewlinschte Schutzdrehung aufweisenden Vorgarn 3.

[0036] Das Vorgarn 3 besitzt durch die nur teilweise Verdrehung der Fasern eine Verzugsfahigkeit, die fir die Weiterver-
arbeitung des Vorgarns 3 in einer nachfolgenden Spinnmaschine, beispielsweise einer Ringspinnmaschine, unerlasslich
ist. Konventionelle Luftspinnvorrichtungen erteilen dem Faserverband 4 hingegen eine derart starke Drehung, dass der
notwendige Verzug im Anschluss an die Garnherstellung nicht mehr méglich ist. Dies ist in diesem Fall auch erwiinscht,
da herkdmmliche Luftspinnmaschinen ausgelegt sind, ein fertiges Garn herzustellen, das sich in der Regel durch eine
hohe Festigkeit auszeichnen soll.

[0037] Wie bereits oben ausgefihrt, wird das Vorgarn 3 nach Verlassen der Luftspinndise 2 mit Hilfe der Spulvorrichtung
10 auf eine Hilse 11 aufgespult. Ist die entsprechende Hilse 11 ausreichend mit Vorgarn 3 bespult, so erfolgt ein Aus-
tausch durch eine leere Hulse 11, wobei hierfir die genannte Plattform 17 um eine vorzugsweise vertikale Drehachse
gedreht wird, bis sich die in Fig. 1 gezeigte leere Hllse 11 auf der Position der in Fig. 1 gezeigten bespulten Hilse 11
befindet und umgekehrt.

[0038] Wahrend im Anschluss an diesen Hullsenwechsel die leere Hilse 11 mit Vorgarn 3 bespult wird, wird eine Hl-
sentransfervorrichtung 16 aktiviert, die die bespulte Hllse 11 an eine Transportbahn 13 (beispielsweise in Form eines
Transportbandes) einer Hllsentransporteinrichtung 12 ibergibt, die die Hilse 11 schliesslich an eine nicht gezeigte Ent-
nahmestelle transportiert. Die entsprechende Transportbahn 13, von der mehrere vorhanden sein kénnen, umfasst vor-
zugsweise mehrere Hulsenhalter 19, mit deren Hilfe die Hilsen 11 wéhrend ihres Transports gehalten werden kénnen.
Nach Abtransport der bespulten Hilse 11 kann die hierdurch frei gewordene Position auf der Plattform 17 der Spulvor-
richtung 10 mit einer neuen leeren Hilse 11 bestlickt werden, wobei dies vorzugsweise ebenfalls durch die Hilsentrans-
fervorrichtung 16 erfolgt.

[0039] Alternativ kédnnte auf die Hllsentransfereinrichtung 16 selbstverstandlich auch verzichtet werden. Ebenso kénnte
die Spulvorrichtung 10 auch nur Uber eine Haltevorrichtung fur eine Hilse 11 verfigen.

[0040] Erfindungsgeméss wird nun vorgeschlagen, dass die Transportbahn(en) 13 in einer in Figur 2 gezeigten Drauf-
sicht der Spinnereivorbereitungsmaschine 1 zumindest teilweise zwischen dem Zufiihrabschnitt 8 der Flihrung 6 und dem
Streckwerk 5 angeordnet ist bzw. sind. Insbesondere sollte(n) die Transportbahn(en) 13 hierbei im Bereich des genannten
Hallenbodens 20 abgestitzt sein, so dass sich diese in der in Fig. 1 gezeigten Seitenansicht der Spinnereivorbereitungs-
maschine 1 unterhalb der Flihrung 6 befindet bzw. befinden.

[0041] Zudem ist es von Vorteil, wenn die Transportbahn(en) 13 zwischen dem Zufuhrabschnitt 8 der Fihrung 6 bzw. dem
Behélter 7 und dem Abgabeabschnitt 9 der Fiihrung 6 angeordnet ist bzw. sind, wobei die Flihrung 6 die Transportbahn(en)
13 brickenartig Gberspannt. Der Faserverband 4 wird hierbei von hinten Uber die Transportbahn(en) 13 gefiihrt und ge-
langt schliesslich im vorderen Bereich der Spinnereivorbereitungsmaschine 1 in das Streckwerk 5 und letztendlich in die
Luftspinndlse 2.

[0042] Wie Fig. 2 zeigt, kbnnen die Spulvorrichtung 10, die Changiereinheit 18 und die Hillsentransfereinrichtung 16 seit-
lich des Streckwerks 5 bzw. der Luftspinndiise 2 angeordnet sein. In diesem Fall ergibt sich eine besonders platzsparende
Anordnung der einzelnen Elemente.

[0043] Ferner sollten das Streckwerk 5, die Luftspinndise 2 und auch die Flihrung 6 oberhalb der Spulvorrichtung 10, der
Changiereinheit 18, der Hilsentransfereinrichtung 16 und/oder der Transportbahn(en) 13 platziert sein, um den Freiraum
oberhalb der zuletzt genannten Elemente auszunutzen.

[0044] Abschliessend wird hinsichtlich der méglichen gegenseitigen Anordnungen der einzelnen Abschnitte (Zuflihrab-
schnitt 8, Filhrungsabschnitt 14, Abgabeabschnitt 9, Streckwerk 5, Luftspinndiise 2, Changiereinheit 18, Spulvorrichtung
10, Hulsentransfervorrichtung 16, Transportbahn(en) 13) auf die obige Beschreibung verwiesen, so dass die in den Figu-
ren gezeigte gegenseitige Anordnung nur beispielhaft zu verstehen ist.
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[0045] Die vorliegende Erfindung ist nicht auf die dargestellten und beschriebenen Ausflihrungsbeispiele beschrankt.
Abwandlungen im Rahmen der Patentanspriiche sind ebenso méglich wie eine beliebige Kombination der beschriebenen
Merkmale, auch wenn sie in unterschiedlichen Teilen der Beschreibung bzw. den Anspriichen oder in unterschiedlichen
Ausflhrungsbeispielen dargestellt und beschrieben sind.

Bezugszeichenliste
[0046]

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

Spinnereivorbereitungsmaschine
Luftspinndlse

Vorgarn

Faserverband

Streckwerk

Fuhrung

Behalter

Zuftihrabschnitt
Abgabeabschnitt
Spulvorrichtung

Huilse
Hulsentransporteinrichtung
Transportbahn
FUhrungsabschnitt
Eingangswalze
Hulsentransfervorrichtung
Plattform

Changiereinheit
Hulsenhalter

Hallenboden

Fuhrungsrolle

Transportrichtung

Patentanspriiche
1.

1. Spinnereivorbereitungsmaschine,

— mit wenigstens einem Verfestigungsmittel zum Herstellen eines eine Schutzdrehung aufweisenden Vorgarns (3)
aus einem dem Verfestigungsmittel zugefliihrten Faserverband (4),

— mit einem Streckwerk (5) zum Verstrecken des Faserverbands (4) vor dem Eintritt desselben in das Verfestigungs-
mittel, wobei das Streckwerk (5) dem Verfestigungsmittel in einer Transportrichtung (T) des Streckwerks (5) vorge-
ordnet ist,

— mit einer dem Streckwerk (5) in der genannten Transportrichtung (T) vorgeordneten Flhrung (6) zum Fihren des
Faserverbands (4) zwischen einem das Faserverband (4) bereitstellenden Behélter (7) und dem Streckwerk (5),

— wobei die Flhrung (6) einen dem Streckwerk (5) abgewandten Zuflihrabschnitt (8) fir den im Betrieb der Spinne-
reivorbereitungsmaschine (1) aus dem Behalter (7) stammenden Faserverband (4) und einen dem Streckwerk (5)
zugewandten Abgabeabschnitt (9) fir den Faserverband (4) aufweist,



10.

11.

12.
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— wobei die Spinnereivorbereitungsmaschine (1) eine Spulvorrichtung (10) zum Aufspulen des Vorgarns (3) auf eine
Hulse (11) aufweist, und

— wobei die Spinnereivorbereitungsmaschine (1) eine Hilsentransporteinrichtung (12) zum Bereitstellen von leeren
Hulsen (11) und/oder zum Abfiihren von mit Hilfe der Spulvorrichtung (10) mit Vorgarn (3) bespulten Hilsen (11)
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die Hllsentransporteinrichtung (12) zumindest eine Transportbahn (13) fur
den Transport von leeren und/oder mit Vorgarn (3) bespulten Hilsen (11) umfasst, wobei die Transportbahn(en) (13)
in einer Draufsicht der Spinnereivorbereitungsmaschine (1) zumindest teilweise zwischen dem Zuf{ihrabschnitt (8)
der Fihrung (6) und dem Streckwerk (5) angeordnet sind.

Spinnereivorbereitungsmaschine geméss vorangegangenem Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass das Verfesti-
gungsmittel als Luftspinndise (2) ausgebildet ist, wobei aus dem Faserverband (4) innerhalb der Luftspinndise (2)
mit Hilfe einer Wirbelluftstrémung das die Schutzdrehung aufweisende Vorgarn (3) herstellbar ist.

Spinnereivorbereitungsmaschine gemass Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Spinnereivorberei-
tungsmaschine (1) eine Hulsentransfervor-richtung (16) umfasst, die der Ubergabe von Hilsen (11) von der Hilsen-
transporteinrichtung (12) an die Spulvorrichtung (10) und/oder umgekehrt dient.

Spinnereivorbereitungsmaschine gemass einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Transportbahn(en) (13) in einer Draufsicht der Spinnereivorbereitungsmaschine (1) zumindest teilweise zwischen
dem Zuflihrabschnitt (8) und dem Abgabeabschnitt (9) der Flihrung (6) und/oder zwischen dem Zuflihrabschnitt (8)
der Flhrung (6) und der Spulvorrichtung (10) und/oder zwischen dem Zuflihrabschnitt (8) der Flihrung (6) und der
Hulsentransfervorrichtung (16) und/oder zwischen dem Zuflihrabschnitt (8) der Fiihrung (6) und dem Verfestigungs-
mittel vorgesehen sind.

Spinnereivorbereitungsmaschine gemass einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Flhrung (6) die in einer Draufsicht der Spinnereivorbereitungsmaschine (1) unterhalb der Fihrung (6)
angeordnete(n) Transportbahnten) (13), vorzugsweise den gesamten in der genannten Draufsicht unterhalb der Fiih-
rung (6) angeordneten Bereich der Hilsentransporteinrichtung (12), vollstandig Uberspannt.

Spinnereivorbereitungsmaschine gemass einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Zuflihrabschnitt (8), der Abgabeabschnitt (9) und/oder ein dazwischen liegender Fiihrungsabschnitt (14) der Flh-
rung (6) und/oder das Streckwerk (5) und/oder das Verfestigungsmittel und/oder die Hilsentransfervorrichtung (16)
in einer Seitenansicht der Spinnereivorbereitungsmaschine (1) oberhalb zumindest eines Teils der in einer Draufsicht
zwischen dem Zufiihrabschnitt (8) der Flihrung (6) und dem Streckwerk (5) verlaufen Transport-bahn(en) (13) ange-
ordnet sind.

Spinnereivorbereitungsmaschine gemass einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Spulvorrichtung (10) und/oder die Hillsentransfervorrichtung (16) in einer Draufsicht und/oder einer Seitenansicht
der Spinnereivorbereitungsmaschine (1) zumindest teilweise zwischen dem Zufiihrabschnitt (8) der Fiihrung (6) und
dem Verfestigungsmittel und/oder zumindest teilweise zwischen dem Zuflihrabschnitt (8) der Flihrung (6) und dem
Streckwerk (5) angeordnet ist.

Spinnereivorbereitungsmaschine gemass einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Spulvorrichtung (10) und/oder die Hilsentransfervorrichtung (16) zumindest teilweise unterhalb der Flihrung (6),
unterhalb des Streckwerks (5) und/oder unterhalb des Verfestigungsmittels angeordnet sind.

Spinnereivorbereitungsmaschine gemass einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Zuflihrabschnitt (8) der Flihrung (6) in horizontaler Richtung wenigstens 50 cm, bevorzugt wenigstens 100 cm,
besonders bevorzugt wenigstens 150 cm, von einer Eingangswalze (15) des Streckwerks (5) beabstandet ist.

Spinnereivorbereitungsmaschine gemass einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
das Streckwerk (5) und die Fiihrung (6) und/oder das Streckwerk (5) und die Spulvorrichtung (10) und/oder das
Streckwerk (5) und die Hilsentransfervorrichtung (16) in einer Seitenansicht der Spinnereivorbereitungsmaschine (1)
in horizontaler Richtung gesehen auf derselben Seite des Verfestigungsmittels angeordnet sind.

Spinnereivorbereitungsmaschine gemass einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Spulvorrichtung (10), die Hulsentransfervorrichtung (16), das Streckwerk (5), die Flhrung (6) und/oder die
Transportbahn(en) (13) in einer Frontansicht der Spinnereivorbereitungsmaschine (l)zumindest teilweise hinter dem
Verfestigungsmittel angeordnet sind.

Spinnereivorbereitungsmaschine gemass einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Zufihrabschnitt (8) in einer Frontansicht der Spinnereivorbereitungsmaschine (1) hinter dem Streckwerk (5), hinter
dem Abgabeabschnitt (9) der Fiihrung (6), hinter der Spulvorrichtung (10), hinter der Hillsentransfervorrichtung (16),
hinter wenigstens einer Transportbahn (13) und/oder hinter der gesamten unterhalb der Fihrung (6) verlaufenden
Hulsentransporteinrichtung (12) angeordnet ist.
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