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Cislo prihlasky: 158-2008
Détum podania prihlasky: 29. 12. 2008

Datum nadobudnutia
aZinkov uzitkového vzoru: 26. 8. 2009

Cisto prioritnej prihlasky:

Détum podania prioritnej prihladky:
Krajina alebo regionaina
organizacia priority:

Déwum zvercjnenia prihlasky: 7. 5. 2009
Vestnik UPV SR &.: 52009

Datum oznamenia o zapisc

uzitkového vzoru: 7. 10.2009

Vestnik UPV SR ¢.: 10/2009

Détum zapisu a spristupnenia

nzitkového vzoru verejnosti: 26. 8. 2009
Cislo povodnej prihlésky

v pripade vylitenej prihlagky:

Cislo povodnej patentovej prihlasky

v pripade odbodenia:

Cislo podania medzinrodnej prihlasky
podla PCT:

Cislo zverejnenia medzindrodnej prihlagky
podla PCT:

Cislo podania eur6pskej patentovej prihlasky:

(11)

(13)
n

Cislo dokumentu:

5260

Druh dokumentu: Y1

Int. CL (2009):

C04B 18/00
C04B 14/00

(73)  Majitel”

ELISYSTEMS, s.r.0., Ruzomberok, SK;

(72)  Povodca: Uhrik Zoltan, RuZomberok, SK;

(74)  Zastupca: Mrenica Jaroslay, Ing,, Pichov, SK;

(34)  Nazov Zmes pre stavebnictvo

(37)  Anotdcia:

Zmes pre stavebnictvo s obsahom celulézy uréena ako
zakladna  zmes  na  vyrobu  prefabrikdtov,  resp.
tepelnoizolacnych  materidlov s vyuZitim  odpadu,
pozostavajaca minimaine z 5 % objemovych celulézovej
zmes: a maximalne z 95 % objemovych cementu s pieskom
a priemyselnou susinou, vyhodne 10 % objemovych
celulozovej zmesi a 90 % objemovych cementu s pieskom
a priemyselnou susinou alebo vyhodne 90 % objemovych
celulozovej zmesi a 10 % objemovych cementu s pieskom
a priemyselnou sufinou, pritom celulézovi zmes tvori 100
% objemovych buniéinovych vidkien alebo recyklovaného
papiera, alebo minimalne 30 % objemovych bunidinovych
viakien alcbo recyklovaného papiera s pridavkom 3 az 10
% objemovych vodného skla a/alebo 2 az 15 %
objemovych prirodnej  Zivice, aalebo 5 az 25 %
objemovych kaolinu, a/alebo 5 az
20 % objemovych kriedy.
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Oblast’ techniky

Technické rieSenie sa tyka vyroby zmesi uréenej pre stavebnictvo s obsahom celuldzy s pouZitim jednak
ako stavebny material vysokych tepelno-izolaénych vlastnosti so zniZenou hmotnost'ou ale hlavne ako
zikladna zmes k vyrobe prefabrikatov resp. tepelno-izolagnych materidlov s vyuZitim nezuZitkovateIného
odpadu.

Doteraji stav techniky

Doteraz sa v stavebnictve pouzivali klasické prefabrikaty obsahujlice vagsie ¢i mensie mnoZzstvo zmesi na
haze cementu a vody. Tieto vyrobky po vytvrdnuti maji pomerne vysoku hmotnost, nakol'ko pouzitd zmes je
obzvlast tuha. U tehal pripadne kvadrov pouzivanych do zakladnych stavieb hmotnost elte podstatnt rolu
netvori, len ruénd praca je s nimi pomere naméahava. U obkladov Skridiel &i stre$nej krytiny je vysoka
hmotnost’ velkou prekazkou z dovodu mozného narusenia statiky stavby. U niektorych technickych rieseni sa
do betonovej zmesi pridaval drveny alebo zomlety polystyrén. Zname je aj pouZitie odpadového skla vo
forme granil a pre izolaciu pouzitic oveej viny. Tieto nevyhody Siastodne odstratiovala betonova zmes s
obsahom celulozy podl'a SK uzitkového vzoru & 3976, Jej pouZitie viak bolo obmedzené nakolko neriesilo
mozmost’ tepelného spracovania na Specidlne ¢ely ako su zvukove izolacie pripadne tepelno-izolatnych
materialov. TaktieZ opracovavanie pouZitych prefabrikatov bolo narocné.

Podstata technického riefenia

Nevyhody doteraj3ieho stavu techniky do znaénej miery odstrafiuje zmes pre stavebnictvo s obsahom
celulozy podfa GZitkového vzoru obsahujiica komponenty v optimalnom pomere, ktorého podstatou je, ze
pozostava minimalne z 5 % objemovych celulézovej zmesi a maximélne z 95 % objemovych cementu s
pieskom a priemyselnou sudinou vyhodne 10 % objemovych dielov celulozovej zmesi a 90 % objemovych
diclov cementu s pieskom a priemyselnou susinou alebo vyhodne 90 % objemovych diclov celulozovej zmesi
a 10 % objemovych dielov cementu s pieskom a priemyselnou susinou, pritom celulozova zmes je tvorena
100 % objemovych bunitinovych vidken alebo recyklovaného papiera, alebo minimélne 30 % objemovych
buni¢inovych vldkien alebo recyklovanéha papiera s pridavkom 5 az 10 % objemovych dielov vodného skla
alalebo 2 aZ |5 % objemovych dielov prirodnej Zivice a/alebo 5 a2 25 % objemovych dielov kaolinu a/alebo
5 az 20 % objemovych dielov kriedy.

Zmes pri poziadavke vakuového tvrdenia je mozno tepelne spracovavat' v rozsahu 0 az 100 °C.

Bunitinové viakna sa ziskavaji z podrveného odpadového dreva, pripadne roztrhaného alebo zomletého
odpadového papiera, ktory sa v pripravenej nidobe zaleje vodou v pomere 1 : 1 a nechd sa posobit cca 7 az
24 hodin za obasného premiesavania. Nésledne sa do pripravenej hmoty pridava v stanovenom pomere
vodné sklo a/alebo prirodna Zivica a‘aiebo kaolin a/alebo krieda. Jednotlivé komponenty sa s celulozou mozu
zmicsar jednotlivo pripadne vietky spololne podla poziadavky na Ucel pouzitia vytvorenej zmesi. Po
dosiahnuti dokonalého rozpustenia dreva &i papiera na kaSovitd zmes sa pripravena celul6zové zmes pridava
v stanovenom pomere do zmesi cementu a piesku s priemyselnou susinou uréenej k pouzitiu v stavebnictve.

Jej vyhodou je, ze buni¢inové vlakna, ktoré sa ziskavajii z odpadového dreva pripadne zberoveho papiera
posobia ako plastifikator stavebninovych zmesi, obmedzuji praskanie prefabrikétov, priCom sa vytvara
tepelnd izolacia a zvyiuje pruznost jednotlivych vyrobkov. PouZitie vodného skla, prirodnej Zivice, kaolinu
¢ kriedy umoziuje tepelné spracovanie a vakuoveé tvrdenie. Zmes mé oproti predchadzajicim materidlom
vyhody sirokého sortimentu pri tvorbe stavebnych materidlov, rdznych tepelno-izolaénych materidlov pri
pozadovanej ohybnosti, vaitorného pnutia, protipoZiarnej odolnosti, pricom zabezpetuje aj zvukovu izolaciu.

Prillady uskutoénenia technického rieSenia

Do miesacieho zariadenia sa vloZi v zavislosti od vyuzitelného objemu ur¢ite mnoZstvo celulozovej
zmesi tvorené napriklad odpadovym zberovym papicrom v pomere 1:1 s vodou a necha sa vzdjomne
pdsobit’ cca 7 ai 24 hodin. Po dosiahnuti rozpustenia papiera na kaSovith zmes sa pouZije pri vyrobe
jednotlivych prefabrikatov z tejto zmesi nasledovne:

K vyrobe sadro-karténovych dosiek sa do celulozove; zmesi prida 5 az 25 % objemovych dielov kaolinu.

K vyrobe hydroizola¢nych dosiek a obkladov sa do celuldzovej zmesi prida 5 az 10 % objemovych dielov
vodného skla.



20

SK 5260 Y1

K vyrobe tepelno-izolatnych tehl alebo kvadrov sa do celuldzovej zmesi prida 2 a2 15 % objemovych
dielov prirodnej Zivice a 5 a2 20 % objemovych dielov kriedy. Prirodné Zivica ndm zabezpezuje ohybnost a
krieda jemnost’ pri opracovavani pouzitych prefabrikatov.

Pripravend vytipovana celul6zové zmes sa nésledne zmic3a s 10 a2 90 % objemovych dielov cementu s
pieskom a priemyselnou suinou.

Prislusné prefabrikéty sa po technologickej iprave nasledne mézu pouzit' v stavebnictve, pricom pouzia
zmes umoZiiuje nielen vakuové tvrdenie, ale aj tepelné spracovanie pri teplote 0 az 100 °C.

Priemyselna vyuzitel’'nost’

Zmes podla technického riesenia je urtena predovietkym pre stavebnictvo.

NAROKY NA OCHRANU

Zmes urena pre stavebnictvo s obsahom celulézy, vyznadujica sa tym, e pozostava
minimélne z 5 % objemovych celulozove] zmesi a maximalne z 95 % objemovych cementu s pieskom a
priemyselnou susinou vyhodne 10 % objemovych celul6zovej zmesi a 90 % objemovych cementu s pieskom
a priemyselnou susinou alebo vyhodne 90 % objemovych celuldzovej zmesi a 10 % objemovych cementu s
pieskom a priemyselnou suSinou, pritom celulézova zmes je tvorend 100 % objemovych bunitinavych
vlakien alebo recyklovaného papiera, alebo minimalne 30 % objemovych bunitinovych viakien alebo
recyklovaného papiera s pridavkom 5 aZ 10 % objemovych vodného skla a/alebo 2 az 15 % objemovych
prirodnej Zivice a/alebo 5 aZ 25 % objemovych kaolinu a/alebo 5 a2 20 % objemovych kriedy.

Koniec dokumentu
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