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seksi - Transportfilt fir papperstillverkning och fdrfarande fér
dess tillverkning

(57) Tiivistelmi

Kuljetushuopa kuiturainan kuljettamiseksi paperikoneen
puristinosan ldpi, joka kuljetushuopa k¥sittii lankara-
kenteen muodostaman tukikudoksen (1) ja siihen ainakin
toispuolisesti neulatun, kuitujen muodostaman hahtuva-
kerroksen (2). Huopa on tdytetty tdyteaineella (3) hah-
tuvakerroksen rainanpuoleista pintaosaa (4) lukuunotta-
matta tdysin ilmaa lipdisemittBmiksi, niin ettd huovan
pinta (2a) sdilyy sdadmiskimiiseni.

Kul jetushuovan valmistamiseksi tarkoitetun menetelmén
mukaisesti hahtuvakerrokseen muodostetaan estokerros,
joka estds tidyteaineen tunkeutumisen rainanpuoleiseen
pintaan. Estokerros aikaansaadaan hahtuvakerroksen rai-
nanpuoleista pintaa kalanteroimalla silefksi ja tii-
viiksi tai sisdllyttémdlld hahtuvakerrokseen rainanpuo-
leisen pinnan puolella sijaitseva hienokuituinen hahtu-
vakerros tai rainanpuoleisen Pinnan alla sijaitseva suo-~
dattava vilikerros, joka esti# tdyteaineen tunkeutumisen
mainittuun pintaan. Huovan tdyttdminen estdd puhalluksen
ja jdlleenkastumisen jopa 1000 m/min olevalla kuljetus-
nopeudella, vaikka kuljetushuovassa on sddmiskdmdinen
rainanpuoleinen pinta.
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(57) Sammandrag

Transportfilt f&r transport av en fiberbana genom
presspartiet i en pappersmaskin, vilken transportfilt
omfattar en st8dvdvnad (1) av trddstruktur och ett
dtminstone pd ena sidan av densamma ndlat, av fibrer
bildat flockskikt (2). Filten ir impregnerad med
fyllmedel (3), med undantag av flockskiktets mot banan
vdnda ytdel (4), f8r att g¥ra den helt luftogenom~
trdnglig, sd att filtens yta (2a) f&rblir simskartad.
Enligt fdérfarande f&r framstdllning av transportfilten
utformas i flockskiktet ett spdrrskikt, vilket f8r-
hindrar fyllmedlets intrdngning i den mot banan vinda
ytan. Spdrrskiktet Adstadkoms genom kalandrering av
flockskiktets mot banan vdnda yta sl¥t och tHt eller
genom inf8rande av ett finfibrigt flockskikt i flock-~
skiktet pd den mot banan viinda sidan eller ett filtrerande
mellanskikt under den mot banan vinda ytan, vilket
férhindrar fyllmedlets intrdngning i den nimnda ytan.
Impregneringen av filten fdrhindrar bldsningen och
dtervdtningen vid en transporthastighet av upp till
1000 m/min, fastdn transportfilten har en s4mskartad
yta vdnd mot banan.
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Kuljetushuopa paperinvalmistusta varten ja menetelmd@ sen

valmistamiseksi

Tdmdn keksinndn kohteena on kuljetushuopa kuiturainan
kuljettamiseksi paperikoneen puristinosan ldpi, joka kulje-
tushuopa kdsittdd@ ainakin yhden neulatun, kuitujen muodos-
taman hahtuvakerroksen.

Tédllainen huopa on tarkoitettu kuiturainan kuljettami-
seksi sellaisen paperikoneen puristimen ldpi, jossa raina
joutuu olemaan suhteellisen pitkdn ajan kosketuksissa kul-
jetushuovan kanssa.

Tavanomaisen huovan kdyttdminen kuljetushuopana ai-
heuttaa huomattavia puhallus- ja jdlleenkastumisongelmia
johtuen huovan mukanaan kuljettamasta ilmasta ja vastaavasti
vedestad.

Tavallinen huopa kuljettaa pinnassa ja sisdlld olevis-
sa huokosissa ilmaa. Kun huopa puristuu nipissd kokoon,
tydntyy ilma ulos huovasta ja nostaa rainan irti huovasta
aiheuttaen ns. puhallusta, mikd venyttdid, rypistdd ja rik-
koo rainaa. Mitd suurempi paperikoneen nopeus on, sitd@ enem-
mdn huopa tuo ilmaa puristusnippiin ja sitd vaikeampi on pu-
hallusongelma. Tdmd asettaa usein rajan paperikoneen nopeu-
delle tai puristuspaineelle.

Suomalaisesta patenttihakemuksesta 773981 on aikaisem-
min tunnettua pienentdd huovan kuljettamaa ilmamddrd&d koh-
distamalla huopaan samanaikainen kuumennus-, puristus- ja
venytysvaikutus huovan pinnan silittdmiseksi. Kdytdnndssid on
kuitenkin huomattu, ettd tdllainen pinnan silittdminen koh-
distuu vain huovan pintakerrokseen, joka kuluu nopeasti pois
siind kovassa kulutuksessa, mikd kohdistuu juuri pinnassa
oleviin kuituihin huovan kulkiessa kovan nipin l&pi.

Tavanomaisen huovan pddllystdminen jollain muovilla,

kumilla tai muunlaisella pddllystysaineella ei my8skadn rat-
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kaise huovan puhallusongelmaa. Eri pdidllystysmenetelmien
haittana on se, ettd pinta muodostuu liian siledksi ja tii-
viiksi. Td&md vaikeuttaa radan irroittamista huovasta, koska
hyvin siledlld ja tiiviilld pinnalla on voimakas adheesio.
Tdstd syystd esim. kumihihna ei sovellu lainkaan kuljetus-
huovaksi juuri pintaominaisuuksien takia.

Aikaisemmin on myds tunnettua, esim. suomalaisesta pa-
tenttihakemuksesta 2848/74, k&dyttdd huovan pinnassa suhteel-
lisen hienoja kuituja ja sisemmissd kerroksissa suhteellisen
karkeita kuituja. Tdllaisessa huoparakenteessa on huovan
pinnassa kyll&dkin pienempid huokosia, jotka ovat edullisia
kuljettamansa pienen ilmam3dridn vuoksi, mutta pinnan alla
olevien karkeampien kuitukerrosten huokosten sisidltdmi il-
mamddrd aiheuttaa helposti puhallusongelmia, kun huopa pu-
ristuu nipissd@ kokoon ja ilma purkautuu huovasta.

Jdlleenkastuminen on ldhes yhtd merkittidvd ongelma
kuin puhaltaminen. Kun huopa ja raina ovat suhteellisen pit-
kdn ajan kiinni toisissaan, on huovassa olevalla vedelli
mahdollisuus siirtyd rainaan, jos huovan pintakapillaarit
ovat liian isoja. Tavanomaisen puristinhuovan pinnassa on
juuri tdllaisia suuria huokosia ja kapillaareja, joista vesi
pddsee helposti imeytymddn rainaan, jonka kapillaarit ovat
erittdin pienid.

Lisdksi tavanomaisen puristinhuovan pinta on senverran
epdtasainen, ettid rainan kiinnittyminen siihen ei ole kovin
voimakas. Tdmd vuorostaan voi aiheuttaa sen, ettda raina, sen-
sijaan ettd se kulkisi kuljetushuovan mukana, kulkeekin jon-
kun ldhinnd vedenpoistoon tarkoitetun huovan mukana.

Puhallus- ja j&dlleenkastumisongelman vilttdmiseksi on
aikaisemmin ehdotettu jdttdd huopa kokonaan pois paperiko-
neen puristimesta. Kun huopaa ei kiytet#d, raina joutuu va-
littdmddn kosketukseen puristustelan pinnan kanssa. T&dll6in
rainan irroittaminen suoraan telan pinnasta saattaa aiheut-
taa ongelmia johtuen rainan ja siledn telapinnan vilisesti
suuresta adheesiosta, mikd vahingoittaa rainaa suurilla pa-

perikoneen nopeuksilla.
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Tdmdn keksinndn tarkoituksena on aikaansaada kuljetus-
huopa, joka mahdollistaa kuivattavan rainan kuljettamisen
pidemmdn aikaa ja suurella nopeudella kosketuksessa kuljetus-
huovan kanssa paperikoneen puristinosan ldpi ilman ettd kul-
jetushuopa aiheuttaa edelld mainittuja puhallus-, jdlleen-
kastumis- ja tarttumisongelmia. Tdmd tarkoitus saavutetaan
keksinnodn mukaisella kuljetushuovalla, jolle on tunnusomais-
ta se, ettd huopa on tadytetty tdyteaineella hahtuvakerroksen
rainanpuoleista pintaosaa lukuunottamatta tdysin ilmaa 1la-
pdisemdttomdksi.

Keksintd perustuu siihen ajatukseen, ettd kuljetushuo-
van sisdlld ja pinnassa olevat huokoset tukitaan tadyteai-
neella, mutta samalla sdilytetddn kuljetushuovalle huopamai-
nen mutta tiivis pintakerros. Kuljetushuopa tehd&dn t&116in
mahdollisimman vdhdn kokoonpuristuvaksi valitsemalla tdyte-
aine siten, ettd se poistaa huovan kimmoisan liikkeen. Kek-
sinndn mukainen kuljetushuopa mahdollistaa paperikoneen pu-
ristinosan nopeuden nostamisen jopa yli 1000 m/min ilman
ettd huopa aiheuttaa puhallus- tai jdlleenkastumisongelmia,
koska huopa imee vain hyvin vdhdn vettd ja ilmaa itseensd.
Huopa el siten osallistu veden siirtoon rainasta, vaan se
hoidetaan tavanomaisilla avoimilla puristinhuovilla. Huovan
pintaominaisuuden ansiosta pinnan adheesio kuiturainaan on
pieni, jolloin sen irroittaminen huovasta on helppoa, eikd
ole paperin rikkoutumisvaaraa.

On edullista, ettd huopaa varten kdytetdadn hyvin hie-
noja kuituja kauttaaltaan 1dpi huovan, joiden kuitujen hie-
nous on 6 den tai hienompi. Huovan huokoset muodostuvat ndin
suhteellisen hienoiksi, niin ettd huopa kyet&ddn tukkimaan
kohtuullisella mddrdlld tdyteainetta.

Kokeissa on havaittu, ettd huovan puristuksen alaisen
paksuuden pitdisi edullisesti olla vdhintddn 45 % alkuperdi-
sestd paksuudesta puristuspaineen ollessa 14 MPa. Ndin pys-
tytddn vdhentamdadn huovan muuten suurta kimmoista liikettd,
koska tavallinen huopa puristuu kokoon jopa kolmanneksen al-

kuperdisestd paksuudestaan.
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Keksinndn kohteena on myds menetelmi keksinndn mu-
kaisen kuljetushuovan valmistamiseksi, jolle menetelmdlle
on tunnusomaista se, mikd on esitetty patenttivaatimuksessa
7.

Menetelmdlle on ominaista se, ettd huovan tukkiminen
tdyteaineella suoritetaan siten, ettid huovan rainanpuolei-
selle pinnalle ei muodostu tdyteaineen muodostamaa erillis-
tda pddllystekerrosta. Huopaan saadaan ndin sen tdydellisestd
tukkimisesta huolimatta s&8dmiskimiinen pinta, joka ei tartu
liian lujasti kuiturainaan.

Huopaan voidaan muodostaa estokerros kalanteroimalla
huovan rainanpuoleista pintaa ennen tukkimiskdsittely&d. N&din
saadaan huopaan siled ja tiivis pinta, niin ettid kalanteroi-
tu pintakerros estdd tdyteainetta tunkeutumasta huovan rai-
nanpuoleiseen pintaan asti ja pinnan huopamaiset ominaisuu-
det sdilyvat.

Estokerros voidaan myds aikaansaada kdyttdmi#lld huovan
rainanpuoleisessa pinnassa hienompia kuituja kuin alapuoli-
sissa kerroksissa, jolloin t&yteaine, joka johdetaan huopaan
vastakkaisen pinnan puolelta, pysihtyy tdhin hienoon kuitu-
kerrokseen. On edullista liitt&3 t&h&n valmistustapaan myds
kalanterointi, jolloin estokerroksen pintaan ei jdi avoimia
huokosia, vaan ne tulevat tukituiksi kalanterin 1immd11i ja
puristuksella. Mainitut hienommat kuidut ovat edullisesti
4 den tai sitd hienompia, kun taas mainitut karkeammat kui-
dut ovat edullisesti 6 den tai sitd hienompia.

Estokerros voidaan myds aikaansaada sisdllyttdmilli
huovan rainanpuoleisen pinnan alle suodattava vdlikerros,
jolloin on edullista, ettd vdlikerros sijaitsee pinnassa
olevan hienon kuitukerroksen ja alla olevan karkean kuitu-
kerroksen vdlissd. Suodattava vidlikerros voi olla esim. kui-
tukangas, jonka paino on 20-200 g/m2. Vdlikerros estdd tdy-
teainetta tunkeutumasta kuljetushuovan pintaan.

Tukkimiskdsittely voidaan suorittaa suihkuttamalla tai
kylldstdmdlld huopa fulardissa tai levittdmilli tdyteaine
nuopaan nostotelalla. Tdmén j&lkeen huopa kuivataan, ja tdy-

teaine fikseerataan tai vulkanoidaan.
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Periaatteessa keksint8d voidaan soveltaa myds siten,
ettd huovan pohjakankaalle tai pohjakankaalle ja hahtuvaker-
rokselle suoritetaan tukkimiskdsittely tdyteaineella ja t&-
mdn jdlkeen neulataan tai laminoidaan pintahahtuvakerros
kiinni tdytettyyn pohjakankaaseen tai vastaavasti hahtuva-
kerrokseen. Lopuksi huopa kalanteroidaan pinnan silittdmi-
seksi ja tiivistidmiseksi.

Keksint8d selitetddn lihemmin seuraavassa viitaten
oheiseen piirustukseen, jossa

kuvio 1 esittdd kaavamaisesti keksinn&n mukaisen kul-
Jetushuovan ensimmidistid toteutusmuotoa poikkileikkauksena,

kuvio 2 esittdd kuljetushuovan toista toteutusmuotoa,
ja

kuvio 3 esittdid kuljetushuovan kolmatta toteutusmuotoa.

Kuviossa 1 esitetty kuljetushuopa kdsittdi tukikudok-
sen 1 ja sen molemmille puolille neulatut hahtuvakerrokset
2 sekd tukikudoksen ja hahtuvakerrokset rainanpuoleista pin-
taa lukuunottamatta tdyttdvin tdyteaineen 3.

Tukikudos 1 antaa huovalle hyvdt lujuusarvot seki pi-
tuus- ettd poikkisuuntaan. Tukikudos on samanlainen kuin kay-
tetddn tavallisten neulattujen paperikonehuopien pohjakankai-
na. Tukikudos voidaan kutoa monofilamentti-, multifilamentti-
tai kehrdtyistd langoista. Lankarakenne voi olla 1- tai
useampikerroksinen.

Hahtuvakerrokset 2 koostuvat kuiduista, joiden hienous
on vdhintddn 6 den. Kuidut voivat olla tavanomaisten puris-
tinhuopien valmistuksesta tunnettuja kuituja. Kerrokset 2 on
aikaansaatu levittdmdllid tukikudokselle padllekkdisid harso-
kerroksia ja neulaamalla ne toisiinsa ja tukikudokseen.

Tdyteaineena 3 on kdytetty hartsiemulsiota. Sopiva
hartsi voi olla akryylihartsi tai jokin seuraavista: epoksi-,
fenoli-, polyvinyyliasetaatti-, styreeni-, butadieeni- tms.
hartsi. Kova hartsi antaa hyvin vdhdn kokoonpuristuvan huo-
van, kun taas pehmedmpi hartsi hiukan lisii kokoonpuristu-

vuutta. Tdyteaineena voidaan kdyttii myds synteettistid tai

luonnonkumilateksia, polyuretaania tai silikonielastomeeria.
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Huovan rainanpuoleinen pinta 2a on kalanteroitu si-
ledksi ja tiiviiksi estokerrokseksi 4, jonka huokoset on
tukittu kalanteroinnin l&mmdn ja puristuksen vaikutuksesta,
niin ettd estokerros estdd tdyteainetta tunkeutumasta huo-
van rainanpuoleiseen pintaan. Tdyteaine tukkii huovan muil-
ta osin tdysin ilmaa ldpdisemdttSmiksi.

Kuviossa 2 esitetty kuljetushuopa ercaa edellisesti
siind, ettd hahtuvakerros 12 koostuu rainanpuoleisesta, hie-
nojen kuitujen muodostamasta kerroksesta 12A ja sen alla
sijaitsevasta karkeampien kuitujen muodostamasta kerrokses-
ta 12B. Hienokuituinen kerros 12A muodostaa estokerroksen
14, joka estdd tiyteainetta tunkeutumasta huovan pintaan
l2a. Pinta 12a on edullisesti kalanterocitu. Muilta osin on
huopa tdydellisesti tdyteaineen tdyttdmi.

Kuviossa 3 esitetty kuljetushuopa ercaa kuviossa 2
esitetystd siind, ettd hahtuvakerroksen 22 hienokuituisen
hahtuvakerroksen 22A ja karheampikuituisen hahtuvakerroksen
22B vdliin on sisdllytetty suodattavan vilikerroksen muo-
dostava kuitukangas 24, joka estdd tdyteainetta tunkeutumas-
ta pintakerrokseen 22A ja huovan pintaan 22a. Muilta osin on
huopa tdydellisesti tdyteaineen tdyttidmi.

Esimerkki 1

Pohjakankaalle, joka oli kudottu monofilamenttilangois-
ta l-kerroksiseksi, neulataan 6 den hahtuvakerros molemmille
puolille pohjakangasta. N&in saadun huovan paino oli
1400 g/m?.

Tdmdn jdlkeen huopa kalanteroitiin sen rainanpuoleisen
pinnan silittdmiseksi ja tiivistimiseksi. Kalanteroitu huo-
pa tdytettiin akryylihartsilla fulardissa, ja ylimddrdinen
hartsi puristettiin pois huovasta. Lopuksi huopa kuivattiin,
ja hartsi fikseerattiin. Tdyteainetta ei esiintynyt rainan-
puoleisella kalanteroidulla pinnalla.

Huopa toimi moitteettomasti paperikoneen puristimen

kuljetushuopana ajonopeuden ollessa yli 1000 m/min.
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Esimerkki 2

Pohjakankaalle, joka oli kudottu 2-kerroksiseksi,
neulattiin rainan puolelle 6 den hahtuvakerros, jonka pin-
taan levitetdin vield 3,75 den kuitukerros. Huovan paino
oli 1250 g/mz.

Huovan nurjalle pinnalle levitettiin akryylihartsi-
emulsiota telalla, joka tunkeutui huovan tukikudokseen ja
hahtuvakerrokseen hienokuituiseen pintakerrokseen asti. Lo-
puksi huopa kuivattiin ja hartsi fikseerattiin.

Huopa toimi moitteettomasti paperikoneen puristimen
kuljetushuopana ajonopeuden ollessa yli 1000 m/min.

Piirustus ja siihen liittyvd selitys on vain tarkoi-
tettu havainnollistamaan keksinndn ajatusta. Yksityiskohdil-
taan voi keksinn®dn mukainen huopa ja menetelmd sen valmis-
tamiseksi vaihdella huomattavastikin patenttivaatimusten
puitteissa. Niinpda on mahdollista valmistaa huopa ilman tu-
kikudosta, jolloin hahtuvakerros muodostetaan padllekkdisis-
ti non-woven kuitukerroksista, jotka neulataan toisiinsa
kerrokseksi, joka kestdd tdyteainekdsittelyn rasitukset il-
man tukikudosta. Vaihtoehtoisesti voidaan tukikudos valmis-
taa langoista, jotka voidaan liuottaa pois esim. kuumalla
vedellid ennen tdyteainekdsittelyd. Sopivia lankaraaka-ainei-
ta ovat alginaatti ja polyvinyylialkoholi. T4114 tavalla saa-
daan kuljetushuopa sellaiseksi, ettei se kdytdssd jatd mark-
keerauksia paperirataan. Tukikudos kuitenkin mahdollistaa
hahtuvakerroksen valmistamisen jatkuvana prosessina harso-

kerroksista.



10

15

20

25

30

35

8 64960

Patenttivaatimukset:

1. Kuljetushuopa kuiturainan kuljettamiseksi paperi-
koneen puristinosan ldpi, joka kuljetushuopa kisittii ai-
nakin yhden neulatun, kuitujen muodostaman hahtuvakerroksen
(2; 12; 22), tunne t t u siitd, etti huopa on tdytetty
tdyteaineella (3) hahtuvakerroksen (2; 12; 22) rainanpuo-
leista pintaosaa (4; 12A; 22n) lukuunottamatta tdysin il-
maa ldpdisemittSmiksi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuljetushuopa, jossa
hahtuvakerros (2; 12; 22) on neulattu toispuolisesti lanka-
rakenteen muodostamaan tukikudokseen (1), t un n e t tu
siitd, ettd tukikudos (1) on tdytetty pinnasta pintaan tdy-
teaineella (3) tdysin ilmaa ldpdisemit tmiksi.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen kuljetushuo-
Pa, tunnet tuy siitd, ettid hahtuvakerroksen (2) rai-
nanpuoleinen pinta (2a) on kalanteroitu sileiksi ja tiiviik-
Si estokerrokseksi (4), joka estii tdyteaineen (3) tunkeutu-
misen mainittuun pintaan.

4. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen kuljetushuopa,
tunnettuy Siitd, ettd hahtuvakerros (12) koostuu rai-
nanpuoleisesta hienokuituisesta kerroksesta (12A) ja tukiku-
doksen (1) puoleisesta karkeakuituisesta kerroksesta (12B),
jolloin hienokuituinen kerros est&i tdyteaineen (3) tunkeutu-
misen hahtuvakerroksen rainanpuoleiseen pintaan (12a).

5. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen kuljetushuopa,
tunnettqy siitd, etti hahtuvakerroksessa (22) on rai-
nanpuoleisen pinnan (22a) alla suodattava vidlikerros (24),
joka estii tdyteaineen (3) tunkeutumisen mainittuun pintaan.

6. Patenttivaatimuksen 4 mukainen kuljetushuopa, t u n-
nettu siitid, etti hienokuituisen kerroksen (12A) kuidut
ovat 6 den tai hienompia ja etti karkeakuituisen kerroksen
(12B) kuidut ovat 6 den tai hienompia.

7. Menetelmi pPaperirainan kuljettamiseksi paperikoneen

puristinosan lipi tarkoitetun kuljetushuovan valmistamiseksi,
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jolloin lankarakenteen muodostavaan tukikudokseen (1) neula-
taan ainakin toispuolisesti kuitujen muodostama hahtuvaker-
ros (2; 12; 22) ja huopa kylldstetddn tdyteaineella (3),
tunnettu siitda, ettd tukikudos (1) ja hahtuvaker-
ros (2; 12; 22) tdytetddn tdyteaineella (3) hahtuvakerrok-
sen rainanpuoleista pintaosaa (2a; 12A; 22A) lukuunottamatta
tdysin ilmaa lédpdisemdttdmiksi.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelmd, t un -
nettu siitd, ettd hahtuvakerrokseen (2) muodostetaan
estokerros (4), joka estdd tdyteaineen (3) tunkeutumisen
rainanpuoleiseen pintaan (2a), hahtuvakerroksen (2) rainan
puoleista pintaa (2a) kalanteroimalla.

9. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd hahtuvakerrokseen (12) sisdllytetddn
rainanpuoleisen pinnan (12a) puolella sijaitseva hienokui-
tuinen hahtuvakerros (12A), joka estdd tdyteaineen (3) tun-
keutumisen rainanpuoleiseen pintaan (l2a).

10. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelmd, t un -
nettu siitd, ettd hahtuvakerrokseen (22) sisdllytetddn
rainanpuoleisen pinnan (22a) alla sijaitseva kuitukangas
(24), joka estdd tdyteaineen (3) tunkeutumisen rainanpuolei-
seen pintaan.

11. Jonkin patenttivaatimuksen 7-10 mukainen menetel-
md, tunnettu siitd, ettd tukikudos (1) liuotetaan

pois ennen hahtuvakerroksen (2) tdyttdmistd tdyteaineella.
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Patentkrav:

l. Transportfilt for transport av en fiberbana ge-
nom presspartiet i en pappersmaskin, vilken transportfilt
omfattar dtminstone ett ndlet, av fiber bildat flockskikt
(2; 12; 22), k Eanneteckn a d darav, att med undan-
tag av flockskiktets (2; 12; 22) Pé& bansidan beligna ytdel
(4; 12A; 22A) har filten impregnerats med fyllmedel (3) f&r
att gdraden helt luftogenomtrédngligq.

2. Transportfilt enligt patentkravet 1, vari flock-
skiktet (2; 12; 22) n&lats p& ena sidan av en stddvivnad (1),
vilken bildas av en traddstruktur, k an ne te c kn a d
ddrav, att stddvivnaden (1) fran yta till yta impregnerats
med ett fyllmedel (3), s& att den blir helt luftogenomtring-
liqg.

3. Transportfilt enligt patentkravet 1 eller 2,
kdnnetecknad dirav, att flockskiktets (2) mot
banan vdnda yta (2A) kalandrerats till ett sldtt och t&tt
spdrrskikt (4), vilket f&rhindrar fyllmedlets (3) intr&ng-
ning i den nidmda ytan.

4. Transportfilt enligt patentkravet 1 eller 2,
kd&nnetecknad dirav, att flockskiktet (12) be-
stdr av ett mot banan vint finbibrigt skikt (12A) och ett mot
stédvdvnaden (1) védnt grovfibrigt skikt (12B), varvid det fin-
fibriga skiktet f&rhindrar fyllmedlets (3) intrdngning i flock-

“skiktets mot banan vidnda yta (12a).

5. Transportfilt enligt patentkravet 1 eller 2,
kd&nnetecknad ddrav, att i flockskiktet (22) un-
der den mot banan vinda ytan (22a) anordnats ett filtrerande
mellanskikt (24), vilket f&rhindrar fyllmedlets (3) intr&ng-
ning i den ndmnda ytan.

6. Transportfilt enligt patentkravet 4, k 4 n-
netecknad ddrav, att fibrerna i det finfibriga
skiktet (12A) &r av grovleken 6 den eller finare och att fib-
rerna i det grovfibriga skiktet (12B) &r av grovleken 6 den

eller finare.
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7. Forfarande for framst&dllning av en pappers-
banan genom presspartiet i en pappersmaskin transporteran-
de transportfilt, varvid pi en stddvivaad (1) av tradstruk-
tur ndlas dtminstone p& den ena sidan ett av fibrer bildat
flockskikt (2; 12; 22) och filten inpregnerats med fyll-
medel (3), k E&nnetecknat ddrav, att med undan-
tag av flockskiktets mot banan vinda ytdel (2a; 12a; 22),
impregneras st&dvivnaden (1) och flockskiktet (2; 12; 22)
med ett fyllmedel (3) fdr att géra dem helt luftogenomtring-
liga.

8. Forfarande enligt patentkravet 7, kd&nne ~
t ecknat dirav, att i flockskiktet (2) utformas ett

spdrrskikt (4), vilket forhindrar fyllmedlets (3) intrang-
ning i den mot banan vinda ytan (2a), genom kalandrering av
flockskiktets (2) mot bana vinda yta (2a).

9. Férfarande enligt patentkravet 7, k 4 n n e -
tecknat dirav, att med flockskiktet (12) infdrlivas
ett pd den mot banan vinda sidan (l2a) bel&get finfibrigt
flockskikt (12A), vilket f&rhindrar fyllmedlets (3) intridng-
ning i den mot banan vinda ytan (l2a).

10. F6rfarande enligt patentkravet 7, k 4 nn e -
tecknat dirav, att med flockskiktet (22) inférlivas
ett under den mot banan vinda ytan (22a) belédget fibertyg
(24) , vilket f&rhindrar fyllmedlets (3) intrdngning i den mot
banan vdnda ytan.

11. Fdrfarande enligt ndgot av patentkraven 7-10,
kdnnetecknat ddrav, att stddvivnaden (1) l18ses

fére impregnerandet av flockskiktet (2) med fyllmedel.

Viitejulkaisuja-AnfSrda publikationer
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) L4 224 372 (D 03 D 13/08).
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