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Description

Titre de l'invention : Dispositif de récupération de fluide glycolé, de

traitement du taux de glycol et de réinjection du fluide glycolé traité

[0001]

[0002]

[0003]

[0004]

dans une installation de refroidissement

L’invention concerne la récupération des fluides glycolés dans les installations de re-
froidissement a recirculation de fluide utilisant du glycol.

De nombreuses installations industrielles utilisent pour refroidir leurs machines ou
équipements dans divers procédés industriels, des systemes de refroidissement a recir-
culation par un fluide caloporteur, généralement de I’eau, qui contient du glycol. Le
systeme de refroidissement a recirculation est agencé dans une zone technique et
comporte des conduites d’entrée et de sortie qui sont reliées a des canalisations
cheminant a travers les machines et équipements a refroidir. Les canalisations, et
méme le systeme de refroidissement, peuvent étre dans un environnement soumis au
gel. Pour éviter tout risque de gel du fluide caloporteur de refroidissement, et risque
d’endommagement de 1’installation, 1’ajout de glycol permet d’abaisser le point de
congélation du fluide et d’éviter ainsi le risque de gel dudit fluide. Le pourcentage de
glycol est fonction de différents parametres, notamment liés au procédé de refroi-
dissement utilisé, a la température de fonctionnement du procédé, a la température de
I’environnement extérieur, etc.

Au cours du temps, les installations nécessitent bien entendu des opérations de
maintenance telles que I’ajout de glycol et/ou d’eau pour compléter le circuit, ou de
vidange localisée, ou de renouvellement complet du fluide glycolé dans le circuit de re-
froidissement. De plus, lorsqu’une surpression est détectée dans les canalisations, des
soupapes de sécurité permettent de ramener un équilibre de pression, ce qui engendre
cependant I’expulsion d’une certaine quantité du fluide glycolé. Or encore aujourd’hui,
bien que la réglementation prévoit que le fluide glycolé doit €tre récupéré pour Etre
traité par des sociétés spécialisées, celui-ci est encore trop souvent évacué, en par-
ticulier au regard des quantités s’échappant depuis les systemes de sécurité de
détection de surpression, directement dans les eaux usées ou déversé a mé€me le sol en
risquant de s’infiltrer dans les sols.

Par ailleurs, au cours de la maintenance du circuit de refroidissement, les opérateurs
vérifient la pression et le pourcentage de glycol, et ajoutent régulierement de I’eau et/
ou du glycol, sans toutefois suffisamment maitriser les différents aspects de la 1é-
gulation du taux de glycol. Or, si le taux de glycol est trop élevé, les propriétés de
fluide caloporteur peuvent se dégrader, et méme endommager mécaniquement les

machines et équipements.
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L’invention a donc pour but de proposer un dispositif de récupération de fluide ca-
loporteur glycolé, qui soit simple de mise en ceuvre, et permettant une régulation
maitrisée du taux de glycol au cours du temps dans le circuit de refroidissement.

Selon I’invention, le dispositif de récupération (de stockage provisoire) et de
traitement de fluide glycolé destiné a une installation de refroidissement utilisant du
fluide glycolé, comporte au moins une entrée depuis laquelle est destiné a arriver le
fluide glycolé récupéré et a traiter, un contenant (bac fermé) accueillant le fluide
glycolé récupéré sous la forme d’une solution, un réservoir de glycol pur relié au
contenant et apte a délivrer dans le contenant du glycol de maniere controlée, une ali-
mentation en fluide pur tel que de 1’eau pure si le fluide glycol€ a traiter et de 1’eau
glycolée, un systeme automatisé de controle et de régulation du taux de glycol dudit
fluide glycolé circulant dans le contenant en contrdlant la délivrance du glycol pur
depuis le réservoir de glycol et I’alimentation en fluide pur, et au moins une sortie
destinée a étre associée a des moyens de réinjection du fluide glycolé traité et régulé
dans I’installation ou dans une autre installation avec un taux de glycol ajusté au taux
de fonctionnement de ladite installation.

Ainsi, le dispositif permet sur place, au niveau de I’installation de refroidissement, un
recyclage du fluide glycolé récupéré et sa réinjection dans I’installation selon un taux
de glycol correspondant a celui de consigne de fonctionnement du circuit de refroi-
dissement de I’installation. Cette régulation du taux de glycol est enticrement au-
tomatisée.

Selon une caractéristique, le dispositif constitue un dispositif de stockage provisoire
et de recyclage du fluide glycolé, le fluide glycolé récupéré étant débarrassé
d’impuretés solides apparues au cours de son utilisation, et est apte a étre réutilisé en
présentant un taux de glycol régulé et correspondant au taux de glycol adapté a
1’ utilisation dans I’installation a laquelle est destiné le fluide glycolé récupéré.

Le traitement du fluide glycolé a I’aide du dispositif de récupération et de traitement
de I’invention consiste a réguler le taux de glycol circulant a travers le dispositif et par
conséquent sortant du dispositif pour atteindre une valeur de consigne qui correspond a
la valeur du taux de glycol propre au fonctionnement d’un réseau de distribution de
fluide glycolé dans lequel est destinée a étre injectée la solution traitée et donc régulée.

Le dispositif de récupération et de traitement est déporté par rapport au circuit de re-
froidissement ; il regoit toutes les quantités de fluide glycolé s’échappant ou vidangé
de I’installation, pour avantageusement traiter ce fluide, réguler le taux de glycol a une
valeur de consigne correspondant a la valeur de fonctionnement de I’installation, et ré-
injecter dans le circuit de refroidissement le fluide glycol€ traité et régulé.

Dans la suite de 1a description les termes « amont » et « aval » sont utilisés en rapport

avec le sens de circulation du fluide glycolé depuis une installation vers le dispositif de
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récupération et de traitement de fluide glycolé pour €tre réinjecté dans I’installation, en
particulier I’amont correspondant a la collecte du fluide glycolé tandis que 1’aval
correspond a la réinjection du fluide glycolé traité.

Selon une caractéristique, les moyens de réinjection, de préférence logés dans le
dispositif, sont controlés par le systeme de controle et de régulation de sorte que la 1é-
injection de la solution traitée est destinée a se faire a la pression régnant dans
I’installation.

Selon une autre caractéristique, le dispositif comporte deux vannes qui sont agencées
en aval des moyens de réinjection et commandées par le systeme de controle et de ré-
gulation, la premiere vanne étant en position ouverte pour permettre le passage de la
solution en sortie des moyens de réinjection pour revenir dans le contenant, tandis que
la seconde vanne est fermée, et la seconde vanne étant en position ouverte lorsque la
premicre vanne est fermée, pour permettre le passage de la solution en sortie des
moyens de réinjection vers ’installation.

Le dispositif comporte des moyens de mesure du taux de glycol de la solution de
fluide glycolé circulant dans le contenant, les données de mesure étant transmises au
systeme de contrdle, et le systeme de controle intégrant une valeur de consigne du taux
de glycol que doit atteindre le taux de glycol de la solution de fluide glycolé présent
dans le contenant, et comparant la mesure recue du taux de glycol pour en déduire une
quantité de glycol pur et/ou de fluide pur a ajouter, de préférence les moyens de
mesure étant agencés en sortie du contenant et en amont des moyens de réinjection.

Selon une autre caractéristique, le systeme de controle comporte une interface de
dialogue pour un utilisateur, en particulier pour enregistrer une valeur de consigne du
taux de glycol, visualiser la valeur mesurée du taux de glycol régnant dans le contenant
et contrdler et/ou visualiser divers parametres tels que le niveau de hauteur de glycol
dans le réservoir de glycol, le niveau de hauteur de la solution dans le contenant, la
pression régnant au niveau de I’installation dans laquelle est destinée a étre réinjectée
la solution de fluide glycolé traitée, des données liées a des équipements du type
pompes, compteurs, capteurs.

Le dispositif comporte en particulier des moyens de mesure du niveau de hauteur de
glycol dans le réservoir, du niveau de hauteur de la solution dans le contenant, de la
quantité de glycol pur distribuée depuis le réservoir dans le contenant.

Avantageusement, le contenant comporte des moyens de distribution et répartition du
glycol pur dans le contenant, en particulier une ou des rampes de diffusion, et de
préférence des moyens de diffusion dans le contenant, du fluide glycolé collecté et a
traiter et de la solution réinjectée dans le contenant depuis la sortie du contenant.

De préférence, le dispositif comporte en amont de ladite au moins une entrée du

fluide récupéré, un filtre, en particulier un filtre pour particules supérieures a un
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diametre moyen de 0,5 mm.

De préférence, le contenant comporte au moins une sortie de vidange collectable
permettant de vidanger et nettoyer le dispositif hors utilisation, et de préférence une
sortie de trop-plein collectable.

Le dispositif forme un ensemble monolithique prét a I’installation et au fonc-
tionnement, de préférence transportable tel que doté d’une embase adaptée au transport
par transpalette.

L’invention est ¢galement relative a une installation de refroidissement comprenant
un circuit de refroidissement et, de maniere déportée audit circuit, le dispositif de récu-
pération et de traitement précité de 1’invention, ainsi que des moyens de collecte
(agencés en plusieurs endroits dans le circuit de refroidissement) pour récupérer de
maniere localisée du fluide glycolé échappé ou évacué hors de I’installation, lesdits
moyens de collecte étant reli€s a ladite au moins une entrée du dispositif de récu-
pération et de traitement.

L’invention porte également sur un procédé de régulation du taux de glycol
d’effluents de fluide glycolé, a 1’aide du dispositif de récupération et de traitement de
fluide glycolé précité de I’invention, le procédé€ comportant les étapes suivantes :

- alimentation du contenant en effluents collectés de fluide glycolé procurant une
solution de fluide glycolé dans ledit contenant, la solution étant destinée a ressortir du
contenant;

- mesure du taux de glycol dans la solution du contenant, de préférence au moins en
sortie dudit contenant ;

- comparaison via le systeme de contrdle de la valeur mesurée du taux de glycol de la
solution a une valeur de consigne ;

- lorsque la valeur mesurée est différente de la valeur de consigne, régulation du taux
de glycol dans la solution du contenant par ajout de glycol pur et/ou de fluide pur dans
le contenant;

- en sortie du contenant, lorsque la valeur mesurée correspond a la valeur de
consigne, réinjection de la solution traitée dans une installation utilisant du fluide
glycolé, cette réinjection se faisant a la pression régnant dans I’installation.

De préférence, la mesure du taux de glycol de la solution du contenant se fait au
moins en sortie dudit contenant, lorsque la valeur mesurée correspond a la valeur de
consigne, la solution en sortie du contenant est réinjectée dans I’installation, et lorsque
la valeur mesurée ne correspond pas a la valeur de consigne, la solution en sortie du
contenant est réinjectée dans le contenant en boucle fermée jusqu’a atteindre la valeur
de consigne. La réinjection se fait par une méme pompe et le dispositif comporte deux
vannes qui lorsque 1’une est fermée, I’autre est ouverte, et inversement, pour réinjecter

soit dans le contenant, soit dans 1’installation.
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La présente invention est maintenant décrite a 1’aide d’exemples uniquement
illustratifs et nullement limitatifs de la portée de I’invention, et a partir des illustrations
jointes, dans lesquelles :

[fig.1] représente une vue en perspective d’un dispositif selon I'invention de récu-
pération et de traitement de fluide glycolé, et de régulation du taux de glycol dudit
fluide.

[fig.2] représente un synoptique du dispositif de I’'invention au regard des bran-
chements fluidiques, pour comprendre le fonctionnement du dispositif lorsqu’il est
relié a une installation de refroidissement.

Le dispositif de récupération de fluide glycolé 1 de I’invention illustré sur les figures
est congu pour :

- d’une part, récupérer les effluents de fluide glycolé, c¢’est-a-dire le fluide glycolé
qui est échappé ou vidangé, d’un circuit de refroidissement utilisant du fluide glycolé
et agencé dans une installation de refroidissement I de machines ou d’équipements de
machines, et

- d’autre part, traiter les effluents de fluide glycolé pour réinjecter dans le circuit de
refroidissement de I’installation refroidissement 1, le fluide glycolé traité et dos¢ avec
un taux de glycol approprié¢ pour correspondre au taux de fonctionnement du circuit de
refroidissement.

Selon I’invention, le dispositif de récupération de fluide glycolé 1 comporte un bac
de récupération 2 des effluents de fluide glycolé doté d’au moins une entrée 20, un
réservoir 3 de glycol pour alimenter en glycol les effluents a traiter, au moins une
arrivée 4 d’alimentation en fluide pur sans glycol tel que de I’eau pure, au moins une
sortie 5 de fluide glycolé traité, différents branchements de tuyauterie 6, et un systeme
de controle automatisé€ 7 du dispositif.

A titre d’exemple, le fluide est de ’eau. Le fluide glycolé collecté et a traiter est donc
composé d’eau et de glycol. Le dispositif 1 de I’invention a pour but de traiter le fluide
glycol€ (eau glycolée) collecté en ajoutant du glycol pur et/ou du fluide pur (eau pure).

Selon I’invention, le dispositif 1 de récupération et de traitement de fluide glycol¢ et
de régulation du taux de glycol est un dispositif congu prét a I’installation et au fonc-
tionnement. I1 forme un ensemble monolithique prét aux branchements d’arrivée et de
sorties fluidiques (fluide glycolé a traiter, fluide glycolé traité, glycol pur, fluide pur
sans glycol), et branchements électriques. Le dispositif 1 est transportable, de
préférence il présente une embase 21 adaptée au transport par transpalette.

Dans I’exemple préféré de réalisation illustré sur la figure 1, le dispositif 1 forme un
ensemble parallélépipédique, le bac de récupération 2 formant la partie inférieure de
I’ensemble, et le réservoir de glycol 3 et le systeéme de contrdle 7 étant positionnés au-

dessus et sur le bac de récupération 2, le systeme de contrdle 7 étant accessible en
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facade du dispositif. Les différents branchements de tuyauterie 6 sont regroupés en
partie supérieure du bac de récupération 2, dont une partie avantageusement dans un
volume semi-fermé 70, latéralement au réservoir de glycol 3 et a ’arriere du systéme
de contréle 7.

Sur la figure 2, sont illustrées en traits pointillés, les liaisons entre le systéme de
contrdle automatisé 7 et divers équipements de commande ou de contrdle.

Les effluents de fluide glycolée d’une installation de refroidissement sont donc
récoltés en amont du dispositif 1 et envoyés dans le bac de récupération 2. Les
effluents sont récupérés par des moyens de collecte 8 des effluents qui ne sont pas
davantage décrits ici. Les moyens de collecte pourront €tre de conceptions diverses en
fonction de chaque installation de refroidissement et du site sur lequel est implantée
I’installation. Les moyens de collecte 8 pourront par exemple comprendre des cana-
lisations qui chemineront a travers I’installation de refroidissement et coopéreront aux
endroits d’échappement et de vidange du circuit de refroidissement de 1’installation,
pour rejoindre et étre envoyé de manicre gravitaire ou par des moyens mécanique tels
qu’une pompe, jusqu’a I’entrée 20 du bac de récupération 2.

Le bac de récupération 2 comporte I’entrée 20, de préférence unique, pour I’arrivée
des effluents dans le bac, au moins une entrée 22 pour 1’arrivée de glycol pur a partir
du réservoir de glycol 3 via une conduite d’alimentation 30, au moins une entrée 4
d’alimentation en fluide pur, ici de I’eau pure de ville, et au moins une sortie 5 de ’eau
glycolée traitée et régulée, cette sortie 5 €tant de préférence associ€e a une vanne
d’ouverture/fermeture 50.

En fonctionnement du dispositif, la vanne 50 en sortie du bac 2 est ouverte en
continu. De préférence, c’est une vanne a commande manuelle.

De préférence, la mesure du taux de glycol du fluide glycolé se fait via des moyens
de mesure 51, en un seul endroit : en sortie du bac 2 apres avoir traité la solution du
bac 2 et en aval de la vanne de sortie 50. Si le taux mesuré en sortie du bac 2 n’est pas
satisfaisant, la solution est réinjectée via une conduite 60 dans le bac 2, et non dans le
réseau de I’installation de refroidissement. A I’intérieur du bac 2, la solution réinjectée
est distribuée de préférence via une ou des rampes de diffusion 60A pour une meilleure
homogénéisation.

En variante, la mesure du taux de glycol pourrait en outre se faire directement dans le
bac 2 qui a recu les effluents.

En amont de ’entrée 20, peut étre agencé un filtre 23 pour filtrer d’€ventuelles
particules solides présentes dans les effluents. Le filtre est en particulier congu pour
retenir des particules supérieures a 0,5 mm en diamétre moyen.

L’entrée 20 comporte en amont du filtre 23 une vanne 24 qui reste ouverte durant le

fonctionnement du dispositif pour amener en continu dans le bac 2 le fluide glycolé/les
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effluents collectés et a traiter. La vanne 24 est destinée a €tre fermée pour toute
opération de maintenance ou pour déplacer le dispositif. La vanne 24 est de préférence
a commande manuelle.

Le bac 2 présente un volume bien plus grand que le volume d’effluents récupérés. 11
sera par exemple d’un volume de 1000 L. le dispositif de I’invention permet de
corriger le taux de glycol dans le circuit de refroidissement de I’installation I de
maniere instantanée et cela en continu dans le temps. Le dispositif de I’invention
permet donc de corriger en instantané un cumul de dérives du taux de glycol dans le
temps si ce dispositif n’€tait pas associé a I’installation de refroidissement.

Le dispositif de récupération 1 de I’invention a pour but de traiter les effluents et de
réguler de maniere automatisée le taux de glycol de la solution contenue dans le bac de
récupération 2 afin que le taux de glycol atteigne une valeur de consigne qui cor-
responde au taux de glycol de I’eau glycolée utilisée dans I’installation de refroi-
dissement, et permette ainsi de réinjecter la solution traitée dans I’installation avec un
taux de glycol idoine pour le fonctionnement de 1’installation.

Du glycol pur est distribué dans le bac 2 par ’entrée 22 a partir du réservoir 3, et cela
de maniere contrdlée via, un compteur 31 pour adapter la quantité a apporter, et une
vanne d’ouverture/fermeture 32, le compteur 31 et la vanne 32 étant respectivement
contrdlés et commandés par le systeme de contrdle 7. L ajout de glycol permet
d’augmenter le taux de glycol dans la solution de fluide glycol€ a traiter. Le glycol se
présente sous forme liquide.

Avantageusement, le bac 2 comporte des moyens de distribution et répartition 25 du
glycol pur pour faciliter une répartition et un mélange homogene du glycol dans
I’ensemble du volume de la solution contenue dans le bac 2. Les moyens de dis-
tribution et répartition 25 sont par exemple une rampe dotée d’une pluralit€ de buses de
projection.

De I’eau pure est amenée également de manicre approprice dans le bac 2 via ’arrivée
4 afin de diluer la solution lorsque le taux de glycol est trop élevé. Une vanne
d’ouverture/fermeture 40 est prévue en amont de 1’arrivée 4 et commandée par le
systeme de contrble 7. De préférence, ’arrivée 4 dans le bac 2 est reli€e a la ou les
rampes de diffusion 60A pour homogénéiser la distribution dans le bac 2.

L’eau pure qui est ajoutée dans le bac 2 est de préférence de 1’eau de ville.

Le débit de I’eau pure est avantageusement régulé et contrdlé par le systeme de
contrdle 7.

L’ajout de glycol et/ou d’eau pure est controlé de manicre a réguler le taux de glycol
a une valeur de consigne qui a été préalablement enregistrée dans le systeme de
contrdle 7.

Le dispositif 1 comporte des capteurs de mesure de différents parametres ou est apte
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a recevoir des données de mesure de 1’extérieur du dispositif, tel que de I’installation.
A titre d’exemples nullement limitatifs, les parametres transmis et traités par le
systeme de contr6le 7 sont : éventuellement le taux de glycol régnant directement dans
le bac 2 (capteur 26 optionnel), le taux de glycol en sortie du bac 2 (capteur 51), le
niveau de hauteur de glycol dans le réservoir 3 (capteur 33), le niveau de la hauteur de
la solution dans le bac 2 (capteur 27), la pression régnant au niveau du réseau de
I’installation I (capteur de pression 28 sur le réseau de 1’installation) afin de régler la
pression des moyens de réinjection (en particulier la pression d’une pompe 52) de la
solution traitée dans I’installation de refroidissement, le temps de fonctionnement de la
pompe 52, des données de compteurs, etc.

La pompe 52 de réinjection de la solution d’eau glycolée traitée dans 1’installation I,
est de préférence logée dans le dispositif 1 de I’invention. La pompe 52 est contrdlée
par le systeme de contrdle 7. Le systeme de contréle 7 regoit, du capteur de pression 28
de I’installation, la valeur de pression régnant a I’intérieur de 1’installation, de facon a
pouvoir réinjecter le fluide glycol€ traité a cette méme pression.

La régulation du taux de glycol est réalisée de la manicre suivante. La mesure du
taux de glycol est réalisée par le capteur 51 en sortie du bac 2 et en amont de la pompe
52. La mesure du taux de glycol est transmise au systeme de contrdle 7 qui compare la
mesure a la valeur de consigne.

Si le résultat n’est pas satisfaisant, c’est que le taux de glycol en sortie du bac 2 et
donc dans la solution a I’intérieur du bac 2, n’est pas celui attendu. Du glycol et/ou de
I’eau pure sont ajoutés dans le bac 2. Le systeéme de contrdle 7 commande 1’ouverture
de la vanne 32 du réservoir de glycol 3 et contréle le compteur 31, et/ou commande
I’ouverture de la vanne d’entrée d’alimentation en eau pure 4, afin que le taux atteigne
la valeur de consigne.

Lorsque ce résultat n’est pas satisfaisant en sortie du bac 2, la pompe 52 réinjecte la
solution dans le bac 2 via la conduite 60 et selon une ouverture d’une vanne 61 qui est
placée en aval de la pompe 52 et commandée automatiquement par le systeéme de
contrdlé 7. Une boucle de régulation se fait a nouveau.

Lorsque le résultat est satisfaisant, le taux de glycol ayant atteint la valeur de
consigne, la solution en sortie du bac 2 est réinjectée dans 1’installation I via la pompe
52 dont la pression est contrdlée, et via I’ouverture d’une vanne 61A qui est placée en
aval de la pompe 52 et reli€e au circuit de 1’installation I. Lorsque la vanne 61A (en
amont de I’installation) est ouverte, la vanne 61 (en amont du bac 2) est fermée, et in-
versement, lorsque la vanne 61A est fermée, la vanne 61 est ouverte. Ainsi, la solution
d’eau glycolée en sortie du bac, soit retourne dans le bac 2 si le taux de glycol n’est pas
a la valeur de consigne, soit est réinjectée dans I’installation si le taux de glycol

correspond a la valeur de consigne.
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A noter que le niveau de hauteur de glycol dans le réservoir 3 est mesuré par le
capteur 33 et controlé par le systeme de contrdle 7 pour remplir a nouveau le réservoir
3 lorsqu’un niveau de seuil bas est détecté. Avantageusement, le réservoir 3 comporte
une trappe 34 en partie supérieure pour réalimenter en glycol pur (figure 1).

Les effluents restent dans le bac 2 un temps suffisant afin que les particules solides
qui n’ont pas €t€ retenues par le filtre optionnel 23 en entrée du bac se déposent par
gravité au fond du bac, formant avec le temps des boues résiduaires. Lorsque les boues
atteignent une certaine épaisseur, elles seront évacuées pour étre traitées, en ayant
vidangé préalablement le bac 2.

Par ailleurs, le dispositif 1 comporte une sortie de vidange 53 associée a une vanne
54 a ouverture manuelle qui permet de vidanger entierement le bac 2. Cette sortie est
disposée a proximité du fond du bac. De préférence, le dispositif comporte une autre
sortie 55, dite sortie de trop-plein, située vers la partie haute du bac, pour €vacuer un
trop-plein de la solution en cas de dépassement de la hauteur de la solution par rapport
a une valeur seuil limite de hauteur de solution.

Le contenu du bac 2 lors de sa vidange ou le trop-plein est destiné a €tre déversé dans
un contenant de préférence amovible qui sera confié a une société spécialisée de
recyclage.

Différents matériels tels que diverses vannes a commande manuelle ou automatique,
compteurs, filtres, clapets anti-retour, etc. peuvent étre ajoutés sur I’ensemble du
circuit d’amont en aval pour faciliter et assurer une maintenance optimale du dispositif
et des conduites en amont et en aval du dispositif.

Le procédé de régulation du taux de glycol d’effluents de fluide glycolé, a I’aide du
dispositif 1 de récupération et de traitement de fluide glycolé de I’invention, comporte
les étapes suivantes :

- alimentation du bac 2 en effluents collectés de fluide glycolé procurant une solution
de fluide glycolé dans le bac 2, 1a solution étant destinée a ressortir du bac 2;

- mesure du taux de glycol de la solution en sortie du bac 2, et éventuellement a
I’intérieur du bac 2 ;

- comparaison (via le systeéme de contrdle 7) de la valeur mesurée du taux de glycol a
une valeur de consigne ;

- lorsque la valeur mesurée est différente de la valeur de consigne, réinjection de la
solution dans le bac 2 et régulation du taux de glycol dans la solution du bac 2 par
ajout de glycol pur et/ou de fluide pur (eau pure) dans la solution du bac 2 ;

- lorsque la valeur mesurée est égale a la valeur de consigne qui correspond a la
valeur attendue de fonctionnement du circuit de refroidissement, réinjection de la
solution depuis la sortie du bac dans le réseau du circuit de refroidissement de

I’installation.
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La réinjection de la solution en sortie du bac, soit pour revenir dans le bac, soit pour
repartir dans 1’installation, se fait via la méme pompe 52, et en ayant respectivement,
ouvert la vanne 61 et fermé la vanne 61A, ou fermé la vanne 61 et ouvert la vanne
61A. Ainsi, lorsque la valeur mesurée ne correspond pas a la valeur de consigne, la
vanne 61A associée a I’installation reste fermée et la vanne 61 associée au bac est
ouverte pour ramener le fluide traité a nouveau dans le bac 2 jusqu’a I’obtention de la
valeur de consigne.

Par conséquent, le dispositif 1 de I’invention permet apres collecte d’effluents de
fluide glycolé sous la forme d’une solution dans un bac, de traiter cette solution en
régulant le taux de glycol a une valeur de consigne correspondant au taux de glycol de
fonctionnement du circuit de refroidissement de I’installation I depuis lequel pro-
viennent les effluents, et de réinjecter la solution traitée avec le bon taux de glycol dans
le circuit de refroidissement en respectant la pression au sein du circuit. Par exemple,
lorsque le capteur 28 indique au systeme de contrdle 7 une pression de 6 bar qui régne
dans le circuit de refroidissement de 1’installation I, le systeme de contrdle 7 contrdlera

le débit de la pompe 52 pour €tre a une pression d’injection de 6 bar.
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Revendications

Dispositif (1) de récupération et de traitement de fluide glycolé destiné a
une installation de refroidissement utilisant du fluide glycolé,
comportant au moins une entrée (20) depuis laquelle est destiné a arriver
le fluide glycolé récupéré et a traiter, un contenant (2) accueillant le
fluide glycolé récupéré sous la forme d’une solution, un réservoir de
glycol pur (3) reli€ au contenant et apte a délivrer dans le contenant du
glycol de maniere contrélée, une alimentation en fluide pur (4), un
systeme automatisé de contrdle et de régulation (7) a une valeur de
consigne du taux de glycol dudit fluide glycolé circulant dans le
contenant en contrdlant la délivrance du glycol pur depuis le réservoir
de glycol et I’alimentation en fluide pur, et au moins une sortie (5)
destinée a étre associée a des moyens de réinjection (52) du fluide
glycolé traité et régulé dans I’installation ou dans une autre installation
avec un taux de glycol ajusté au taux de fonctionnement de ladite ins-
tallation, caractérisé en ce qu’il forme un ensemble monolithique prét a
I’installation et au fonctionnement, et qu’il comporte une vanne (24) en
amont de I’entrée (20) destinée a rester ouverte durant le fonc-
tionnement du dispositif pour amener en continu dans le contenant (2) le
fluide glycolé récupéré et a traiter, ainsi que deux vannes (61, 61A) qui
sont agencées en aval des moyens de réinjection (52) et commandées
par le systeme de contrdle et de régulation (7), la premicre vanne (61)
étant en position ouverte pour permettre le passage de la solution en
sortie des moyens de réinjection (52) afin d’étre réinjectée dans le
contenant (2) en boucle fermée jusqu’a atteindre la valeur de consigne
dans le contenant (2) tandis que la seconde vanne (61A) est fermée, et la
seconde vanne (61A) étant en position ouverte tandis que la premicre
vanne (61) est fermée lorsque le taux de glycol a atteint la valeur de
consigne, pour permettre le passage de la solution en sortie des moyens
de réinjection (52) vers I'installation.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que les moyens de
réinjection (52), de préférence logés dans le dispositif, sont contr6lés par
le systeme de controle et de régulation (7) de sorte que la réinjection de
la solution traitée est destinée a se faire a la pression régnant dans
I’installation.

Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que la vanne

(24) en amont de I’entrée (20) est a commande manuelle pour étre
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fermée pour toute opération de maintenance ou pour déplacer le
dispositif.

Dispositif selon I’une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce qu’il comporte des moyens de mesure (51) du taux de
glycol de la solution de fluide glycolé circulant dans le contenant, les
données de mesure étant transmises au systeme de contrdle (7), et le
systeme de contrdle (7) intégrant une valeur de consigne du taux de
glycol que doit atteindre le taux de glycol de la solution de fluide
glycolé présente dans le contenant, et comparant la mesure recue du
taux de glycol pour en déduire une quantité de glycol pur et/ou de fluide
pur a ajouter, de préférence les moyens de mesure (51) étant agencés en
sortie du contenant (2) et en amont des moyens de réinjection (52).
Dispositif selon I’une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce que le systeme de contrdle (7) comporte une interface de
dialogue pour un utilisateur, en particulier pour enregistrer une valeur de
consigne du taux de glycol, visualiser la valeur mesurée du taux de
glycol régnant dans le contenant et contréler et/ou visualiser divers pa-
rametres tels que le niveau de hauteur de glycol dans le réservoir de
glycol, le niveau de hauteur de la solution dans le contenant, la pression
régnant au niveau de I’installation dans laquelle est destinée a €tre ré-
injectée la solution de fluide glycolé traitée, des données liées a des
équipements du type pompes, compteurs, capteurs.

Dispositif selon I’une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce qu’il comporte des moyens de mesure du niveau de
hauteur de glycol dans le réservoir (3), du niveau de hauteur de la
solution dans le contenant (2), de la quantité de glycol pur distribuée
depuis le réservoir (3) dans le contenant (2).

Dispositif selon I’une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce que le contenant (2) comporte des moyens de distribution
et répartition (25) du glycol pur dans le contenant, et de préférence des
moyens de diffusion (60A) dans le contenant, du fluide glycol€ collecté
et a traiter et de la solution réinjectée dans le contenant depuis la sortie
du contenant.

Dispositif selon I’une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce que le contenant (2) comporte au moins une sortie de
vidange (52) collectable permettant de vidanger et nettoyer le dispositif
hors utilisation, et de préférence une sortie de trop-plein (55) col-
lectable.
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[Revendication 9] Dispositif selon 1’une quelconque des revendications précédentes, ca-
ractérisé en ce qu’il est transportable tel que doté d’une embase (20)
adaptée au transport par transpalette.

[Revendication 10] Installation de refroidissement (I) comprenant un circuit de refroi-
dissement et, de maniere déportée audit circuit, le dispositif de récu-
pération et de traitement (1) selon I’'une quelconque des revendications
précédentes, ainsi que des moyens de collecte (8) pour récupérer de
manicre localisée du fluide glycolé échappé ou évacué hors de
I’installation, lesdits moyens de collecte étant reliés a la vanne amont
(24) de ladite au moins une entrée (20) du dispositif de récupération et
de traitement (1).

[Revendication 11] Procédé de régulation du taux de glycol d’effluents de fluide glycolé, a
I’aide du dispositif de récupération et de traitement de fluide glycolé
selon I’une quelconque des revendications 1 a 9, comportant les étapes
suivantes :
alimentation du contenant (2) en effluents collectés de fluide glycolé
procurant une solution de fluide glycolé dans ledit contenant, la solution
étant destinée a ressortir du contenant; mesure du taux de glycol dans la
solution du contenant (2), de préférence au moins en sortie dudit
contenant ; comparaison via le systeme de controle (7) de la valeur
mesurée du taux de glycol de la solution a une valeur de consigne ;
lorsque la valeur mesurée est différente de la valeur de consigne, 1é-
gulation du taux de glycol dans la solution du contenant (2) par ajout de
glycol pur et/ou de fluide pur dans le contenant ; en sortie du contenant
(2), lorsque la valeur mesurée correspond a la valeur de consigne, ré-
injection de la solution traitée dans une installation utilisant du fluide
glycolé, cette réinjection se faisant a la pression régnant dans

I’installation.
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