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Tela (1) paperikoneen tai vastaavan puristinta varten, jossa telassa (1) on olennaisesti
jaykkd sylinteriméinen vaipparunko (2), sen p88lld joustavasta materiaalista, kuten kumista
muodostettu joustokerros (3) ja joustokerroksen pddll#d oleva pintakerros (4). Joustokerros
(3) on muodostettu kiinnittédmélld pehmedstd ja joustavasta kumista valmistettuja profiileja
(9) vaipparungon (2) pintaan niin, ett# profiilien (9) v#liin j84 olennaisesti samanlevyi-
set kanavat (10). Pintakerros (4) puolestaan on kiinnitetty profiilien (9) vaipparunkoon
(2) ndhden vastakkaiseen pintaan. Vaipan molempiin p#ihin on vaipparunkoon (2) muodostettu
rengasmaiset yhteyskanavat (8), jotka yhdistdv#dt kummassakin pHdss# kaikki profiilien (9)
vliset kanavat (10). Telan (1) joustokerroksen (3) jd#hdyttdmiseksi profiilien (9) v&li-
siin kanaviin (10) sybtetd#in vettd toisen yhteyskanavan (8) kautta, jolloin profiilit (9)
puristusvybhykkeess8 paksuudeltaan kokoonpuristuessaan tyéntyvdt yhteiskanaviin (10) ja
pakottaen veden puristinnipiss#8 pois niistd ja vastaavasti puristinnipistd poistuessaan ja
paksuussuuntaansa laajetessaan supistuvat vaipan keh#n suunnassa, jolloin kanavat (10) au-
keavat ja niihin imeytyy uutta vettd yhdyskanavasta (8). Limmennyt vesi puolestaan poiste-
taan telan toisessa pdidssi olevan yhdyskanavan (8) kautta.
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vals (1) for en press i en pappersmaskin eller motsvarande, vilken vals (1) har en vésent-
ligen styv cylindrisk mantelstomme (2), pd denna ett av elastiskt material, sésom gummi,
format fj#dringsskikt (3) och pA fjadringsskiktet ett ytskikt (4). Fjadringsskiktet (3) har
bildats genom att av mjukt och elastiskt gummi framstdllda profiler (9) f&sts i mantelstom-
mens (2) yta sa, att mellan profilerna (9) uppstAr kanaler (10) av vasentligen bredd. Yt-
skiktet (4) Ater har fdsts i profilernas (9) fran mantelstommen (2) vénda yta. I mantelns
bAda #ndar har i mantelstommen (2) utformats ringformiga férbindelsekanaler (8), vilka sam-
manbinder alla kanaler (10) mellan profilerna (9) 1 vardera 4ndan. For kylning av fjad-
ringsskiktet (3) pA valsen (1) inmatas vatten i kanalerna (10) mellan profilerna (9) via
den ena férbindelsekanalen (8), varvid profilerna, dA de hoppressas 1 tjockleksriktningen
i presszonen, pressas mot kanalerna (10) och tvingar vattnet i pressnipet ut frdn dem, och
motsvarigt, 4a de avlégsnar sig fran pressnipen och utvidgas i tjockleksriktningen, krymper
i mantelperiferins riktning, varvid kanalerna (10) &ppnas och insuger nytt vatten fran
fsrbindelsekanalen (8). Det uppvérmda vattnet Ater avligsnas genom fsrbindelsekanalen (§&)
i valsens andra &nda.
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Tela paperikoneen tai vastaavan puristinta varten

Keksinnén kohteena on tela paperikoneen tai vastaa-
van puristinosaa varten, jossa telassa on olennaisesti
jaykkd8 sylinterim#dinen vaipparunko, vaipparunkoon kiinni-
tetty joustava joustokerros, jossa on onteloita joustoker-
roksen kokoonpuristumista varten, ja joustokerroksen p#il-
14 oleva siihen kiinnitetty pintakerros.

Pidennetyn puristusvy®hykkeen aikaansaamiseksi on
puristimen teloja paddllystetty paksuilla joustavilla ker-
roksilla, joiden tarkoitus on puristua joustavasti kokoon
puristusvybhykkeelld ja siten muodonmuutoksen perusteella
saada aikaan leve&mpi puristusnippi. Riittdv&n levedn ja
joustavan kerroksen aikaansaamiseksi on kuitenkin tarpeen
kdyttdd varsin paksua joustomateriaalikerrosta, jotta se
kykenisi puristumaan kokoon ja palautumaan nipin jdlkeen
ennalleen. Tdstd puolestaan seuraa, ettd materiaali, joka
varsinaisesti ei ole kokoonpuristuvaa, joutuu voimakkaan
muodonmuutostydn alaiseksi ja tdstd johtuvasta energiasta
kuumenee kdyttn aikana. Edelleen t#dstid seuraa, ettd peh-
medhkd pinta kuluu ja koko kerros pyrkii irtoamaan muodon-
muutosvoimien ja l&mmdnvaikutuksesta vaipparungon pinnas-
ta.

Tdtd asiaa on pyritty estdmddn rakentamalla teloja
niin, ettd vaipparungon p#4ll38 on kaksi tai useampia ker-
roksia, joista yksi on paksu erityisen joustava kerros ja
ulommaisin on vdhemmdn joustava, mutta kulutusta hyvin
kestdvd kerros. Tdllainen on esitetty mm. FI-patentissa
71180, jossa vaipparungon pd#llid on kolme kerrosta, joista
keskimmé&inen on varsinainen joustokerros ja ulommainen on
kulutusta hyvin kestdvd pintakerros. Julkaisun ratkaisussa
on joustokerroksen joustavuuden lisd&miseksi ja nipisséa
puristuvan materiaalin siirtymisen mahdollistamiseksi on-
teloita, joihin syrjdytyvd joustomateriaali piddsee tydnty-
mddn. Ratkaisun haittapuolena on, ettd se on ensinndkin
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hankala valmistaa, koska onteloiden muodostaminen s&&nndl -
lisesti vaippakerrokseen on hankalaa. Lis&ksi joustokerros
joutuu t#ss8kin voimakkaan muodonmuutoksen alaiseksi ilman
ettd se saa riittavai jashdytystd, joka johtaa aiemmin
mainittuihin joustokerroksen irtoamisvaurioihin.

Tamdn keksinn®én tarkoituksena on saada aikaan tela,
joka on yksinkertainen ja helppo toteuttaa ja jonka jous-
tokerros on tehokkaasti ja#hdytettdviss#d, jolloin saadaan
luotettava ja varmasti toimiva pitkdvydhykepuristimeen
sopiva tela. T&m& saadaan keksinndn mukaisesti aikaan si-
ten, ettd joustokerros on muodostettu joustavaa materiaa-
lia, kuten kumia tai vastaavaa olevista profiileista, jot-
ka on kiinnitetty vaipparunkoon telan pituussuuntaisesti
vidlimatkan p#&h#n toisistaan siten, ettd vierekkdisten
profiilien vélinen etdisyys on olennaisesti sama, etta
pintakerros on kiinnitetty profiileihin niiden vaipparun-
koon nihden vastakkaiseen pintaan siten, etta profiilien
v3liin j44 yhtendinen kanava ja ettd jashdytysvédliaine on
johdettavissa kuhunkin kanavaan ja/tai siitd pois sen mo-
lemmista paista.

Keksinndn olennaisena ajatuksena on ensinndkin,
ettd joustokerros muodostetaan kumiprofiileista, jotka on
helppo kiinnitt#s8 vaipparunkoon vulkanoimalla tai muulla
tavalla siten, ettd niiden v&liin j&& sopivan levyinen
rako kanavan muodostamiseksi. T#116in profiilit nipin koh-
dalla telan siteen suunnassa kokoon puristuessaan pystyvat
laajenemaan telan kehd&n suunnassa niiden v3lisiin kana-
viin, mik# helpottaa muodonmuutosta ja v8hentdsd siita syn-
tyvd4 kitkaldmpdd. Toiseksi keksinndn olennaisena ajatuk-
sena on, ettd telan molemmissa pdissd kanavat ovat yhtey-
dessd jashdytysvdliaineeseen, joka voi virrata kanavissa
ja siten j&&hdyttsd telaa ja erityisesti sen joustavaa
kerrosta. Jd&hdytysv#dliaineen virratessa profiilien v&liin
niitid saadaan jashdytetyksi ja lisdksi profiilien puristu-
minen niiden v&lisiin kanaviin puristusvy8hykkeessd pump-
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paa ldmmenneen j##hdytysvdliaineen pois profiilien wv&li-
sistd kanavista ja vastaavasti profiilien palautuminen
puristinnipin j&lkeen alkuper#iseen muotoonsa aikaansaa
uuden vdliaineen imeytymisen kanaviin siten tehostaen te-
lan jddhdytysti.

Keksinttd selostetaan l#&hemmin oheisissa piirustuk-
sissa, joissa

kuvio 1 esittdd poikkileikkauksena er&dstid keksinndn
mukaisen telan sovellutusmuotoa ja

kuvio 2 esittdia yksityiskohtana kahden keksinnén
mukaisen telan muodostamaa puristinnippii poikkileikattu-
na.

Kuviossa 1 on esitetty poikkileikkauksena tela 1,
jossa on olennaisesti jdykk# sylinterim#inen vaipparunko,
sen pddlld oleva joustokerros ja joustokerroksen p##lli
siihen kiinnitetty pintakerros. Telavaippa on asennettu
laakereiden 5 varassa akselin 6 ympdri py®rividsti, jolloin
akseli 6 on asennettu paperikoneen tai vastaavan puristi-
men runkoon 7 pydrimdttdmiésti. Telan 1 molemmissa péissd
on vaipparunkoon 2 muodostettu rengasmaiset yhdyskanavat
8. Tdss8 tapauksessa tela on mahdollisimman pienen taipu-
man vuoksi laakeroitu matkan p##h#n telan vaipasta sen
keskikohtaan p&in ns. Besselin pisteiden kohdalta, jotta
puristimen puristusominaisuudet saataisiin mahdollisimman
tasaisiksi.

Kuviossa 2 on n#ht&visss, kuinka joustokerros 3 on
muodostettu joustavista profiileista 9, jotka on kiinni-
tetty vaipparunkoon 2 niin, ettd niiden v#liin j44 kanava
10. Kuviossa 2 esitetyss# puristimessa puristimen muodos-
tavat kesken#8n olennaisesti samanlaiset puristintelat 1
ja 11, jolloin niiden v&linen puristinnippi on olennaises-
ti tasomainen. Puristinnipin l3pi johdetaan kaksi puris-
tinhuopaa 12 ja 13, joiden vAliss# kuivattava raina 14 on.

Keksinntn mukaista telaa k#ytettdess8 on sen yhdys-
kanavat 8 ja profiilien 9 valiset kanavat 10, jotka ovat
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telan molemmissa pdiss#d yhteydessd vastaavassa padssd ole-
vaan yhdyskanavaan, taytetyt vedelli ei-esitettyjen sindn-
sd tunnettujen vedensydttévilineiden avulla. Profiilin 9
tullessa puristusvybhykkeelle se alkaa puristua telan s&-
teen suunnassa kokoon, jolloin kokoonpuristamattomuuden
vuoksi syrjaytynyt joustava materiaali painautuu profii-
lien 9 vialiseen kanavaan 10 tydntéden siind olevaa vetta
pois siihen asti, kunnes se ohittaa puristinnipin keski-
kohdan, jonka jdlkeen profiilin 9 laajeneminen telan sd-
teen suunnassa aiheuttaa materiaalin palautumisen takaisin
profiilin alkuperdisen muodon suuntaan ja vastaavasti
uuden veden imeytymisen kanavaan 10. T&alla tavalla kuumen-
tuneet profiilit saadaan tehokkaasti j&#hdytetyksi, jol-
loin profiili ei irtoa vaipparungon 2 pinnasta kovassakaan
kuormituksessa. Vastaavasti profiilien vdliset kanavat 10
sallivat profiilien suurenkin muodonmuutoksen kuitenkin
pitéen muodonmuutosmatkat profiilin materiaalissa kohtuul-
lisina.

Edelld on esitetty erds keksinndn mukaisen telan
sovellutusmuoto, jossa on profiileina kdytetty olennaises-
ti suorakaiteen muotoisia kumiprofiileja. Suorakaiteen
sijaan profiilin muoto voi olla varsin monenlainen ja kul-
loinkin k#ytett#dv#n materiaalin mukaan sopivaksi valitta-
vissa. Profiili voi esimerkiksi olla hieman kiilamainen
tai johonkin suuntaan sivuiltaan kupera tai kovera ja vas-
taavasti j&a#hdytyskanavat voivat olla profiilin mukaisesti
poikkileikkaukseltaan kiilamaisia, suorakaiteen muotoisia
tai muun muotoisia. Joustokerroksen materiaalina voidaan
kdyttdd erittdin joustavaa kumia tai jotain muuta vastaa-
vasti tarkoitukseen sopivaa erittdin joustavaa materiaa-
lia. Pintakerros puolestaan voi olla polyuretaania, jotain
komposiittimateriaalia tai muuta vastaavaa joustavaa mutta
kulutusta ja kemikaaleja seka jashdytysvetta hyvinkin kes-
t4vas materiaalia. Joustokerroksen profiilit on kuviossa

esitetty olennaisesti telan akselin suuntaisina, mutta ne
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voidaan asentaa yleisesti telan pituussuuntaisesti, jol-
loin niiden kulma voi poiketa telan akselin suunnasta jopa
45 asetetta. Vesijdshdytyksen sijaan voidaan jasahdytys to-
teuttaa ilmalla tai muulla kaasulla ja profiilien vidliset
kanavat voivat olla suoraan yhteydessd ympdrdiv8s&n ilmaan,
jolloin sydttdlaitteita ei tarvita, vaan profiilien puris-
tuminen saa aikaan riitt#&vdn pumppausilmidn. Telaa voidaan
soveltaa paitsi kuvioissa esitetyissd Besselin pisteiden
kohdalta pySrim&ttdm#n akselin ymp#dri laakeroiduissa tela-
konstruktioissa my®s teloissa, joissa telan vaipan pdihin
on kiinnitetty p#adyt, joissa olevat akselit on py&rivisti

laakeroitu paperikoneen tai vastaavan puristinrunkoon.
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Patenttivaatimukset

1. Tela (1) paperikoneen tai vastaavan puristinosaa
varten, jossa telassa (1) on olennaisesti jaykka sylinte-
rimdinen vaipparunko (2), vaipparunkoon (2) kiinnitetty
joustava joustokerros (3), jossa on onteloita (10) jous-
tokerroksen (3) kokoonpuristumista varten, ja joustoker-
roksen (3) p##l118 oleva siihen kiinnitetty pintakerros
(4), tunnettu siiti, etta joustokerros (3) on muo-
dostettu joustavaa materiaalia, kuten kumia tai vastaavaa
olevista profiileista (9), jotka on kiinnitetty vaipparun-
koon (2) telan (1) pituussuuntaisesti vdlimatkan p&&hén
toisistaan siten, ettd vierekkdisten profiilien (9) v&li-
nen etdisyys on olennaisesti sama, etta pintakerros on
kiinnitetty profiileihin (9) niiden vaipparunkoon (2) nsdh-
den vastakkaiseen pintaan siten, ettd kahden vierekk&isen
profiilin (9) v#&liin j&4 yhtendinen kanava (10) ja etta
jddhdytysvdliaine on johdettavissa kuhunkin kanavaan (10)
ja/tai siitd pois sen molemmista pdista.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tela (1), t u n-
nettu siitd, ettd profiilien (9) poikkileikkaus on
olennaisesti vakio.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen tela (1),
tunnettu siitd, ettd profiilit (9) on asennettu
sellaisin v#limatkoin, ettd ne puristinnipissd sen keski-
kohdalla ollessaan olennaisesti t#ytt&vdt niiden valisen
kanavan (10).

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
tela (1), tunnettu siitd, etta telassa (1) on sen
molemmissa p#dissd rengasmainen yhdyskanava (8), joka yh-
dist44 profiilien (9) vdliin jddvat kanavat (10), sekd
sydttévdlineet jashdytysvdliaineen sybttédmiseksi toisen
yhdyskanavan (8) kautta joustokerroksen (3) profiilien (9)
valisiin kanaviin (10) seki j#aahdytysvaliaineen poistami-
seksi telan (1) vastakkaisessa pd#dss8 olevan yhdyskanavan
(8) kautta.
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Patentkrav

1. vals (1) f8r en pressdel i en pappersmaskin eller
liknande, vilken vals (1) uppvisar en vlsentligen styv
cylindrisk mantelstomme (2), ett vid mantelstommen (2)
fdst fjddrande fjddringsskikt (3) med ih8ligheter (10) £f&r
komprimering av fjddringsskiktet (3), och ett pd fjddrings-
skiktet (3) beldget, vid detsamma flst ytskikt (4), k & n-
netecknad ddrav, att fjddringsskiktet (3) &r
utfdrt i profiler (9) av fjddrande material, sdsom gummi
eller liknande, vilka profiler &r fésta vid mantelstommen
(2) i valsens (1) ldngdriktning p& ett avstdnd frdn varandra
s8, att avstdndet mellan intill varandra liggande profiler
(9) 8r vdsentligen detsamma, att ytskiktet #r fHst vid
profilerna (9) i deras fr&n mantelstommen (2) vinda yta
s8, att mellan tvd intill varandra liggande profiler (9)
blir en enhetlig kanal (10) och att ett kylmedium kan ledas
till varje kanal (10) och/eller dirifr&n genom dess bHgge
dndar.

2. Vvals (1) enligt patentkravet 1, k & n n e-
tecknad dirav, att profilernas (9) tvdarsnitt &r
vésentligen konstant.

3. Vals (1) enligt patentkravet 1 eller 2, k & n-
netecknad dirav, att profilerna (9) har monterats
med sddana inbdrdes avstdnd att de i ett pressnyps mittpunkt
vésentligen fyller kanalen (10) mellan sig.

4. Vvals (1) enligt nlgot av de fbregdende patent-
kraven, k i nnetecknad dirav, att i valsens (1)
bdgge #ndar finns en ringformig f¥rbindelsekanal (8), som
férbinder kanalerna (10) som kvarblir mellan profilerna
(9) samt matningsdon f&6r matning av kylmediet genom den
ena fdrbindelselkanalen (8) i kanalerna (10) mellan fjéd-
ringsskiktets (3) profiler (9) samt f£f&6r avldgsning av
kylmediet genom f&rbindelsekanalen (8) i valsens (1)
motsatta #nde.



50098

L




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

