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69 Vorrichtung in der Spinnereivorbereitung zum Abscheiden und Beschicken von Fasermaterial zu

einer Verarbeitungsmaschine.

Bei einer Vorichtung in der Spinnereivorbereitung

zum Abscheiden und Beschicken von Fasermaterial
(B) zu einer Verarbeitungsmaschine, ist ein im Wesentli-
chen senkrechter Fillschacht (15) fiir das Fasermaterial
vorgesehen, dessen oberer Eintrittséffnung eine Einrich-
tung (25) mit pneumatischer Faserzufiihrung und mit einer
ortsfesten luftdurchléssigen Flache (26) zur Trennung (Ab-
scheidung) des Fasermaterials (B) von Luft (C) mit Luftab-
fihrung zugeordnet ist. Um den Grad der Reinigung und
Entstaubung der Faserflocken erheblich zu erhohen und
Betriebsstorungen zu vermeiden, ist eine Luftstrom-Fih-
rungseinrichtung (27) mit beweglichen Elementen zur um-
kehrbaren Flhrung des im Luftstrom vorhandenen Faser-
materials hin und her quer Uber die luftdurchlassige Fldche
(26) vorhanden. Es erfoigt ein Aufprall des Fasermaterials
auf der luftdurchidssigen Flache (26) und dieses féllt im
Anschluss an den Aufprail im Wesentlichen durch Schwer-
kraft von der luftdurchigssigen Flache (26) ab.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung in der
Spinnereivorbereitung zum Abscheiden und Beschi-
cken von Fasermaterial zu einer Verarbeitungsma-
schine geméass dem Oberbegriff von Patentan-
spruch 1.

Bei einer bekannten Vorrichtung ist die luftdurch-
lassige Flache etwa als waagerecht angeordneter
Halbzylinder ausgebildet, wobei der Forderkanal in
den Innenraum tangential in Richtung auf die luft-
durchlassige Flache einmindet und der Halbzylin-
der nach unten hin offen ist. Der Forderkanal ist an
einen Fasermaterialtransportventilator angeschlos-
sen, und der offene Ausgang des Halbzylinders
mindet in die Eintrittsdffnung des Fallschachtes.
Der Faserluftstrom wird im Wesentiichen von der
Faserzufithrung entlang der gewdlbten Innenwand-
flache des Halbzylinders bis zu dem unten offenen
Ausgang geflihrt; von dort gelangt das Fasermateri-
al nach unten in den Flllschacht. Um die Aufprall-
wirkung auf die luftdurchlassige gewdlbte Flache
und damit die Entstaubung des Flocken-Luft-Gemi-
sches zu erhohen, kann (iber den Materialtransport-
ventilator der Luftstrom verstarkt werden. Dann
kann es vorkommen, dass die Faserflocken durch
den Luftstrom auf der Iuftdurchlassigen Flache
(Siebflache) festgehalten werden und sich ortlich
auf der luftdurchlassigen Flache ansammeln.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu Grunde,
eine Vorrichtung der eingangs beschriebenen Art zu
schaffen, die die genannten Nachteile vermeidet, bei
der insbesondere der Grad der Reinigung und Ent-
staubung der Faserflocken erheblich erhoht wird und
Betriebsstérungen vermieden werden.

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt etfindungsge-
méass durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen
des unabhéangigen Patentanspruchs 1.

Die Einrichtung zur Erzeugung eines gerichteten
beweglichen Luftstromes fliht erfindungsgeméss
den die Faserflocken enthaltenden Luftstrom hin
und her, quer Uber die Ausdehnung der luftdurch-
lassigen Flache (Trennwand), um trotz des scharfen
Aufpralls der im Luftstrom enthaltenen Faserflocken
die Ansammiung von Faserflocken auf der luft-
durchlassigen Flache zu vermeiden und um es zu
ermoglichen, dass die Faserflocken durch Schwer-
kraft von der luftdurchléssigen Flache im Anschluss
an den Aufprall gegen diese herabfallen. Die Faser-
flocken fallen insbesondere dann herab, wenn der
Luftstrom «weitergewandert» ist, wenn also die
mogliche Festhaltewirkung entfallen ist.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der erfindungsge-
massen Vorrichtung ergeben sich aus den Merkma-
len der abhéangigen Patentanspriiche.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
zeichnerisch  dargestellten  Ausflthrungsbeispielen
naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 schematisch in Seitenansicht eine erfin-
dungsgemaéss Vorrichtung in einer Spinnereivorbe-
reitungsanlage (Putzerei und Karderie);

Fig. 2 eine Draufsicht auf eine ahnliche Anlage
wie in Fig. 1 mit zwei erfindungsgemassen Vorrich-
tungen;
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Fig. 3 die erfindungsgeméass Vorrichtung nach
Fig. 1 und 2 mit Filischacht und nachgeordneter
Offnerwalze, Fremdstofferkennungs- und -entfer-
nungseinrichtung und Fasermaterialabscheider;

Fig. 4 in Seitenansicht ein optisches Sensorsys-
tem neben dem Filllschacht mit Kamera in Richtung
Offnerwalze;

Fig. 4a das optische Sensorsystem nach Fig. 4
mit von der Offnerwalze weggeschwenkter Kamera;

Fig. 5 eine Einrichtung zur Erzeugung eines
Blasluftstroms tangential zur Offnerwalze und die
Ableitung des Luftstroms mit den Fremdstoffen;

Fig. 6 einen Luftentspannungs- und Abfallsam-
mel-Raum;

Fig. 6a eine Ausbildung des Raumes als an- und
abkoppelbarer Wagen;,

Fig. 7 eine Seitenansicht einer Einrichtung zur
Trennung (Abscheidung) des zugefihrten Faserma-
terials von Luft und

Fig. 7a eine Schnittansicht gemass der Linie |-l
in Fig. 7 der beweglichen Faser-Luftstrom-Fuhlein-
richtung und der Siebflache.

Fig. 1 zeigt eine Putzereilinie, bei der zwischen
einem Ballenoffner 1, z.B. Tritzschler-BLENDOMAT
BDT und einem Multimischer 5 ein Hochleistungs-
kondenser 2 mit nachgeschaltetem Beschickungs-
schacht 3 und Fasermaterialtransportventilator 4 an-
geordnet sind. Dem Multimischer 5 ist Gber einen
Fasermaterialtransportventilator 6, einen Fasermate-
rialabscheider 7 mit Beschickungseinrichtung 8 und
einen Mehrwalzenreiniger 9 die erfindungsgemaéss
Vorrichtung 10 nachgeordnet, an die mindestens
ein Kardenspeiser 11 und mindestens eine Karde
12, z.B. Triitzschler-EXACTACARD DK, ange-
schlossen sind. Mit 1a ist eine Faserballenreihe be-
zeichnet. Die vorbezeichneten Maschinen sind mit-
einander durch pneumatische Rohrleitungen 13 ver-
bunden.

Nach Fig. 2 ist bei einer Baumwollreinigungsanla-
ge nach dem Multimischer 5 eine Zwei-Weg-Vertei-
lung 14 vorhanden, deren Rohrleitungen 13, 13” je-
weils Uber einen Fasermaterialtransportventilator ¢
bzw. 6” zu einem nachgeschalteten Séagezahnreini-
ger 9 bzw. 97, z.B. Tritzschler CLEANOMAT CVT,
fuhren, denen jeweils eine erfindungsgeméss Vor-
richtung 10" bzw. 10” nachgeschaltet ist. Den Vor-
richtungen 10, 10” folgen Kardenspeiser 11°, 11”
mit zugehdrigen Karden 12/, 127, Mit 42 ist ein
Doppeiwalzenreiniger AXI-FLO bezeichnet.

Entsprechend Fig. 3 ist ein im Wesentlichen
senkrechter Flockenflilschacht 15 vorgesehen, an
dessen unterem Ende zwei langsamlaufende Spei-
sewalzen 16a, 16b (Abzugswalzen) mit nachgeord-
neter schnell iaufender Offnerwalze 17 vorhanden
sind. Der Gariturflache 17a der Offnerwalze 17
sind die Speisewalzen 16a, 16b (Abzugswaizen),
eine Mehrzahl von Abdeckungen 18 (vgl. Fig. 5)
und ein optisches Sensorsystem 19, z.B. Zeilen-Ka-
mera 20 (CCD-Kamera) mit elektronischer Auswer-
teeinrichtung 21 fiir das Erkennen von Fremdstof-
fen, insbesondere mit Helligkeits- und/oder Farbab-
weichungen, zugeordnet. Das Sensorsystem 19
steht Uber eine elektronische Steuer- und Regelein-
richtung 22 mit einer Einrichtung 23 zur Abschei-
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dung der Fremdstoffe in Verbindung (s. Fig. 4). Die
Einrichtung 23 ist in der Lage, kurzfristig einen
Blasiuftstrom zu erzeugen, der in Richtung auf die
Garniturflache 17a verlauft und einen Sauglufistrom
erzeugt, der die Fremdstoffe zusammen mit weni-
gen Fasern von der Garniturflache 17a ablost und
abfordert.

Der oberen Eintrittséffnung des Fiillschachtes 15
ist ein Fasermaterialtransportventilator 25 als Ein-
richtung zur pneumatischen Faserzufihrung, eine
ortsfeste luftdurchlassige Fiache 26 zur Trennung
(Abscheidung) des Fasermaterials von Luft mit
Luftabfihrung und eine Luftstrom-Fithrungseinrich-
tung 27 mit beweglichen Elementen zugeordnet,
wobei eine umkehrbare Fiihrung des im Luftstrom
vorhandenen Fasermaterials vor und zuriick quer
Uber die luftdurchlassige Flache 26 erfolgt und das
Fasermaterial im Anschluss an den Aufprall im We-
sentlichen durch Schwerkraft von der luftdurchldssi-
gen Flache 26 abfallt und nach unten in den Fall-
schacht 15 eintritt. Die Walzen 16a, 16b haben eine
Doppelfunktion; sie dienen als Abzugswalzen fiir
das Fasermaterial aus dem Fillschacht 15 und zu-
gleich als Speisewalzen fir die Zuspeisung des Fa-
sermaterials zu der Offnerwalze 17. Die gefillten
Pfeile B stellen Fasermaterial, die leeren Pfeile C
stelien Luft und die halbgefiiliten Pfeile A stellen ei-
nen Luftstrom mit Fasern dar.

Das optische Sensorsystem 19 mit der Kamera
20, z.B. Farb-Zeilenkamera, ist nach Fig. 4 schrag
oberhalb der Offnerwalze 17 nahe an der Aussen-
wand . 15a des Fillschachtes 15 angeordnet. Da-
durch ist eine kompakte, raumsparende Konstrukti-
on verwirklicht. Die Farb-Zeilenkamera 20 ist in
Pachtung auf die Garmitur 17a der Offnerwalze 17
gerichtet und vermag farbige Fremdstoffe, z.B. rote
Fasern, im Fasermaterial zu erkennen. Die Kamera
20 umfasst den gesamten Bereich Uber die Breite
der Offnerwalze 17, z.B. 1 m. Nach Fig. 5 dreht
sich die Offnerwalze 17 in Richtung des gebogenen
Pfeils 17b entgegen dem Uhrzeigersinn. In Dreh-
richtung 17b ist dem optischen Sensorsystem 19
eine Einrichtung 23 zur Erzeugung eines Blasluft-
stroms nachgeordnet, deren Disen 23a derart in
Richtung auf die Garniturfiache 17a der Offnerwalze
17 ausgerichtet sind, dass ein kurzzeitiger scharfer
Luftstrahl etwa tangential in Bezug auf die Garnitur-
flache 17a fliesst. Das Sensorsystem 19 steht Gber
eine Auswerteeinrichtung 21 und eine elektronische
Steuer- und Regeleinrichtung 22 mit der Eintichtung
23 in Verbindung, der eine Ventilsteuerung 24 zu-
geordnet ist. Wenn die Kamera 20 einen Fremdstoff
im Fasermaterial auf der Garniturfliche 17a anhand
von Vergleichs- bzw. Sollwerten erkannt hat, wird
liber die Ventilsteuerung 24 ein kurzer Luftstoss mit
hoher Geschwindigkeit in Bezug auf die Gamitur
17a ausgestossen, der aus dem Faserbelag auf der
Gamitur 17a den Fremdstoff mit wenigen Fasem
durch einen Saugluftstrom herausreisst und an-
schliessend wegfahrt.

Das Sensorsystem 19 ist in einem Gehause 51
angebracht, das entsprechend Fig. 4a um ein orts-
festes Drehlager 52 ein- und ausschwenkbar ist.

Nach Fig. 5 sind der Garniturflache 17a der Off-
nerwalze 17 schrag oberhalb des Mittelpunktes M
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die beiden Speisewalzen 16a, 16b (Abzugswalzen)
mit Drehrichtungen 161 bzw. 162 zugeordnet. in
Drehrlchtung 17b gesehen folgen eine Abdeckung
28, ein Abdeckelement 29, eine Offnung 30, ein
Abdeckelement 31, eine Oﬂnung 32 und ein Ab-
deckelement 33. An die Einrichtung 23 ist eine
Druckluftquelle 50 angeschlossen. Uber die Ventil-
steuerung 24 wird ein (nicht dargestelites) Ventil in
der Einrichtung 23 kurzzeitig getffnet, sodass ein
scharfer Luftstrahl Dy mit hoher Geschwindigkeit,
2.B. 15 bis 25 m/sec, durch die Diisen 23a austritt.
Zweckmassig ist eine (nicht dargestelite) Disenleis-
te mit mehreren Disen 23a Uber die Breite der Off-
nerwalze 17 vorhanden. Die Abdeckung 29 und
eine Leitflaiche 34a eines gegeniberliegenden Leit-
elementes 34 sind konisch zueinander angeordnet
und weisen an einer Engstelle einen Abstand a zu-
einander auf, durch den der Druckiuftstrom Dz der-
art hindurchtritt, dass er in einem geringen Abstand
2u der Garniturflache 17a fliesst. Dadurch wird nach
Art einer Wasserstrahlpumpe ein Saugluftstrom F
erzeugt, der kurzzeitig ortlich eine kleine Fasermen-

- ge zusammen mit den Fremdstoffen aus dem Fa-

serbelag auf der Garniturflaiche 17a herausreisst.
Das Leitelement 34 weist eine gerundete Nase 34b
und eine weitere Leitflache 34c auf, die zusammen
mit einem gegenuberliegenden Umlenkelement 35
einen Kanal 36 bildet, durch den der Luftstrom F»
abfliesst. Durch einen Kanal 37 fiiesst ein Blasluft-
strom G in Richtung auf die Oﬁnung 32, lost den
Faserbelag aus der Garnitur 17a und fliesst als Fa-
serluftstrom H durch einen Kanal 38 ab.
Entsprechend Fig. 6 ist seitlich von dem Fll-
schacht 15 und dem optischen Sensorsystem 19
ein Kastenartiger Raum 39 mit einer Bodenflache
39d vorhanden, der eine Offnung in der Wand 39a
aufweist, an die der Kanal 36 angeschlossen ist.
Der Faser-Luftstrom F3 tritt in den Innenraum 39e
ein, der eine derartige Grosse aufweist, dass der
Luftstrom F3 entspannt wird. Die Geschwindigkeit
des Luftstroms F3 wird stark reduziert. Der Innen-
raum 39e ist zugleich Sammelraum fiir das ausge-
schiedene Fasermaterial mit den Fremdkoérpern. Die
Wandflachen 39a, 39b und die Deckenfiache 39c¢
weisen grossflachige luftdurchlassige Siebflachen
auf. In der Wandflache 39b ist eine Tar 40, Klappe
o. dgl. vorhanden, um aus dem Iinnenraum 39e den
gesammelten Abfall zu entfernen. Zwischen dem
Kanal 36 und der Offnung in der Wandflache 39a
ist ein luftdurchlassiger Schieber 41 o. dgl. vorhan-
den, der in Richtung der beiden Pfeile ein- und
ausgefahren wird, wenn die Tar 40 gedffnet bzw.
geschlossen ist. Der Raum 39 ist hoch und nach
oben ausgerichtet, sodass auf diese Weise Platz
eingespart ist. Nach Fig. 6a ist der Raum 39 als
Wagen ausgebildet, der an den Kanal 36 an- und
von diesem abkoppelbar ist. Die senkrecht zu den
Wandflaichen 39a, 39b angeordneten weiteren
Wandflachen des Raums 39 sind nicht dargestelit.
Seitlich von der Wand 15b des Fllschachtes 15
ist nach Fig. 7 ein Fasermaterialtransportventilator
25 als Einrichtung zur pneumatischen Faserzufih-
rung vorhanden, der Uber eine Rohrleitung 43 einen
Faser-Luftstrom A in einen Raum 44 biast, der eine
ortsfeste luftdurchlassige Flache 26 zur Trennung
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(Abscheidung) des Fasermaterials B von Luft C mit
Luftabfithrung und eine Luftstrom-Flhrungseinrich-
tung 27 mit beweglichen Elementen aufweist, wobei
eine umkehrbare Fihrung des im Luftstrom vorhan-
denen Fasermaterials vor und zuriick quer Uber die
luftdurchlassige Flache 26 erfolgt und das Faserma-
terial B im Anschluss an den Aufprall im Wesentli-
chen durch Schwerkraft von der luftdurchiassigen
Flache 26 abfillt und nach unten in den Fllschacht
15 eintritt. Die gefiliten Pfeile B stellen Fasermate-
rial, die leeren Pfeile C stellen Luft und die halbge-
fuliten Pleile A stellen einen Luftstrom mit Fasemn
dar. Die luftdurchlassige Flache 26 ist gew6lbt und
etwa halbzylinderartig ausgebildet. Der Forderkanal
43, der mit einem Ende an den Fasermaterialventi-
lator 25 angeschlossen ist, mindet mit seinem an-
deren Ende in den Innenraum 44 etwa tangential in
Richtung auf die stationére luftdurchlassige Flache
26. Im unteren Bereich des Sammelgefasses 44 ist
die Wand- bzw. Siebflache 26 unterbrochen und
mindet in das obere Ende des Fillschachtes 15.
im Betrieb strdmt durch den pneumatischen Forder-
kanal 43 das Faser-Luft-Gemisch A mit Uberdruck
in Richtung aut die Siebflache 26. Ein Teil der Luft
C dringt zusammen mit Staub durch die Offnungen
der Siebflache 26 in den Innenraum eines Gehau-
ses 45 und wird von dort @iber eine Anschlusslei-
tung 46 abgesaugt. Der Luftstrom A streicht nach
dem Aufprall teiiweise an der konkav gebogenen In-
nenfliche der luftdurchidssigen Flache 26 entlang,
die dadurch auch gereinigt wird. Die Perforationen
(Offnungen) der Flache 26 weisen eine ausgewahl-
te Grosse auf, die fir den Durchtritt der staubbela-
denen Luft C und kleinerer Verunreinigungen an
den Faserflocken ausreicht, aber den Durchtritt der
Faserflocken A selbst vermeidet.

Nach Fig. 7a wird die hin- und hergehende Fih-
- rung des Faser-Luftstroms A durch ein Paar von
einseitig drehbar gelagerten Klappen 27a, 27b, Fli-
geln o. dgl. verwirklicht. Die Klappen 27a, 27b, de-
ren Flachen im Wesentlichen parallel zueinander
angeordnet sind, werden zur Bewegung durch eine
Antriebseinrichtung, z.B. Motor 47, angetrieben. Der
Kanal 43 miindet in den Raum zwischen den bei-
den Klappen 27a, 27b.

Die Erfindung umfasst auch eine Ausbildung, bei
der der Fillschacht 15 als Fasermaterial-Speicher
in einer Putzereianlage (vgl. Fig. 1) dient. Zweck-
massig weist der Fillschacht 15 eine Fillhéhenre-
guliereinrichtung, z.B. Lichtschranke o. dgl., auf.
Vorteilhaft ist die Drehzahl der einen oder beider
Speisewalzen 16a, 16b (Abzugswalzen) regelbar.
Bevorzugt ist eine elektronische Steuer- und Regel-
einrichtung 22, z.B. Mikrocomputer, vorhanden, an
die das Steliglied fur die Drehzahl der mindestens
einen Speisewalze 16a, 16b (Abzugswalze) und
mindestens ein Messglied fir die Fllimenge der
nachgeschalteten Flockenfillschachte 11 fir Karden
12 angeschlossen ist. Mit Vorteil sind als Messglie-
der an den Flockenflilischachten 11 elekironische
Druckschalter vorhanden. Zweckmassig ist an die
Steuer- und Regeleinrichtung 22 ein Element fir die
Grunddrehzahlanpassung aus der Summe aller Pro-
duktionen der Karden 12 angeschiossen.

Die Erfindung umfasst weiterhin eine Ausfih-
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rungsform, bei der z.B. bei einem Mehrwalzenreini-
ger 9 das optische Sensorsystem 19 in Arbeitsrich-
tung einer vorgelagerten Offnerwalze und die Ein-
richtung zur Erzeugung des Blasluftstroms einer
nachgelagerten Offnerwalze zugeordnet ist.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung in der Spinnereivorbereitung zum
Abscheiden und Beschicken von Fasermaterial (8)
zu einer Verarbeitungsmaschine, bei der ein im We-
sentlichen senkrechter Fiillschacht (15) fir das Fa-
sermaterial (B) vorgesehen ist, dessen oberer Ein-
trittsdffnung eine Einrichtung (25, 43) mit pneumati-
scher Faserzufihrung und mit einer ortsfesten
luftdurchiassigen Fliche (26) zur Trennung des Fa-
sermaterials (B) von Luft (C) mit Luftabfiihrung zu-
geordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Luftstrom-Fuhrungseinrichtung  (27) mit  bewegli-
chen Elementen (27a, 27b) zur umkehrbaren Fih-
rung des im Luftstrom vorhandenen Fasermaterials
hin und her quer Ober die luftdurchlassige Flache
(26) vorhanden ist, wobei ein Aufprall des Faserma-
terials auf der luftdurchlassigen Flache (26) erfolgt
und das Fasermaterial (B) im Anschiuss an den
Aufprall im Wesentlichen durch Schwerkraft von der
luftdurchlassigen Flache (26) abfalit.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die luftdurchlassige Flache (26)
gewdlbt ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Einrichtung mit der pneu-
matischen Faserzufihrung und der ortsfesten luft-
durchiassigen Flache einen Forderkanal '(43) um-
fasst, der etwa tangential in Richtung -auf die luft-
durchlissige Flache (26) einmindet.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Einrichtung
mit der pneumatischen Faserzufihrung und der
ortsfesten luftdurchlassigen Flache einen Fdrderka-
nal (43) umfasst, der an einen Fasermaterialtrans-
portventitator (25) angeschlossen ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass an dem unteren
Ende des Fillschachtes (15) mindestens eine Ab-
zugswalze angeordnet ist.

6. Vorrichtung nach einem der Ansprilche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens einer
Speisewalze (16a, 16b) eine schnell laufende Off-
nerwalze (17) nachgeordnet ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass der Filllschacht
(15) als Fasermaterial-Speicher dient.

8. Vorrichtung nach einem der Ansprilche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass der Fillschacht
(15) eine Fullhdhenreguliereinrichtung, z.B. Licht-
schranke, aufweist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass die Drehzahl der
einen oder beider Speise- bzw. Abzugswalzen re-
gelbar ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass eine elektronische
Steuer- und Regeleinrichtung (22), z.B. Mikrocom-
puter, vorhanden ist, an die ein Steliglied fur die
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Drehzahl der mindestens einen Speise- bzw. Ab-
zugswalze und mindestens ein Messglied fur die
Falimenge von nachgeschalteten Flockenfiillschéach-
ten (11) fUr Karden (12) angeschlossen ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 5
kennzeichnet, dass als Messglieder an den Flo-
ckenfiilischachten (11) elektronische Druckschalter
vorhanden sind.

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, da-
durch gekennzeichnet, dass an die Steuer- und Re- 10
geleinrichtung (22) ein Element far die Grunddreh-
zahlanpassung aus der Summe aller Kardenproduk-
tionen (12) angeschlossen ist.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass die schnell lau- 15
fende Offnerwalze (17) eine Gamiturfliche (17a)
aufweist, der die mindestens eine Speisewalze
(16a, 16b), eine Abdeckung (18) und ein optisches
Sensorsystem (19) fir das Erkennen von Fremd-
stoffen zugeordnet ist, das Ober eine elektronische 20
Steuer- und Regeleinrichtung (22) mit einer nachge-
ordneten Einrichtung zur Abscheidung der Fremd-
stoffe in Verbindung steht, die eine Einrichtung (23) -
zur Erzeugung eines Blasluftstroms (Di, D2) auf-
weist, der in Richtung auf die Garniturflache (17a) 25
verlauft und einen Luftstrom (Fy, Fz, F3) erzeugt,
der die Fremdstoffe von der Garniturflache (17a)
ablost und die Fremdstoffe abfordert.
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