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Procéds et dispositif de dépot d’un produit liquide

@ Procédé et dispositif de dép6ét en des endroits détermi-
nés ou prédéterminés d’'un produit liquide ou pateux (24),
en particulier une encre, sur un support (40), comprenant
une opération de chargement consistant a introduire du
produit dans au moins certains des orifices d’'un organe de
transfert (2), de préférence un tambour, présentant une
multiplicité d’orifices traversants (8), puis une opération de
déchargement consistant a sélectivement évacuer au
moins partiellement le produit contenu dans au moins cer-
tains desdits orifices de I'organe de transfert afin de le dé-
poser sur ledit support.

ou pateux, en particulier d’encre sur un support.
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PROCEDE ET DISPOSITIF DE DEPOT

D’UN PRODUIT LIQUIDE OU PATEUX,
EN PARTICULIER D’ENCRE SUR UN SUPPORT

La présente invention concerne un procédé et un dispo-

sitif de dép6t d’un produit liquide ou piteux sur un support et se
rapporte en particulier au domaine général de I'imprimerie.

La présente invention a tout d’abord pour objet un
procédé de dépot en des endroits déterminés ou prédéterminés d’un
produit liquide ou piteux sur un support.

Selon I’invention, ce procédé comprend une opération de
chargement consistant a2 introduire du produit dans au moins certains
des orifices d’un organe de transfert présentant ume multiplicité
d’orifices traversants, puis une opération de déchargement consistant a
sélectivement évacuer au moins partiellement le produit contenu dans au
moins certains desdits orifices de I'organe de transfert afin de le
déposer sur ledit support.

Le procédé selon I'invention peut en outre comprendre,
dans une étape ultérieure, une opération de nettoyage consistant a
extraire le produit qui est contenu dans les orifices traversants de
Porgane de transfert.

Le procédé selon l’invention peut avantageusement
consister a effectuer I'opération de chargement et/ou l’opération de
déchargement et/ou l'opération de nettoyage pas-a-pas dans une succes-
sion de rangées d’orifices traversants de I’organe de transfert.

Dans une variante d’exécution de I’invention, I’opération
de chargement et/ou Popération de déchargement peuvent étre des
opérations de poussée du produit.

Le procédé selon l’'invention peut avantageusement
consister a effectuer 'opération de chargement et/ou l'opération de
déchargement et/ou I'opération de nettoyage par soufflage et/ou d’aspi-
ration.

Le procédé selon l’invention peut avantageusement
consister a effectuer les opérations précitées a l'aide d’un organe de

transfert en forme de tambour, en des endroits décalés angulairement
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par rapport a la paroi périphérique de ce dernier.

Le procédé selon l’'invention peut avantageusement
consister a déposer le produit dans des trous du support précité.

Le procédé selon l’invention peut avantageusement
comprendre une étape ultérieure de traitement du produit sur le support,
notamment durcissement ou gonflement du produit ou raclage ou
nettoyage du support. 7

La présente invention a également pour objet un dispo-
sitif pour le dépo6t en des endroits déterminés ou prédéterminés d’un
produit liquide ou pateux, en particulier de P’encre, sur un support, en
particulier destiné a la mise en oeuvre du procédé ci-dessus.

Ce dispositif comprend un organe de transfert muni
d’orifices traversants, des moyens de chargement pour introduire du
produit dans au moins certains des orifices dudit organe de transfert, et
des moyens de déchargement agissant sélectivement sur le produit
contenu dans au moins certains des orifices de Iorgane de transfert
préalablement remplis, afin d’évacuer au moins partiellement le produit
de ces orifices et le déposer sur ledit support.

Selon une exécution préférée de P’invention, lesdits
moyens de chargement et lesdits moyens de déchargement sont disposés
respectivement a une station de chargement et 2 une station de déchar-
gement, qui sont placées a distance 'une de 'autre.

Selon une exécution préférée de I’invention, lesdits
moyens de chargement et/ou lesdits moyens de déchargement sont des
moyens de poussée. ‘

Selon P’invention, lesdits moyens de chargement et/ou
lesdits moyens de déchargement peuvent avantageusement étre des
moyens de soufflage et/ou d’aspiration.

Selon l'invention, lesdits moyens de chargement et/oun
lesdits moyens de déchargement comprennent de préférence des orifices
de sortie associés a3 au moins certains des orifices traversants de
I’organe de transfert précité.

Selon l'invention, lesdits moyens de chargement peuvent
comprendre une réserve de produit dans laquelle le produit est en
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contact avec la paroi dudit organe de transfert, et un élément de raclage
en contact avec la paroi de cet organe de transfert.

Selon une exécution préférée de I'invention, ledit organe
de transfert comprend un tambour rotatif dont la paroi périphérique est
munie d’orifices traversants, lesdits moyens de chargement étant
disposés a une station de chargement et lesdits moyens de déchargement
étant disposés a une station de déchargement, décalées angulairement a
la périphérie du tambour précité.

Le dispositif selon P'invention peut avantageusement
comprendre des moyens pour déplacer 'organe de transfert précité pas-
a-pas, lesdits moyens de déchargement comprenant une rampe de souf-
flage présentant des orifices de sortie s’associant successivement a au
moins une rangée d’orifices traversants de 'organe de transfert.

Le dispositif selon I’invention peut avantageusement
comprendre des moyens de nettoyage des orifices de I'organe de trans-
fert.

Selon l'invention, lesdits moyens de nettoyage peuvent
avantageusement comprendre des moyens de soufflage et/ou d’aspira-
tion.

Selon une variante de I’'invention, lesdits moyens de char-
gement et/ou lesdits moyens de déchargement et/ou lesdits moyens de
nettoyage sont disposés a 'intérieur du tambour précité.

Le dispositif selon l’invention peut avantageusement
comprendre des moyens pour maintenir le support en contact avec
I’organe de transfert, notamment dans la zone des moyens de décharge-
ment.

Le dispositif selon P'invention peut avantageusement
comprendre des moyens pour déplacer en synchronisme l’organe de
transfert précité et le support.

Le dispositif selon I’invention peut avantageusement
comprendre des moyens de traitement du produit déposé sur le support.

Selon l’invention, ledit support peut avantageusement
présenter une multiplicité de trous dont au moins certains regoivent le

produit extrait des orifices de 'organe de transfert.
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Selon I'invention, le produit précité peut étre adapté pour
constituer un bouchon pour obstruer les trous précités dudit support.

Selon Pinvention, le produit précité peut €tre une encre
pateuse.

Le dispositif selon P'invention peut avantageusement
comprendre un moyen de mémorisation d'un programme contenant une
succession de groupes d’ordres de commande et un circuit de commande
permettant de commander de maniére sélective des clapets d’ouverture-
fermeture de conduits reliés aux orifices de sortie de la rampe de souf-
flage précitée.

La présente invention a également pour objet un support
sur lequel est déposé un produit, en particulier une encre, avantageuse-
ment obtenu par le procédé ou le dispositif précités.

La présente invention sera mieux comprise a 'étude d’un
dispositif pour le dépdt par gouttes en des endroits déterminés ou prédé-
terminés d’un produit tel que de ’encre épaisse sur un support et son
mode de fonctionnement, décrits a titre d’exemples non limitatifs et
illustrés par le dessin sur lequel :

- la figure 1 représente une vue longitudinale en éléva-
tion, partiellement en coupe, d’un dispositif selon la présente invention ;

- la figure 2 représente une coupe radiale selon II-II du
dispositif représenté sur la figure 1 ;

- la figure 3 représente un schéma de I'équipement de
fonctionnement du dispositif représenté sur les figures précédentes ;

- la figure 4 représente une vue de dessus d’un support
sur lequel des gouttes d’une encre ont été déposées grace au dispositif
précité ;

- et la figure 5 représente une vue de dessus d’un autre
support sur lequel des gouttes d’un autre produit ont été déposées grdce
au dispositif précité.

En se reportant aux figures 1 et 2, on voit que le dispo-
sitif de dépét, qui est repéré d’'une maniére générale par la référence 1,
comprend un organe de transfert constitué dans l’exemple par un
tambour rotatif 2 4 axe horizontal qui présente une paroi périphérique
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cylindrique 3 ainsi qu'une paroi radiale d’extrémité 4, I'autre extrémité
de ce tambour 2 étant ouverte. A partir de la paroi radiale 4, le tambour
2 présente un axe 5 qui est monté tournant sur un support vertical 6, le
tambour étant en porte-a-faux. L’extrémité de cet axe 5 située de P'autre
c6té du support 6 est reliée en rotation a un moteur électrique pas-a-pas
7 représenté schématiquement.

La paroi périphérique 3 du tambour 2 présente, sur une
partie de sa longueur et tout autour, une multiplicité d’orifices radiaux
traversants 8 qui, dans I’exemple, sont réguliérement répartis et sont
disposés selon des lignes longitudinales et des lignes périphériques, les
orifices traversants des lignes longitudinales étant référencés 8a a 8n.

A une station de déchargement, le dispositif de dépot 1
comprend en outre un collecteur ou rampe de soufflage repéré d’une
maniére générale par la référence 9, qui comprend un bloc fixe 10 qui
est porté par un support non représenté et qui s’étend en porte-a-faux a
I’intérieur du tambour 2 en direction de sa paroi d’extrémité 4, au-dela
de la zone de la paroi périphérique 3 du tambour 2 dans laquelle sont
ménagés les orifices traversants 8.

Le bloc 10, qui n’occupe pas tout le volume intérieur du
tambour 2, présente une face inférieure 11 qui est placée a trés faible
distance de la partie basse de la face intérieure de la paroi périphérique
3 du tambour 2 ou en contact glissant avec cette paroi.

Dans le bloc 10 est ménagée une multiplicité de canaux
12 qui vont de 12a a 12n, auxquels sont associés des orifices de sortie
13a a4 13n qui débouchent sur sa paroi 11 et qui sont dirigés radialement
au tambour 2 et vers le bas. Les orifices de sortie 13a a 13n de la rampe
de soufflage 9 sont disposés selon une ligne longitudinale au tambour 2
de maniére a correspondre aux orifices traversants 8a a 8n des rangées
longitudinales d’orifices de ce tambour.

Les canaux 12a a 12n sont par ailleurs reliés a une source
d’air sous pression 14 au travers d’un organe de sélection 15 qui sera
décrit plus loin en référence a la figure 3.

A une station de chargement, le dispositif de dépot 1

comprend en outre une réserve de produit, en particulier un encrier,
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repérée d’une maniére générale par la référence 16, qui est disposée a la
partie supérieure de la paroi périphérique 3 du tambour 2.

Cet encrier 16 comprend deux parois longitudinales
arriére et avant 17 et 18 ainsi que deux parois radiales d’extrémité 19 et
20, de telle sorte que cet encrier est ouvert vers le haut et que sa face
inférieure est constituée par la surface extérieure de la paroi périphé-
rique 3 du tambour 2.

Dans le sens de rotation du tambour 2 indiqué par la
fleche 21, la paroi longitudinale arriére 17 de I’encrier 16 est disposée a
la partie supérieure du tambour 2 tandis que sa paroi longitudinale avant
18 est disposée plus vers le bas de telle sorte que I'encrier 16 recouvre
sensiblement le quart supérieur périphérique du tambour 2, sur au moins
la zone longitudinale des orifices traversants 8 de ce dernier.

La paroi longitudinale avant 18 de ’encrier 16 porte un
racleur longitudinal 22 qui est en contact avec la surface extérieure de
la paroi périphérique 3 du tambour 2 sur toute la zone des orifices
traversants 8 de ce dernier. Un joint d’étanchéité 23 est interposé entre
la paroi périphérique 3 du tambour 2 et les autres parois 17, 19 et 20 de
Pencrier 16, ce joint étant porté par cet encrier.

Ainsi, P’encrier 16 peut contenir de I’encre 24 dans sa
partie inférieure adjacente a sa paroi longitudinale 18 sans que cette
encre ne recouvre la partie supérieure de la paroi périphérique 3 du
tambour 2 adjacente a sa paroi longitudinale 17.

A une station de nettoyage, le dispositif de dépdt 1
comprend en outre une autre rampe de soufflage en continu 25 qui
comprend un bloc 26 fixé sur un support non représenté et qui s’étend en
porte-a-faux & l'intérieur du tambour 2, au dessus de la rampe de souf-
flage 9. Ce bloc présente une surface 27 située a faible distance de la
partie supérieure de la paroi périphérique 3 du tambour 2.

Dans le bloc 26 est ménagé un canal 28 qui présente une
multiplicité d’orifices de sortie 29a & 29n qui débouchent radialement et
vers le haut par la surface 27 et qui sont disposés sur une ligne longitu-
dinale en correspondance aux orifices traversants 8a a 8n du tambour 2
disposé sur une ligne longitudinale, de la méme maniére que les orifices
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de sortie 13 de la rampe de soufflage 9. La rampe 25 est disposée sous
Pencrier, au voisinage de sa paroi 17.

Le canal 28 de la rampe de soufflage 25 est relié par
exemple a la source d’air sous pression 14 au travers d’un clapet 30 par
I'intermédiaire d’un conduit 30a.

Le dispositif de dép6t 1 comprend en outre un rouleau
presseur 31 a axe paralléle a ’axe du tambour rotatif 2, qui est disposé
en dessous du tambour 2 et qui s’étend sur au moins la longueur de la
zone longitudinale de la paroi périphérique 3 du tambour 2 dans laquelle
sont ménagés les orifices traversants 8. Ce rouleau presseur 31 est porté
par des supports 32 par I’intermédiaire de ressorts 33 qui sont tels que
le rouleau presseur 31 exerce en direction du tambour 2 une force
d’appui déterminée.

En se reportant maintenant a la figure 3, on va décrire
I’organe de sélection 13 cité plus haut.

Cet organe de sélection 13 comprend un conduit 34 qui
part de la source d’air sous pression 14 et qui se divise en des conduits
35a a 35n qui sont respectivement reliés aux canaux 12a a 12n de la
rampe de soufflage 9 par 'intermédiaire de clapets 36a a 36n.

Ces clapets 36a a 36n sont susceptibles d’étre sélective-
ment activés griace a un circuit électronique de commande 37 qui est
également relié au moteur électrique pas-a-pas 7 en vue de sa
commande.

Ce circuit électronique de commande 37 est soumis a un
circuit électronique de programmation 38 susceptible d’étre programmé
par un organe de programmation 39 par exemple a clavier.

L’organe de sélection 15 peut étre utilisé et fonctionne de
la maniére suivante.

A Daide de I'organe de programmation 39, un opérateur
construit un programme dans le circuit électronique 38 qui est constitué
de succession de groupes d’ordres de commande sélective et paralléle
des clapets 36a a 36n.

Le circuit électronique de commande 37 est adapté pour
commander le moteur électrique 7 pas-a-pas de telle sorte que ce dernier
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fasse tourner le tambour 2 pas-a-pas afin qu’il occupe successivement
des positions telles que les rangées d’orifices traversants 8a a 8n de sa
paroi périphérique 3 viennent successivement en face des orifices de
sortie 13a a 13n de la rampe de soufflage 9.

Lorsque les rangées d’orifices traversants 8a 4 8n sont
successivement en face des orifices de sortie 13a & 13n de la rampe de
soufflage 9, le tambour 2 s’arréte et le circuit de commande 37 ouvre
puis ferme sélectivement les clapets 36a & 36n en concordance, succes-
sivement, avec les groupes d’ordres de commande programmés dans le
circuit électronique de programmation 38.

Le dispositif de dépot 1 fonctionne et peut alors étre
utilisé de la maniére suivante.

On engage entre la paroi périphérique 3 du tambour 2 et
le rouleau presseur 31 un support constitué par exemple par une feuille
de papier 40, cette feuille glissant horizontalement sur la face supé-
rieure d’'un banc 41. Au fur et 3 mesure de la rotation du tambour 2, la
feuille 40 est entrainée et avance pas-a-pas.

Lorsqu’une rangée A d’orifices traversants 13a a 13n du
tambour 2 passe devant ’encrier 16, les orifices traversants de cette
rangée A se remplissent ou se chargent d’une certaine quantité d’encre
24 sous l'effet du racleur longitudinal 22.

Grace aux effets d’adhérence sur la paroi des orifices
traversants 13, ’encre reste dans ces derniers.

Lorsque cette rangée A arrive en vis-a-vis des orifices de
sortie 13a 2 13n de la rampe de soufflage 9, le tambour étant arrété,
I’organe de sélection 15 commande sélectivement les clapets 36a a 36n
conformément & un groupe d’ordres de commande sélective et paralléle
de ces clapets, en accord avec le programme contenu dans le circuit
électronique 38.

De Yair sous pression est alors injecté dans les orifices
traversants de la rangée A précitée du tambour 2, qui se situent en face
des sorties des canaux de la rampe de soufflage 9, qui sont en série avec
les clapets sélectionnés. Cet air sous pression pousse l’encre qui se
trouve dans les orifices traversants du tambour ainsi sélectionnés et
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cette encre se dépose et/ou adhére a la feuille de papier 40.

Le tambour 2 continuant de tourner pas-a-pas, la feuille
40 avancgant, il subsiste sur cette feuille des gouttes d’encre 43 dispo-
sées en alignement transversalement a la direction de déplacement 42 du
papier 40. Il peut subsister dans les orifices traversants sélectionnés une
quantité d’encre non évaluée.

La rangée A précitée d’orifices traversants arrivant en
face de la rampe de soufflage 25, cette rampe de soufflage souffle de
I’air dans tous les orifices traversants 8a a4 8n de cette rangée et les vide
complétement de ’encre qu’ils contiennent dans ’encrier 25, cette encre
retombant dans le fond de cet encrier.

Les opérations qui viennent d’étre décrites pour la rangée
A précitée se reproduisent successivement pour ’ensemble des rangées
longitudinales d’orifices traversants 8a a2 8n du tambour rotatif 3.

Ainsi, le dispositif de dépdét 1 dépose pas-a-pas une
succession de rangées de gouttes conformément au programme contenu
dans le circuit électronique de programmation 38, chaque groupe de
gouttes 43 étant successivement associé a chaque groupe d’ordres de
commande sélectives et parallele des clapets 36a a 36n. Certaines
rangées peuvent bien entendu ne comprendre aucune goutte,

On obtient ainsi sur la feuille de papier 40 un dessin
formé par les gouttes d’encre 43 comme le montre en exemple la
figure 4. On peut observer que le programme d’ordres de commande
précité tel que construit par un opérateur dans le circuit 38 correspond
au dessin obtenu.

Bien entendu, la pression de l'air sortant de la rampe de
soufflage 9 doit étre adaptée pour effectuer le transfert de I’encre sur la
feuille 40 et la pression de I’air sortant de la rampe de nettoyage 25 doit
étre adaptée a ce nettoyage. Dans ce but, les conduits 30a et 34 peuvent
présenter des détendeurs réglables ou autres moyens réglables pour fixer
les pressions ci-dessus.

Comme on le voit sur la figure 2, le dispositif de dépot 1
peut étre suivi d’un appareil de séchage 44 par exemple a air chaud qui
comprend une rampe de soufflage 45 disposée perpendiculairement au
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sens de déplacement 42 de la feuille de papier 40, cet air chaud soufflé
pouvant servir au séchage de I’encre déposée par gouttes 43 sur la
feuille de papier 40. Dans la mesure ou cette encre est bien choisie, par
exemple une encre thermogonflante, cette encre peut gonfler sur la
feuille de papier 40 lors du séchage et constituer ainsi un dessin en
surépaisseur.

Dans un exemple de réalisation, les orifices traversants 8
peuvent présenter un diamétre compris entre 0,5 et 0,8 millimétre. Le
diametre extérieur du tambour 3 peut étre compris entre 80 et 100 milli-
metres et I’épaisseur de sa paroi comprise entre 0,4 et 3 millimétres. Le
nombre d’orifices traversants 8 peut étre égal a environ 12000°, le
nombre d’orifices traversants 8 disposés par rangée longitudinale étant
d’environ 300. La pression de l'air dans la rampe de soufflage 9 peut
étre d’environ 2 bars, et la pression de I’air dans la rampe de nettoyage
25 peut étre d’environ 6 bars.

Comme le montre la figure 5, dans un autre exemple, le
dispositif de dépot 1 peut étre utilisé pour le dépdt de gouttes 46 d’un
produit bien adapté au bouchage des trous traversants d’un autre support
tel qu'un écran 47, par exemple un écran sérigraphique, de maniére a
former sur ce dernier un dessin correspondant au négatif du dessin que
P’on souhaitera réaliser ultérieurement a 1’aide de cet écran. Dans cet
exemple, il convient que les orifices traversants 8a a 8n de chaque
rangée d’orifices du tambour 3 et le pas d’avancement du tambour 3
correspondent respectivement aux pas des mailles dans le sens longitu-
dinal 48 et dans le sens transversal 49 de I’écran sérigraphique 47, qui
laissent subsister des trous 50 adjacents longitudinalement et transver-
salement. Bien entendu, dans ce cas, le dispositif de dép6t 1 peut étre
suivi par un appareil de traitement du produit déposé sur I’écran sérigra-
phique autre que I’appareil de séchage 44. Dans un exemple, le produit
de bouchage des orifices de I’écran 47 pourrait étre une encre polyméri-
sable a chaud ou une solution photosensible.

La présente invention ne se limite pas aux exemples ci-
dessus décrits. En particulier, 'organe de transfert du produit & déposer
pourrait étre plat ou présenter toute autre forme. Les moyens de
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nettoyage pourraient étre exécutés par circulation d’air chargé d’un
produit de nettoyage ou d’un liquide. Les moyens de chargement du
produit & déposer pourraient également étre différents. Les moyens de
soufflage pourraient étre remplacés par des moyens d’aspiration. Bien
d’autres variantes de réalisation sont possibles sans sortir du cadre
défini par les revendications annexées.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de dépdt en des endroits déterminés ou prédé-
terminés d’un produit liquide ou pateux (24), en particulier une encre,
sur un support (40), caractérisé par le fait qu’il comprend une opération
de chargement consistant a introduire du produit dans au moins certains
des orifices d’'un organe de transfert (2) présentant une multiplicité
d’orifices traversants (8), puis une opération de déchargement consistant
a sélectivement évacuer au moins partiellement le produit contenu dans
au moins certains desdits orifices de 'organe de transfert afin de le
déposer sur ledit support.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé par le fait
qu’il comprend, dans une étape ultérieure, une opération de nettoyage
consistant a extraire le produit qui est contenu dans les orifices traver-
sants (8) de I’organe de transfert.

3. Procédé selon I'une des revendications 1 et 2, caracté-
risé par le fait qu’il consiste a effectuer 'opération de chargement et/ou
I'opération de déchargement et/ou I'opération de nettoyage pas-a-pas
dans une succession de rangées A d’orific.es traversants (8a-8n) de
Porgane de transfert (2).

4. Procédé selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que ’opération de chargement et/ou
I'opération de déchargement sont des opérations de poussée du produit.

5. Procédé selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait qu’il consiste & effectuer I’opération
de chargement et/ou l'opération de déchargement et/ou ’opération de
nettoyage par soufflage et/ou d’aspiration.

6. Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait qu’il consiste & effectuer les opéra-

tions précitées a I'aide d’un organe de transfert en forme de tambour (2),

~en des endroits décalés angulairement par rapport & la paroi périphé-

rique de ce dernier.

7. Procédé selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait qu’il consiste 3 déposer le produit
dans des trous (50) du support précité (47).
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8. Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait qu’il comprend une étape ultérieure
de traitement du produit sur le support, notamment durcissement ou
gonflement du produit ou raclage ou nettoyage du support.

9. Dispositif pour le dépdt en des endroits déterminés ou
prédéterminés d’un produit liquide ou péateux (24) sur un support (40),
en particulier pour la mise en oeuvre du procédé selon 'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé par le fait qu’il comprend un
organe de transfert (2) muni d’orifices traversants (8), des moyens de
chargement (16) pour introduire du produit dans au moins certains des
orifices dudit organe de transfert, et des moyens de déchargement (9)
agissant sélectivement sur le produit contenu dans au moins certains des
orifices de I’organe de transfert préalablement remplis, afin d’évacuer au
moins partiellement le produit de ces orifices et le déposer sur ledit
support (40).

10. Dispositif selon la revendication 9, caractérisé par le
fait que lesdits moyens de chargement (16) et lesdits moyens de déchar-
gement (9) sont disposés respectivement 3 une station de chargement et
a une station de déchargement, qui sont placées a distance 1'une de
Pautre.

11. Dispositif selon I'une des revendications 9 et 10,
caractérisé par le fait que lesdits moyens de chargement (16) et/ou
lesdits moyens de déchargement (9) sont des moyens de poussée.

12. Dispositif selon I'une quelconque des revendications
9 a 11, caractérisé par le fait que lesdits moyens de chargement (16)
et/ou lesdits moyens de déchargement (9) sont des moyens de soufflage
et/ou d’aspiration (9).

, 13. Dispositif selon 'une quelconque des revendications
9 a 12, caractérisé par le fait que lesdits moyens de chargement (16)
et/ou lesdits moyens de déchargement (9) comprennent des orifices de
sortie (13a-13n) associés a au moins certains des orifices traversants de
Porgane de transfert précité (2).

14. Dispositif selon I'une quelconque des revendications
9 a 13, caractérisé par le fait que lesdits moyens de chargement
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comprennent une réserve de produit (16) dans laquelle le produit est en
contact avec la paroi dudit organe de transfert (2), et un élément de
raclage (22) en contact avec la paroi de cet organe de transfert.

15. Dispositif selon 'une quelconque des revendications
9 a 14, caractérisé par le fait que ledit organe de transfert comprend un
tambour rotatif (2) dont la paroi périphérique (3) est munie d’orifices
traversants (8), lesdits moyens de chargement (16) étant disposés a une
station de chargement et lesdits moyens de déchargement (9) étant
disposés a une station de déchargement, décalées angulairement a la
périphérie du tambour précité.

16. Dispositif selon I'une quelconque des revendications
9 a 15, caractérisé par le fait qu’il comprend des moyens (7) pour
déplacer 'organe de transfert précité (2) pas-a-pas, lesdits moyens de
déchargement (9) comprenant une rampe de soufflage (9) présentant des
orifices de sortie (13a-13n) s’associant successivement a au moins une
rangée A d’orifices traversants (8a-8n) de 'organe de transfert.

17. Dispositif selon I'une quelconque des revendications
9 a 16, caractérisé par le fait qu’il comprend des moyens de nettoyage
(25) des orifices (8) de 'organe de transfert (2).

18. Dispositif selon la revendication 17, caractérisé par
le fait que lesdits moyens de nettoyage comprennent des moyens de
soufflage et/ou d’aspiration (25).

19. Dispositif selon 'une quelconque des revendications
15 a4 18, caractérisé par le fait que lesdits moyens de chargement (16)
et/ou lesdits moyens de déchargement (9) et/ou lesdits moyens de
nettoyage (25) sont disposés a P’intérieur du tambour précité (2).

20. Dispositif selon 'une quelconque des revendications
9 a 19, caractérisé par le fait qu’il comprend des moyens (31) pour
maintenir le support (40) en contact avec l'organe de transfert (2),
notamment dans la zone des moyens de déchargement (9).

' 21. Dispositif selon I'une quelconque des revendications
9 a 20, caractérisé par le fait qu’il comprend des moyens (7) pour
déplacer en synchronisme I’organe de transfert précité (2) et le support
(40).
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22. Dispositif selon I'une quelconque des revendications
9 a 21, caractérisé par le fait qu’il comprend des moyens de traitement
(44) du produit (43) déposé sur le support (40).

23. Dispositif selon I'une quelconque des revendications
9 a 22, caractérisé par le fait que ledit support (47) présente une multi-
plicité de trous (50) dont au moins certains regoivent le produit extrait
des orifices (8) de I'organe de transfert (2).

24. Dispositif selon la revendication 23, caractérisé par
le fait que le produit précité (24) est adapté pour constituer un bouchon
pour obstruer les trous (50) dudit support (47).

25. Dispositif selon I'une quelconque des revendications
9 a 24, caractérisé par le fait que le produit précité (24) est une encre
pateuse.

26. Dispositif selon I'une quelconque des revendications
9 a 24, caractérisé par le fait qu’il comprend un moyen de mémorisation
(38) d’un programme contenant une succession de groupes d’ordres de
commande et un circuit de commande (37) permettant de commander de
manieére sélective des clapets d’ouverture-fermeture (36a-36n) de
conduits reliés aux orifices de sortie (13a-13n) de la rampe de soufflage
précitée (9).

27. Support sur lequel est déposé un produit, en particu-
lier une encre, obtenu par le procédé ou le dipositif selon 1'une quel-
conque des revendications précédentes.
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