
(57)【要約】
(i)柔軟物質の連続チューブを注型可能組成物の溶融物で充填する工程であって、前記チ
ューブが前記組成物のスリーブとして作用し、被充填スリーブの所望の断面積がその周長
から独立して得られる工程、 (ii)前記被充填スリーブを適当な型内又は型上で冷却して前
記溶融物を固化し同時に成形する工程を含む連続注型成形方法。
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
(i)柔 軟 物 質 の 連 続 チ ュ ー ブ を 注 型 可 能 組 成 物 の 溶 融 物 で 充 填 す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 チ
ュ ー ブ が 前 記 組 成 物 の ス リ ー ブ と し て 作 用 し 、 被 充 填 ス リ ー ブ の 所 望 の 断 面 積 が そ の 周 長
か ら 独 立 し て 得 ら れ る 工 程
(ii)前 記 被 充 填 ス リ ー ブ を 適 当 な 型 内 又 は 型 上 で 冷 却 し て 前 記 溶 融 物 を 固 化 し 同 時 に 成 形
す る 工 程
を 含 み 、
前 記 所 望 の 断 面 積 が 、 実 質 的 に 空 気 の な い チ ュ ー ブ の １ ０ ０ ％ 未 満 の 充 填 の 間 に ス リ ー ブ
を 規 制 す る ガ イ ド に よ っ て 達 成 さ れ る 、 連 続 注 型 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
(i)任 意 に 稼 働 中 に 形 成 さ れ た 柔 軟 物 質 の 連 続 チ ュ ー ブ を 注 型 可 能 組 成 物 の 溶 融 物 で 充 填
す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 チ ュ ー ブ が 前 記 組 成 物 の ス リ ー ブ と し て 作 用 し 、 被 充 填 ス リ ー ブ
の 所 望 の 断 面 積 を そ の 周 長 か ら 独 立 し て 得 る た め に 断 面 規 制 ガ イ ド を 通 し て 同 時 に 搬 送 す
る 工 程
(ii)前 記 被 充 填 ス リ ー ブ を 適 当 な 型 内 又 は 型 上 で 冷 却 し て 前 記 溶 融 物 を 固 化 し 同 時 に 成 形
す る 工 程
(iii)前 記 連 続 形 成 さ れ た 成 形 及 び 固 化 注 型 組 成 物 を 棒 状 物 又 は 塊 状 物 又 は タ ブ レ ッ ト へ
切 断 す る 工 程
を 含 む 連 続 注 型 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
(i)任 意 に 稼 働 中 に 形 成 さ れ 、 底 が 封 止 さ れ た 柔 軟 物 質 の 連 続 チ ュ ー ブ の 実 質 的 に 空 気 の
な い 内 容 積 の １ ０ ０ ％ 未 満 を 注 型 可 能 組 成 物 の 溶 融 物 で 充 填 し 、 充 填 末 端 を 封 止 し て 注 型
物 入 り ス リ ー ブ 溶 融 物 を 得 る 工 程
(ii)前 記 溶 融 物 を 冷 却 し て 固 化 し 同 時 に 成 形 し て 前 記 組 成 物 の 注 型 物 入 り ス リ ー ブ 棒 状 物
を 得 る 工 程
(iii)前 記 成 形 及 び 固 化 さ れ た 注 型 物 入 り ス リ ー ブ 棒 状 物 を 塊 状 物 又 は タ ブ レ ッ ト へ 任 意
に 切 断 す る 工 程
を 含 む 連 続 注 型 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
(i)稼 働 中 に 形 成 さ れ 、 底 が 封 止 さ れ た 柔 軟 物 質 の 連 続 チ ュ ー ブ を 注 型 可 能 組 成 物 の 溶 融
物 で 充 填 す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 チ ュ ー ブ が 前 記 組 成 物 の ス リ ー ブ と し て 作 用 し 、 同 時 に
断 面 規 制 ガ イ ド を 通 し て 搬 送 し 、 周 長 か ら 独 立 し た 被 充 填 ス リ ー ブ の 所 望 の 断 面 積 を 達 成
す る 工 程
(ii)前 記 被 充 填 チ ュ ー ブ 状 ス リ ー ブ の 充 填 末 端 を 空 気 を 取 り 込 む こ と な く 封 止 し て 注 型 物
入 り ス リ ー ブ 溶 融 物 を 得 る 工 程
(iii)前 記 被 充 填 ス リ ー ブ を 適 当 な 型 上 で 冷 却 し て 前 記 溶 融 物 を 固 化 し 同 時 に 成 形 し て 注
型 物 入 り ス リ ー ブ 棒 状 物 を 得 る 工 程
(iv)前 記 成 形 及 び 固 化 さ れ た 注 型 組 成 物 を 塊 状 物 又 は タ ブ レ ッ ト へ 切 断 す る 工 程
を 含 む 連 続 注 型 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
石 鹸 、 洗 剤 、 脱 臭 剤 又 は 糖 菓 の 注 型 成 形 用 の 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 洗 剤 が
(i)１ ０ － ６ ０ ％ の 飽 和 脂 肪 酸 石 鹸
(ii)０ － ４ ０ ％ の 非 石 鹸 洗 剤 活 性 成 分
(iii)２ ０ － ８ ０ ％ の 水
を 含 む 組 成 を 有 す る 、 請 求 項 ５ 記 載 の 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
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【 ０ ０ ０ １ 】
本 発 明 は 、 固 形 洗 剤 組 成 物 の 連 続 注 型 方 法 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
石 鹸 又 は 非 石 鹸 洗 剤 物 品 は 伝 統 的 に 押 出 又 は 注 型 経 路 の い ず れ か に よ っ て 製 造 さ れ て い る
。
【 ０ ０ ０ ３ 】
押 出 経 路 を 介 す る 洗 剤 物 品 の 処 理 ／ 後 処 理 は 、 均 一 化 、 剪 断 加 工 、 及 び 、 適 当 な 形 状 へ の
成 形 等 の 様 々 な 操 作 に し ば し ば 関 連 す る 。 プ ロ ッ ダ ー 又 は 押 出 機 が 成 形 加 工 の 一 部 を 通 常
担 当 す る 。 押 出 機 か ら の 製 品 は 棒 状 物 及 び ／ 又 は 塊 状 物 に 切 断 さ れ 、 続 い て 、 型 押 し さ れ
、 タ ブ レ ッ ト 又 は バ ー へ と 成 形 さ れ る 。 石 鹸 又 は 洗 剤 物 質 の 押 出 は 連 続 操 作 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
洗 剤 バ ー の 注 型 経 路 は 伝 統 的 に 、 例 え ば 、 高 透 明 性 石 鹸 の 製 造 に 採 用 さ れ て い る 。 最 も 広
く 採 用 さ れ て い る 技 術 で は 、 溶 融 石 鹸 を 所 望 の 断 面 積 を 有 す る 棒 状 物 へ と 注 型 し 、 冷 却 し
、 棒 状 物 を 取 出 し 、 棒 状 物 を 熟 成 し 、 塊 状 物 と し 、 面 取 り し 、 塊 状 物 を 熟 成 し 、 個 々 の 透
明 石 鹸 の タ ブ レ ッ ト 又 は バ ー へ と 型 押 し す る 、 と い っ た 多 く の 製 造 操 作 が 関 連 す る
【 ０ ０ ０ ５ 】
注 型 は 、 例 え ば 、 高 濃 度 の 液 状 有 益 剤 と 水 を 組 成 物 に 配 合 可 能 と す る 、 高 い 配 合 柔 軟 性 を
許 容 す る 。 高 透 明 性 バ ー は 注 型 に よ っ て 調 製 さ れ う る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
し か し 、 従 来 の 注 型 は バ ッ チ ／ 半 連 続 操 作 な の で 、 連 続 操 作 で あ る 押 出 に 比 較 し て 、 多 く
の 労 力 ／ 資 金 を 投 入 す る 必 要 が あ る 。 連 続 注 型 は 、 連 続 「 延 伸 」 条 件 下 で 、 鉄 及 び ガ ラ ス
等 の 急 速 に 硬 化 す る 物 質 に 採 用 さ れ て い る 。 し か し 、 そ の よ う な 方 法 は 石 鹸 及 び 洗 剤 等 の
急 速 に 硬 化 し な い 物 質 に は 採 用 で き な い 。 し た が っ て 、 非 急 速 硬 化 物 質 の 注 型 を 、 労 力 ／
資 金 を 比 較 的 要 し な い 連 続 操 作 と す る こ と が 有 用 で あ ろ う 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
欧 州 特 許 出 願 公 開 第 ３ ２ １ １ ７ ９ 号 （ ユ ニ リ バ ー ） は 、 柔 軟 フ ィ ル ム か ら な る パ ッ ク に 液
状 又 は 半 液 状 石 鹸 が 充 填 さ れ 、 該 物 質 が パ ッ ク 全 体 を 占 め る 、 石 鹸 又 は 洗 剤 の 注 型 方 法 を
開 示 し て い る 。 次 に 、 前 記 パ ッ ク は 空 気 を 排 除 す る た め に 密 封 さ れ 、 前 記 物 質 は パ ッ ク 中
で 硬 化 さ れ て パ ッ ク 型 タ ブ レ ッ ト の 注 型 物 が 得 ら れ る 。 こ の 方 法 は 連 続 し た 一 連 の 包 装 さ
れ た 石 鹸 小 袋 の 製 造 を 助 け る も の で あ る 。 し か し 、 そ の よ う な 方 法 に お い て タ ブ レ ッ ト の
形 状 を 工 夫 す る 可 能 性 は 限 ら れ て い る 。 実 質 的 に 熱 又 は 圧 力 で 膨 張 可 能 な フ ィ ル ム か ら な
る パ ッ ク を 加 圧 す る こ と に よ っ て マ イ ナ ー な 形 状 の 工 夫 が 達 成 さ れ る が 、 一 般 に 、 得 ら れ
る 形 状 は ク ッ シ ョ ン 状 で あ る 。 そ の よ う な 内 圧 は 密 封 さ れ た 小 袋 の 外 的 圧 縮 に よ っ て 発 現
し う る 。 連 続 注 型 方 法 と 称 さ れ る が 、 こ の 方 法 は 、 個 々 の 小 袋 を 密 封 し て 加 圧 す る こ と を
要 す る の で 、 処 理 速 度 を か な り 低 減 す る も の で あ ろ う 。 熱 膨 張 又 は 収 縮 性 ポ リ マ ー の 不 使
用 は 注 型 タ ブ レ ッ ト に 皺 を 形 成 す る で あ ろ う 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
（ 本 発 明 に よ っ て ） 高 処 理 速 度 で 非 急 速 硬 化 物 質 を 注 型 す る 、 簡 便 、 経 済 的 な 連 続 方 法 が
可 能 と な っ た 。 更 に 、 熱 膨 張 性 ポ リ マ ー を 使 用 せ ず に 、 且 つ 、 充 填 さ れ た 液 状 物 を 圧 縮 せ
ず に 、 皺 及 び 空 隙 の な い 所 望 の 形 状 の タ ブ レ ッ ト を 得 る こ と が 可 能 と な っ た 。 本 発 明 の 方
法 で は 、 注 型 可 能 組 成 物 の 溶 融 物 が 、 当 該 組 成 物 の ス リ ー ブ と し て 作 用 す る 柔 軟 物 質 製 チ
ュ ー ブ に 充 填 さ れ 、 当 該 ス リ ー ブ の 周 長 か ら 独 立 し て 当 該 被 充 填 ス リ ー ブ の 所 望 の 断 面 積
が 得 ら れ る 。 次 に 、 被 充 填 ス リ ー ブ は 冷 却 及 び 固 化 の 間 に 成 形 さ れ る 。 こ の 方 法 は 塊 状 物
／ タ ブ レ ッ ト に 切 断 さ れ 任 意 に 流 体 被 覆 可 能 な 注 型 物 入 り ス リ ー ブ を 生 産 す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
柔 軟 物 質 製 チ ュ ー ブ は 必 ず し も 円 形 断 面 を 有 さ な い 。 前 記 ス リ ー ブ は 液 状 物 を 引 抜 き 、 搬
送 し 、 成 形 す る 手 段 を 提 供 す る 。 前 記 組 成 物 の 溶 融 物 は 、 当 該 組 成 物 用 ス リ ー ブ と し て 作
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用 す る 前 記 チ ュ ー ブ に 充 填 さ れ る が 、 当 該 ス リ ー ブ の 周 長 か ら 独 立 し て 被 充 填 ス リ ー ブ の
断 面 積 が コ ン ト ロ ー ル さ れ る 。 今 度 は 、 冷 却 及 び 固 化 中 に 所 望 の 形 状 を 得 る た め に こ の 事
実 が 利 用 さ れ る 。 前 記 周 長 か ら 独 立 し た 被 充 填 チ ュ ー ブ の 所 望 の 断 面 積 の 達 成 手 段 の 一 つ
は 充 填 中 に ス リ ー ブ を 規 制 す る ガ イ ド を 提 供 す る こ と で あ る 。 他 の 手 段 は 、 実 質 的 に 空 気
の な い チ ュ ー ブ の 内 部 空 間 に １ ０ ０ ％ 未 満 の 充 填 を 行 う こ と で あ る 。 タ ブ レ ッ ト の 所 望 の
形 状 を 達 成 す る た め の 内 圧 は 不 要 で あ る 。 個 々 の 小 袋 の 密 封 を 回 避 し 、 連 続 的 に 成 形 さ れ
た 注 型 物 入 り ス リ ー ブ 棒 状 物 を 生 産 す る こ と に よ っ て 、 押 出 方 法 を 擬 態 し 、 増 大 さ れ た 処
理 量 が 達 成 さ れ る 。 成 形 は 、 液 状 組 成 物 を 充 填 し た ス リ ー ブ を 、 冷 却 固 化 の 間 、 適 当 な 堅
い 型 の 上 に 載 置 す る こ と に よ っ て 達 成 さ れ る 。 液 状 組 成 物 で 充 填 さ れ た ス リ ー ブ は 水 平 又
は 垂 直 の い ず れ か に 引 張 ら れ 、 冷 却 さ れ 固 形 と さ れ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
上 記 の 連 続 注 型 方 法 は 、 石 鹸 、 洗 剤 タ ブ レ ッ ト 、 脱 臭 剤 、 糖 菓 等 の 任 意 の 非 急 速 硬 化 物 質
の 製 造 に 好 適 で あ る 。
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ １ １ 】
発 明 の 目 的
本 発 明 の 目 的 は 、 注 型 製 品 の 形 状 が コ ン ト ロ ー ル さ れ る 、 簡 便 、 経 済 的 な 、 非 急 速 硬 化 物
質 の ス リ ー ブ 内 注 型 連 続 方 法 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ２ 】
発 明 の 説 明
本 発 明 の 一 態 様 に よ れ ば 、
(i)任 意 に 稼 働 中 に 形 成 さ れ た 柔 軟 物 質 の 連 続 チ ュ ー ブ を 注 型 可 能 組 成 物 の 溶 融 物 で 充 填
す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 チ ュ ー ブ が 前 記 組 成 物 の ス リ ー ブ と し て 作 用 し 、 被 充 填 ス リ ー ブ
の 所 望 の 断 面 積 が そ の 周 長 か ら 独 立 し て 得 ら れ る 工 程
(ii)前 記 被 充 填 ス リ ー ブ を 適 当 な 型 内 又 は 型 上 で 冷 却 し て 前 記 溶 融 物 を 固 化 し 同 時 に 成 形
す る 工 程
を 含 む 連 続 注 型 成 形 方 法 が 提 供 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
被 充 填 ス リ ー ブ の 周 長 か ら 独 立 し た 被 充 填 ス リ ー ブ の 所 望 の 断 面 積 は 、 実 質 的 に 空 気 の な
い チ ュ ー ブ の 内 容 積 の 充 填 又 は １ ０ ０ ％ 未 満 の 充 填 の 間 に ス リ ー ブ を 規 制 す る ガ イ ド の 提
供 に よ っ て 達 成 さ れ る こ と が 特 に 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ４ 】
本 発 明 の 好 ま し い 態 様 で は 、
(i)任 意 に 稼 働 中 に 形 成 さ れ た 柔 軟 物 質 の 連 続 チ ュ ー ブ を 注 型 可 能 組 成 物 の 溶 融 物 で 充 填
す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 チ ュ ー ブ が 前 記 組 成 物 の ス リ ー ブ と し て 作 用 し 、 被 充 填 ス リ ー ブ
の 所 望 の 断 面 積 を そ の 周 長 か ら 独 立 し て 得 る た め に 断 面 規 制 ガ イ ド を 通 し て 同 時 に 搬 送 す
る 工 程
(ii)前 記 被 充 填 ス リ ー ブ を 適 当 な 型 内 又 は 型 上 で 冷 却 し て 前 記 溶 融 物 を 固 化 し 同 時 に 成 形
す る 工 程
(iii)前 記 連 続 形 成 さ れ た 成 形 及 び 固 化 注 型 組 成 物 を 棒 状 物 ／ 塊 状 物 ／ タ ブ レ ッ ト へ 切 断
す る 工 程
(iv)前 記 棒 状 物 ／ 塊 状 物 ／ タ ブ レ ッ ト を 任 意 に 流 体 包 装 す る 工 程
を 含 む 連 続 注 型 成 形 方 法 が 提 供 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
本 発 明 の よ り 好 ま し い 態 様 で は 、
(i)任 意 に 稼 働 中 に 形 成 さ れ 、 底 が 封 止 さ れ た 柔 軟 物 質 の 連 続 チ ュ ー ブ の 実 質 的 に 空 気 の
な い 内 容 積 の １ ０ ０ ％ 未 満 を 注 型 可 能 組 成 物 の 溶 融 物 で 充 填 し 、 充 填 末 端 を 封 止 し て 注 型
物 入 り ス リ ー ブ を 得 る 工 程
(ii)前 記 溶 融 物 を 冷 却 し て 固 化 し 同 時 に 成 形 し て 前 記 組 成 物 の 注 型 物 入 り ス リ ー ブ 棒 状 物
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を 得 る 工 程
(iii)前 記 成 形 及 び 固 化 さ れ た 注 型 物 入 り ス リ ー ブ 棒 状 物 を 塊 状 物 ／ タ ブ レ ッ ト へ 任 意 に
切 断 す る 工 程
(iv)前 記 棒 状 物 ／ 塊 状 物 ／ タ ブ レ ッ ト を 任 意 に 流 体 包 装 す る 工 程
を 含 む 連 続 注 型 成 形 方 法 が 提 供 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
本 発 明 の 最 も 好 ま し い 態 様 で は 、
(i)稼 働 中 に 形 成 さ れ 、 底 が 封 止 さ れ た 柔 軟 物 質 の 連 続 チ ュ ー ブ を 注 型 可 能 組 成 物 の 溶 融
物 で 充 填 し 、 前 記 チ ュ ー ブ が 前 記 組 成 物 の ス リ ー ブ と し て 作 用 し 、 同 時 に 断 面 規 制 ガ イ ド
を 通 し て 搬 送 し 、 周 長 か ら 独 立 し た 被 充 填 ス リ ー ブ の 所 望 の 断 面 積 を 達 成 す る 工 程
(ii)前 記 被 充 填 チ ュ ー ブ 状 ス リ ー ブ の 充 填 末 端 を 空 気 を 取 り 込 む こ と な く 封 止 し て 注 型 物
入 り ス リ ー ブ 溶 融 物 を 得 る 工 程
(iii)前 記 被 充 填 ス リ ー ブ を 適 当 な 型 上 で 冷 却 し て 溶 融 物 を 固 化 し 同 時 に 成 形 し て 注 型 物
入 り ス リ ー ブ 棒 状 物 を 得 る 工 程
(iv)前 記 成 形 及 び 固 化 さ れ た 注 型 組 成 物 を 塊 状 物 ／ タ ブ レ ッ ト へ 任 意 に 切 断 す る 工 程
(v)前 記 棒 状 物 ／ 塊 状 物 ／ タ ブ レ ッ ト を 任 意 に 流 体 包 装 す る 工 程
を 含 む 連 続 注 型 成 形 方 法 が 提 供 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
上 記 の 方 法 を 用 い て 注 型 可 能 な 異 な る 製 品 は 、 例 え ば 、 石 鹸 、 洗 剤 、 脱 臭 剤 又 は 糖 菓 で あ
る 。 し か し 、 前 記 方 法 は 石 鹸 又 は 洗 剤 の バ ー 又 は タ ブ レ ッ ト な ど の ホ ー ム 又 は パ ー ソ ナ ル
ケ ア 組 成 物 に 特 に 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
注 型 物 入 り ス リ ー ブ 洗 剤 タ ブ レ ッ ト は 透 明 又 は 非 透 明 で あ り 、 当 該 分 野 で 既 知 の 任 意 の 適
当 な 配 合 物 か ら 形 成 す る こ と が で き る 。 前 記 組 成 物 は 活 性 成 分 と し て 石 鹸 の み を 含 む か 、
又 は 、 非 石 鹸 洗 剤 活 性 成 分 と 組 み 合 わ せ て も よ い 。 洗 剤 組 成 物 の 塊 状 物 又 は タ ブ レ ッ ト は
任 意 に 脱 水 さ れ て よ い 。 特 に 好 ま し い 洗 剤 組 成 物 は
(i)１ ０ － ６ ０ ％ の 飽 和 脂 肪 酸 石 鹸
(ii)０ － ４ ０ ％ の 非 石 鹸 洗 剤 活 性 成 分
(iii)２ ０ － ８ ０ ％ の 水
(iv)任 意 の 、 電 解 質 塩 、 ポ リ オ ー ル 等 の 可 溶 化 剤 、 有 益 剤 等
を 含 む 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ９ 】
発 明 の 詳 細 な 説 明
本 発 明 の 本 質 的 な 特 徴 は 、 注 型 方 法 の 処 理 量 が か な り 向 上 し 、 組 成 物 の ス リ ー ブ と し て 作
用 す る 、 任 意 に 稼 働 中 に 形 成 さ れ た 柔 軟 物 質 の チ ュ ー ブ に 組 成 物 の 溶 融 物 を 充 填 す る こ と
に よ っ て 、 被 充 填 ス リ ー ブ の 所 望 の 断 面 積 が 該 ス リ ー ブ の 周 長 か ら 独 立 し て 達 成 さ れ 、 所
望 の 形 状 の タ ブ レ ッ ト を 得 る こ と が で き る 点 で あ る 。 被 充 填 ス リ ー ブ は 冷 却 固 化 中 に 成 形
さ れ 注 型 物 入 り ス リ ー ブ 棒 状 物 が 得 ら れ る 。 個 々 の 小 袋 を 封 止 す る こ と を 回 避 し 、 押 出 方
法 を 真 似 て 連 続 的 に 成 形 さ れ た 注 型 物 入 り ス リ ー ブ を 生 産 す る こ と に よ っ て 処 理 量 の 増 大
が 達 成 さ れ る 。 所 望 の 形 状 の タ ブ レ ッ ト を 得 る た め に 、 熱 膨 張 性 又 は 収 縮 性 あ る い は 熱 シ
ー ル 性 ポ リ マ ー 等 の 特 別 な ポ リ マ ー を 使 用 す る 必 要 性 が な く 任 意 の 柔 軟 物 質 を 使 用 す る こ
と が で き る 。 液 状 物 で 充 填 さ れ た チ ュ ー ブ 状 ス リ ー ブ を 、 冷 却 固 化 の 間 、 適 当 な 堅 い 型 中
又 は 型 上 に 載 置 す る こ と に よ っ て 成 形 が 達 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
本 発 明 の 特 性 、 目 的 及 び 利 点 は 以 下 の 詳 細 な 説 明 か ら よ り 明 ら か と な る で あ ろ う 。 し か し
、 そ れ は 本 発 明 の 異 な る 態 様 の 詳 細 を 制 限 す る も の で は な い 。
【 ０ ０ ２ １ 】
チ ュ ー ブ
前 記 注 型 方 法 で 使 用 さ れ る チ ュ ー ブ は 適 当 な 柔 軟 物 質 か ら 予 め 形 成 又 は 稼 働 中 に 形 成 さ れ
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う る 。 前 記 チ ュ ー ブ は 前 記 組 成 物 の ス リ ー ブ と し て 作 用 す る 。 好 ま し く は 、 前 記 チ ュ ー ブ
は 稼 働 中 に 形 成 さ れ る 。 チ ュ ー ブ を 稼 働 中 に 形 成 す る 好 ま し い 方 法 で は 、 適 当 な 柔 軟 物 質
が 堅 い 形 状 付 与 単 位 の 周 囲 に 被 せ ら れ 、 垂 直 に 封 止 さ れ て チ ュ ー ブ が 形 成 さ れ る 。 チ ュ ー
ブ は 必 ず し も 円 形 断 面 で あ る 必 要 は な い 。 前 記 チ ュ ー ブ は 前 記 組 成 物 を 引 張 り 、 運 搬 し 、
成 形 す る 手 段 を 提 供 す る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
ス リ ー ブ の 周 長 か ら 独 立 し て 被 充 填 ス リ ー ブ の 所 望 の 断 面 を 達 成 す る た め に ガ イ ド が 使 用
さ れ な い 場 合 は 、 注 型 可 能 組 成 物 の 溶 融 物 を 充 填 す る 前 に 、 実 質 的 に 空 気 の な い チ ュ ー ブ
を 得 る こ と が 好 ま し い 。 実 質 的 に 空 気 の な い チ ュ ー ブ を 得 る 方 法 の 一 つ は 柔 軟 物 質 か ら チ
ュ ー ブ の 形 成 の 間 、 チ ュ ー ブ 中 へ の 空 気 漏 れ を 最 小 限 と す る 又 は 回 避 す る こ と で あ る 。 ス
リ ー ブ の 周 長 か ら 独 立 し て 被 充 填 ス リ ー ブ の 所 望 の 断 面 積 を 達 成 す る 好 ま し い 手 段 の 一 つ
で は 、 実 質 的 に 空 気 の な い チ ュ ー ブ の 内 容 積 の １ ０ ０ ％ 未 満 ま で 注 型 可 能 組 成 物 が 充 填 さ
れ 、 次 に 、 封 止 さ れ て 注 型 物 入 り ス リ ー ブ 溶 融 物 が 得 ら れ る 。 次 に 、 前 記 組 成 物 の 溶 融 物
を 含 む チ ュ ー ブ 状 ス リ ー ブ は 冷 却 固 化 中 に 成 形 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
チ ュ ー ブ は 、 ポ リ マ ー 、 ゴ ム 、 紙 、 織 物 等 の 柔 軟 物 質 か ら 作 製 さ れ る 。 柔 軟 物 質 は 、 チ ュ
ー ブ に 充 填 さ れ た 組 成 物 の 溶 融 物 が 静 水 圧 下 で 漏 れ な い よ う に 選 択 さ れ る べ き で あ る 。 チ
ュ ー ブ を 作 製 す る に は ポ リ マ ー が 特 に 好 適 で あ る 。 ポ リ マ ー が 熱 シ ー ル 性 、 熱 収 縮 性 又 は
熱 膨 張 性 で あ る か ど う か は 本 質 的 な こ と で は な い 。 ラ ミ ネ ー ト フ ィ ル ム を 使 用 す る こ と も
で き る 。 チ ュ ー ブ の 作 製 に 好 適 な ポ リ マ ー は 、 ポ リ （ 塩 化 ビ ニ ル ） 、 ナ イ ロ ン 、 ポ リ エ ス
テ ル 、 ポ リ ス チ レ ン 、 セ ル ロ ー ス ポ リ マ ー 、 及 び 、 ポ リ エ チ レ ン を 含 む 。 ポ リ エ チ レ ン 及
び ポ リ エ チ レ ン で 被 覆 さ れ た 紙 の よ う な 比 較 的 廉 価 な 物 質 が 特 に 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
ガ イ ド
ス リ ー ブ の 周 長 か ら 独 立 し て 被 充 填 ス リ ー ブ の 所 望 の 断 面 積 を 達 成 す る 他 の 手 段 の 一 つ は
、 充 填 中 に チ ュ ー ブ を 規 制 す る ガ イ ド を 提 供 す る こ と で あ る 。 斯 く し て 、 チ ュ ー ブ の 単 位
長 さ 当 た り の 組 成 物 で 占 め ら れ た 体 積 は ガ イ ド 機 構 が 機 能 す る 場 合 に 低 下 す る 。 こ の 方 法
で は 、 所 望 の 三 次 元 形 状 を 得 る た め に 組 成 物 が 冷 却 さ れ る ま で に ガ イ ド が 提 供 さ れ な け れ
ば な ら ず 、 さ も な け れ ば 、 前 記 形 状 は 静 水 圧 下 で 変 形 し て し ま う 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
別 法 と し て 、 注 型 物 入 り ス リ ー ブ 溶 融 物 の 棒 状 物 を 得 る た め に 該 ス リ ー ブ が ま だ ガ イ ド さ
れ て い る 間 に 液 体 を 介 し て シ ー ル す る こ と に よ っ て 該 ス リ ー ブ を 封 止 す る こ と も で き る 。
ガ イ ド は 、 最 上 部 封 止 時 に 注 型 物 入 り ス リ ー ブ 溶 融 物 の 棒 状 物 か ら 空 気 泡 を 抜 き 出 す こ と
を 保 証 す る も の で も あ る 。 こ の 場 合 、 成 形 ま で ガ イ ド を 維 持 す る こ と は 重 要 で は な く 、 溶
融 状 態 に あ る 組 成 物 に 所 望 の 形 状 を 与 え る よ う に 成 形 す る こ と が 重 要 で あ る 。 成 形 前 に 組
成 物 が 固 化 し た 場 合 は 、 再 溶 融 し て 同 時 に 成 形 す る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
こ れ に 制 限 さ れ る も の で は な い が 、 ガ イ ド 手 段 は 、 最 上 部 封 止 前 に ２ つ の 可 動 の 堅 い 表 面
間 に 被 充 填 チ ュ ー ブ 状 ス リ ー ブ を 規 制 す る こ と に よ っ て 提 供 さ れ る 。 そ の よ う な 表 面 の 例
は 、 平 板 、 ロ ッ ド 、 曲 板 等 を 含 む 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
組 成 物
上 記 方 法 を 用 い て 注 型 可 能 な 異 な る 製 品 は 、 石 鹸 、 洗 剤 、 脱 臭 剤 又 は 糖 菓 で あ り う る 。 し
か し 、 前 記 方 法 は 石 鹸 及 び 洗 剤 バ ー 等 の ホ ー ム 及 び パ ー ソ ナ ル ケ ア 組 成 物 に 特 に 好 ま し い
。
【 ０ ０ ２ ８ 】
洗 剤 組 成 物
先 行 技 術 に 開 示 さ れ た あ ら ゆ る 注 型 可 能 洗 剤 組 成 物 が 本 発 明 の 方 法 に 好 適 で あ る 。 特 に 好
ま し い 組 成 物 は
(i)１ ０ － ６ ０ ％ の 飽 和 脂 肪 酸 石 鹸
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(ii)０ － ４ ０ ％ の 洗 剤 活 性 成 分
(iii)２ ０ － ６ ０ ％ の 水
及 び
(iv)任 意 の 塩 含 有 電 解 質 、 ポ リ オ ー ル 、 有 益 剤 等
を 含 む
【 ０ ０ ２ ９ 】
飽 和 脂 肪 酸 石 鹸
飽 和 脂 肪 酸 石 鹸 は 好 ま し く は C 6 -C 2 4 脂 肪 酸 の １ 以 上 の 塩 か ら 選 択 さ れ る 。 採 用 さ れ る 石 鹸
は 、 例 え ば 、 飽 和 脂 肪 酸 の ナ ト リ ウ ム 、 カ リ ウ ム 、 マ グ ネ シ ウ ム 、 ア ル ミ ニ ウ ム 、 カ ル シ
ウ ム 又 は リ チ ウ ム 塩 で あ り う る 。 飽 和 脂 肪 酸 の ナ ト リ ウ ム 又 は カ リ ウ ム 塩 と し て 石 鹸 を 得
る こ と が 特 に 好 ま し い 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
洗 剤 活 性 成 分
本 発 明 の 組 成 物 は 任 意 に 洗 剤 活 性 成 分 を 含 む 。 洗 剤 活 性 成 分 は 非 石 鹸 洗 剤 活 性 成 分 又 は 不
飽 和 脂 肪 酸 塩 で あ り う る 。 非 石 鹸 洗 剤 活 性 成 分 は 好 適 に は ア ニ オ ン 性 、 非 イ オ ン 性 、 カ チ
オ ン 性 、 両 性 又 は 双 性 イ オ ン 性 界 面 活 性 剤 あ る い は こ れ ら の 混 合 物 か ら 選 択 さ れ る 。 洗 剤
活 性 成 分 は 好 適 に は 組 成 物 の ０ か ら ４ ０ 重 量 ％ 、 最 も 好 ま し く は 組 成 物 の ３ か ら ３ ５ 重 量
％ の 量 で 使 用 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
好 適 な 洗 剤 活 性 成 分 種 の 例 は 以 下 の 周 知 の テ キ ス ト ブ ッ ク に 与 え ら れ て い る ： (i)Schwart
z及 び Perryの 「 表 面 活 性 剤 」 第 １ 巻 ； (ii)Schwarz、 Perry及 び Berchの 「 表 面 活 性 剤 及 び
洗 剤 」 第 ２ 巻 ； 及 び (iii)M.R.Porter, Chapman and Hall, New York, 1991の 「 界 面 活 性
剤 ハ ン ド ブ ッ ク 」
【 ０ ０ ３ ２ 】
塩 含 有 電 解 質
前 記 組 成 物 に お け る 使 用 の た め の 塩 含 有 電 解 質 は 「 Hofmeister」 又 は 「 Lyotropic」 シ リ
ー ズ に リ ス ト さ れ た も の か ら 選 択 さ れ る 。 塩 含 有 電 解 質 は 一 般 に 該 電 解 質 の ア ニ オ ン の リ
オ ト ロ ピ ッ ク 番 号 が １ ０ を 超 え る も の で あ る 。 リ オ ト ロ ピ ッ ク 番 号 が １ ０ を 超 え る ア ニ オ
ン の 例 は 、 Ｎ Ｏ ２

－ 、 Ｃ ｌ Ｏ ３
－ 、 Ｂ ｒ － 、 Ｎ Ｏ ３

－ 、 Ｃ ｌ Ｏ ４
－ 、 Ｉ － 、 Ｃ Ｎ Ｓ － 、 Ｃ

６ Ｈ ５ Ｓ Ｏ ３
－ 、 Ｃ ６ Ｈ ４ Ｃ Ｈ ３ Ｓ Ｏ ３

－ 、 及 び 、 Ｃ ｒ ２ Ｏ ７
２ － で あ る 。 本 発 明 の 組 成

物 に お け る 使 用 に 好 ま し い 塩 含 有 電 解 質 の 例 は 上 記 の ア ニ オ ン の ア ル カ リ 金 属 塩 で あ る 。
本 発 明 の 組 成 物 に お け る 使 用 に 最 も 好 ま し い 塩 含 有 電 解 質 の 例 は ト ル エ ン ス ル ホ ン 酸 ナ ト
リ ウ ム 、 ク メ ン ス ル ホ ン 酸 ナ ト リ ウ ム 及 び キ シ レ ン ス ル ホ ン 酸 ナ ト リ ウ ム で あ る 。 塩 含 有
電 解 質 の 更 な る 例 は 、 (i) Collins, K.D.; Washabaugh, M.W. Quart. Rev. Biophys., 19
85, 18, 323; (ii) Schuster. P, Zundel. G及 び Sandorfy. C, 1976, “ The Hydrogen Bo
nd” , Recent developments in theory and experiments, Vol. III, North-Holland Pub
lishing Co. Amsterdam, New York, Oxfordに 記 載 の も の か ら 選 択 さ れ う る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
液 状 有 益 剤
本 発 明 の 好 ま し い 態 様 で は 、 モ イ ス チ ャ ラ イ ザ ー 、 エ モ リ エ ン ト 、 サ ン ス ク リ ー ン 剤 、 抗
老 化 化 合 物 等 の 液 状 皮 膚 有 益 物 質 が 前 記 組 成 物 中 に 配 合 さ れ る 。 モ イ ス チ ャ ラ イ ザ ー 及 び
湿 潤 剤 の 例 は 、 ポ リ オ ー ル 、 グ リ セ ロ ー ル 、 セ チ ル ア ル コ ー ル 、 カ ー ボ ポ ー ル ９ ３ ４ 、 エ
ト キ シ ル 化 ヒ マ シ 油 、 パ ラ フ ィ ン 油 、 ラ ノ リ ン 及 び そ の 誘 導 体 を 含 む 。 Ｄ Ｃ ３ ２ ２ ５ Ｃ （
Dow Corning社 ） 等 の シ リ コ ー ン 界 面 活 性 剤 、 及 び ／ 又 は 、 シ リ コ ー ン エ モ リ エ ン ト 、 シ
リ コ ー ン 油 （ Ex-Dow Corning社 の Ｄ Ｃ － ２ ０ ０ ） 等 の シ リ コ ー ン 化 合 物 も ま た 含 ま れ う る
。 ４ － tert-ブ チ ル － ４ '－ メ ト キ シ ジ ベ ン ゾ イ ル メ タ ン （ Givaudan社 か ら PARSOL 1789の
商 品 名 で 入 手 可 能 ） 、 及 び ／ 又 は 、 ２ － エ チ ル へ キ シ ル メ ト キ シ シ ン ナ メ ー ト （ Givaudan
社 か ら PARSOL MCXの 商 品 名 で 入 手 可 能 ） 等 の サ ン ス ク リ ー ン 剤 、 あ る い は 、 他 の Ｕ Ｖ － Ａ
及 び Ｕ Ｖ － Ｂ サ ン ス ク リ ー ン 剤 も 使 用 さ れ う る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
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可 溶 化 剤
前 記 洗 剤 組 成 物 の 使 用 に 適 当 な 可 溶 化 剤 は 、 一 価 ア ル コ ー ル 、 並 び に 、 プ ロ ピ レ ン グ リ コ
ー ル 、 ソ ル ビ ト ー ル 、 グ リ セ リ ン 等 の 多 価 ア ル コ ー ル を 含 む 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
任 意 成 分
ヘ ア コ ン デ ィ シ ョ ニ ン グ 剤 、 フ ィ ラ ー 、 着 色 剤 、 香 料 、 不 透 明 化 剤 、 保 存 剤 、 タ ル ク 、 カ
オ リ ン 等 の １ 以 上 の 水 不 溶 性 粒 状 物 質 、 多 糖 類 、 及 び 、 他 の 慣 用 成 分 等 の 他 の 任 意 成 分 が
前 記 組 成 物 に 配 合 さ れ う る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
組 成 物 の 冷 却 及 び 成 形
前 記 溶 融 物 は 、 例 え ば 、 １ ２ ０ ℃ ま で 、 最 も 好 ま し く は ４ ０ ℃ か ら ９ ０ ℃ 、 の 任 意 の 適 当
な 温 度 を 有 す る こ と が で き る 。 チ ュ ー ブ 状 ス リ ー ブ 中 の 前 記 組 成 物 （ 注 型 物 入 り ス リ ー ブ
組 成 物 ） の 溶 融 物 は 冷 却 ト ン ネ ル を 通 過 し て 固 化 さ れ る 。 製 品 は 同 時 に 冷 却 ト ン ネ ル 中 で
成 形 さ れ る 。 成 形 は コ ン ベ ア ベ ル ト を 冷 却 ト ン ネ ル 中 に 備 え る こ と で 達 成 さ れ 、 該 ベ ル ト
は 平 ら 又 は 曲 が っ て お り 、 必 要 な 形 状 を 固 化 し た 組 成 物 に 与 え る 。 例 え ば 、 平 ら な コ ン ベ
ア ベ ル ト は 平 ら な 底 面 で 、 上 面 が 凸 状 の 注 型 物 入 り ス リ ー ブ 製 品 を 得 る た め に 使 用 可 能 で
あ り 、
【 ０ ０ ３ ７ 】
前 記 組 成 物 の 溶 融 物 で 充 填 さ れ た チ ュ ー ブ 状 ス リ ー ブ を ２ つ の プ レ ー ト の 間 で 加 圧 し て 所
望 の 形 状 を 得 る こ と も 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
所 望 の 形 状 を 達 成 す る た め の 別 の 手 段 は 、 前 記 組 成 物 の 溶 融 物 で 充 填 さ れ た チ ュ ー ブ 状 ス
リ ー ブ を 適 当 な 型 内 又 は 型 上 に 載 置 し 、 次 に 、 冷 却 ト ン ネ ル の コ ン ベ ア ベ ル ト 上 に 置 く こ
と で あ る 。 冷 却 ト ン ネ ル 中 の 成 形 の 間 に 文 字 又 は 装 飾 モ チ ー フ が 提 供 さ れ う る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
こ う し て 得 ら れ た 固 化 及 び 成 形 さ れ た 組 成 物 は 次 に 切 断 さ れ て 注 型 物 入 り ス リ ー ブ 棒 状 物
又 は 塊 状 物 又 は タ ブ レ ッ ト を 得 る 。 こ う し て 得 ら れ た 棒 状 物 は 更 に 切 断 さ れ て 塊 状 物 又 は
タ ブ レ ッ ト と さ れ う る 。 前 記 棒 状 物 又 は 塊 状 物 又 は タ ブ レ ッ ト は 任 意 に 流 体 包 装 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
本 発 明 の 特 性 、 目 的 及 び 利 点 は 本 発 明 の 上 記 の 様 々 な 態 様 の 非 制 限 的 な 例 示 に 関 し て 為 さ
れ る 以 下 の 記 載 か ら よ り 明 ら か と な ろ う 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ ４ １ 】
［ 実 施 例 １ ］
洗 剤 組 成 物
表 １ に 記 載 の 、 脂 肪 酸 石 鹸 、 非 石 鹸 洗 剤 、 塩 含 有 電 解 質 及 び 水 を 含 む 混 合 物 が ２ リ ッ ト ル
の 容 量 の 丸 底 フ ラ ス コ 中 で 混 合 さ れ た 。 こ の バ ッ チ の 温 度 が ８ ０ ℃ に 上 昇 さ れ た 。 バ ッ チ
の 温 度 は ８ ０ ℃ に 維 持 さ れ 、 透 明 の 注 入 可 能 な 液 体 が 得 ら れ た 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ４ ３ 】
［ 実 施 例 ２ ］
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ス リ ー ブ を 封 止 す る こ と な く 注 型 物 入 り ス リ ー ブ 製 品 を 得 る 連 続 注 型 方 法
図 １ は 連 続 注 型 方 法 の 概 略 図 で あ る 。 柔 軟 フ ィ ル ム （ Ｆ Ｆ ） が 形 状 付 与 及 び 充 填 機 （ Ｆ Ｆ
Ｍ ） 中 で 連 続 的 に 形 成 さ れ 、 チ ュ ー ブ が 得 ら れ る 。 同 時 に 、 洗 剤 組 成 物 （ Ｄ Ｃ ） の 溶 融 物
が 前 記 チ ュ ー ブ に 充 填 さ れ 、 チ ュ ー ブ は ガ イ ド 手 段 （ Ｇ ） で 案 内 さ れ る 。 ス リ ー ブ 中 の 洗
剤 組 成 物 の 溶 融 物 は 、 平 ら な コ ン ベ ア ベ ル ト を 備 え た 冷 却 ト ン ネ ル （ Ｃ Ｔ ） を 通 過 す る こ
と に よ っ て 、 次 に 固 化 さ れ 、 同 時 に 成 形 さ れ る 。 連 続 的 に 形 成 さ れ た 、 固 化 及 び 成 形 さ れ
た 洗 剤 組 成 物 （ Ｓ Ｓ － Ｄ Ｃ ） は 、 次 に 、 切 断 及 び 包 装 機 （ Ｃ Ｗ Ｍ ） を 使 用 し て 、 切 断 さ れ
て 塊 状 物 と な り 流 体 包 装 さ れ る 。 流 体 包 装 さ れ た タ ブ レ ッ ト （ Ｆ Ｗ Ｔ ） が 次 に 箱 詰 め さ れ
る 。 洗 剤 タ ブ レ ッ ト は 平 ら な 底 面 と 凸 状 の 上 面 を 有 し て お り 、 (i)手 で 持 ち 易 い 、 及 び (ii
)身 体 及 び 織 物 上 に 塗 布 し 易 い 、 の 利 点 を 有 し て い た 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
［ 実 施 例 ３ ］
所 望 の 形 状 を 得 る た め の ガ イ ド の 必 要 性 の 実 証
(i)ガ イ ド 無 し で 注 型
８ ０ ミ ク ロ ン 厚 の ポ リ エ チ レ ン で 予 め 作 製 さ れ た １ ９ ｃ ｍ の 周 長 と ８ ０ ｃ ｍ の 長 さ を 有 す
る チ ュ ー ブ が 実 施 例 １ に 記 載 の 洗 剤 組 成 物 の 溶 融 物 で ７ ０ ｃ ｍ の 高 さ ま で 充 填 さ れ 、 ６ ５
ｃ ｍ の 長 さ の 所 で 液 体 を 介 し て 封 止 さ れ た 。 そ の よ う な 注 型 物 入 り ス リ ー ブ 棒 状 物 が ２ つ
作 製 さ れ 、 棒 状 物 の 一 方 は 平 ら な 表 面 （ 実 施 例 ３ ａ ） に 載 置 さ れ 、 他 方 は 半 径 ６ ｃ ｍ の 曲
面 （ 実 施 例 ３ ｂ ） を 有 す る 凹 状 表 面 を 備 え た 型 上 に 載 置 さ れ 、 冷 却 固 化 さ れ た 。 棒 状 物 は
１ ０ ｃ ｍ の 長 さ の タ ブ レ ッ ト に 切 断 さ れ た 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
(ii)ガ イ ド 付 き で 注 型
８ ０ ミ ク ロ ン 厚 の ポ リ エ チ レ ン で 予 め 作 製 さ れ た １ ９ ｃ ｍ の 周 長 と ８ ０ ｃ ｍ の 長 さ を 有 す
る チ ュ ー ブ 状 ス リ ー ブ が 、 ４ ． ５ ｃ ｍ の 間 隔 で 平 行 と さ れ た 幅 ８ ｃ ｍ 、 長 さ ６ ０ ｃ ｍ の 平
ら な ２ 枚 の ア ク リ ル 製 シ ー ト か ら 作 製 さ れ た ガ イ ド 中 に 置 か れ た 。 ス リ ー ブ は 実 施 例 １ に
記 載 の 洗 剤 組 成 物 の 溶 融 物 で ７ ０ ｃ ｍ の 高 さ ま で 充 填 さ れ 、 ６ ５ ｃ ｍ の 長 さ の 所 で 液 体 を
介 し て 封 止 さ れ た 。 そ の よ う な 注 型 物 入 り ス リ ー ブ 棒 状 物 が ２ つ 作 製 さ れ 、 棒 状 物 の 一 方
は 平 ら な 表 面 （ 実 施 例 ３ ｃ ） に 載 置 さ れ 、 他 方 は 半 径 ６ ｃ ｍ の 曲 面 （ 実 施 例 ３ ｄ ） を 有 す
る 凹 状 表 面 を 備 え た 型 上 に 載 置 さ れ 、 冷 却 固 化 さ れ た 。 棒 状 物 は １ ０ ｃ ｍ の 長 さ の タ ブ レ
ッ ト に 切 断 さ れ た 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
得 ら れ た タ ブ レ ッ ト の 形 状 の 詳 細 を 表 ２ に 示 す 。
【 表 ２ 】
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ４ ７ 】
上 記 の デ ー タ は 、 注 型 中 に ガ イ ド が 使 用 さ れ た 場 合 に 、 タ ブ レ ッ ト の 形 状 が コ ン ト ロ ー ル
さ れ 、 得 ら れ た タ ブ レ ッ ト が 皺 の な い も の で あ る こ と を 示 す 。
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【 国 際 公 開 パ ン フ レ ッ ト 】
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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 15年 8月 26日 (2003.8.26)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
(i)柔 軟 物 質 の 連 続 チ ュ ー ブ を 注 型 可 能 組 成 物 の 溶 融 物 で 充 填 す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 チ
ュ ー ブ が 前 記 組 成 物 の ス リ ー ブ と し て 作 用 し 、 被 充 填 ス リ ー ブ の 所 望 の 断 面 積 が そ の 周 長
か ら 独 立 し て 得 ら れ る 工 程
(ii)前 記 被 充 填 ス リ ー ブ を 適 当 な 型 内 又 は 型 上 で 冷 却 し て 前 記 溶 融 物 を 固 化 し 同 時 に 成 形
す る 工 程
を 含 み 、
前 記 所 望 の 断 面 積 が 、 実 質 的 に 空 気 の な い チ ュ ー ブ の １ ０ ０ ％ 未 満 の 充 填 の 間 に
ス リ ー ブ を 規 制 す る ガ イ ド に よ っ て 達 成 さ れ る 、

連 続 注 型 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
(i)任 意 に 稼 働 中 に 形 成 さ れ た 柔 軟 物 質 の 連 続 チ ュ ー ブ を 注 型 可 能 組 成 物 の 溶 融 物 で 充 填
す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 チ ュ ー ブ が 前 記 組 成 物 の ス リ ー ブ と し て 作 用 し 、 被 充 填 ス リ ー ブ
の 所 望 の 断 面 積 を そ の 周 長 か ら 独 立 し て 得 る た め に 断 面 規 制 ガ イ ド を 通 し て 同 時 に 搬 送 す
る 工 程
(ii)前 記 被 充 填 ス リ ー ブ を 適 当 な 型 内 又 は 型 上 で 冷 却 し て 前 記 溶 融 物 を 固 化 し 同 時 に 成 形
す る 工 程
(iii)前 記 連 続 形 成 さ れ た 成 形 及 び 固 化 注 型 組 成 物 を 棒 状 物 又 は 塊 状 物 又 は タ ブ レ ッ ト へ
切 断 す る 工 程
を 含 む 連 続 注 型 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
(i)稼 働 中 に 形 成 さ れ 、 底 が 封 止 さ れ た 柔 軟 物 質 の 連 続 チ ュ ー ブ を 注 型 可 能 組 成 物 の 溶 融
物 で 充 填 す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 チ ュ ー ブ が 前 記 組 成 物 の ス リ ー ブ と し て 作 用 し 、 同 時 に
断 面 規 制 ガ イ ド を 通 し て 搬 送 し 、 周 長 か ら 独 立 し た 被 充 填 ス リ ー ブ の 所 望 の 断 面 積 を 達 成
す る 工 程
(ii)前 記 被 充 填 チ ュ ー ブ 状 ス リ ー ブ の 充 填 末 端 を 空 気 を 取 り 込 む こ と な く 封 止 し て 注 型 物
入 り ス リ ー ブ 溶 融 物 を 得 る 工 程
(iii)前 記 被 充 填 ス リ ー ブ を 適 当 な 型 上 で 冷 却 し て 前 記 溶 融 物 を 固 化 し 同 時 に 成 形 し て 注
型 物 入 り ス リ ー ブ 棒 状 物 を 得 る 工 程
(iv)前 記 成 形 及 び 固 化 さ れ た 注 型 組 成 物 を 塊 状 物 又 は タ ブ レ ッ ト へ 切 断 す る 工 程
を 含 む 連 続 注 型 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 洗 剤 が
(i)１ ０ － ６ ０ ％ の 飽 和 脂 肪 酸 石 鹸
(ii)０ － ４ ０ ％ の 非 石 鹸 洗 剤 活 性 成 分
(iii)２ ０ － ８ ０ ％ の 水
を 含 む 組 成 を 有 す る 、 請 求 項 記 載 の 方 法 。
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