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(54) Menetelmd pariston valmistamiseksi -
Forfarande for framstdllning av ett batteri

(57) Tiivistelmd

Menetelmid littedn kennon valmistamiseksi, jossa on

sinkkianodi, alkalinen elektrolyytti ja ruunikivi-

hiiliainepuristeen (1) muotoinen katodi, joka on
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kosketuksessa metallipddtteeseen (2). Keksinndn mu- %
kaan on ruunikivi-hiiliainepuriste kiinnitetty nega- Z
tiiviseen metallipddtteeseen (2) puristusvaikutuk- é m_m
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sella pitkin kahta vastakkaista ja taitettua metalli-
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pditteen reunaa. Siten muodostetaan tyydyttdvd koske-

tus ruunikivi-hiiliainepuristeen (l) ja metallipdat-
teen (2) vilille samalla, kun useita kennoja kdsit-
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tdvd paristo tulee joukkotuotantoon sopivaksi, kun
ruunikivi-hiiliainepuriste (1} voidaan tydntdd sisdén
pitkin kanta vastakkaista reunaa taitetun pdételevyn
(2) sivulta. Paidtelevyn (2) tulee vain olla hiukan
enemmdn taitettu kuin 90°

(57) Sammandrag

Uppfinningen.avser ett férfarande £8r framstédllande av en
platt cell innehdllande en zinkancd, en alkalisk elektrolyt
cch en kated 1 form av en brunstens-kolmaterialbrickett (1),
som berdr en metallterminal (2). Enligt uppfinningen &r
brunstens-kclmaterialbricketten fistad vid den negativa
metallterminalen (2) genom klimverkan lings tvd motstdende
och ombdjda kanter av metallterminalen. Ddrmed bildas en
tillfredsstidllande kontakt mellan brunstens-kclmaterial~,
bricketten (1) och metallterminalen (2) samtidigt med att
ett av flera celler bestdende batteri ldmpar sig fOr mass-
produktion, varvid brusstens-kclmaterialbricketten (1) kan
skjutas in frdn sidan av den lidngs tvd motstiende kanter
ombdjda terminalplattan (2). Terminalplattan (2) skall bara

ombd jas ndgot mera dn 90¢
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Menetelmd pariston valmistamiseksi

Keksinn6n kohteena on menetelmi pariston valmista-
miseksi, joka paristo kisittai perdkkdin pinotut litteit
kennot, jotka sisdltivit sinkkianodin, alkalisen elektro-
lyytin ja ruunikivi-hiiliainepuristeen muodossa olevan ka-
todin, joka on kosketuksessa metallipddtteeseen.

Tunnetut 9 V:n paristot, jotka ovat 40 mm korkeita,
kdsittdvdt joukon suhteellisen pitkid ja kapeita sylinteri-
médisid elementtejd. Nimid elementit ovat suhteellisen vaikei-
ta valmistaa ja hylkéémisprésentti on vastaavasti suhteelli-
sen suuri. Lisdksi tulee suuri osatilavuuden kdytts ja si-
tépaitsi ollaan sidottuja mittojen suhteen.

Tdmdn vuoksi on siirrytty kdyttdmédn litteitd ken-
noja, jotka on pinottu perdkkdin - vrt. esimerkiksi tanska-
laista patenttihakemusta n:o 5318/78. Silli saavutetaan
22% parempi tilavuuden hyvdksikdyttd. Yksittidinen kenno on
kapseloitu muovimaljaan. Erikoisena ongelmana on kuitenkin
tyydyttdvédn kosketuksen muodostaminen ruunikivi-~hiiliaine-
pufisteen (katodimassan) ja kyseessi olevan metallipddtteen
vdlille.

Keksinn8ssd on osoitettu, miten yksinkertaisella ta-
valla voidaan muodostaa tyydyttivd kosketus ruunikivi-hiili-
ainepuristeen ja metallipi&tteen vidlille ja tdmd pddmdirid on
keksinndn mukaan saavutettu siten, etti metallipddte on tai-
vutettu hieman enemmin kuin 90° pitkin kahta vastakkaista ta-
saista reunaa, jolloin ruunikivi-hiiliainepuristeet vied&in
sivulta sis&dlle. T&dten paristo tulee samalla joukkotuotantoon
sopivaksi, kun ruunikivi-hiiliainepuriste voidaan silloin
suojata sisdltd pitkin taitetun pddtelevyn kahta vastakkaista
reunaa. Pddtelevyn pitd4 olla taitettu vain hieman enemmén,
etupddssd 1 - 3° enemmén kuin 90° pitkin kahta vastakkaista
reunaa.

Ruunikivi-hiiliainepuristeen sivuittaisen sisiin-
panon helpottamiseksi puriste voi olla edullisesti kulmis-
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taan pyoristetty. Huomioonottaen sen, ettd ruunikivi-
hiiliainepuristeiden pitaa voida laajentua, ovat ne si-
sdidn pantaessa noin 0,06 - 0,08 mm kapeampia kuin metal-
lipddte.

Keksintdd selitetdidn ldhemmin jdljempdnd viit-
taamalla piirustukseen, jossa:
kuva 1 esittdd pariston osaa, jossa ndhdddn ldpivienti
metallipddtteeseen, joka on yhteydessd ruunikivi-hiili-
ainepuristeeseen ja
kuva 2 esittidi itse metallipddtettd.

Kuvassa 1 esitetty alkaliparisto kdsittdd joukon
perdkkdin pinottuja litteitd kennoja. Erillinen kenno
sisdltdi sinkkianodin, alkalisen elektrolyytin ja ruuni-
kivi-hiiliainepuristeen 1 muodossa olevan katodin. Ruuni-
kivi-hiiliainepuriste on kosketuksessa metallipddtteeseen
2. Ruunikivi-hiiliainepuristeen 1 ja metallipd&tteen 2
vdlille pit#3 kuitenkin aikaansaada tyydyttdvd kosketus,
kun timd yhteys m#d#dr#d4d oikosulkuvirran. Jos kdytetddn
nelikulmaista p#itettd, jossa on taitokset pitkin kaik=-
kia nelj&di reunaa, k&édntyvdt taitokset ulospdin ja yh-
teys tulee riitt&mdttmdksi. Keksinnén mukaan on ruvettu
kdyttdméddn taitettua metallikappaletta - ks. kuvaa 2 -
jossa on taitokset pitkin kahta vastakkaista reunaa, jot-

o T .
sisddnpdin. Siten saa-

ka taitokset k&idntyvdt noin 1 - 3
daan riittdvin hyvd ruunikivi-hiiliainepuristeen 1 kiin-
nipuristus. P&ddtteen 2 tulee luonnollisesti olla sopivas-
ti joustavaa materiaalia, kuten niklattua rautaa. Siten
saadaan 3 - 5 A:n oikosulkuvirta. Aikaisemmissa py&reissd
kennoissa ei ollut lainkaan tdllaista ongelmaa, kun kysy-
myksessd oleva elektrodimassa vietiin sisddn paineellise-
na ja tdten aikaansaatiin tarpeellinen kosketus, kun
kdytettiin hyvdksi sitd, ettd sylinterimdinen kappale
pystyi ottamaan vastaan kyseessd olevan paineen sen me-
nemdttid ulos koskettimen pddlle.

Keksinndn mukainen menetelmd sopii sen lisdksi
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joukkotuotantoon, kun pddtekappale on symmetrinen ja ruu-
nikivi-hiiliainepuristeet voidaan ty&nt&dd sivulta sis&in,
kun ne ovat reunoista pydristettyjd.

Pddte on mahdollisesti varustettu lis&dtaitoksella
4, kun myds silld voidaan saada tietty kosketus pohjapin-
taan. Puristeiden leveys on noin 0,06 - 0,08 mm pienempi
kuin pddtteen leveys, samalla kun niiden korkeus kasvaa
siksi, ettd puristeet hieman laajenevat sen johdosta, ettd
vapautuvat jdnnityksistd elektrolyysid lisdttdessd. To-
dellisessa muodostuksessa pddtteen korkeus on 2,7 mm, pi-
tuus 17,5 mm ja leveys 13,08 mm. Aineen paksuus on noin

0,1 - 0,3 mm.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd pariston valmistamiseksi, joka paristo
kdsittdd perdkkdin ladotut littedt kennot, jotka sisdlté-
vdt sinkkianodin, alkalisen elektrolyytin ja ruunikivi-hii-
liainepuristeen (1) muodossa olevan katodin, joka on koske-
tuksessa metallipdédtteeseen (2), t unne t t u siitd,
ettd metallipddte (2) on taivutettu hieman enemm&dn kuin 90°
pitkin kahta vastakkaista tasaista reunaa, jolloin ruuni-
kivi-hiiliainepuristeet (1) viedd&n sivulta sisdlle.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd ruunikivi-hiiliainepuristeet (1)
ovat hieman kapeampia kuin metallipddte (2).

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd ruunikivi-hiiliainepuristeet (1)
ovat 0,06 - 0,08 mm kapeampia kuin metallipddte (2).

4, Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd pddte (2) on taitettu pitkin kahta

. o
vastakkaista reunaa 1 - 3~ sisdanpdin.
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Patentkrav

1. F6rfarande for framstdllande av ett batteri be-
stdende av p& varandra staplade platta celler innehdllande
en zinkanod, en alkalisk elektrolyt och en katod i form av
en brunstens-kolmaterialbrickett (1), som berdr en metall-
terminal (2), k annetecknat ddrav, att metall-
terminalen (2) &r omb&jd nagot mera &n 90° l4ngs tva mot-
stdende plana kanter, varvid brunstens-kolmaterialbricket-
terna (1) infdrs fran sidan.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k & n n e -

t ec knat dirav, att brunstens-kolmaterialbricketterna
(1) 4r ndgot smalare &n metallterminalen (2).

3. Forfarande enligt patentkravet 2, k d nn e -
tecknat dirav, att brunstens-kolmaterialbricketterna
(1) 4r 0,06 - 0,08 mm smalare &n metallterminalen (2).

4. Fdrfarande enligt patentkravet 1, k d n n e -

t ecknat dirav, att terminalen (2) ldngs de tva mot-

stdende kanterna dr bdjd indt 1 - 3°.
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