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(57) Resumen: La invencidn se refiere a la forma y medios utilizados para
realizar una ordenacién en multicapa de una red de forma tubular (6) previa-
mente situada en un tubo de transferencia (3). Mediante un cargador den-
tado (5) se efectda el deslizamiento de la red (6) por el exterior del tubo de
transferencia (3), hasta el final de éste, el cual tiene una zona extrema lige-
ramente conica (4) desde el cual la red (6") que es arrastrada por el cargador
dentado (5), debido a la tensién elastica de aquella, cae sobre el tubo soporte
(1), de manera que éste se va cargando con la red, para que se consiga una
ordenacién en capas concéntricas (6') sobre dicho tubo soporte (1), todo ello
de manera tal que las capas exteriores de la red cargada (6") tendrdn un did-

metro maximo igual al del tubo de transferencia (3), mientras que el didmetro interior de la red cargada (6"), que coincide con el
didmetro exterior del tubo soporte (1), es inferior al didmetro maximo de la red cuando est4 tensionada.
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ORDENACION EN MULTICAPA DE UNA RED TUBULAR SOBRE UN TUBO
SOPORTE, DISPOSITIVO Y METODO PARA LA DPUESTA EN PRACTICA
DEL MISMO

DESCRIPCION

OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencidn se refiere a un método de
ordenacién en capas concéntricas (multicapa) de una red
de forma tubular sobre un tubo soporte de didmetro
inferior al didmetro méximo de 1la red cuando estéa
tensionada, cuya finalidad es conseguir la carga de una
mayor cantidad de red sobre el citado tubo y permitir al

mismo tiempo una suave descarga o desplisado de la misma.

Es también otro objeto de la invencién el
dispositivo para llevar a cabo la ordenacidén multicapa de
la red, que consiste en un tubo de transferencia de la
red de diémetro superior al tubo soporte y un tubo
soporte de didmetro inferior al didmetro méximo de la red
cuando estd tensionada, que se dispone de manera

concéntrica a éste.

Es asimismo otro objeto de la invencidén el método
de plisado de la red en ordenacidén multicapa por el que,
por medio de un cargador adecuado, se hace deslizar a la
red por el exterior y a lo 1largo del tubo de
transferencia hasta caer de manera ordenada formando

capas concéntricas sobre el tubo soporte.

La carga, o plisado de la red en multicapa sobre
un tubo soporte, encuentra especial aplicacién en el

sector de envagado o embuticidn de productos
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alimenticios, principalmente cérnicos, envasados en una
doble envoltura formada ésta por una léamina interior vy
una red tubular eléstica exterior. Tampoco se descarta su
aplicacién en otros campos en los que sea factible 1la
ejecucidén del método y utilizacidn del dispositivo para
efectuar la ordenacién en multicapa de otro tipo de

redes.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La presente invencidén se inscribe principalmente
en el marco del envasado de productos alimenticios, y mas
concretamente en el campo de la industria cédrnica. Hay
una gran variedad de productos que sge envuelven en
laminas para su procesado, manipulacidn y/o conservacidn.
El uso de la lémina se complementa en muchos casos con el
de la red de forma tubular vy encuentra aplicacidn
concreta en productos especiales en logs cuales 1la

apariencia del producto es importante.

El conjunto de léamina y red forman una envoltura
en la cual la lamina tiene como funciones principales las
de contener partes liquidas, evitar wuna evaporacidn
excesiva durante el proceso térmico, permitir el ahumado,
aportar brillo, color y aspecto a la superficie del
producto, facilitar la eliminacidén de la red y también la
de la propia lémina en el caso de que ésta no sea
comestible, y ademé&s debe ser lo suficientemente blanda
para permitir que la red transmita su huella al producto
dédndole un aspecto caracteristico. El uso de la lamina vy
la red permite ademés la utilizacidén de carnes troceadas
vy recortes de distintos tamafios y calidades, incluso
emulsiones de carne vy pastas finas, solas o mezcladas con
agquellas en distintas proporciones, ya que el conjunto de

lamina y red confina y sujeta el producto embutido en su
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interior hasta su coagulacién y ligado durante el proceso
térmico, permitiendo de esta manera la fabricacién de

productos cérnicos reconstituidos.

La aplicacién de laminas y redes se realiza
actualmente en la industria alimentaria de forma manual o
mecanica. Para ello las laminas se suministran en hojas
cortadas o bien en bobinas de mayor o menor longitud que
pueden oscilar desde los 5 a los 250 metros. Las redes se
suministran en forma de rollos con longitudes minimas de
unos 50 metros. Una forma manual de aplicacién consiste
en envolver el producto alimenticio con las l&minas vy
recubrirlo con la red, haciéndolo pasar por el interior
de un cilindro hueco o tubo metdlico que sirve de soporte
a una determinada cantidad de red tubular que ha sido
plisada o comprimida sobre &l de manera coaxial, vy
sacando por el otro extremo del cilindro el producto
conjuntamente con la red que de esta forma lo recubre.
Este procedimiento wviene descrito en la Patente USA
4,621,482 (Crevasse, Gammorn, Sullivan 1986) . Un
procedimiento todavia mds elemental viene descrito en la
patente USA 4,719,116 (Crevasse 1988).

El procedimiento mecdnico se realiza mediante los
llamados "aplicadores", gque realizan la envoltura del
producto por la lémina y por la red de manera simulténea.
Un aplicador tipico consta de un rodillo portabobinas de
lamina, un dispositivo conformador de cilindro a partir
de la lamina y un tubo que discurre por el interior del
tubo de lamina formado y por el que se hace pasar el
producto alimenticio. De manera concéntrica al conjunto
anterior, se dispone un tubo en el que se ha cargado una
cantidad determinada de red. El final del tubo formado
por la lamina y el final de la porcidén de red comprimida,

se llevan conjuntamente por delante del extremo abierto
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del tubo de embuticidén y se cierran conjuntamente
mediante un clip, nudo u otro sistema adecuado, quedando
el sistema preparado para ser embutido bien por el bombeo
mecédnico, o bien mediante un pistén impulsado manual o
neumdticamente. El producto al ser impulsado fuera del
tubo, tira simultdneamente de la lamina y de la red
quedando de esta forma envuelto por ambas. Este
procedimiento, asi como el dispositivo para llevarlo a
cabo vienen descritos en las patentes USA 4,910,034
(Winkler 1990) y  USA 4,958,477 (Winkler 1990)

respectivamente.

Para comprimir las redes sobre el tubo coaxial
exterior al que se utiliza para la impulsién de la carne
segin el método tradicional, se utiliza un dispositivo
cargador que consiste en un tubo con una terminacién en
forma de cono en un extremo que facilita la carga de la
red y en un dispositivo cargador en forma de anillo de
didmetro ligeramente superior al del tubo, provisto de un
par de asas para poder manejarlo manualmente, en cuya
parte interior tiene una serie de dientes inclinados en
el sentido de la carga de manera que, una vez dispuesto
alrededor del tubo de la red y habiendo sido ésta
enhebrada en el tubo, arrastra la red cuando se empuja
desde el extremo hasta la base y desliza sobre la red,
debido a la orientacién de sus dientes, cuando realiza el
movimiento opuesto. Los tubos que se utilizan en los
procedimientos descritos .anteriormente, son de un
didmetro elevado, por lo que la red eldstica se carga
estando tensionada en gran medida y ejerce una presién
elevada sobre el tubo. Debido a esto sélo se puede
almacenar sobre el tubo una pequefia cantidad de red, va
que la propia red almacenada en el final del tubo impide
que se cargue mas en esa zona. Esto hace también que para

la descarga o desplisado de la red sea necesario ejercer
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una cierta fuerza, con lo que esta descarga o desplisado
no se realiza de manera suave. De la misma manera, a
medida que el tubo se va cargando de red, el frente de la
red cargada se aleja cada vez mas del final del tubo, por
lo gque los movimientos de vaivén del cargador son cada
vez mé&s cortos y es menor la cantidad de red cargada
haciendo progresivamente mis lenta y trabajosa la carga

manual de la red.

Esta operacidén se puede hacer también de forma
mecdnica. En las patentes USA 5,273,481 (Sullivan 1993) v
USA 4,924,552 (Sullivan 1990) se describen dispositivos
para ello.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

El objeto de la invencién consiste en una
ordenacidén en multicapa de una red con forma tubular
sobre un tubo soporte de did&metro mds reducido que los
usados tradicionalmente, capaz de almacenar una mayor
cantidad de red sin que ésta se encuentre tensionada
sobre dicho tubo, de manera que se pueda descargar de
manera suave y ordenada. Para ello se utiliza un método
de plisado de la red y un dispositivo consistente en un
tubo de transferencia de didmetro superior al tubo
soporte, que se superpone a éste. Se enhebra la red en
este tubo de transferencia y, por medio de un cargador
dentado, similar al que se usa en el método tradicional,
se hace deslizar la red por el exterior del tubo de
transferencia hasta el final de éste, cuyo extremo tiene
una zona levemente troncocénica, de forma que la red que
el cargador arrastra en cada uno de sus movimientos
alternativos cae, debido a éu tensidn elastica, sobre el
tubo soporte y se va éste cargando con la red, gquedando

ésta ordenada en capas concéntricas progresivamente a
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todo lo largo de su longitud. Las capas exteriores tienen
como diédmetro méximo el del tubo de transferencia de

forma que este didmetro estd siempre controlado.

Mediante este sistema, se puede cargar sobre el
tubo soporte una cantidad de red mayor que la que se
carga con el método tradicional. Esto se debe, tanto a la
utilizacidén de un tubo soporte de menor did&metro, como al
sistema de carga a través del tubo de transferencia, de
didmetro parecido al del sistema tradicional, gue permite
la ordenacidn en capas concéntricas de la red a todo lo
largo del tubo. La cantidad de red cargada es la que el
tubo es capaz de contener en el volumen comprendido entre
el tubo de transferencia y el tubo soporte. Al ser el
tubo soporte de menor didmetro, la cantidad de red
cargada serd siempre mayor ©permitiendo una mayor

autonomia al sistema entre paradas para reponer la red.

El didmetro del tubo de transferencia determina
la tensidén maxima del did&metro de la red durante la carga
y la descarga, y el didmetro del tubo soporte determina
la resistencia con que la red, una vez desplisada, va a
oponerse a su traccidén a lo largo del tubo. Como este
didmetro es menor, esta resistencia serd minima y la

descarga suave.

En el método tradicional manual de carga de la
red y como ya se ha explicado, a medida que el tubo
soporte se va cargando, es menor la cantidad de red que
se carga en cada movimiento de vaivén, haciendo la carga
de los dltimos metros muy trabajosa. En el método
propuesto, cada movimiento permite siempre cargar la
cantidad de red que corresponde a la longitud del tubo de

transferencia, resolviéndose este problema.
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El dispositivo para la puesta en préctica del
método referido, comprende, en su aplicacidén manual el
tubo gsoporte de dié&metro reducido, el tubo de
transferencia y el cargador de la red. Para su aplicacién
mecénica, basta con intercalar en un plisador mecéanico
convencional como los descritos en las patentes USA
5,273,481 (Sullivan 1993) y USA 4,924,552 (Sullivan
1990), wun tubo de transferencia, de manera gque se
realicen de forma mecédnica las mismas operaciones

descritas anteriormente.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar 1la descripcidn gue se estéd
realizando y con objeto de ayudar a una mejor comprensién
de las caracteristicas del invento, de acuerdo con un
ejemplo preferente de realizacidén practica del mismo, se
acompafia como parte integrante de dicha descripcidn, un
juego de dibujos en donde con caridcter ilustrativo y no

limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura 1.- Muestra, segin una representacidn
esquemdtica en perspectiva, los elementos necesarios para
ordenacidén multicapa de una red tubular sobre un tubo
soporte, asi como las fases sucesivas de carga de la red
tubular en multicapa, de acuerdo con el objeto de 1la

invencidén.

La figura 2.- Muestra cdmo un dispositivo
convencional para la carga de la red puede utilizarse,
mediante la utilizacidén adicional de un tubo externo de
transferencia vy de mayor didmetro que el tubo soporte,
para la carga ordenada en multicapa de la red sobre un

tubo de diametro reducido.



10

15

20

25

30

35

WO 2004/075638 PCT/ES2003/000090

La figura 3.- Muestra segln una representacidén
esquemdtica, un corte de la disposicién de la red cargada
en multicapa sobre un tubo soporte, representindose por
puntos la seccidn de los hilos elédsticos y por lineas los

hilos no elédsticos de la red.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

La ordenacién en multicapa de 1la invencién,
FIGURA 1, se realiza de manera sencilla mediante el mismo
sistema de plisado de la red convencional, haciendo uso
de un tubo adicional (3), gque lejos de complicar el
sistema, lo facilita: Las operaciones primeras se
realizan de manera similar al sgistema convencional, con
la UGnica diferencia de que,.en lugar de hacerse sobre el
tubo soporte (1), que en este caso serd de menor
didmetro, se hacen sobre un tubo de transferencia (3), de
didmetro similar al tubo de red del sistema convencional
y cuyo extremo inferior tiene una =zona de unos pocos
centimetros en forma de tronco de cono (4) para facilitar
la transferencia de la red al tubo de red definitivo
(tubo soporte (1)), como explicaremos a continuacidn. Una
vez que el tubo de transferencia ha sido enhebrado
convenientemente con la red (6) y ésta ha sido atrapada
en los dientes del cargador (5), se coloca el tubo
soporte (1) dentro de este tubo de transferencia (3) y se
comienza a empujar la red (6') hacia el extremo inferior
del tubo soporte (1), que permanece oculto dentro del de
transferencia y del que solo se ve la base (2). Cuando la
red llega al extremo inferibr del tubo de transferencia
(3), queda acumulada en la zona en forma de tronco de
cono, y apenas cesa la presién hacia abajo debido a que
el cargador comienza su recorrido hacia arriba, la red,
debido a la forma especial del final del tubo, cae

espontéaneamente sobre el tubo soporte (1). Al repetirse
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todas estas operaciones de forma sucesiva, el tubo
soporte (1) se va cargando ordenadamente con la red (6'')
que ocupa todo el egpacio comprendido entre el tubo
goporte (1) y un tubo imaginario coaxial y exterior a
aquel de diametro gimilar al tubo de transferencia. A
medida gque el tubo sgoporte (1) se carga, el tubo de
transferencia (3) asciende apoyado en la red cargada
(6'"), de manera que todas las operaciones individuales
de carga tienen el mismo recorrido y cargan la misma
cantidad de red, que equivale a la longitud del tubo de
transferencia (3), a diferencia del método tradicional en
el que, a medida que la red se va cargando, la red que
se plisa o carga va siendo menor, lo que no permite

utilizar la longitud completa del tubo soporte.

En la Figura 2 puede verse cdmo el método
descrito anteriormente que se refiere al gsistema de
plisade manual, puede aplicarse utilizando los mismos
elementos adicionales, es decir acoplando un tubo de
transferencia (3) al sistema mecdnico convencional de
plisado de las redes, en el que el tubo de la red (1) se

coloca sobre una plataforma (7) a la que un pistédn
neumético (8) comunica un movimiento alternativo arriba vy
abajo. El cargador de red (5) estd fijo en este caso pero
el movimiento relativo de este con respecto al tubo y a
la red es el mismo que en el caso de carga manual. En
este caso el tubo de transferencia (3) lleva una guia
interior (9) que se introduce en el interior del tubo de
la red para darle rigidez al sistema. Esta guia interior

se puede también utilizar para el plisado manual.

En la figura 3 se muestra una seccidn esquemitica
de la disposicién de la red (6'') cargada en multicapa
sobre el tubo soporte (1), habiéndose representado por

puntos la seccidén de los hilos eléasticos (10) y por
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lineas los hilos no eldsticos (11) de dicha red (6'').
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11

REIVINDICACIONES

1*.- Red plisada de forma tubular sobre un tubo

soporte dispuesta en sucesivas capas concéntricas.

2% .- Red ©plisada de forma tubular, segin
reivindicacidén 12, cuyo diémetro interior coincidente con
el di&metro exterior del tubo soporte es inferior al

diametro mdximo de la red cuando estd tensionada.

3*.- Red plisada de forma tubular, segln la
reivindicacidén 1®*, caracterizada porque el didmetro
exterior es como méximo el didmetro del tubo de

transferencia.

4*.- Método de plisado de una red gue comprende
un plisado de la red sobre un tubo de transferencia del
que se transfiere la red a un tubo soporte, siendo el

tubo de transferencia coaxial al tubo soporte.

5*.- Método de plisado de una red, segin
reivindicacién 4%, en el que el tubo soporte sobre el que
se efectla el plisado tiene un didmetro inferior al
didmetro méximo de la red cuando estd tensionada lo cual
permite que dicho plisado de la red se efectfie en varias

capas concéntricas.

6*.- Método de plisado de wuna red segin la
reivindicacidén 4*, caracterizado porgue el plisado de la
red sobre el tubo soporte en sucesivas capas concéntricas
permite que el didmetro interior se adapte al didmetro
del tubo soporte y el didmetro exterior como médximo sea

el del tubo de transferencia.

7% .- Dispositivo para el plisado de una red
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12

congistente en un tubo soporte cuyo diadmetro es inferior
al diametro méximo de la red cuando estd tensionada y un
tubo de transferencia de didmetro superior al tubo
soporte, que se coloca exteriormente de forma coaxial al

tubo soporte.

8% .- Dispositivo para el plisado de una red,
seglin la reivindicacidén anterior, caracterizado porgue el
tubo de transferencia tiene forma tronco-cdbnica en al

menos uno de sus extremos.

92 .- Digpositivo para el plisado de una red,
segin las reivindicaciones 7* y 8?2, caracterizado porque
el tubo soporte tiene una base que sobresale sobre el

didmetro del tubo en uno de sus extremos.



090
/ES2003/000
PCT

38
0 2004/0756
w

1/3

),

SERNINN
P 1WA

e

e .w:

..._.”%.w..w%w
11
.....nnnn.......................
.......EEE
;;:N@Nnuw&w%#&i\#%s\#

A =§§
v

N\\\\\\\\\\\
&




WO 2004/075638

PCT/ES2003/000090

]
N
!
]
i - l
- — // ]
o
(0 0)
m A v
\ | ;
I |
N ; | IT |
__ / / //
— / 1




000000000000000000000000000000

I
QI

FIG.3




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No.
PCT/ ES03/00090

A, CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

IPC 7: A22c 13/00, 11/00

According to International Patent Classification (TIPC) or to both national classification and IPC

B.  FIELDS SEARCHED

IPC7: A22C

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

CIBEPAT, EPODOC, WPL PAJ

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category* Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.

X WO 02074094 A1 (VISCOFAN, S.A.) 26.09.2002, pagina 14, linea 1-8
9- page 20, line 3; figures 1-6

X EP 1078574 A1 (FRANCINI) 28.02.2001, columna 5, linea 19 - 1
columna 8, line 51; figures

X US 5024041 A (URBAN) 18.06.1991, columna 2, linea 16 - columna 1
4, line 45; figures

X US 4924552 A (SULIVAN) 15.05.1990, columna 2, linea 60 - 1
column 4, line 65;figures

X DE 3814173 A (EICHEL) 03.11.1988, columna 8, lineas 22-51; 1
figures

X US 5273481 A (SULLIVAN) 28.12.1993, columna 3, linea 30 - 1
column 5, line 30;figures

D Further documents are listed in the continuation of Box C.

D See patent family annex.

* Special categories of cited documents:

“A” document defining the general state of the art which is not considered
to be of particular relevance

“E” earlier document but published on or after the international filing date

“L” document which may throw doubts on priority claim(s) or which is
cited to establish the publication date of another citation or other
special reason (as specified)

“0O” document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other
means

“P”  document published prior to the international filing date but later than

the priority date claimed

“T” later document published afier the international filing date or priority
date and not in conflict with the application but cited to undl;rstand
the principle or theory underlying the invention

“X” document of particular relevance; the claimed invention cannot be

considered novel or cannot be considered to involve an inventive

step when the document is taken alone

document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered to involve an inventive step when the document is
combined with one or more other such documents, such combination
being obvious to a person skilled in the art

wyn

“&” document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search
22 September 2003 (22.09.03)

Date of mailing of the international search report

26 September 2003 (26.09.03)

Name and mailing address of the ISA/
& S.P.T.O

Facsimile No.

Authorized officer

Telephone No.

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (July 1992)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on patent family members

International Application No

PCT/ ES03/00090
Patent document Publication Patent familiy Publication
cited in search report date member(s) date
WO 02074094 A 26.09.2002 NONE
EP 1078574 A 28.02.2001 " NONE
US 5024041 A 18.06.1991 DE 8806038 U 30.06.1988
FI 892149 A 07.11.1989
EP 0340646 A 08.11.1989
US 5024041 A 18.06.1991
AT 75912 T 15.05.1992
DE 58901376 D 17.06.1992
CA 1331310 C 09.08.1994
US 4924552 A 15.05.1990 NONE
DE 3814173 A 03.11.1988 NONE
US 5273481 A 28.12.. 1993 CA 2093086 A 21.02.1994

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (July 1992)




INFORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL Solicitud intern®lonal n°
PCT/ES03/00090

A. CLASIFICACION DEL OBJETO DE LA SOLICITUD

CIP” A22C 13/00, 11/00 ) ,
De acuerdo con la Clasificacion Internacional de Patentes (CIP) o segiin la clasificacién nacional y la CIP.

B. SECTORES COMPRENDIDOS POR LA BUSQUEDA

Documentacién minima consultada (sistema de clasificacion, seguido de los simbolos de clasificacién)

CIP” A22C

Otra documentacién consultada, ademas de la documentacion minima, en la medida en que tales documentos
formen parte de los sectores comprendidos por la biisqueda

ES

Bases de datos electronicas consultadas durante la bisqueda internacional (nombre de la base de datos y, si es
posible, términos de blisqueda utilizados)
CIBEPAT, EPODOC, WPI, PAJ

C. DOCUMENTOS CONSIDERADOS RELEVANTES

Categorfa™ Documentos citados, con indicacion, si procede, de las partes relevantes Relevante para las
reivindicaciones n°
X WO 02074094 A1 (VISCOFAN, S.A.) 26.09.2002, pagina 14, linea 1-8
9 - pagina 20, linea 3; figuras 1-6
X EP 1078574 A1 (FRANCINI) 28.02.2001, columna 5, linea 19 - 1
columna 8, linea 51; figuras
X US 5024041 A (URBAN) 18.06.1991, columna 2, linea 16 - columna 1
4, linea 45; figuras
X US 4924552 A (SULIVAN) 15.05.1990, columna 2, linea 60 - 1
columna 4, linea 65; figuras
X DE 3814173 A (EICHEL) 03.11.1988, columna 8, lineas 22-51; 1
figuras -
X US 5273481 A (SULLIVAN) 28.12.1993, columna 3, linea 30 - 1
columna 5, linea 30; figuras

l:]En la continuacién del recuadro C se relacionan otros documentos Los documentos de familia de patentes se indican en ¢l

anexo
*  Categorias especiales de documentos citados: “T” documento ulterior publicado con posterioridad a la fecha de presentacion
. internacional o de prioridad que no pertenece al estado de la técnica
“A” documento que define el estado general de la técnica no pertinente pero que se cita por permitir la comprension del principio o teoria
considerado como particularmente relevante. que constituye la base de la invencién.

“E" solicitud de patente o patente anterior pero publicada en la fecha ~ “X” documento particularmente relevante; la invencion reivindicada no puede
de presentacion internacional o en fecha posterior. considerarse nueva o que implique una actividad inventiva por referencia
al documento aisladamente considerado.
“L” documento que puede plantear dudas sobre una reivindicacion de .
prioridad o que se cita para determinar la fecha de publicacionde ~ “Y” documento particularmente relevante; la invencion reivindicada no puede

otra cita o por una razon especial (como la indicada). considerarse que implique una actividad inventiva cuando el documento se
. . L asocia a otro u otros documentos de la misma naturaleza, cuya combinacion
“0” documento que se refiere a una divulgacion oral, a una utilizacion, resulta evidente para un experto en la materia.

a una exposicion o a cualquier otro medio.
“&” documento que forma parte de la misma familia de patentes.
“P” documento publicado antes de la fecha de presentacion
internacional pero con posterioridad a la fecha de prioridad

reivindicada.
Fecha en que se ha concluido efectivamente la busqueda Fecha de expedicion del informe de biisqueda internacional
internacional. 22.septiembre.2003 (22.09.2003) 2 6 S E P 2003 26, 09 03
Nombre y direccion postal de la Administracién encargada Funcionario autorizado
de la busqueda internacional ~ O.E.P.M. Leopoldo Belda Soriano
C/Fanamd 1, 28071 Madrid, Espafia m° de teléfono + 34 913495538

Formulario PCT/ISA/210 (segunda hoja) (julio 1998)



INFORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL

Informacion relativa a miembros de familias de patentes

Solicitt  1ternacional n°®

PCT/ ES03/00090
Documento de patente citado Fecha de Miembro(s) de la Fecha de
en el informe de bsqueda publicacion familia de publicacion
patentes

WO 02074094 A 26.09.2002 NINGUNO

EP 1078574 A 28.02.2001 NINGUNO
US 5024041 A 18.06.1991 DE 8806038 U 30.06.1988
F1892149 A 07.11.1989
EP 0340646 A 08.11.1989
US 5024041 A 18.06.1991
AT 75912T 15.05.1992
DE 58901376 D 17.06.1992
CA 1331310 C 09.08.1994

US 4924552 A 15.05.1990 NINGUNO

DE 3814173 A 03.11.1988 NINGUNO
US 5273481 A 28.12., 1993 CA 2093086 A 21.02.1994

Formulario PCT/ISA/210 (anexo-familias de patentes) (julio 1998)




	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings
	Search_Report

