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(57)摘要

本发明公开了一种双色桌面的制作方法，步

骤如下：一，将印版辊筒分为大直径段与小直径

段；将印版辊筒又与汲墨辊筒以及橡胶辊筒配

合，橡胶辊筒又与压印辊筒配合；二，随后印版辊

筒在继续旋转过程中，经由汲墨辊筒在大直径段

上附着第一色彩油墨；三，印版辊筒上的第一色

彩油墨经贴合旋转转移至橡胶辊筒上，待印刷纸

张经橡胶辊筒与压印辊筒之间经过并行进，同时

橡胶辊筒上的油墨印染至印刷纸张表面，使得印

刷纸张沿纸张宽度方向的一部分印刷上第一色

彩，而印刷纸张的另一部分为无色；四，后道的印

刷用相同的原理将印刷纸张的另一部分印刷上

第二色彩。采用了上述方法，两种色彩在交界线

上实现完美拼接，两种颜色之间不会交叉晕染，

分割线清晰笔直。
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1.一种双色桌面的制作方法，其特征在于步骤如下：

一，将印版辊筒分为直径大小不同的两段，即分为大直径段与小直径段；将印版辊筒又

与汲墨辊筒以及橡胶辊筒配合，橡胶辊筒又与压印辊筒配合，印版辊筒、橡胶辊筒以及压印

辊筒均沿自身周向方向旋转；

二，随后印版辊筒在继续旋转过程中，经由汲墨辊筒在大直径段上附着第一色彩油墨；

三，印版辊筒上的第一色彩油墨经贴合旋转转移至橡胶辊筒上，待印刷纸张经橡胶辊

筒与压印辊筒之间经过并行进，同时橡胶辊筒上的油墨印染至印刷纸张表面，使得印刷纸

张沿纸张宽度方向的一部分印刷上第一色彩，而印刷纸张的另一部分为无色；

四，后道的印刷用相同的原理将印刷纸张的另一部分印刷上第二色彩。

2.根据权利要求1所述的一种双色桌面的制作方法，其特征在于：还包括有汲水辊筒，

在印版辊筒与汲墨辊筒配合之前，先通过汲水辊筒将印版辊筒的大、小直径段过水湿润，待

大直径段上干燥后与汲墨辊筒配合使大直径段附着相应色彩的油墨。
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一种双色桌面的制作方法

技术领域

[0001] 本发明涉及家具的桌面加工与装饰技术领域，特别涉及一种双色桌面的制作方

法。

背景技术

[0002] 柜、桌类家具中外表的装饰面，许多年来都是用木板(或类似材料)刷油漆来装饰。

此种家具存在着装饰面的颜色或图案及外形一成不变的单调性，  油漆脱落还破坏装饰性，

此外，油漆还不利于人体  健康等问题。随着人们的求异、求新、求美及求健康的需求日益增

长，上述问题更为突出。

[0003] 专利号为“CN201621213191.0”的实用新型专利公开了一种多拼板新型桌，该桌子

是由桌面及支撑桌面的四根桌脚组成，桌面是由多块不同颜色的平面板拼接而成，平面板

与平面板的连接采用折弯形错位结构拼接而成，该专利的桌面采用多块平面板拼接而成，

一方面其桌面的长度根据需要进行无限加长连接，另一方面，可以根据需要选择不同颜色

的平面板进行拼接，从而丰富了传统桌面一臣不变的颜色，大大适应了一批追求时尚前沿

的年轻人的需求；但该专利中，平面板拼接处留有较大接缝，外形不够美观。

[0004] 再有，也有厂家在桌面上采用拼纸的方式使桌面具有至少两种色彩，即在桌面上

采用两种颜色的纸张进行铺设拼接，但拼纸的话又在接缝处很难控制，即拼纸的话要么露

缝，要么重叠，没法做到拼接线光滑平整还不露缝。

发明内容

[0005] 本发明克服了上述现有技术中所存在的不足，提供了一种双色桌面的制作方法，

该方法通过将印版辊筒进行改进，使其分为直径较大和直径较小的两段，在两段交界处形

成台阶，在同一张纸上可以先印刷第一色彩，再用相同原理印刷第二色彩，两种色彩在交界

线上实现无缝拼接，两种颜色之间不会交叉晕染，分割线清晰笔直。

[0006] 本发明的技术方案是这样实现的：

一种双色桌面的制作方法，步骤如下：

一，将印版辊筒分为直径大小不同的两段，即分为大直径段与小直径段；将印版辊筒又

与汲墨辊筒以及橡胶辊筒配合，橡胶辊筒又与压印辊筒配合，印版辊筒、橡胶辊筒以及压印

辊筒均沿自身周向方向旋转；

二，随后印版辊筒在继续旋转过程中，经由汲墨辊筒在大直径段上附着第一色彩油墨；

三，印版辊筒上的第一色彩油墨经贴合旋转转移至橡胶辊筒上，待印刷纸张经橡胶辊

筒与压印辊筒之间经过并行进，同时橡胶辊筒上的油墨印染至印刷纸张表面，使得印刷纸

张沿纸张宽度方向的一部分印刷上第一色彩，而印刷纸张的另一部分为无色；

四，后道的印刷用相同的原理将印刷纸张的另一部分印刷上第二色彩。

[0007] 作为优选，还包括有汲水辊筒，在印版辊筒与汲墨辊筒配合之前，先通过汲水辊筒

将印版辊筒的大、小直径段过水湿润，待大直径段上干燥后与汲墨辊筒配合使大直径段附
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着相应色彩的油墨。

[0008] 采用了上述技术方案的本发明的设计出发点、理念及有益效果是：

本发明通过在印刷时将印版辊筒分为直径大小不同的两段，在两段交界处形成分色台

阶，其中只有一段沾染油墨，而另一段在单次作业印刷时不沾染油墨；因此在同一张纸上可

以先印刷第一色彩，再用相同原理印刷第二色彩，两种色彩在交界线上实现完美拼接，两种

颜色之间不会交叉晕染，分割线清晰笔直。

附图说明

[0009] 图1为本发明在实施例中的工作原理图；

图2为印刷上第一色彩的纸张的效果图；

图3为继印刷上第一色彩后又印刷上第二色彩的纸张效果图。

具体实施方式

[0010] 为了能够更清楚地理解本发明的上述目的、特征和优点，下面结合附图和具体实

施方式对本发明进行进一步的详细描述。需要说明的是，在不冲突的情况下，本申请的实施

例及实施例中的特征可以相互组合。

[0011] 在下面的描述中阐述了很多具体细节以便于充分理解本发明，但是，本发明还可

以采用其他不同于在此描述的其他方式来实施，因此，本发明的保护范围并不受下面公开

的具体实施例的限制。

[0012] 本发明的具体实施方式如下：

实施例：如图1所示，一种双色桌面的制作方法，步骤如下：

一，将印版辊筒1分为直径大小不同的两段，即分为大直径段2与小直径段3；将印版辊

筒1又与汲墨辊筒4以及橡胶辊筒5配合，橡胶辊筒5又与压印辊筒6配合，印版辊筒1、橡胶辊

筒5以及压印辊筒6均沿自身周向方向旋转；

汲墨辊筒4有多个，其中一个处在油墨槽7内，通过多个汲墨辊筒4的旋转配合，将油墨

导出；还包括有汲水辊筒8，汲水辊筒8也有多个，其中一个汲水辊筒8处在水槽9内，通过多

个汲水辊筒8的旋转配合，将水导出；在印版辊筒1与汲墨辊筒4配合之前，先通过汲水辊筒8

将印版辊筒的大、小直径段2、3过水湿润，即先进行清洗；待大直径段2上干燥后与汲墨辊筒

8配合使大直径段2附着相应色彩的油墨；而小直径段3上因为还存在水分，根据水油相斥的

原理，小直径段3上不会附着油墨。

[0013] 二，随后印版辊筒1在继续旋转过程中，经由汲墨辊筒4在大直径段2上附着第一色

彩油墨；

三，印版辊筒1上的第一色彩油墨经贴合旋转转移至橡胶辊筒5上，待印刷纸张10经橡

胶辊筒5与压印辊筒6之间经过并行进，同时橡胶辊筒5上的油墨印染至印刷纸张10表面，使

得印刷纸张10沿纸张宽度方向的一部分印刷上第一色彩11，而印刷纸张10的另一部分为无

色；印刷效果如图2所示；

四，后道的印刷用相同的原理将印刷纸张10的另一部分印刷上第二色彩12。

[0014] 经过上述方法的印刷后，第一色彩11和第二色彩12这两种色彩在交界处上实现完

美拼接，两种颜色之间不会交叉晕染，分割线13清晰笔直。
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图1
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图2
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图3
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