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本发明涉及一种触控膜的制备方法，通过传

送带连接实现流水线制备，经过印刷增粘涂层、

喷印、烧结、电极化处理、涂不干胶、烘干和贴附

离型膜等步骤得到成品。本发明公开的触控膜的

制备方法成本低，易操作，成品良率高，制备效率

好，适合规模化生产，解决了高透明、大尺寸感应

薄膜的低成本量产技术问题，突破国际上现有

ITO导电膜尺寸小、透明度低的技术瓶颈，制备得

到的触控膜综合性能优异。
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1.一种触控膜的制备方法，其特征在于，通过滚筒连接实现流水线专用生产线实现一

次性制备，具体包括如下步骤：

步骤一，将卷材PET放入生产线放卷端，通过滚筒至凹版印刷设备，通过凹印设备在基

材表面将纳米导电油墨呈X  轴方向均匀印刷在基材表面；

步骤二，待处理完X  轴印刷，传送至烘箱，加热至130℃～160℃，使之干燥形成X  轴纳

米导线；

步骤三，X  轴纳米导线形成后，传送带运至网纹涂布设备进行涂布处理，通过涂布设备

将透明绝缘油墨均匀涂抹在基材表面，后在50-120℃下固化；

步骤四，将步骤三所得的基材烘干，再一次传送至凹印印刷设备处，通过凹印设备将纳

米导电油墨呈Y  轴方向均匀印刷在基材表面；

步骤五，处理完Y  轴印刷，传送至烘箱，加热至130℃～160℃，使之干燥形成Y  轴纳米

导线；

步骤六，将步骤五所得的卷材通过滚筒传送至涂布设备进行涂胶处理，通过涂布设备

在基材表面涂覆不干胶；

步骤七，将步骤六所得的成品传送至烘干室，在90℃～140℃下烘干；

步骤八，将步骤六烘干后的成品通过传送带传送至覆膜设备，通过覆膜设备在成品表

面贴附离型膜，收卷后得到所述触控膜卷材；

步骤九，将卷材按预定尺寸分裁后，送至自动电极化处理装置，通过电极化处理将柔性

板连接到甩尾预定区域；

步骤十，通过断线检测装置检测后，若测试通过得成品触控膜。

2.根据权利要求1所述的触控膜的制备方法，其特征在于，步骤一中所述卷材为光学级

PET薄膜。

3.根据权利要求1所述的触控膜的制备方法，其特征在于，步骤二与四中所述印刷工艺

为凹版印刷。

4.根据权利要求1所述的触控膜的制备方法，其特征在于，步骤三中所述绝缘油墨为丙

烯酸脂或聚氨酯中的至少一种。

5.根据权利要求1所述的触控膜的制备方法，其特征在于，步骤六中所述不干胶为丙烯

酸压敏胶；涂布厚度为10-25um。

6.根据权利要求1所述的触控膜的制备方法，其特征在于，步骤六中所述涂胶处理方式

各自独立地为刮刀涂布、狭缝挤涂布中的一种。

7.根据权利要求1所述的触控膜的制备方法，其特征在于，步骤一到八为：放卷-印刷-

烘干-涂布-烘干-印刷-烘干-涂胶-烘干-复合-收卷为同一条生产线上完成。
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一种触控膜的制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及光学液晶显示技术领域，具体涉及一种触控膜的制备方法。

背景技术

[0002] 随着科技的进步及社会的发展，触控输入技术被作为一种新的输入手段而广泛使

用，例如售票机、ATM装置、点歌台、教学电视等。触控膜是触控输入技术实现的有力保障，它

是一种封装纳米导线为主的感应薄膜，集精准感应定位、柔性、高透明等多种功能于一体，

用于10  英寸以上触控屏的精准触控定位，还应用于精准互动投影及安防定位，它非常适合

人机交互的绝对定位系统，能够实现手指的简单动作即可完成显示界面的复杂操作。制备

性能优异的触控膜已经成为本领域技术人员研究的热点课题。

[0003] 目前，市场上还不存在能够独立完成规模性制备大尺寸触控膜的设备，其制备还

处于小试规模阶段，其设备器械多为实验性精密设备，价格昂贵，生产成本高，其次，由于设

备的局限性，操作工序更复杂，流水线生产不易，浪费人力物力，成品率不易控制。而且，国

际上现有的ITO  导电膜尺寸小、透明度低，产品上被国外行业垄断，严重影响我国触摸屏企

业的国际竞争力。除此以外，现有技术中在将双面导电膜做成触摸屏时，需要双面感应通道

和双面引线通道，需要对导电膜的两面均进行图案蚀刻、印刷银浆线路。当导电膜的一面加

工完成，进行背面加工工艺时，正面引线在传动面受挤压，会影响正面工序的引线，造成线

路断线等不良。导电膜需要进行两次激光处理，进行激光处理时，需要保证正面和背面激光

不能交叠，在进行引线印刷时，需要采用价格较高的复合网版印刷，成本较高。

[0004] 申请号：201110252555.1的发明专利公开了一种新型电容式触摸屏的制造方法，

其电容式触摸屏包括一层面板玻璃，还包括两层镀有ITO导电图案层和银浆电极的PET薄膜

结构件，两层所述PET薄膜结构件和一层所述面板玻璃依次通过光学胶贴合在一起。在制作

时，虽然省去了黄光过程，但是仍然避免不了要采用脱膜工艺去除油墨层。

[0005] 因此，寻求更为有效的制备方法，制备出综合性能更佳的触控膜具有非常重要的

意义。

发明内容

[0006] 本发明的目的是为了克服现有技术的不足而提供一种触控膜的制备方法；该制备

方法制备方法成本低，易操作，成品良率高，制备效率好，解决了高透明、大尺寸感应薄膜的

低成本量产技术问题，突破国际上现有ITO  导电膜尺寸小、透明度低的技术瓶颈，制备得到

的触控膜综合性能优异。

[0007] 为达到上述目的，本发明采用的技术方案是：

一种触控膜的制备方法，其特征在于，通过滚筒连接实现流水线制备，具体包括如下步

骤：

步骤一，将卷材PET放入生产线放卷端，通过滚筒至凹版印刷设备，通过凹印设备在基

材表面将纳米导电油墨呈X  轴方向均匀印刷在基材表面；
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步骤二，待处理完X  轴印刷，传送至烘箱，加热至130℃～160℃，使之干燥形成X  轴纳

米导线；

步骤三，X  轴纳米导线形成后，传送带运至网纹涂布设备进行涂布处理，通过涂布设备

将透明绝缘油墨均匀涂抹在基材表面，后在50-120℃下固化；

步骤四，将步骤三所得的基材烘干，再一次传送至凹印印刷设备处，通过凹印设备将纳

米导电油墨呈Y  轴方向均匀印刷在基材表面；

步骤五，处理完Y  轴印刷，传送至烘箱，加热至130℃～160℃，使之干燥形成Y  轴纳米

导线；

步骤六，将步骤五所得的卷材通过滚筒传送至涂布设备进行涂胶处理，通过涂布设备

在基材表面涂覆不干胶；

步骤七，将步骤六所得的成品传送至烘干室，在90℃～140℃下烘干；

步骤八，将步骤六烘干后的成品通过传送带传送至覆膜设备，通过覆膜设备在成品表

面贴附离型膜，收卷后得到所述触控膜卷材。

[0008] 步骤九，将卷材按预定尺寸分裁后，送至自动电极化处理装置，通过电极化处理将

柔性板连接到甩尾预定区域；

步骤十，通过断线检测装置检测后，若测试通过得成品触控膜。

[0009] 进一步地，步骤一中所述基材为卷材为光学级PET薄膜。

[0010] 进一步地，步骤二与四中所述印刷工艺为凹版印刷。

[0011] 进一步地，步骤三中所述绝缘油墨为丙烯酸脂或聚氨酯中的至少一种。

[0012] 进一步地，步骤六中所述不干胶为丙烯酸压敏胶，涂布厚度为10-25um。

[0013] 进一步地，步骤六中所述涂胶处理方式各自独立地为刮刀涂布、狭缝挤涂布中的

一种。

[0014] 进一步地，步骤一到八为：放卷-印刷-烘干-涂布-烘干-印刷-烘干-涂胶-烘干-复

合-收卷为同一条生产线上完成。

[0015] 进一步地，所述自动化电极装置上设有高精度的定位焊接头，所述定位焊接头的

定位精度小于10μm。

[0016] 由于上述技术方案运用，本发明专利与现有技术相比具有下列优点：该制备方法

制备方法成本低，易操作，成品良率高，制备效率好，适合规模化生产，解决了高透明、大尺

寸感应薄膜的低成本量产技术问题，突破国际上现有ITO  导电膜尺寸小、透明度低的技术

瓶颈，制备得到的触控膜综合性能优异。通过合理的配方设计，使得采用的透明绝缘涂层绝

缘效果好，与基材的粘结力强，从而使得制备得到的触控膜质量更高，使用寿命更长，且制

备过程安全、卫生、无害，具有较高的社会价值和经济价值。

具体实施方式

[0017] 本发明触控膜的制备方法，通过滚筒连接实现流水线制备，具体包括如下步骤：

步骤一，将卷材PET放入生产线放卷端，通过滚筒至凹版印刷设备，通过凹印设备在基

材表面将纳米导电油墨呈X  轴方向均匀印刷在基材表面；

步骤二，待处理完X  轴印刷，传送至烘箱，加热至130℃～160℃，使之干燥形成X  轴纳

米导线；
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步骤三，X  轴纳米导线形成后，传送带运至网纹涂布设备进行涂布处理，通过涂布设备

将透明绝缘油墨均匀涂抹在基材表面，后在50-120℃下固化；

步骤四，将步骤三所得的基材烘干，再一次传送至凹印印刷设备处，通过凹印设备将纳

米导电油墨呈Y  轴方向均匀印刷在基材表面；

步骤五，处理完Y  轴印刷，传送至烘箱，加热至130℃～160℃，使之干燥形成Y  轴纳米

导线；

步骤六，将步骤五所得的卷材通过滚筒传送至涂布设备进行涂胶处理，通过涂布设备

在基材表面涂覆不干胶；

步骤七，将步骤六所得的成品传送至烘干室，在90℃～140℃下烘干；

步骤八，将步骤六烘干后的成品通过传送带传送至覆膜设备，通过覆膜设备在成品表

面贴附离型膜，收卷后得到所述触控膜卷材。

[0018] 步骤九，将卷材按预定尺寸分裁后，送至自动电极化处理装置，通过电极化处理将

柔性板连接到甩尾预定区域；

步骤十，通过断线检测装置检测后，若测试通过得成品触控膜。

[0019] 该制备方法制备方法成本低，易操作，成品良率高，制备效率好，适合规模化生产，

解决了高透明、大尺寸感应薄膜的低成本量产技术问题，突破国际上现有ITO  导电膜尺寸

小、透明度低的技术瓶颈，制备得到的触控膜综合性能优异。通过合理的配方设计，使得采

用的透明绝缘涂层绝缘效果好，与基材的粘结力强，从而使得制备得到的触控膜质量更高，

使用寿命更长，且制备过程安全、卫生、无害，具有较高的社会价值和经济价值。

[0020] 步骤一中所述基材为卷材为光学级PET薄膜。步骤二与四中所述印刷工艺为凹版

印刷。步骤三中所述绝缘油墨为丙烯酸脂或聚氨酯中的至少一种。步骤六中所述不干胶为

丙烯酸压敏胶。涂布厚度为10-25um。步骤六中所述涂胶处理方式各自独立地为刮刀涂布、

狭缝挤涂布中的一种。步骤一到八为：放卷-印刷-烘干-涂布-烘干-印刷-烘干-涂胶-烘干-

复合-收卷为同一条生产线上完成。所述自动化电极装置上设有高精度的定位焊接头，所述

定位焊接头的定位精度小于10μm。

[0021] 下面将结合具体实施例对本发明进行进一步描述，但本发明的保护范围并不仅限

于此：

实施例1

本实施例提供一种触控膜的制备方法，通过滚筒连接实现流水线制备，具体包括如下

步骤：

步骤一，将卷材PET放入生产线放卷端，通过滚筒至凹版印刷设备，通过凹印设备在基

材表面将纳米导电油墨呈X  轴方向均匀印刷在基材表面；

步骤二，待处理完X  轴印刷，传送至烘箱，加热至130℃～160℃，使之干燥形成X  轴纳

米导线；

步骤三，X  轴纳米导线形成后，传送带运至网纹涂布设备进行涂布处理，通过涂布设备

将透明绝缘油墨均匀涂抹在基材表面，后在50-120℃下固化；

步骤四，将步骤三所得的基材烘干，再一次传送至凹印印刷设备处，通过凹印设备将纳

米导电油墨呈Y  轴方向均匀印刷在基材表面；

步骤五，处理完Y  轴印刷，传送至烘箱，加热至130℃～160℃，使之干燥形成Y  轴纳米

说　明　书 3/4 页

5

CN 110362229 A

5



导线；

步骤六，将步骤五所得的卷材通过滚筒传送至涂布设备进行涂胶处理，通过涂布设备

在基材表面涂覆不干胶；

步骤七，将步骤六所得的成品传送至烘干室，在90℃～140℃下烘干；

步骤八，将步骤六烘干后的成品通过传送带传送至覆膜设备，通过覆膜设备在成品表

面贴附离型膜，收卷后得到所述触控膜卷材。

[0022] 步骤九，将卷材按预定尺寸分裁后，送至自动电极化处理装置，通过电极化处理将

柔性板连接到甩尾预定区域；

步骤十，通过断线检测装置检测后，若测试通过得成品触控膜

进一步地，步骤一中所述基材为卷材为光学级PET薄膜。

[0023] 进一步地，步骤二与四中所述印刷工艺为凹版印刷。

[0024] 进一步地，步骤三中所述绝缘油墨为丙烯酸脂或聚氨酯中的至少一种。

[0025] 进一步地，步骤六中所述不干胶为丙烯酸压敏胶。涂布厚度为10-25um.

进一步地，步骤六中所述涂胶处理方式各自独立地为刮刀涂布、狭缝挤涂布中的一种。

[0026] 进一步地，步骤一到八为：放卷-印刷-烘干-涂布-烘干-印刷-烘干-涂胶-烘干-复

合-收卷为同一条生产线上完成。

[0027] 进一步地，所述自动化电极装置上设有高精度的定位焊接头，所述定位焊接头的

定位精度小于10μm。

[0028] 上述实施例只为说明本发明的技术构思及特点，其目的在于让熟悉此项技术的人

士能够了解本发明的内容并据以实施，并不能以此限制本发明的保护范围。凡根据本发明

精神实质所作的等效变化或修饰，都应涵盖在本发明的保护范围之内。
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