
(57)【要約】

【課題】粉末状の材料を金型のキャビティ凹部全面に均

一に供給できる装置と方法を提供することを目的とする

。

【解決手段】下面に複数の供給穴２４を有するホッパ１

７に材料２１を供給し、前記供給穴２４と係合して連通

と非連通を選択出現させる貫通穴２５を有するシャッタ

２０を移動させて前記供給穴２４と前記貫通穴２５を非

連通にし、前記シャッタ２０を圧縮成形機１の固定金型

６に当接させた状態で前記シャッタ２０を移動させ前記

供給穴２４と前記貫通穴２５を連通させて粉末材料２１

をキャビティ凹部２２へ落下させた後、前記シャッタ２

０を再度移動させて前記供給穴２４と前記貫通穴２５を

非連通にするとともに前記シャッタ２０内の粉末材料２

１をキャビティ凹部２２へ落下させるようにした。

【選択図】図３
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
  圧 縮 成 形 機 の 金 型 に 粉 末 状 の 材 料 を 供 給 す る 材 料 供 給 装 置 で あ っ て 、
  下 面 に 複 数 の 供 給 穴 を 有 す る ホ ッ パ と 、 前 記 供 給 穴 と 係 合 し て 連 通 と 非 連 通 を 選 択 出 現
さ せ る 貫 通 穴 を 有 し 前 記 ホ ッ パ の 下 面 を 横 駆 動 手 段 に よ り 摺 動 し て 移 動 す る シ ャ ッ タ と 、
前 記 ホ ッ パ お よ び 前 記 シ ャ ッ タ を 一 体 に し て 上 下 に 移 動 さ せ る 縦 駆 動 手 段 と を 備 え た こ と
を 特 徴 と す る 材 料 供 給 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 供 給 穴 と 前 記 貫 通 穴 は 、 互 い の 係 合 面 は 同 一 形 状 で あ り 、 そ の 形 状 は 長 手 方 向 が 前
記 シ ャ ッ タ の 移 動 方 向 に 直 交 す る 長 孔 で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 材 料 供 給 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 下 面 に 複 数 の 供 給 穴 を 有 す る ホ ッ パ に 粉 末 状 の 材 料 を 投 入 し 、 前 記 供 給 穴 と 係 合 し て 連
通 と 非 連 通 を 選 択 出 現 さ せ る 貫 通 穴 を 有 す る シ ャ ッ タ を 移 動 さ せ て 前 記 供 給 穴 と 前 記 貫 通
穴 を 非 連 通 に し 、 前 記 シ ャ ッ タ を 圧 縮 成 形 機 の 金 型 に 当 接 さ せ た 状 態 で 前 記 シ ャ ッ タ を 移
動 さ せ 前 記 供 給 穴 と 前 記 貫 通 穴 を 連 通 さ せ て 材 料 を キ ャ ビ テ ィ 凹 部 へ 落 下 さ せ た 後 、 前 記
シ ャ ッ タ を 再 度 移 動 さ せ て 前 記 供 給 穴 と 前 記 貫 通 穴 を 非 連 通 に す る と と も に 前 記 シ ャ ッ タ
内 の 材 料 を キ ャ ビ テ ィ 凹 部 へ 落 下 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 材 料 供 給 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 圧 縮 成 形 機 の 金 型 へ 粉 末 状 の 材 料 を 供 給 す る 材 料 供 給 装 置 と 材 料 供 給 方 法 に
関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 特 許 文 献 １ に は 、 プ レ ス 機 の 下 金 型 へ 粉 末 状 原 料 を 投 入 す る 方 法 と し て 次 の 記 載 が あ る
。 粉 末 状 原 料 を 投 入 部 の 各 投 入 口 に 投 入 し 、 擦 り 切 り 棒 を 矢 印 方 向 に 移 動 し て す り 切 り 、
所 定 の 容 積 の 原 料 を 各 投 入 口 に 充 填 し た 。 こ の 粉 末 状 原 料 が 充 填 さ れ た 投 入 装 置 を 、 プ レ
ス 機 の 下 金 型 に セ ッ ト し た 。 下 金 型 に は 係 合 部 が 嵌 合 す る 被 係 合 部 が 形 成 さ れ て い る の で
、 位 置 決 め が 容 易 に 、 か つ 正 確 に 行 え る 。 つ ぎ に 、 セ パ レ ー タ を 引 い て 、 セ パ レ ー タ が ベ
ー ス の 端 部 に 当 接 し て 停 止 す る ま で 移 動 す る 。 こ れ に よ っ て 、 全 て の 投 入 口 の 底 が 開 放 さ
れ る の で 、 投 入 口 に 充 填 さ れ て い た 粉 末 状 原 料 は 下 金 型 の パ タ ー ン の 上 に 落 下 す る 。 多 数
の 投 入 口 が マ ト リ ッ ク ス 状 に 規 則 正 し く 配 置 さ れ 、 各 投 入 口 に は 同 じ 量 の 粉 末 状 原 料 が 充
填 さ れ て い る の で 、 下 金 型 の 上 に 供 給 さ れ た 原 料 は 、 一 定 の 厚 さ に 分 布 し 、 原 料 の 厚 さ ム
ラ は ほ と ん ど 無 い 状 態 と な っ た 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 し か し な が ら 、 特 許 文 献 １ に よ れ ば 、 粉 末 状 原 料 は マ ト リ ッ ク ス 状 に 配 置 さ れ た 投 入 口
の 形 状 に 応 じ た 形 態 を も っ て 下 金 型 上 に 落 下 ・ 堆 積 す る の で 、 そ の 堆 積 し た 表 面 に は 波 状
の 凹 凸 が 残 る 。 し た が っ て 、 こ の よ う な 状 態 の 粉 末 状 原 料 を プ レ ス し た と き に は 、 流 動 性
の 悪 い 原 料 で あ れ ば あ る ほ ど 、 成 形 品 で あ る 燃 料 電 池 セ パ レ ー タ の 厚 み 精 度 が 低 下 す る の
で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ １ － ６ ２ ８ ５ ８ 号 公 報 （ 段 落 ０ ０ ２ ５ ～ ０ ０ ２ ７ 、 図 １ ～ ４ ）
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 は 上 記 の 事 情 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ り 、 粉 末 状 の 材 料 を 金 型 の キ ャ ビ テ ィ 凹
部 全 面 に 均 一 に 供 給 で き る 装 置 と 方 法 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 は 、 下 面 に 複 数 の 供 給 穴 を 有 す る ホ ッ パ に 粉 末 状 の 材 料 を 供 給 し 、 前 記 供 給 穴 と
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係 合 し て 連 通 と 非 連 通 を 選 択 出 現 さ せ る 貫 通 穴 を 有 す る シ ャ ッ タ を 移 動 さ せ て 前 記 供 給 穴
と 前 記 貫 通 穴 を 非 連 通 に し 、 前 記 シ ャ ッ タ を 圧 縮 成 形 機 の 金 型 に 当 接 さ せ た 状 態 で 前 記 シ
ャ ッ タ を 移 動 さ せ 前 記 供 給 穴 と 前 記 貫 通 穴 を 連 通 さ せ て 材 料 を キ ャ ビ テ ィ 凹 部 へ 落 下 さ せ
た 後 、 前 記 シ ャ ッ タ を 再 度 移 動 さ せ て 前 記 供 給 穴 と 前 記 貫 通 穴 を 非 連 通 に す る と と も に 前
記 シ ャ ッ タ 内 の 材 料 を キ ャ ビ テ ィ 凹 部 へ 落 下 さ せ る よ う に し た 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 の よ う に し た の で 、 粉 末 状 の 材 料 を 金 型 の キ ャ ビ テ ィ 凹 部 全 面 に 、 よ り
均 一 に 供 給 で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 の 実 施 の 形 態 を 図 面 に 基 づ い て 詳 細 に 説 明 す る 。
　 図 １ は 、 本 発 明 の 材 料 供 給 装 置 を 圧 縮 成 形 機 と と も に 示 す 正 面 図 で あ る 。 図 ２ な い し 図
５ は 、 本 発 明 の 材 料 供 給 方 法 を 固 定 金 型 と と も に 工 程 順 に 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。 図 ６ は 、
金 型 へ 供 給 し た 材 料 を 圧 縮 成 形 す る 状 況 を 示 す 金 型 の 縦 断 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 図 １ に 示 す よ う に 、 圧 縮 成 形 機 １ は 、 ラ ム ３ を 往 復 動 可 能 に 嵌 挿 し 可 動 盤 ４ を 上 下 駆 動
す る 油 圧 シ リ ン ダ ２ と 、 可 動 金 型 ５ を 取 付 け る 可 動 盤 ４ と 、 摺 動 盤 ８ と 案 内 板 ９ を 介 し て
固 定 金 型 ６ を 取 付 け る 固 定 盤 １ ０ と 、 固 定 盤 １ ０ と 油 圧 シ リ ン ダ ２ の 鍔 部 と の 間 に 張 設 さ
れ 可 動 盤 ４ を 案 内 す る タ イ バ ７ と か ら な る 。 可 動 金 型 ５ と 固 定 金 型 ６ と で 金 型 が 構 成 さ れ
る 。 固 定 盤 １ ０ は 架 台 １ １ の 上 面 に 固 着 さ れ 、 固 定 盤 １ ０ の 上 面 に 固 定 さ れ た 案 内 板 ９ は
、 固 定 盤 １ ０ の 上 面 と 同 一 高 さ に な る よ う 圧 縮 成 形 機 １ の 外 方 ま で 設 け ら れ た 架 台 １ １ の
上 面 に 延 設 さ れ て い る 。 固 定 金 型 ６ を 取 付 け た 摺 動 盤 ８ は 、 固 定 金 型 ６ を 可 動 金 型 ５ と 型
合 わ せ さ れ る 位 置 と 、 圧 縮 成 形 機 １ の 外 方 に 設 け た 材 料 供 給 装 置 １ ２ の 所 定 位 置 と の 間 を
、 固 定 金 型 ６ が タ イ バ ７ の 間 を 抜 け て 往 復 移 動 す る よ う に 、 案 内 板 ９ 上 を 案 内 さ れ て 移 動
す る 。 な お 、 圧 縮 成 形 機 １ の 油 圧 シ リ ン ダ ２ と ラ ム ３ は 、 他 の 駆 動 手 段 例 え ば ト グ ル 機 構
や サ ー ボ モ ー タ と ボ ー ル ネ ジ 等 か ら な る 公 知 の も の に 置 換 え て も よ い 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 材 料 供 給 装 置 １ ２ は 、 架 台 １ １ の 上 面 に 固 着 し た 支 持 枠 １ ４ と 、 支 持 枠 １ ４ の 上 部 辺 に
垂 設 し た 複 数 の 案 内 棒 １ ５ と 、 案 内 棒 １ ５ に 案 内 さ れ て 上 下 す る 上 板 １ ６ と 、 案 内 棒 １ ５
に 案 内 さ れ て 上 下 し ホ ッ パ １ ７ の 下 面 を 形 成 す る 下 板 １ ８ と 、 上 板 １ ６ と 下 板 １ ８ に 挟 持
さ れ 下 板 １ ８ と と も に ホ ッ パ １ ７ を 形 成 す る 筒 状 体 ２ ８ と 、 下 板 １ ８ の 下 面 を 横 駆 動 手 段
１ ９ に よ り 摺 動 す る よ う に 設 け ら れ た シ ャ ッ タ ２ ０ と 、 上 板 １ ６ の 上 面 に 固 着 さ れ ホ ッ パ
１ ７ と シ ャ ッ タ ２ ０ を 一 体 に し て 上 下 に 移 動 さ せ る 縦 駆 動 手 段 １ ３ と か ら な る 。 縦 駆 動 手
段 １ ３ は 、 エ ア シ リ ン ダ 等 か ら な る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 圧 縮 成 形 機 １ は 、 図 ６ に 示 す よ う な 圧 縮 成 形 を 行 い 、 成 形 品 ２ ９ が 取 出 さ れ た 後 、 可 動
金 型 ５ は 固 定 金 型 ６ か ら 上 方 に 離 隔 し 、 図 １ に 示 す 状 態 と な る 。 そ の 後 、 固 定 金 型 ６ は 摺
動 盤 ８ に よ り 材 料 供 給 装 置 １ ２ の 下 部 の 所 定 位 置 に 移 動 す る 。 こ の 所 定 位 置 と は 、 固 定 金
型 ６ の 上 面 に 設 け ら れ た キ ャ ビ テ ィ 凹 部 ２ ２ が ホ ッ パ １ ７ の 下 面 に 全 面 で 対 向 す る と き で
あ り 、 摺 動 盤 ８ の 端 面 が 案 内 板 ９ の 端 部 上 面 に 設 け た 位 置 決 部 材 ３ ０ に 当 接 し て 得 ら れ る
。 ま た 、 位 置 決 部 材 ３ ０ は 案 内 板 ９ の 他 の 端 部 上 面 に も 設 け ら れ 、 固 定 金 型 ６ が 可 動 金 型
５ と 型 合 わ せ 可 能 な 位 置 が 求 め ら れ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 ホ ッ パ １ ７ は 、 そ の 横 断 面 形 状 が キ ャ ビ テ ィ 凹 部 ２ ２ の 形 状 と 略 同 一 か ま た は わ ず か に
小 さ い 形 状 の 筒 状 容 器 で あ る 。 ホ ッ パ １ ７ の 下 面 を 形 成 す る 下 板 １ ８ に は 複 数 の 供 給 穴 ２
４ が 設 け ら れ て い る 。 供 給 穴 ２ ４ は 、 下 方 に 向 け て 横 断 面 積 が 漸 次 減 少 す る よ う に 形 成 さ
れ て い る 。 供 給 穴 ２ ４ の 配 置 は 、 供 給 穴 ２ ４ の 下 面 開 口 部 の シ ャ ッ タ ２ ０ の 移 動 方 向 に 隣
り 合 う 間 隙 が 、 供 給 穴 ２ ４ の 下 面 開 口 部 に お け る シ ャ ッ タ ２ ０ の 移 動 方 向 の 長 さ よ り 大 き
く な る よ う に 形 成 さ れ る 。 供 給 穴 ２ ４ の 横 断 面 形 状 は 、 丸 、 楕 円 、 長 円 ま た は 多 角 形 で あ
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り 、 そ の 分 布 は キ ャ ビ テ ィ 凹 部 ２ ２ の 内 部 に 収 ま る よ う に 、 シ ャ ッ タ ２ ０ の 移 動 方 向 に お
い て 等 間 隔 に 均 一 に 形 成 さ れ る 。 な お 、 供 給 穴 ２ ４ の 分 布 を 、 キ ャ ビ テ ィ 凹 部 ２ ２ の 外 周
部 に お い て 疎 と な る か 外 周 縁 部 に は 分 布 し な い よ う に す る こ と に よ り 、 材 料 ２ １ の キ ャ ビ
テ ィ 凹 部 ２ ２ へ の 供 給 が キ ャ ビ テ ィ 凹 部 ２ ２ の 外 周 部 で 減 少 さ せ る こ と が で き 、 材 料 ２ １
の 圧 縮 工 程 に お い て ば り を 減 少 さ せ る 等 の 効 果 を 生 む 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 シ ャ ッ タ ２ ０ は 、 下 板 １ ８ の 下 面 を エ ア シ リ ン ダ 等 か ら な る 横 駆 動 手 段 １ ９ に よ っ て 摺
動 し て 移 動 す る 。 シ ャ ッ タ ２ ０ は 、 下 板 １ ８ に 設 け た 供 給 穴 ２ ４ と 同 位 置 に 、 供 給 穴 ２ ４
の 下 板 １ ８ 下 面 の 開 口 部 と 同 一 形 状 の 貫 通 穴 ２ ５ を 有 す る 。 す な わ ち シ ャ ッ タ ２ ０ は 、 そ
の 全 て の 貫 通 穴 ２ ５ が 下 板 １ ８ の 全 て の 供 給 穴 ２ ４ と 係 合 し て 貫 通 穴 ２ ５ と 供 給 穴 ２ ４ が
連 通 す る 位 置 と 、 そ の 全 て の 貫 通 穴 ２ ５ が 下 板 １ ８ の 全 て の 供 給 穴 ２ ４ と 係 合 せ ず 非 連 通
と な る 位 置 と の 間 を 往 復 移 動 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 次 に 、 図 ２ な い し 図 ５ に 基 づ い て 材 料 供 給 装 置 １ ２ の 作 動 と 圧 縮 成 形 に つ い て 説 明 す る
。 圧 縮 成 形 に 先 立 ち 、 ホ ッ パ １ ７ 内 へ 材 料 ２ １ を 投 入 す る 。 材 料 ２ １ は 、 粉 末 状 で あ っ て
、 成 形 品 ２ ９ が 燃 料 電 池 用 セ パ レ ー タ で あ れ ば 、 黒 鉛 等 の 導 電 性 フ ィ ラ と フ ェ ノ ー ル 樹 脂
等 の 熱 硬 化 性 樹 脂 と の 混 合 物 で あ る 。 な お 、 熱 硬 化 性 樹 脂 に 代 え て 熱 可 塑 性 樹 脂 を 用 い る
こ と も あ る 。 材 料 ２ １ は ホ ッ パ １ ７ の 中 に 数 回 の 成 形 サ イ ク ル に 要 す る 分 が 貯 留 さ れ 、 不
足 す れ ば 別 途 の 手 段 で 適 宜 供 給 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ま ず 、 貫 通 穴 ２ ５ が 供 給 穴 ２ ４ と 非 連 通 と な る よ う に シ ャ ッ タ ２ ０ を 位 置 決 め し 、 摺 動
盤 ８ を 圧 縮 成 形 機 １ か ら 外 方 へ 搬 送 し て 材 料 供 給 装 置 １ ２ の 下 方 に 位 置 決 め し た 後 、 縦 駆
動 手 段 １ ３ を 駆 動 し て シ ャ ッ タ ２ ０ を 固 定 金 型 ６ の 上 面 に 当 接 さ せ る （ 図 ２ ） 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 貫 通 穴 ２ ５ が 供 給 穴 ２ ４ と 連 通 と な る よ う に シ ャ ッ タ ２ ０ を 位 置 決 め し 、 供 給 穴 ２ ４ と
貫 通 穴 ２ ５ を 通 じ て ホ ッ パ １ ７ の 材 料 ２ １ を キ ャ ビ テ ィ 凹 部 ２ ２ へ 供 給 す る 。 こ の 材 料 は
第 １ 供 給 材 料 ２ ６ で あ り 、 材 料 ２ １ の 特 性 に 応 じ た 斜 面 の 山 状 に キ ャ ビ テ ィ 凹 部 ２ ２ の 表
面 に 堆 積 さ れ る （ 図 ３ ） 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 次 に 、 貫 通 穴 ２ ５ が 供 給 穴 ２ ４ と 非 連 通 と な る よ う に シ ャ ッ タ ２ ０ を 再 度 位 置 決 め し 、
貫 通 穴 ２ ５ 内 に 残 留 し て い た 材 料 ２ １ を 第 １ 供 給 材 料 ２ ６ の 間 に 第 ２ 供 給 材 料 ２ ７ と し て
落 下 さ せ る （ 図 ４ ） 。 な お 、 第 ２ 供 給 材 料 ２ ７ の 量 は 、 材 料 ２ １ の 特 性 や 成 形 品 ２ ９ の 板
厚 に 応 じ て 調 整 す る 必 要 が あ り 、 そ の た め に シ ャ ッ タ ２ ０ は 種 々 の 板 厚 の も の に 容 易 に 交
換 可 能 と な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
  供 給 穴 ２ ４ と 貫 通 穴 ２ ５ の 間 隔 は 、 シ ャ ッ タ ２ ０ の 移 動 方 向 と そ れ に 直 交 す る 方 向 そ れ
ぞ れ で 等 間 隔 に な っ て い る が 、 シ ャ ッ タ ２ ０ の 移 動 方 向 に 直 交 す る 方 向 の 間 隔 を 、 シ ャ ッ
タ ２ ０ の 移 動 方 向 の 間 隔 よ り 狭 く す る 。 ま た 、 供 給 穴 ２ ４ と 貫 通 穴 ２ ５ を 、 そ れ ら の 長 手
方 向 が シ ャ ッ タ ２ ０ の 移 動 方 向 に 直 交 す る 長 円 や 長 方 形 で あ る 一 の 長 孔 と す れ ば 、 シ ャ ッ
タ ２ ０ の 移 動 方 向 に 筋 状 に 第 ２ 供 給 材 料 が 供 給 さ れ な い 部 分 が 減 少 ま た は 生 じ な い の で 、
よ り 均 一 な 材 料 供 給 が 行 わ れ る 。 こ の よ う に 、 キ ャ ビ テ ィ 凹 部 ２ ２ の 外 周 部 を 除 く 部 分 に
は 、 第 １ 供 給 材 料 ２ ６ と 第 ２ 供 給 材 料 ２ ７ が そ れ ぞ れ の 山 の 高 さ を 略 同 一 に し て 均 一 に 堆
積 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
  縦 駆 動 手 段 １ ３ を 上 に 駆 動 し て 、 シ ャ ッ タ ２ ０ を 固 定 金 型 ６ の 上 面 か ら 離 隔 さ せ る 。 こ
の 距 離 は 約 ５ ｍ ｍ で あ り 、 固 定 金 型 ６ が 障 害 な く 移 動 可 能 な 最 小 の 距 離 に 設 定 さ れ る 。 そ
し て 、 摺 動 盤 ８ に よ り 固 定 金 型 ６ は 圧 縮 成 形 機 １ の 内 部 へ 搬 送 さ れ る （ 図 ５ ） 。 な お 、 上
記 の よ う に 、 材 料 供 給 装 置 １ ２ の 下 方 に 固 定 金 型 ６ が 存 在 し な く な っ た と き 、 材 料 供 給 装
置 １ ２ か ら 材 料 ２ １ の 微 粉 等 が 案 内 板 ９ 上 に 落 下 し 、 摺 動 盤 ８ の 摺 動 の 障 害 と な る こ と が
あ る 。 そ の よ う な 状 況 を 回 避 す る た め 、 摺 動 盤 ８ の 移 動 方 向 端 面 に は 、 摺 動 盤 ８ の 移 動 に
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よ り 前 記 微 粉 等 を 除 去 す る ス ク レ ー パ ２ ３ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
  圧 縮 成 形 機 １ に 搬 送 さ れ た 固 定 金 型 ６ は 、 可 動 金 型 ５ と 型 合 わ せ 可 能 な 位 置 に 位 置 決 め
さ れ る 。 可 動 盤 ４ が 下 降 し 、 可 動 金 型 ５ の 凸 部 が 固 定 金 型 ６ の キ ャ ビ テ ィ 凹 部 ２ ２ に 嵌 挿
さ れ 、 キ ャ ビ テ ィ 凹 部 ２ ２ の 第 １ 供 給 材 料 ２ ６ と 第 ２ 供 給 材 料 ２ ７ は 圧 縮 さ れ て 成 形 品 ２
９ が 成 形 さ れ る （ 図 ６ ） 。
【 ０ ０ ２ １ 】
  な お 、 本 発 明 は 、 当 業 者 の 知 識 に 基 づ い て 様 々 な 変 更 、 修 正 、 改 良 等 を 加 え た 態 様 に お
い て 実 施 さ れ 得 る も の を 含 む 。 ま た 、 前 記 変 更 等 を 加 え た 実 施 態 様 が 、 本 発 明 の 趣 旨 を 逸
脱 し な い 限 り い ず れ も 本 発 明 の 範 囲 内 に 含 ま れ る も の で あ る こ と は 言 う ま で も な い 。 例 え
ば 、 材 料 供 給 装 置 を 圧 縮 成 形 機 の 外 方 に 配 置 せ ず 、 材 料 供 給 装 置 を 圧 縮 成 形 機 の 開 い た 金
型 の 間 に 進 入 さ せ る よ う に 構 成 し て も よ い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 材 料 供 給 装 置 を 圧 縮 成 形 機 と と も に 示 す 正 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 材 料 供 給 方 法 の う ち ホ ッ パ か ら の 材 料 供 給 が シ ャ ッ タ で 停 止 さ れ た 工 程
を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 材 料 供 給 方 法 の う ち シ ャ ッ タ を 材 料 供 給 状 態 に 移 動 さ せ た 工 程 を 示 す 縦
断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 材 料 供 給 方 法 の う ち ホ ッ パ か ら の 材 料 供 給 が シ ャ ッ タ で 再 度 停 止 さ れ シ
ャ ッ タ 内 の 材 料 が 落 下 し た 工 程 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 の 材 料 供 給 方 法 の う ち キ ャ ビ テ ィ 凹 部 へ の 材 料 供 給 が 終 了 し 、 ホ ッ パ と シ
ャ ッ タ が 金 型 か ら 離 隔 し た 工 程 を 示 す 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 金 型 へ 供 給 し た 粉 末 材 料 を 圧 縮 成 形 す る 状 況 を 示 す 金 型 の 縦 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 １ 　 　 圧 縮 成 形 機
　 ２ 　 　 油 圧 シ リ ン ダ
　 ３ 　 　 ラ ム
　 ４ 　 　 可 動 盤
　 ５ 　 　 可 動 金 型
　 ６     固 定 金 型
　 ７     タ イ バ
　 ８     摺 動 盤
　 ９     案 内 板
　 １ ０   固 定 盤
　 １ １   架 台
　 １ ２   材 料 供 給 装 置
  １ ３   縦 駆 動 手 段
  １ ４   支 持 枠
  １ ５   案 内 棒
  １ ６   上 板
  １ ７   ホ ッ パ
  １ ８   下 板
  １ ９   横 駆 動 手 段
  ２ ０   シ ャ ッ タ
  ２ １   材 料
  ２ ２   キ ャ ビ テ ィ 凹 部
  ２ ３   ス ク レ ー パ
  ２ ４   供 給 穴
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  ２ ５   貫 通 穴
  ２ ６   第 １ 供 給 材 料
  ２ ７   第 ２ 供 給 材 料
  ２ ８   筒 状 体
  ２ ９   成 形 品
  ３ ０   位 置 決 部 材

【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】

【 図 ６ 】
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