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(57)摘要

本实用新型涉及一种炉外钢包钢液倒浇装

置，属于冶金行业炼钢生产技术领域。技术方案

是：钢包座（2）和升降液压缸（3）分别固定在钢结

构框架（1）上，升降液压缸（3）的活塞杆端与升降

隔热平台（5）驱动连接，所述升降隔热平台（5）设

有吊挂安全钢丝绳（6），上下爬梯（4）固定在升降

隔热平台（5）上，水口开启液压缸旋转臂（7）的一

端铰接在钢结构框架（1）上，水口开启液压缸旋

转臂（7）的另一端与水口开启液压缸（8）铰接。本

实用新型的有益效果是：通过将钢液从一个钢包

倒浇到另一钢包的过程，以及底吹氩气，实现合

金料在钢液中的充分均匀，以及残余氧气的溢出

和熔渣的充分上浮，为特种钢冶炼质量的提高，

提供了技术和设备支持。
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1.一种炉外钢包钢液倒浇装置，其特征在于：包含钢结构框架（1）、钢包座（2）、升降液

压缸（3）、上下爬梯（4）、升降隔热平台（5）、吊挂安全钢丝绳（6）、水口开启液压缸旋转臂（7）

和水口开启液压缸（8），钢包座（2）和升降液压缸（3）分别固定在钢结构框架（1）上，升降液

压缸（3）的活塞杆端与升降隔热平台（5）驱动连接，所述升降隔热平台（5）设有吊挂安全钢

丝绳（6），上下爬梯（4）固定在升降隔热平台（5）上，水口开启液压缸旋转臂（7）的一端铰接

在钢结构框架（1）上，水口开启液压缸旋转臂（7）的另一端与水口开启液压缸（8）铰接。

2.根据权利要求1所述的炉外钢包钢液倒浇装置，其特征在于所述钢结构框架（1）为四

方形框架，钢结构框架（1）的上方设有平台，钢包座（2）固定在钢结构框架（1）平台的中间。

3.根据权利要求1所述的炉外钢包钢液倒浇装置，其特征在于所述升降隔热平台（5）为

矩形。

4.根据权利要求3所述的炉外钢包钢液倒浇装置，其特征在于所述升降隔热平台（5）的

每个角均设有一根吊挂安全钢丝绳（6），所述吊挂安全钢丝绳（6）的一端固定在升降隔热平

台（5）上，吊挂安全钢丝绳（6）的另一端固定在钢结构框架（1）上。
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一种炉外钢包钢液倒浇装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种炉外钢包钢液倒浇装置，属于冶金行业炼钢生产技术领域。

背景技术

[0002] 在转炉冶炼完成后，钢液倒入钢包，加入合金料，通过吹氩站吹氩搅拌，实现合金

料成分均匀和残余氧气的溢出，现在钢铁企业普遍采用此技术。在高质量合金钢冶炼过程

中，此工艺仍然存在合金成分均匀度不足以及残余氧气和熔渣难以溢出的问题，制约了高

质量合金钢品质的进一步提高。

实用新型内容

[0003] 本实用新型目的是提供一种炉外钢包钢液倒浇装置，能够将钢液从一个钢包倒浇

到另一钢包中，实现合金料在钢液中的充分均匀，以及残余氧气的溢出和熔渣的充分上浮，

解决背景技术中存在的问题。

[0004] 本实用新型的技术方案是：

[0005] 一种炉外钢包钢液倒浇装置，包含钢结构框架、钢包座、升降液压缸、上下爬梯、升

降隔热平台、吊挂安全钢丝绳、水口开启液压缸旋转臂和水口开启液压缸，钢包座和升降液

压缸分别固定在钢结构框架上，升降液压缸的活塞杆端与升降隔热平台驱动连接，所述升

降隔热平台设有吊挂安全钢丝绳，上下爬梯固定在升降隔热平台上，水口开启液压缸旋转

臂的一端铰接在钢结构框架上，水口开启液压缸旋转臂的另一端与水口开启液压缸铰接。

[0006] 所述钢结构框架为四方形框架，钢结构框架的上方设有平台，钢包座固定在钢结

构框架平台的中间。

[0007] 所述升降隔热平台为矩形。

[0008] 所述升降隔热平台的每个角均设有一根吊挂安全钢丝绳，所述吊挂安全钢丝绳的

一端固定在升降隔热平台上，吊挂安全钢丝绳的另一端固定在钢结构框架上。

[0009] 采用本实用新型，炉外钢包钢液倒浇方法，包含以下步骤：

[0010] ①利用天车将盛有钢液的钢包A吊起,并坐于钢结构框架上的钢包座上；

[0011] ②启动升降液压缸，使升降隔热平台下降，直到吊挂安全钢丝绳处于拉紧状态；

[0012] ③操作工通过上下爬梯进入升降隔热平台，将水口开启液压缸的活塞缸端安装在

钢包A的水口上；

[0013] ④操作工撤离升降隔热平台，同时将升降隔热平台升起；

[0014] ⑤将空钢包B通过钢包车运至钢包A的下方，启动水口开启液压缸，开启钢包A的水

口，将钢包A中的钢液注入钢包B中，同时对钢包B底吹吹入氩气进行钢液的搅拌，倒浇完成

后，将钢包车开出，并通过天车吊起钢包B，进入下道工序。

[0015] 本实用新型的有益效果是：能够将钢液从一个钢包倒浇到另一钢包中，同时底吹

氩气，实现合金料在钢液中的充分均匀，以及残余氧气的溢出和熔渣的充分上浮，为特种钢

冶炼质量的提高，提供了技术和设备支持，提高了产品合格率，经济效益显著。
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附图说明

[0016] 图1为本实用新型主视图；

[0017] 图2为本实用新型侧视图；

[0018] 图3为本实用新型倒浇过程图一；

[0019] 图4为本实用新型倒浇过程图二；

[0020] 图5为本实用新型倒浇过程图三；

[0021] 图6为本实用新型倒浇过程图四；

[0022] 图中：钢结构框架1、钢包座2、升降液压缸3、上下爬梯4、升降隔热平台5、吊挂安全

钢丝绳6、水口开启液压缸旋转臂7、水口开启液压缸8。

具体实施方式

[0023] 以下结合附图，通过实例对本实用新型作进一步说明。

[0024] 参照附图1、2，一种炉外钢包钢液倒浇装置，包含钢结构框架1、钢包座2、升降液压

缸3、上下爬梯4、升降隔热平台5、吊挂安全钢丝绳6、水口开启液压缸旋转臂7和水口开启液

压缸8，钢包座2和升降液压缸3分别固定在钢结构框架1上，升降液压缸3的活塞杆端与升降

隔热平台5驱动连接，所述升降隔热平台5设有吊挂安全钢丝绳6，上下爬梯4固定在升降隔

热平台5上，水口开启液压缸旋转臂7的一端铰接在钢结构框架1上，水口开启液压缸旋转臂

7的另一端与水口开启液压缸8铰接。

[0025] 具体实施例：

[0026] 在本实施例中，参照附图1、2，钢结构框架1整体为四方形框架，四立柱与混凝土基

础连接固定，钢结构框架1的上方设有平台，钢包座2固定在钢结构框架1的平台上，两个液

压升降缸3的缸筒分别固定在钢结构框架1平台两侧的角端，升降隔热平台5为长方形，升降

隔热平台5与液压升降缸3杠杆前端固定，升降隔热平台5的四角与钢结构框架1的平台使用

四根柔性吊挂安全钢丝绳6连接，上下爬梯4固定在升降隔热平台5上，并与升降隔热平台5

同步升降，水口开启液压缸8悬挂在钢结构框架1的平台上的水口开启液压缸旋转臂7上，液

压升降缸3和水口开启液压缸8通过液压管路与液压控制系统连接。

[0027] 炉外钢包钢液倒浇方法如下：

[0028] 参照附图3、4，利用天车将盛有钢液的钢包A吊起,并坐于钢结构框架1上的钢包座

2上，再将空钢包B坐于钢包车上；

[0029] 参照附图5，通过液压控制，操作两台升降液压缸3同步工作，降下升降隔热平台5，

升降隔热平台5降到下限位时，吊挂安全钢丝绳6处于拉紧状态，由升降隔热平台5与液压升

降缸3杠杆前端固定的两个固定点以及升降隔热平台5的四角与钢结构框架1的平台之间的

四根柔性吊挂安全钢丝绳6的八个固定点，共同将升降隔热平台5固定不动，操作工从上下

爬梯4进入升降隔热平台5，安装钢包A的两个水口开启液压缸，安装完毕后，撤离升降隔热

平台5；

[0030] 参照附图6，通过液压控制，操作两台升降液压缸3同步工作，升起升降隔热平台5；

同时通过钢包车将空钢包B开入钢包A的下方；通过液压控制，操作水口开启液压缸8，开启

钢包A的两个水口，将钢液注入钢包B，同时对钢包B底吹吹入氩气进行钢液的搅拌，注入完

毕后，将钢包车开走，并通过天车吊起钢包B，进入下道工序。
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