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(54) Bezeichnung: Vorrichtung zum Erstellen einer elektrischen Verbindung

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung bezieht sich auf ei-
ne Vorrichtung zum Erstellen einer elektrischen Verbindung,
bestehend aus einer elektrischen Komponente 6, 11, einem
Halteteil 5 fiir die elektrische Komponente 6, 11, elektrischen
Anschlussleitungen 13 fir die elektrische Komponente 6, 11,
sowie einer aus zwei miteinander verbindbaren Teilen 15,
23 bestehenden Steckverbindung 16 flr die elektrischen An-
schlussleitungen 13. Das erste Teil 15 der Steckverbindung
16 ist an dem Halteteil 5 und das zweite Teil 23 der Steck-
verbindung 16 der elektrischen Komponente 6, 11 angeord-
net, wobei das erste und das zweite Teil 15, 23 derart ange-
ordnet sind, dass beim Verbinden der elektrischen Kompo-
nente 6, 11 mit dem Halteteil 5 das erste mit dem zweiten
Teil 15, 23 verbindbar ist.
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Beschreibung

[0001] Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrich-
tung zum Erstellen einer elektrischen Verbindung,
bestehend aus einer elektrischen Komponente, ei-
nem Halteteil fir die elektrische Komponente, elektri-
schen Anschlussleitungen fir die elektrische Kompo-
nente, sowie einer aus zwei miteinander verbindba-
ren Teilen bestehenden Steckverbindung flr die elek-
trischen Anschlussleitungen.

[0002] Derartige Vorrichtungen finden Verwendung
zum Verbinden elektrischer Komponenten, insbeson-
dere von Kraftstoffoumpen oder Flllstandgebern in
Kraftstoffbehaltern von Kraftfahrzeugen. Die elektri-
schen Anschlussleitungen dienen beispielsweise bei
einer Kraftstoffpumpe zur Stromversorgung oder bei
einem Fullstandgeber, um die in Abh&ngigkeit vom
Flllstand gewonnenen elektrischen Signale einer
Auswerteelektronik zuzufthren. Sowohl Fillstands-
geber als auch Kraftstoffoumpe weisen mit Stecker
oder Buchse jeweils einen Teil der Steckverbindung
auf. Durch ein Verbinden mit dem jeweils anderen
Teil der Steckverbindung lassen sich die Kraftstoff-
pumpe und der Fillstandgeber mit einer Stromver-
sorgung oder anderen elektrischen Baugruppen ver-
binden. Nachteilig hierbei ist, dass das Erstellen der
elektrischen Verbindungen nach erfolgter Montage
der elektrischen Komponente im Kraftstoffbehalter
erfolgt. Da die elektrischen Komponenten oftmals
durch eine Flanschéffnung in den Kraftstoffbehélter
eingebracht teilweise bis in schwer von Hand zugang-
lichen Bereichen montiert werden, muss das Erstel-
len der elektrischen Verbindung zwangslaufig eben-
falls in diesen Bereichen erfolgen. Aufgrund der ge-
ringen Platzverhaltnisse im Kraftstoffbehélter ist da-
bei oftmals nur eine Ein-Hand-Montage und oder ei-
ne Montage ohne Blickkontakt moglich. Zusatzlich
werden durch die fehlende Sicht Fehler wahrend der
Montage begunstigt, indem Anschlussleitungen ver-
tauscht oder nicht bis zur vollstdndigen Kontaktierung
montiert werden. Die Folge davon ist ein Ausfall der
elektrischen Komponente oder das fehlerhafte Funk-
tionieren der elektrischen Komponente, was zeit- und
kostenaufwandige Reparaturen erfordert.

[0003] Dazu ist es bekannt, die elektrischen An-
schlussleitungen mit Uberlénge vorzusehen, um die
Steckverbindung auferhalb des Kraftstoffbehalters
zu flgen. Anschlielend wurde die Steckverbindung
mit den Anschlussleitungen im Kraftstoffbehalter ver-
legt. Aufgrund der Fahrzeugbewegungen konnte sich
die Steckverbindung bewegen, was zu Kontaktunter-
brechungen infolge von Reibkorrosion flihren kann.
Zudem kdnnen die uberlangen Anschlussleitungen in
den Bereich bewegter Teile, z. B. des Hebelarms des
Fillstandsgebers, gelangen und dort ein Klemmen
bewirken, was ebenfalls zu Fehlfunktionen flihren
kann. Ein Fixieren der Uberlangen Anschlussleitun-
gen erfordert dagegen zusatzliche Befestigungsmit-
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tel, damit verbunden Montageaufwand und entspre-
chend vorhandene Verlegewege. Zudem bedingen
die Befestigungsmittel und die ldngeren Anschluss-
leitungen héhere Kosten.

[0004] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu-
grunde, eine eingangs genannte Vorrichtung zu
schaffen, welche ein einfaches und zuverlassiges Er-
stellen einer elektrischen Verbindung hat. Das Erstel-
lender elektrischen Verbindung sollte mit einer Hand,
ohne Blickkontakt bei geringen Kosten mdglich sein.

[0005] Erfindungsgemal wird die Aufgabe dadurch
geldst, dass das erste Teil der Steckverbindung an
der elektrischen Komponente und das zweite Teil der
Steckverbindung an dem Halteteil angeordnet ist, wo-
bei das erste und das zweite Teil derart angeordnet
sind, dass beim Verbinden der elektrischen Kompo-
nente mit dem Halteteil das erste mit dem zweiten Teil
verbindbar ist.

[0006] Mit der erfindungsgemalien Vorrichtung wird
die Steckverbindung gleichzeitig mit der Montage der
elektrischen Komponente mit dem Halteteil geschlos-
sen. Dadurch entféllt ein separates Verbinden der
beiden Teile der Steckverbindung. Mit dem Wegfall
dieses Montageschrittes gestaltet sich die Montage
einfacher. Hinzu kommt, dass das Halteteil und die
elektrische Komponente gréRer als eine Steckver-
bindung sind, so dass Montagehilfen wie Einflhr-
schragen ebenfalls gréRer ausgefiihrt sein kénnen,
was die Handhabung wesentlich problemloser ge-
staltet. Uberdies werden Fehlfunktionen infolge un-
vollstandiger Kontaktierung oder Vertauschen der
Anschlussleitungen ausgeschlossen. Weiter kénnen
langere Anschlussleitungen fir eine Kontaktierung
aullerhalb des Kraftstoffbehalters und Befestigungs-
mittel fir diese Anschlussleitungen eingespart wer-
den.

[0007] In einer vorteilhaften Ausgestaltung sind die
beiden Teile der Steckverbindung als Stecker und
Buchse ausgebildet.

[0008] Sofern die elektrische Komponente aus meh-
reren Teilkomponenten besteht, ist das erste Teil an
einer der Teilkomponenten angeordnet. Die Anord-
nung der Teilkomponente im Kraftstoffoehalter, de-
ren Erreichbarkeit fir die Montage und deren Gro6-
Ren kdnnen Kriterien fir die Auswahl einer geeigne-
ten Teilkomponente sein. So hat es sich als vorteilhaft
herausgestellt, bei einem Flllstandsgeber das erste
Teil der Steckverbindung am Trager fir das Wider-
standsnetzwerk des Flillstandsgebers anzuordnen.

[0009] Ein zuverldssiger Schutz gegen ein ungewoll-
tes Lésen der Steckverbindung, z. B. infolge von
Fahrzeugbewegungen, wird vermieden, wenn die
Steckverbindung verriegelbar ist, wobei die Mechanik
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zum Ver- und Entriegeln an dem Halteteil oder einer
der Teilkomponenten angeordnet ist.

[0010] Eine vereinfachte Demontage wird erreicht,
wenn die Steckverbindung Uber eine Zwangsentrie-
gelung verfugt, wobei die Zwangsentriegelung durch
das Entriegeln des Halteteils ausgeldst wird.

[0011] Ein besonders hoher Integrationsgrad wird
erreicht, wenn die Teile der Steckverbindung jeweils
integral, d. h. einteilig, an der elektrischen Kompo-
nente und dem Halteteil ausgebildet sind. Dagegen
erlaubt die I6sbare Anordnung des ersten und zwei-
ten Teils der Steckverbindung an der elektrischen
Komponente und dem Halteteil die Verwendung von
standardisierten Steckern und Buchsen.

[0012] Die l6sbar angeordneten Teile der Steckver-
bindung lassen sich besonders einfach und kosten-
glinstig montieren, wenn sie jeweils mittels einer
Rastverbindung an der elektrischen Komponente und
dem Halteteil angeordnet sind.

[0013] Zur Montage des Halteteils mit der elektri-
schen Komponente und damit der Steckverbindung
kommt Uberwiegend eine geradlinige Steckbewe-
gung zur Anwendung. Sofern die Teile der Steckver-
bindung leicht beweglich angeordnet sind oder ent-
sprechend groRe Einflihrschragen aufweisen, erlaubt
die erfindungsgemale Vorrichtung dariber hinaus
eine Montage von elektrischer Komponente und Hal-
teteil mittels einer Schwenkbewegung.

[0014] An zwei Ausflihrungsbeispielen ist die Erfin-
dung naher erldutert. Dabei zeigt die Zeichnung in

[0015] Fig. 1 einen Flllstandgeber in einem Kraft-
stoffbehalter,

[0016] Fig. 2 ein Halteteil mit einem ersten Teil einer
Steckverbindung,

[0017] Fig. 3 einen Trager mit einem zweiten Teil ei-
ner Steckverbindung und

[0018] Fig. 4 die erfindungsgemale Vorrichtung im
Vollschnitt,

[0019] Fig. 5 die Vorrichtung nach Fig. 4 in einem
Schnitt und

[0020] Fig. 6 eine weitere Ausfiihrungsform der Vor-
richtung.

[0021] Fig. 1 zeigt einen als Deckel ausgebilde-
ten Flansch 1, welcher eine Offnung einer oberen
Wand eines nicht dargestellten Kraftstoffbehalters
verschlieRt. Von diesem Flansch 1 fiihrt ein Nieder-
halter 2 schrag nach unten, welcher an seinem frei-
en Ende eine Saugstrahlpumpe 3 tragt. Von dieser
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Saugstrahlpumpe 3 flihrt eine Kraftstoffleitung 4 in ei-
ne nicht dargestellte Tankkammer, in welcher eine
elektrische Kraftstoffpoumpe zum Fdérdern von Kraft-
stoff zu einer Einspritzanlage angeordnet ist. Am Ge-
hause der Saugstrahlpumpe 3 ist ein Halteteil 5 an-
geordnet, an dem ein Flllstandgeber 6 als eine elek-
trische Komponente fur diese Tankkammer sitzt. Der
Fillstandgeber 6 hat einen Hebelarm 7 mit einem
Schwimmer 8 am freien Ende. Der Hebelarm 7 ist mit
einer Achse 9 in einer Buchse 10 gelagert, welche am
Trager 11 des Flllstandgebers 6 angeformt ist. Der
Fillstandgeber 6 weist ein Substrat 12 auf, auf dem
ein Widerstandsnetzwerk in Dickschichttechnologie
mit einer Potentiometerbahn angeordnet ist. Auf der
Potentiometerbahn bewegt sich ein Schleifkontakt in
Abhangigkeit von der Schwenkbewegung des Hebel-
arms 7. Um die elektrischen Signale des Fillstandge-
bers 6 zu einer nicht dargestellten Auswerteelektro-
nik Ubertragen zu kénnen, ist das Substrat mit elek-
trischen Anschlissen verbunden, die wiederum mit
elektrischen Signalleitungen 13 verbunden sind, die
vom Halteteil 5, durch den Flansch 1 zu der Auswer-
teelektronik fihren. Die Verbindung der elektrischen
Anschlisse mit den elektrischen Signalleitungen 13
ist in den nachfolgenden Figuren beschrieben.

[0022] Das Halteteil 5 in Fig. 2 kann gemal Fig. 1
an dem Gehause einer Saugstrahlpumpe angeformt
sein. Es ist aber auch denkbar, dass das Halteteil 5
Bestandteil anderer Komponenten ist, z. B. an einem
Schwalltopf einer Fordereinheit oder aber an einem
Flansch. Das Halteteil 5 besitzt eine Aufnahme 14 fir
ein erstes Teil 15 der Steckverbindung 16. Die Auf-
nahme 14 ist U-formig ausgebildet, wobei die freien
Schenkel 17, 18 als Rasthaken ausgebildet sind, in
die das erste Teil 15 der Steckverbindung 16 eingek-
lipst wird, so dass es in vertikaler Richtung festliegt.
Die Schenkel 17, 18 ihrerseits greifen in Ausnehmun-
gen des ersten Teils 15 ein, wodurch das erste Tell
15 der Steckverbindung 16 in horizontaler Richtung
zum Halteteil 5 festgelegt wird. Das Halteteil 5 besitzt
weiter einen Anschlag 19 und Raststufen 20, deren
Wirkungsweise in Fig. 4 erlautert wird. Zur besseren
Ubersichtlichkeit sind die Signalleitungen 13, welche
das erste Teil 15 der Steckverbindung 16 im Bereich
der Schenkel 17, 18 verlassen, nicht dargestellit.

[0023] Der Trager 11 in Fig. 3 besitzt im oberen
Teil Rastelemente 21 zur Aufnahme des nicht darge-
stellten Substrats des Fillstandgebers. In einer Auf-
nahme 22 ist das zweite Teil 23 der Steckverbin-
dung 16 ortsfest angeordnet. Im unteren Bereich der
dargestellten Ausrichtung besitzt der Trager 11 ei-
nen Rasthaken 24, dessen Funktion in Verbindung
mit den Rastarmen 25 in den folgenden Figuren be-
schrieben wird.

[0024] Fig. 4 zeigt die erfindungsgeméale Vorrich-
tung mit Trager 11 und Halteteil 5 im montierten Zu-
stand. Wahrend der Montage wird der Trager 11 in
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einer gegenuber der Darstellung leicht im Uhrzei-
gersinn gedrehten Position mit dem Rasthaken 24
in den Anschlag 19 des Halteteils 5 eingesetzt. An-
schlieBend wird der Trager entgegen dem Uhrzeiger-
sinn verschwenkt, wobei der Anschlag 19 den Dreh-
punkt der Schwenkbewegung bildet. Wahrend der
Schwenkbewegung gelangt das als Stecker ausge-
bildete zweite Teil 23 der Steckverbindung 16 in das
als Buchse ausgebildete erste Teil 15 der Steckver-
bindung 16. Die Schwenkbewegung entgegen dem
Uhrzeigersinn wird begrenzt, wenn die Rastarme 25
des Tragers 11 mit ihren Rasthaken in die Raststufen
20 des Halteteils 5 eingreifen. Genau in dieser Posi-
tion verrasten die Rastarme 26 mit ihren Rasthaken
27 des zweiten Teils 23 der Steckverbindung 16 mit
den Raststufen 28 des ersten Teils 15 der Steckver-
bindung 16. Auf diese Weise wird allein mit der Be-
wegung des Tragers 11 sowohl die Montage des Tra-
gers am Halteteil als auch die elektrische Kontaktie-
rung bewirkt. Eine zusatzliche Handhabung zur Kon-
taktierung elektrischer Leitungen ist nicht erforder-
lich, was eine ein-Hand-Montage auch ohne Sicht-
kontakt ermdglicht.

[0025] Die Vorrichtung in Fig. 5 zeigt einen Schnitt
durch das Halteteil 5 und den Trager 11 senkrecht
zum Schnitt gemaR Fig. 4. Die erfindungsgemale
Vorrichtung erlaubt auch die Ein-Hand-Demontage.
Hierzu werden die Rastarme 25 des Tragers 11 an
ihren freien Enden zusammengedriickt, wodurch sich
die Rasthaken 29 aus den Raststufen 20 16sen. Mit
dem Zusammendricken der Rastarme 25 werden
gleichzeitig die Rastarme 26 des zweiten Teils 23
der Steckverbindung 16 zusammengedruckt, so dass
sich die Rasthaken 27 aus den Raststufen 28 16-
sen. Weder Tragerteil 11 noch das zweite Teil 23 der
Steckverbindung 16 ist verriegelt, so dass ein Ver-
schwenken des Trégers 11 im Uhrzeigersinn um den
als Drehpunkt wirkenden Anschlag 19 die Demonta-
ge von Trager 11 und Halteteil 5 als auch das Lésen
der elektrischen Verbindung bewirkt.

[0026] Die Vorrichtung gemaf den vorhergehenden
Figuren ist derart ausgebildet, dass das Verbinden
des Halteteils mit dem Trager mittels einer Schwenk-
bewegung erfolgt. Im Gegensatz dazu zeigt Fig. 6 die
Vorrichtung in einer Ausgestaltung, bei der das Ver-
binden des Tragers 11 mit dem Halteteil 5 durch ei-
ne geradlinige Bewegung von oben nach unten er-
folgt. Die Steckverbindung 16 und der Trager 11 be-
sitzen den gleichen Aufbau. Das Halteteil 5 besitzt ei-
nen seitlich abstehenden Arm 30, der eine Aufnahme
14 fir ein erstes Teil 15 der Steckverbindung 16. Die
Aufnahme 14 ist U-formig ausgebildet, wobei die frei-
en Schenkel 17, 18 als Rasthaken ausgebildet sind,
in die das erste Teil 15 der Steckverbindung 16 ein-
geklipst wird. Weiter sind am Arm 30 als Raststufen
20 wirkende Formelemente ausgebildet, die mit den
Rasthaken 29 des Tragerteils 11 verrasten.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Erstellen einer elektrischen
Verbindung, bestehend aus einer elektrischen Kom-
ponente, einem Halteteil fur die elektrische Kompo-
nente, elektrischen Anschlussleitungen fir die elektri-
sche Komponente, sowie einer aus zwei miteinander
verbindbaren Teilen bestehenden Steckverbindung
fur die elektrischen Anschlussleitungen, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das erste Teil (15) der Steck-
verbindung (16) an dem Halteteil (5) und das zwei-
te Teil (23) der Steckverbindung (16) an der elektri-
schen Komponente (6, 11) angeordnet ist, wobei das
erste und das zweite Teil (15, 23) derart angeordnet
sind, dass beim Verbinden der elektrischen Kompo-
nente (6, 11) mit dem Halteteil (5) das erste mit dem
zweiten Teil (15, 23) verbindbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die beiden Teile (15, 23) der Steck-
verbindung (23) als Stecker und Buchse ausgebildet
sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die elektrische Komponente (6)
aus mehreren Teilkomponenten besteht und das ers-
te Teil (15) an einer der Teilkomponenten (11) ange-
ordnet ist.

4. Vorrichtung nach zumindest einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Steckverbindung (16) verriegelbar ist, wobei
die Mechanik zum Ver- und Entriegeln an dem Hal-
teteil (5) oder einer der Teilkomponenten (11) ange-
ordnet ist.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das erste
und zweite Teil (15, 23) der Steckverbindung (16) je-
weils l6sbar an der elektrischen Komponente (6, 11)
und dem Halteteil (5) angeordnet sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das erste und zweite Teil (15, 23) der
Steckverbindung (16) jeweils mittels einer Rastver-
bindung (14, 17, 18) an der elektrischen Komponente
(11) und dem Halteteil (6) angeordnet sind.

7. Vorrichtung nach zumindest einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die beiden Teile (15, 23) der Steckverbindung
(16) miteinander verbunden werden, indem die elek-
trischen Komponenten (6, 11) mit dem Halteteil (11)
mittels einer geradlinigen Steckbewegung oder einer
Schwenkbewegung montiert werden.

Es folgen 4 Blatt Zeichnungen
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Anhéangende Zeichnungen

FIG 1

10

1

5/8



DE 10 2010 054 604 A1 2012.06.21

FIG 2 FIG 3
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FIG 5
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