
(57)【要約】

【課題】ウェハの上に形成された複数の半導体デバイス

を、不良チップによる自己発熱分布のばらつきを抑えて

、均一な温度条件下でウェハ一括にバーンイン試験を行

えるようにする。

【解決手段】ウェハトレイ４は、ウェハチャック１と均

熱化ウェハ２とから構成され、バーンイン試験の際には

半導体ウェハ３の裏面が均熱化ウェハ２の裏面と対向し

て接するように半導体ウェハ３を保持する。均熱化ウェ

ハ２の主面上には温度センサと発熱体とからなる複数の

均熱化デバイス５が格子状に形成されており、保持され

ている半導体ウェハ３の面内における温度分布を詳細に

計測することができると共に、半導体ウェハ３を局所的

に加熱することができる。これにより、半導体ウェハ３

の面内における温度を均一にすることができるので、均

一な温度条件下でウェハレベルのバーンイン試験をする

ことができる。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 に 用 い ら れ 、 主 面 に 複 数 の 半 導 体 デ バ イ ス が 形 成 さ れ た 半
導 体 ウ ェ ハ を 保 持 す る ウ ェ ハ レ ト レ イ で あ っ て 、
　 前 記 半 導 体 ウ ェ ハ を 保 持 す る ウ ェ ハ チ ャ ッ ク と 、
　 前 記 ウ ェ ハ チ ャ ッ ク と 前 記 半 導 体 ウ ェ ハ と の 間 に 配 置 さ れ 、 主 面 に 複 数 の 均 熱 化 デ バ イ
ス が 格 子 状 に 形 成 さ れ た 均 熱 化 ウ ェ ハ と を 含 み 、
　 前 記 各 均 熱 化 デ バ イ ス は 、 前 記 均 熱 化 ウ ェ ハ の 主 面 に 形 成 さ れ た 温 度 セ ン サ と 発 熱 体 と
か ら な る こ と を 特 徴 と す る ウ ェ ハ ト レ イ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 ウ ェ ハ チ ャ ッ ク は 、 前 記 半 導 体 ウ ェ ハ の 主 面 と 反 対 側 の 面 と 、 前 記 均 熱 化 ウ ェ ハ の
主 面 と 反 対 側 の 面 と を 互 い に 対 向 さ せ た 状 態 で 前 記 半 導 体 ウ ェ ハ を 保 持 す る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 １ に 記 載 の ウ ェ ハ ト レ イ 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 均 熱 化 ウ ェ ハ は 、 前 記 半 導 体 ウ ェ ハ と 同 一 の 熱 膨 張 係 数 を 有 し て い る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の ウ ェ ハ レ ト レ イ 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 温 度 セ ン サ は 、 前 記 均 熱 化 ウ ェ ハ の 主 面 に 形 成 さ れ た 測 温 抵 抗 体 で あ る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ か ら ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の ウ ェ ハ レ ト レ イ 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 発 熱 体 は 、 前 記 均 熱 化 ウ ェ ハ の 主 面 に 形 成 さ れ た 発 熱 抵 抗 体 で あ る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 １ か ら ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の ウ ェ ハ レ ト レ イ 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 １ か ら ５ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の ウ ェ ハ ト レ イ と 、
　 前 記 各 均 熱 化 デ バ イ ス の 温 度 を 測 定 す る こ と に よ り 、 前 記 ウ ェ ハ ト レ イ に 保 持 さ れ た 前
記 半 導 体 ウ ェ ハ の 面 内 に お け る 他 の 領 域 と 比 べ て 温 度 が 低 い 領 域 を 検 出 す る 温 度 分 布 検 出
回 路 と 、
　 前 記 温 度 が 低 い 領 域 に 対 応 す る 前 記 均 熱 化 デ バ イ ス を 発 熱 さ せ 、 前 記 ウ ェ ハ ト レ イ に 保
持 さ れ た 前 記 半 導 体 ウ ェ ハ を 局 所 的 に 加 熱 す る こ と に よ り 、 前 記 半 導 体 ウ ェ ハ の 面 内 に お
け る 温 度 を 均 一 に す る 発 熱 制 御 回 路 と を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ
ニ ッ ト 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 ウ ェ ハ ト レ イ に 冷 却 風 を 供 給 す る 冷 却 手 段 を さ ら に 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 ６ に 記 載 の ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 ウ ェ ハ ト レ イ に お け る 前 記 半 導 体 ウ ェ ハ の 保 持 面 と 反 対 側 の 面 に 設 け ら れ た 放 熱 フ
ィ ン と 、
　 前 記 放 熱 フ ィ ン に 冷 却 風 を 供 給 す る 第 １ の フ ァ ン と 、
　 前 記 ウ ェ ハ ト レ イ に お け る 前 記 半 導 体 ウ ェ ハ の 保 持 面 と 対 向 し て 設 け ら れ た 第 ２ の フ ァ
ン と 、
　 前 記 ウ ェ ハ ト レ イ と 前 記 第 ２ の フ ァ ン と の 間 に 設 け ら れ た 補 助 ヒ ー タ と を さ ら に 備 え て
い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト の 両 側 面 に １ 対 の 側 部 排 気 フ ァ ン を 設 け 、
　 前 記 第 １ の フ ァ ン 、 前 記 第 ２ の フ ァ ン 及 び 前 記 各 側 部 排 気 フ ァ ン の 風 量 を 各 々 独 立 に 制
御 す る 風 量 制 御 回 路 と 、
　 前 記 補 助 ヒ ー タ を 発 熱 さ せ る 補 助 発 熱 制 御 回 路 と を さ ら に 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 ８ に 記 載 の ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 請 求 項 ７ 又 は ８ に 記 載 の ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト を 複 数 備 え 、
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　 前 記 各 ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト に 接 続 さ れ 前 記 各 ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト に 外 気 を
供 給 す る 吸 気 ダ ク ト と 、
　 前 記 吸 気 ダ ク ト と は 独 立 し て 前 記 各 ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト に 接 続 さ れ 前 記 各 ウ ェ ハ
バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト か ら 排 気 を 行 う 排 気 ダ ク ト と を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る ウ ェ ハ レ
ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 主 面 に 複 数 の 半 導 体 デ バ イ ス が 形 成 さ れ た 半 導 体 ウ ェ ハ を 保 持 す る ウ ェ ハ チ ャ ッ ク と 、
前 記 ウ ェ ハ チ ャ ッ ク と 前 記 半 導 体 ウ ェ ハ と の 間 に 配 置 さ れ 、 主 面 に 複 数 の 均 熱 化 デ バ イ ス
が 格 子 状 に 形 成 さ れ た 均 熱 化 ウ ェ ハ と を 含 み 、 前 記 各 均 熱 化 デ バ イ ス は 、 前 記 均 熱 化 ウ ェ
ハ の 主 面 に 形 成 さ れ た 温 度 セ ン サ と 発 熱 体 と か ら な る ウ ェ ハ ト レ イ を 用 い 、
　 前 記 各 均 熱 化 デ バ イ ス の 温 度 を 測 定 す る こ と に よ り 、 前 記 ウ ェ ハ ト レ イ に 保 持 さ れ た 前
記 半 導 体 ウ ェ ハ の 面 内 に お け る 他 の 領 域 と 比 べ て 温 度 が 低 い 領 域 を 検 出 す る 温 度 分 布 検 出
工 程 と 、
　 前 記 温 度 が 低 い 領 域 に 対 応 す る 前 記 均 熱 化 デ バ イ ス を 発 熱 さ せ 、 前 記 ウ ェ ハ ト レ イ に 保
持 さ れ た 前 記 半 導 体 ウ ェ ハ を 局 所 的 に 加 熱 す る こ と に よ り 、 前 記 半 導 体 ウ ェ ハ の 面 内 に お
け る 温 度 を 均 一 に す る 発 熱 制 御 工 程 と を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 ウ ェ ハ の 温 度
制 御 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 ウ ェ ハ 状 態 に お い て 半 導 体 デ バ イ ス を 一 括 し て 検 査 す る ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー ン
イ ン 装 置 に 関 し 、 特 に こ れ に 用 い る ウ ェ ハ ト レ イ 及 び ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト 並 び に 半
導 体 ウ ェ ハ の 温 度 制 御 方 法 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 通 常 、 半 導 体 ウ ェ ハ の 上 に 種 々 の プ ロ セ ス を 経 て 形 成 さ れ た 複 数 の 半 導 体 デ バ イ ス は 、
各 半 導 体 デ バ イ ス ご と に 半 導 体 チ ッ プ に 分 割 さ れ る 。 分 割 さ れ た 半 導 体 チ ッ プ は 、 リ ー ド
フ レ ー ム と ボ ン デ ィ ン グ ワ イ ヤ ー に よ り 電 気 的 に 接 続 さ れ 、 樹 脂 や セ ラ ミ ッ ク 等 に よ り モ
ー ル デ ィ ン グ さ れ て 製 品 と な る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 半 導 体 デ バ イ ス の 信 頼 性 試 験 で あ る バ ー ン イ ン 試 験 は 、 実 装 後 の ト ラ ブ ル を 防 止 す る た
め に 半 導 体 デ バ イ ス に 温 度 及 び 電 気 的 な 負 荷 を か け て 実 施 す る も の で あ り 、 通 常 は 、 製 品
の 状 態 で 行 わ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 し か し 、 半 導 体 チ ッ プ に 分 割 す る 前 の ウ ェ ハ の 状 態 で バ ー ン イ ン 試 験 を 行 い 、 プ ロ セ ス
上 の 欠 陥 を 組 み 立 て 前 に 発 見 す る こ と に よ り 、 後 工 程 に お け る 検 査 時 間 の 短 縮 を 図 り 、 生
産 性 を 向 上 さ せ る こ と を 目 的 と し て 、 近 年 、 ウ ェ ハ レ ベ ル の バ ー ン イ ン 試 験 が 試 み ら れ て
い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 ウ ェ ハ レ ベ ル の バ ー ン イ ン 試 験 を 行 う 場 合 に は 、 半 導 体 ウ ェ ハ を 加 熱 し 試 験 対 象 で あ る
半 導 体 ウ ェ ハ の 上 に 形 成 さ れ た す べ て の 半 導 体 デ バ イ ス を 一 定 の 試 験 温 度 に 保 持 す る 必 要
が あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 従 来 の ウ ェ ハ レ ベ ル の バ ー ン イ ン 試 験 に 用 い る ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 に お い て は
、 例 え ば 、 熱 電 対 等 の 温 度 セ ン サ を 設 置 し た 金 属 製 の ウ ェ ハ ト レ イ を 試 験 対 象 で あ る 半 導
体 ウ ェ ハ に 密 着 さ せ 、 ウ ェ ハ ト レ イ に 設 け ら れ た 熱 電 対 に よ り 半 導 体 ウ ェ ハ の 温 度 を モ ニ
タ し て い る 。 こ の モ ニ タ 結 果 に 基 づ い て 、 上 部 ヒ ー タ 等 に よ る 加 熱 及 び 上 部 又 は 横 方 向 か
ら の 冷 却 フ ァ ン に よ る 空 冷 を 半 導 体 ウ ェ ハ 全 体 に 対 し て 行 う こ と に よ り 半 導 体 ウ ェ ハ 全 体
を 一 定 の 試 験 温 度 に 保 持 し て い る （ 例 え ば 特 許 文 献 １ 及 び 特 許 文 献 ２ を 参 照 。 ） 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 １ １ － １ ４ ５ ２ ２ ５ 号 公 報
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【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 ２ ０ ０ ０ － １ ３ ８ ２ ６ ９ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 し か し な が ら 、 バ ー ン イ ン 試 験 の 際 に 半 導 体 ウ ェ ハ の 上 に 形 成 さ れ た 半 導 体 デ バ イ ス に
電 気 的 な 負 荷 を か け る と 、 半 導 体 デ バ イ ス に 電 流 が 流 れ る た め 半 導 体 デ バ イ ス は 自 己 発 熱
し 、 半 導 体 デ バ イ ス の 温 度 が 上 昇 す る 。 半 導 体 ウ ェ ハ 上 に 形 成 さ れ た 複 数 の 半 導 体 デ バ イ
ス の 中 に は プ ロ セ ス 上 の 問 題 な ど に よ り 不 良 な デ バ イ ス が 存 在 し て い る こ と が あ り 、 正 常
な デ バ イ ス と 不 良 な デ バ イ ス と で は そ の 発 熱 状 態 が 異 な る た め 、 半 導 体 ウ ェ ハ 面 内 の 温 度
に ば ら つ き が 生 じ る 。 ま た 、 こ の 温 度 の ば ら つ き は 半 導 体 ウ ェ ハ ご と に 異 な っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 特 に 、 近 年 の 半 導 体 ウ ェ ハ の 大 口 径 化 に 伴 い 、 従 来 の ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 に お
け る 半 導 体 ウ ェ ハ 全 体 に 対 し て 一 括 に 行 う 温 度 制 御 で は 、 半 導 体 ウ ェ ハ 面 内 の 温 度 の ば ら
つ き を 平 準 化 す る こ と が 困 難 に な っ て き て お り 、 半 導 体 ウ ェ ハ ご と に 異 な る 半 導 体 ウ ェ ハ
面 内 の 温 度 の ば ら つ き に 対 応 す る こ と も 困 難 で あ る 。 こ の た め 、 従 来 の ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー
ン イ ン 装 置 は 、 半 導 体 ウ ェ ハ の 上 に 形 成 さ れ た 複 数 の 半 導 体 デ バ イ ス を 同 一 の 温 度 条 件 で
バ ー ン イ ン 試 験 を 行 う こ と が 困 難 で あ る と い う 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 は 、 前 記 従 来 の 問 題 を 解 決 し 、 バ ー ン イ ン 試 験 中 に お け る 半 導 体 ウ ェ ハ 面 内 に お
け る 温 度 の ば ら つ き を 解 消 し 、 半 導 体 ウ ェ ハ の 上 に 形 成 さ れ た 各 半 導 体 デ バ イ ス を 均 一 な
温 度 条 件 下 で ウ ェ ハ 一 括 に バ ー ン イ ン 試 験 を 行 う こ と が で き る よ う に す る こ と を 目 的 と す
る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 上 記 の 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 は 、 半 導 体 ウ ェ ハ を 一 括 し て 試 験 す る ウ ェ ハ レ ベ
ル バ ー ン イ ン 装 置 に 用 い る ウ ェ ハ ト レ イ を 、 試 験 対 象 で あ る 半 導 体 ウ ェ ハ を 保 持 す る ウ ェ
ハ チ ャ ッ ク と 、 温 度 の モ ニ タ と 加 熱 と が 可 能 な 複 数 の 均 熱 化 デ バ イ ス を 有 す る 均 熱 化 ウ ェ
ハ と を 含 む 構 成 と す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 具 体 的 に 本 発 明 に 係 る ウ ェ ハ ト レ イ は 、 ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 に 用 い ら れ 、 主 面
に 半 導 体 デ バ イ ス が 形 成 さ れ た 半 導 体 ウ ェ ハ を 保 持 す る ウ ェ ハ レ ト レ イ を 対 象 と し 、 半 導
体 ウ ェ ハ を 保 持 す る ウ ェ ハ チ ャ ッ ク と 、 ウ ェ ハ チ ャ ッ ク と 半 導 体 ウ ェ ハ と の 間 に 配 置 さ れ
、 主 面 に 格 子 状 に 設 け ら れ た 複 数 の 均 熱 化 デ バ イ ス と を 有 す る 均 熱 化 ウ ェ ハ と を 含 み 、 各
均 熱 化 デ バ イ ス は 、 均 熱 化 ウ ェ ハ の 主 面 に 形 成 さ れ た 温 度 セ ン サ と 発 熱 体 と か ら な る こ と
を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 の ウ ェ ハ ト レ イ は 、 温 度 セ ン サ と 該 温 度 セ ン サ に 隣 接 す る 発 熱 体 と か ら な る 複 数
の 均 熱 化 デ バ イ ス が 格 子 状 に 配 置 さ れ た 均 熱 化 ウ ェ ハ を 含 む た め 、 ウ ェ ハ ト レ イ に 保 持 さ
れ て い る 半 導 体 ウ ェ ハ の 面 内 に お け る 複 数 の 領 域 の 温 度 を 測 定 す る こ と が で き 、 且 つ 半 導
体 ウ ェ ハ の 面 内 に お け る 温 度 が 低 い 領 域 を 局 所 的 に 過 熱 す る こ と が 可 能 と な る 。 従 っ て 、
ウ ェ ハ ト レ イ に 保 持 さ れ て い る 半 導 体 ウ ェ ハ の 面 内 の 温 度 を 均 一 に す る こ と が で き る よ う
に な り 、 そ の 結 果 、 ウ ェ ハ 表 面 に 形 成 さ れ た 複 数 の 半 導 体 デ バ イ ス に つ い て 均 一 な 温 度 条
件 下 で バ ー ン イ ン 試 験 を す る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 の ウ ェ ハ ト レ イ に お い て 、 ウ ェ ハ チ ャ ッ ク は 、 半 導 体 ウ ェ ハ の 主 面 と 反 対 側 の 面
と 、 均 熱 化 ウ ェ ハ の 主 面 と 反 対 側 の 面 と を 互 い に 対 向 さ せ た 状 態 で 半 導 体 ウ ェ ハ を 保 持 す
る こ と が 好 ま し い 。 こ の よ う な 構 成 と す る こ と に よ り 、 半 導 体 ウ ェ ハ と 均 熱 化 ウ ェ ハ と が
密 着 す る た め 、 半 導 体 ウ ェ ハ の 温 度 を 正 確 に 制 御 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 の ウ ェ ハ ト レ イ に お い て 、 均 熱 化 ウ ェ ハ は 、 半 導 体 ウ ェ ハ と 同 一 の 熱 膨 張 係 数 を
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有 し て い る こ と が 好 ま し い 。 こ の よ う な 構 成 と す る こ と に よ り 、 バ ー ン イ ン 試 験 の 際 に 均
熱 化 ウ ェ ハ と 半 導 体 ウ ェ ハ と の 位 置 が ず れ る こ と を 防 止 で き 、 確 実 に 半 導 体 ウ ェ ハ の 温 度
制 御 を 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 の ウ ェ ハ ト レ イ に お い て 、 温 度 セ ン サ は 、 均 熱 化 ウ ェ ハ の 主 面 に 形 成 さ れ た 測 温
抵 抗 体 で あ る こ と が 好 ま し い 。 こ の よ う な 構 成 に す る こ と に よ り 、 均 熱 化 デ バ イ ス の 温 度
を 確 実 に 測 定 す る こ と が で き る 。 ま た 、 発 熱 体 は 、 均 熱 化 ウ ェ ハ の 主 面 に 形 成 さ れ た 発 熱
抵 抗 体 で あ る こ と が 好 ま し い 。 こ れ に よ り 、 均 熱 化 デ バ イ ス を 確 実 に 発 熱 さ せ る こ と が で
き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 発 明 に 係 る ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト は 、 本 発 明 の ウ ェ ハ ト レ イ と 、 各 均 熱 化 デ バ イ
ス の 温 度 を 測 定 す る こ と に よ り 、 ウ ェ ハ ト レ イ に 保 持 さ れ た 半 導 体 ウ ェ ハ の 面 内 に お け る
他 の 領 域 と 比 べ て 温 度 が 低 い 領 域 を 検 出 す る 温 度 分 布 検 出 回 路 と 、 温 度 が 低 い 領 域 に 対 応
す る 均 熱 化 デ バ イ ス を 発 熱 さ せ 、 ウ ェ ハ ト レ イ に 保 持 さ れ た 半 導 体 ウ ェ ハ を 局 所 的 に 加 熱
す る こ と に よ り 、 半 導 体 ウ ェ ハ の 面 内 に お け る 温 度 を 均 一 に す る 発 熱 制 御 回 路 と を 備 え て
い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 本 発 明 の ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト に よ れ ば 、 ウ ェ ハ ト レ イ に 保 持 さ れ た 半 導 体 ウ ェ ハ
の 面 内 に お け る 温 度 が 低 い 領 域 を 検 出 す る 温 度 分 布 検 出 回 路 と 、 半 導 体 ウ ェ ハ に お け る 温
度 が 低 い 領 域 に 対 応 す る 均 熱 化 デ バ イ ス の 発 熱 を 制 御 す る 発 熱 制 御 回 路 と を 備 え て い る た
め 、 半 導 体 ウ ェ ハ の 面 内 に お け る 温 度 が 低 い 領 域 の み を 局 所 的 に 加 熱 す る こ と が で き る 。
従 っ て 、 半 導 体 ウ ェ ハ の 面 内 の 温 度 を 均 一 に す る こ と が で き る よ う に な り 、 そ の 結 果 、 ウ
ェ ハ 表 面 に 形 成 さ れ た 複 数 の 半 導 体 デ バ イ ス を 均 一 な 温 度 条 件 下 で バ ー ン イ ン 試 験 を す る
こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 本 発 明 の ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト は 、 ウ ェ ハ ト レ イ に 冷 却 風 を 供 給 す る 冷 却 手 段 を さ
ら に 備 え て い る こ と が 好 ま し い 。 こ れ に よ り 、 ウ ェ ハ ト レ イ を 冷 却 す る こ と が で き る た め
、 ウ ェ ハ ト レ イ に 保 持 さ れ た 半 導 体 ウ ェ ハ の 温 度 を 一 定 の 試 験 温 度 に 制 御 す る こ と が 可 能
と な る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 本 発 明 の ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト は 、 ウ ェ ハ ト レ イ に お け る 半 導 体 ウ ェ ハ の 保 持 面 と
反 対 側 の 面 に 設 け ら れ た 放 熱 フ ィ ン と 、 放 熱 フ ィ ン に 冷 却 風 を 供 給 す る 第 １ の フ ァ ン と 、
ウ ェ ハ ト レ イ に お け る 半 導 体 ウ ェ ハ の 保 持 面 と 対 向 し て 設 け ら れ た 第 ２ の フ ァ ン と 、 ウ ェ
ハ ト レ イ と 第 ２ の フ ァ ン と の 間 に 設 け ら れ た 補 助 ヒ ー タ と を さ ら に 備 え て い る こ と が 好 ま
し い 。 こ の よ う な 構 成 と す る こ と に よ り 、 半 導 体 ウ ェ ハ の 温 度 を 確 実 に 制 御 す る こ と が 可
能 と な る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 本 発 明 の ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト は 、 ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト の 両 側 面 に １ 対 の 側
部 排 気 フ ァ ン を 設 け 、 第 １ の 冷 却 フ ァ ン 、 第 ２ の 冷 却 フ ァ ン 及 び 各 側 部 排 気 フ ァ ン の 風 量
を 各 々 独 立 に 制 御 す る 風 量 制 御 回 路 と 、 補 助 ヒ ー タ を 発 熱 さ せ る 補 助 発 熱 制 御 回 路 と を さ
ら に 備 え て い る こ と が 好 ま し い 。 こ の よ う な 構 成 と す る こ と に よ り 、 半 導 体 ウ ェ ハ の 温 度
を 均 一 に 制 御 す る こ と が で き る た め 、 安 定 し た ウ ェ ハ レ ベ ル の バ ー ン イ ン 試 験 が 可 能 と な
る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 本 発 明 の ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 は 、 本 発 明 の ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト を 複 数 備
え 、 各 ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト に 接 続 さ れ 各 ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト に 外 気 を 供 給 す
る 吸 気 ダ ク ト と 、 吸 気 ダ ク ト と は 独 立 し て 各 ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト に 接 続 さ れ 各 ウ ェ
ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト か ら 排 気 を 行 う 排 気 ダ ク ト と を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 。 こ れ
に よ り 、 複 数 の ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト の 各 ユ ニ ッ ト 間 の 温 度 干 渉 が な く な る た め 、 安
定 し た ウ ェ ハ レ ベ ル の バ ー ン イ ン 試 験 が 可 能 と な る 。
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【 ０ ０ ２ ２ 】
　 本 発 明 に 係 る 半 導 体 ウ ェ ハ の 温 度 制 御 方 法 は 、 主 面 に 複 数 の 半 導 体 デ バ イ ス が 形 成 さ れ
た 半 導 体 ウ ェ ハ を 保 持 す る ウ ェ ハ チ ャ ッ ク と 、 ウ ェ ハ チ ャ ッ ク と 半 導 体 ウ ェ ハ と の 間 に 配
置 さ れ 、 主 面 に 複 数 の 均 熱 化 デ バ イ ス が 格 子 状 に 形 成 さ れ た 均 熱 化 ウ ェ ハ と を 含 み 、 各 均
熱 化 デ バ イ ス は 、 均 熱 化 ウ ェ ハ の 主 面 に 形 成 さ れ た 温 度 セ ン サ と 発 熱 体 と か ら な る ウ ェ ハ
ト レ イ を 用 い 、 各 均 熱 化 デ バ イ ス の 温 度 を 測 定 す る こ と に よ り 、 ウ ェ ハ ト レ イ に 保 持 さ れ
た 半 導 体 ウ ェ ハ の 面 内 に お け る 他 の 領 域 と 比 べ て 温 度 が 低 い 領 域 を 検 出 す る 温 度 分 布 検 出
工 程 と 、 温 度 が 低 い 領 域 に 対 応 す る 均 熱 化 デ バ イ ス を 発 熱 さ せ 、 ウ ェ ハ ト レ イ に 保 持 さ れ
た 半 導 体 ウ ェ ハ を 局 所 的 に 加 熱 す る こ と に よ り 、 半 導 体 ウ ェ ハ の 面 内 に お け る 温 度 を 均 一
に す る 発 熱 制 御 工 程 と を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 本 発 明 の 半 導 体 ウ ェ ハ の 温 度 制 御 方 法 は 、 本 発 明 の ウ ェ ハ ト レ イ を 用 い て い る た め 、 半
導 体 ウ ェ ハ の 温 度 を 確 実 に 制 御 す る こ と が で き る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 本 発 明 に 係 る 、 ウ ェ ハ ト レ イ 及 び ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト 、 こ れ ら を 用 い た ウ ェ ハ レ
ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 並 び に 半 導 体 ウ ェ ハ の 温 度 制 御 方 法 に よ れ ば 、 不 良 チ ッ プ に よ る 自 己
発 熱 分 布 の ば ら つ き を 抑 制 し て 半 導 体 ウ ェ ハ の 面 内 に お け る 温 度 を 均 一 に す る こ と が で き
る た め 、 半 導 体 ウ ェ ハ の 表 面 に 形 成 さ れ た 複 数 の 半 導 体 デ バ イ ス を 同 一 の 温 度 条 件 下 で バ
ー ン イ ン 試 験 を す る こ と が 可 能 と な る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
（ 一 実 施 形 態 ）
　 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に 係 る ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 に つ い て 図 １ か ら 図 ３ を 参 照 し
な が ら 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ま ず 、 ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 に 用 い る ウ ェ ハ ト レ イ に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 図 １ は 本 実 施 形 態 の ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 に 用 い る ウ ェ ハ ト レ イ ４ の 構 造 及 び ウ
ェ ハ ト レ イ ４ に よ る 半 導 体 ウ ェ ハ ３ の 保 持 状 態 を 模 式 的 に 示 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 図 １ に 示 す よ う に 、 ウ ェ ハ ト レ イ ４ は 、 ウ ェ ハ チ ャ ッ ク １ と 均 熱 化 ウ ェ ハ ２ と に よ り 構
成 さ れ て お り 、 均 熱 化 ウ ェ ハ ２ の 主 面 上 に は 複 数 の 均 熱 化 デ バ イ ス ５ が 格 子 状 に 形 成 さ れ
て い る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 半 導 体 ウ ェ ハ ３ の 主 面 上 に は 複 数 の 半 導 体 デ バ イ ス １ ６ が 形 成 さ れ て お り 、 バ ー ン イ ン
試 験 の 際 に は 、 半 導 体 ウ ェ ハ ３ は 、 主 面 の 反 対 側 の 面 （ 裏 面 ） と 均 熱 化 ウ ェ ハ ２ の 裏 面 と
が 接 す る よ う に し て ウ ェ ハ ト レ イ ４ に 保 持 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 図 ２ は 均 熱 化 ウ ェ ハ ２ の 平 面 構 造 を 示 し て い る 。 図 ２ の 部 分 拡 大 図 示 す よ う に 、 各 均 熱
化 デ バ イ ス ５ は 、 そ れ ぞ れ 温 度 に 応 じ て 抵 抗 値 が 変 化 す る 測 温 抵 抗 体 か ら な る 温 度 セ ン サ
６ 及 び 温 度 セ ン サ ６ に 隣 接 し て 設 け ら れ た 発 熱 抵 抗 体 か ら な る 発 熱 体 ７ に よ り 構 成 さ れ て
い る 。 こ の た め 、 均 熱 化 デ バ イ ス ５ の 抵 抗 値 を 測 定 す る こ と に よ り 均 熱 化 デ バ イ ス ５ の 温
度 を 測 定 す る こ と が で き る 。 ま た 、 均 熱 化 デ バ イ ス ５ に 電 圧 を 印 加 す る こ と に よ り 、 均 熱
化 デ バ イ ス ５ を 発 熱 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 図 ２ に 示 す よ う に 、 均 熱 化 デ バ イ ス ５ は 均 熱 化 ウ ェ ハ ２ の 主 面 上 に 格 子 状 に 複 数 形 成 さ
れ て い る た め 、 均 熱 化 ウ ェ ハ ２ の 面 内 に お け る 任 意 の 領 域 の 温 度 を 測 定 す る こ と が で き る
と 共 に 、 均 熱 化 ウ ェ ハ ２ の 面 内 に お け る 任 意 の 領 域 を 局 所 的 に 加 熱 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
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　 そ の 上 、 図 １ に 示 し た よ う に 、 半 導 体 ウ ェ ハ ３ は 均 熱 化 ウ ェ ハ ２ と 裏 面 同 士 が 対 向 し て
接 す る よ う に ウ ェ ハ ト レ イ ４ に 保 持 さ れ る た め 、 半 導 体 ウ ェ ハ ３ と 均 熱 化 ウ ェ ハ ２ と の 間
の 熱 伝 導 は 非 常 に 良 く 、 均 熱 化 ウ ェ ハ ２ に よ り 半 導 体 ウ ェ ハ ３ の 面 内 に お け る 任 意 の 領 域
の 温 度 を 測 定 す る こ と が で き る と 共 に 、 半 導 体 ウ ェ ハ ３ の 面 内 に お け る 任 意 の 領 域 を 局 所
的 に 加 熱 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 例 え ば 、 回 路 不 良 等 に よ り バ ー ン イ ン 試 験 の 際 に 発 熱 し な い 半 導 体 デ バ イ ス が 半 導 体 ウ
ェ ハ ３ の 主 面 上 に 存 在 す る 場 合 に は 、 半 導 体 ウ ェ ハ ３ の 面 内 に 温 度 の 低 い 領 域 が 発 生 す る
。 半 導 体 ウ ェ ハ ３ の 面 内 に お け る 温 度 の 低 い 領 域 に 対 向 す る 均 熱 化 ウ ェ ハ ２ の 主 面 上 に 形
成 さ れ た 均 熱 化 デ バ イ ス ５ の 抵 抗 値 は 、 隣 接 し た 他 の 均 熱 化 デ バ イ ス ５ の 抵 抗 値 と 比 べ て
低 く な る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 隣 接 し た 均 熱 化 デ バ イ ス ５ の 抵 抗 値 と 比 べ て 低 い 抵 抗 値 を 示 す 均 熱 化 デ バ イ ス ５ に 電 圧
を 印 加 し 、 発 熱 さ せ る こ と に よ り 半 導 体 ウ ェ ハ ３ お け る 温 度 の 低 い 領 域 を 局 所 的 に 加 熱 す
る こ と が で き る 。 こ の 場 合 、 均 熱 化 デ バ イ ス ５ の 抵 抗 値 が 、 隣 接 す る 均 熱 化 デ バ イ ス ５ の
抵 抗 値 と 同 一 に な る ま で 、 徐 々 に 印 加 電 圧 を 上 げ る こ と に よ り 温 度 制 御 を 行 う 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 こ の 温 度 制 御 を 均 熱 化 ウ ェ ハ ２ に 形 成 さ れ た す べ て の 均 熱 化 デ バ イ ス ５ に 対 し て 行 う こ
と に よ り 、 半 導 体 ウ ェ ハ ３ の 面 内 に お け る 温 度 を 均 一 に す る こ と が で き る た め 、 半 導 体 ウ
ェ ハ ３ の 主 面 上 に 形 成 さ れ た す べ て の 半 導 体 デ バ イ ス を 同 一 の 温 度 に す る こ と が で き る 。
ま た 、 均 熱 化 ウ ェ ハ ２ の 主 面 上 に 形 成 さ れ た す べ て の 均 熱 化 デ バ イ ス ５ を 制 御 し な く て も
、 半 導 体 ウ ェ ハ ３ の 主 面 上 に 形 成 さ れ て い る 半 導 体 デ バ イ ス １ ６ の 配 置 に 応 じ て 特 定 の 均
熱 化 デ バ イ ス ５ を 選 定 し 、 選 定 し た 均 熱 化 デ バ イ ス ５ の み を 制 御 す る こ と に よ っ て も 半 導
体 ウ ェ ハ ３ の 面 内 に お け る 温 度 を 均 一 に す る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 以 上 の よ う に 、 本 実 施 形 態 の ウ ェ ハ ト レ イ を 用 い る こ と に よ り 、 バ ー ン イ ン 試 験 の 際 に
半 導 体 ウ ェ ハ ３ の 面 内 の 温 度 を 均 一 に す る こ と が で き 、 半 導 体 ウ ェ ハ ３ の 主 面 上 に 形 成 さ
れ た す べ て の 半 導 体 デ バ イ ス １ ６ を 同 一 の 温 度 条 件 下 で 試 験 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 ま た 、 均 熱 化 ウ ェ ハ ２ の 主 面 上 に 形 成 す る 均 熱 化 デ バ イ ス ５ の 数 は 特 に 限 定 さ れ な い が
、 バ ー ン イ ン 測 定 す る 半 導 体 ウ エ ハ ３ に 形 成 さ れ て い る 半 導 体 デ バ イ ス １ ６ と 同 数 形 成 さ
れ て い る こ と が 好 ま し い 。 さ ら に 、 均 熱 化 デ バ イ ス ５ は 均 熱 化 ウ エ ハ ２ の 全 面 に 設 け ら れ
て い る こ と が 好 ま し く 、 バ ー ン イ ン 測 定 す る 半 導 体 ウ エ ハ ３ に 形 成 さ れ て い る 半 導 体 デ バ
イ ス １ ６ の サ イ ズ 及 び デ バ イ ス レ イ ア ウ ト に 対 応 さ せ て 均 熱 化 デ バ イ ス ５ が 形 成 さ れ て い
る こ と が よ り 好 ま し い 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 な お 、 均 熱 化 ウ ェ ハ ２ を 、 半 導 体 ウ ェ ハ ３ と 熱 膨 張 係 数 が 同 一 の 基 板 を 用 い て 形 成 す る
こ と に よ り 、 バ ー ン イ ン 試 験 の 際 に 半 導 体 ウ ェ ハ ３ と 均 熱 化 ウ ェ ハ ２ と の 位 置 が 熱 膨 張 に
よ り ず れ る こ と を 防 止 で き る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 次 に 、 ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 に 用 い る ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト に つ い て 説 明 す
る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 図 ３ は 本 実 施 形 態 の ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 の 単 体 の ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト を
側 面 か ら 見 た 場 合 の 構 造 及 び 空 気 の 流 れ を 模 式 的 に 示 し て い る 。 図 ３ に 示 す よ う に 、 ウ ェ
ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト １ ２ の 内 部 に は 、 ウ ェ ハ ト レ イ ４ が 設 け ら れ て お り 、 ウ ェ ハ ト レ イ
４ の 上 方 に は 第 １ の フ ァ ン ８ が 設 け ら れ て お り 、 ウ ェ ハ ト レ イ の 上 面 に 接 し て 放 熱 用 フ ィ
ン １ １ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 ウ ェ ハ ト レ イ ４ の 下 方 に は ウ ェ ハ ト レ イ ４ に 対 向 し て 半 導 体 ウ ェ ハ ３ に 電 気 的 な 負 荷 を
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か け る た め の プ ロ ー ブ ボ ー ド １ ７ が 設 け ら れ て お り 、 バ ー ン イ ン 測 定 の 際 に は 、 半 導 体 ウ
ェ ハ ３ を ウ ェ ハ ト レ イ ４ と プ ロ ー ブ ボ ー ド １ ７ と の 間 に 挟 む こ と に よ り 保 持 す る 。 ま た 、
こ の 際 に は 、 半 導 体 ウ ェ ハ ３ の 主 面 上 に 形 成 さ れ た 複 数 の 半 導 体 デ バ イ ス に 設 け ら れ て い
る 各 外 部 電 極 と 、 プ ロ ー ブ ボ ー ド １ ７ に 設 け ら れ て い る 各 プ ロ ー ブ 端 子 と が 電 気 的 に 接 続
さ れ る よ う に す る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 プ ロ ー ブ ボ ー ド １ ７ の 下 方 に は 補 助 ヒ ー タ １ ０ が 設 け ら れ て お り 、 補 助 ヒ ー タ １ ０ の 下
方 に は 第 ２ の フ ァ ン ９ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 半 導 体 ウ ェ ハ ３ は ウ ェ ハ ト レ イ ４ に 保 持 さ れ て い る た め 、 先 に 説 明 し た よ う に 半 導 体 ウ
ェ ハ ３ の 面 内 に お け る 温 度 を 均 一 に 加 熱 す る こ と が で き る 。 さ ら に 、 ウ ェ ハ ト レ イ ４ と 接
し て い る 冷 却 用 フ ィ ン １ １ に 第 １ の フ ァ ン ８ を 用 い て 外 気 を 吹 き 付 け る こ と に よ り 、 ウ ェ
ハ ト レ イ ４ を 冷 却 す る こ と が で き る 。 こ れ に よ り 、 半 導 体 ウ ェ ハ ３ の 均 一 な 加 熱 及 び 冷 却
が 可 能 と な る た め 、 半 導 体 ウ ェ ハ ３ の 温 度 を 所 定 の 試 験 温 度 に す る こ と が 可 能 に な る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 ま た 、 補 助 ヒ ー タ １ ０ 及 び 第 ２ の フ ァ ン ９ を 独 立 し て 設 け る こ と に よ り 、 よ り 正 確 な 温
度 制 御 が 可 能 と な る 。 こ の よ う な ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト に よ り 、 半 導 体 ウ ェ ハ ３ の 主
面 上 に 形 成 さ れ た す べ て の 半 導 体 デ バ イ ス の 温 度 を 均 一 に 且 つ 安 定 に 適 正 な バ ー ン イ ン 温
度 に す る こ と が で き る 。 さ ら に 、 ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト 内 の 空 気 の 循 環 を 改 善 す る た
め に ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト の 両 側 面 に 排 気 フ ァ ン を 設 け て も よ い 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 図 ４ は 本 実 施 形 態 の ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 を 正 面 か ら 見 た 場 合 の 構 造 及 び 空 気 の
流 れ を 模 式 的 に 示 し て い る 。 図 ４ に 示 す よ う に 、 本 実 施 形 態 の ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー ン イ ン 装
置 は 、 上 下 に 積 み 重 ね ら れ た 各 々 が 独 立 し た ４ 台 の ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト １ ２ と 各 ウ
ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト １ ２ に 外 気 を 供 給 す る 吸 気 ダ ク ト ２ １ と 各 ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ
ッ ト １ ２ か ら の 排 気 を 行 う 排 気 ダ ク ト ２ ２ か ら 構 成 さ れ て い る 。 吸 気 ダ ク ト ２ １ と 排 気 ダ
ク ト ２ ２ と は 独 立 し て お り 、 ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト １ ２ か ら の 排 気 が 他 の ウ ェ ハ バ ー
ン イ ン ユ ニ ッ ト に 流 れ 込 む こ と は な い 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 各 ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト １ ２ は 吸 気 ダ ク ト ２ １ に 設 け ら れ た 吸 気 口 １ ４ 及 び 排 気 ダ
ク ト ２ ２ に 設 け ら れ た 排 気 口 １ ５ に 接 続 さ れ て お り 、 排 気 口 １ ５ に は 排 気 フ ァ ン １ ３ が 設
け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 吸 気 口 １ ４ か ら 取 り 込 ま れ た 外 気 は ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト １ ２ の 第 １ の フ ァ ン ８ 及
び 第 ２ の フ ァ ン ９ に 供 給 さ れ 、 上 下 両 方 向 か ら ウ ェ ハ ト レ イ ４ に 吹 き 付 け ら れ る 。 こ の よ
う に 、 ウ ェ ハ ト レ イ ４ の 上 下 か ら 外 気 を 強 制 的 に 吹 き 付 け る こ と に よ り 、 ウ ェ ハ ト レ イ ４
を 冷 却 す る 。 さ ら に ウ ェ ハ ト レ イ ４ を 冷 却 し た 後 の 熱 風 は 、 排 気 口 １ ５ に 設 け ら れ た 排 気
フ ァ ン １ ３ に よ り 排 気 ダ ク ト ２ ２ へ 強 制 的 に 排 気 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 吸 気 ダ ク ト ２ １ と 排 気 ダ ク ト ２ ２ を 独 立 し て 設 け る こ と に よ り 、 一 方 通 行 の 風 の 流 れ が
で き 、 各 々 の ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト １ ２ は ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 に 設 け ら れ た
他 の ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト １ ２ の 影 響 を 受 け な い 。 こ れ に よ り 複 数 の ウ ェ ハ バ ー ン イ
ン ユ ニ ッ ト １ ２ を １ 台 の ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 に 内 蔵 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 本 実 施 形 態 に お い て ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 を ４ 台 の ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト に
よ り 構 成 し た が 、 ２ 台 以 上 の ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト に よ り 構 成 す る こ と が で き る 。 ま
た 、 本 実 施 形 態 に お い て ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト を 上 下 に 積 み 重 ね た が 、 横 に 並 べ て も
よ い 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ ５ ０ 】
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　 本 発 明 に 係 る 、 ウ ェ ハ ト レ イ 及 び ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト 、 こ れ ら を 用 い た ウ ェ ハ レ
ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 並 び に 半 導 体 ウ ェ ハ の 温 度 制 御 方 法 は 、 不 良 チ ッ プ に よ る 温 度 の ば ら
つ き を 抑 え て 半 導 体 ウ ェ ハ の 面 内 に お け る 温 度 を 均 一 に す る こ と が で き る た め 、 半 導 体 ウ
ェ ハ の 表 面 に 形 成 さ れ た 複 数 の 半 導 体 デ バ イ ス を 同 一 の 温 度 条 件 下 で バ ー ン イ ン 試 験 を 行
え る と い う 効 果 を 有 し 、 ウ ェ ハ 状 態 に お い て 半 導 体 デ バ イ ス を 一 括 し て 試 験 可 能 な ウ ェ ハ
レ ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 、 特 に こ れ に 用 い る ウ ェ ハ ト レ イ 及 び ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト 並
び に 半 導 体 ウ ェ ハ の 温 度 制 御 方 法 等 に 有 用 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ５ １ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に 係 る ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 に 用 い る ウ ェ ハ ト レ イ の
構 造 及 び ウ ェ ハ ト レ イ に よ る 半 導 体 ウ ェ ハ の 保 持 状 態 を 模 式 的 に 示 す 分 解 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に 係 る ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 に 用 い る 均 熱 化 ウ ェ ハ の
構 造 を 模 式 的 に 示 す 平 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に 係 る ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 に 用 い る ウ ェ ハ バ ー ン イ
ン ユ ニ ッ ト の 構 造 を 模 式 的 に 示 す 側 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に 係 る ウ ェ ハ レ ベ ル バ ー ン イ ン 装 置 の 構 成 を 模 式 的 に 示 す 正
面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ５ ２ 】
１ 　 ウ ェ ハ チ ャ ッ ク
２ 　 均 熱 化 ウ ェ ハ
３ 　 半 導 体 ウ ェ ハ
４ 　 ウ ェ ハ ト レ イ
５ 　 均 熱 化 デ バ イ ス
６ 　 温 度 セ ン サ
７ 　 発 熱 体
８ 　 第 １ の フ ァ ン
９ 　 第 ２ の フ ァ ン
１ ０ 　 補 助 ヒ ー タ
１ １ 　 冷 却 フ ィ ン
１ ２ 　 ウ ェ ハ バ ー ン イ ン ユ ニ ッ ト
１ ３ 　 排 気 フ ァ ン
１ ４ 　 吸 気 口
１ ５ 　 排 気 口
１ ６ 　 半 導 体 デ バ イ ス
１ ７ 　 プ ロ ー ブ ボ ー ド
２ １ 　 吸 気 ダ ク ト
２ ２ 　 排 気 ダ ク ト
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

(10) JP 2005-347612 A 2005.12.15



フロントページの続き

(74)代理人  100115691
            弁理士　藤田　篤史
(74)代理人  100117581
            弁理士　二宮　克也
(74)代理人  100117710
            弁理士　原田　智雄
(74)代理人  100121728
            弁理士　井関　勝守
(72)発明者  真田　稔
            大阪府門真市大字門真１００６番地　松下電器産業株式会社内
(72)発明者  瀬川　彰継
            大阪府門真市大字門真１００６番地　松下電器産業株式会社内
Ｆターム(参考) 4M106 AA01  BA01  BA14  CA27  DH44  DJ02 
　　　　 　　  5F031 CA02  DA13  HA37  HA38  JA01  JA46  MA33  PA11 

【要約の続き】
                              

(11) JP 2005-347612 A 2005.12.15


	bibliographic-data
	abstract
	claims
	description
	drawings
	overflow

