
(57)【要約】

【課題】　この発明は、第一にコンクリートカッターの

ブレードを可及的に広面積を被覆することを課題とし、

第二に乾式の切削において空気吹き出し用のポンプを用

いることなく粉塵を回収できるようにすることを課題と

するものである。

【解決手段】　コンクリートカッターの基台１にブレー

ド３を覆うカバー４を昇降自在かつ傾動自在に取り付け

、前記カバー後方側の下側及び前方側の下部に車輪９を

取り付けてコンクリートカッターを構成する。

　前記カバー４は、ブレード面を覆う前側壁及び後側壁

とブレードの周縁を覆う周壁を有するものとし、前記カ

バー後方側の周壁及びカバー前方側の周壁には空気の流

通部６，７を形成し、前記カバー前方側の周壁には粉塵

室５を連設し、前記粉塵室には吸引装置１４を接続する

と、空気吹き出し用のポンプを用いることなく粉塵を回

収できる。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
コ ン ク リ ー ト カ ッ タ ー の 基 台 に ブ レ ー ド を 覆 う カ バ ー が 昇 降 自 在 か つ 傾 動 自 在 に 取 り 付 け
ら れ 、 前 記 カ バ ー 基 部 側 の 下 側 及 び 端 部 側 の 下 部 に 車 輪 が 取 り 付 け ら れ た こ と を 特 徴 と す
る 、 コ ン ク リ ー ト カ ッ タ ー
【 請 求 項 ２ 】
カ バ ー は 、 ブ レ ー ド 面 を 覆 う 前 側 壁 及 び 後 側 壁 と ブ レ ー ド の 周 縁 を 覆 う 周 壁 を 有 し 、 前 記
カ バ ー 後 方 側 の 周 壁 及 び カ バ ー 前 方 側 の 周 壁 に は 空 気 の 流 通 部 が 形 成 さ れ 、 前 記 カ バ ー 前
方 側 の 周 壁 に は 粉 塵 室 が 連 設 さ れ 、 粉 塵 室 に 吸 引 装 置 が 接 続 さ れ た 、 請 求 項 １ 記 載 の コ ン
ク リ ー ト カ ッ タ ー
【 請 求 項 ３ 】
吸 引 装 置 の 先 端 は 粉 塵 と 空 気 と を 分 離 す る サ イ ク ロ ン に 導 か れ 、 前 記 サ イ ク ロ ン の 下 方 に
粉 塵 回 収 ボ ッ ク ス が 設 置 さ れ た 、 請 求 項 ２ 記 載 の コ ン ク リ ー ト カ ッ タ ー
【 請 求 項 ４ 】
サ イ ク ロ ン に は 吸 引 装 置 が 接 続 さ れ 、 こ の 吸 引 装 置 の 排 出 路 が エ ン ジ ン 室 に 導 か れ た 、 請
求 項 ３ 記 載 の コ ン ク リ ー ト カ ッ タ ー
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 こ の 発 明 は 、 下 水 道 工 事 や ガ ス 配 管 工 事 、 電 線 埋 設 工 事 な ど の 際 に 路 面 を 切 断 す る た め
に 使 用 す る コ ン ク リ ー ト カ ッ タ ー に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 こ の 種 の コ ン ク リ ー ト カ ッ タ ー に お い て 、 ブ レ ー ド は 可 及 的 に 広 範 囲 を カ バ ー で 覆 う こ
と が 望 ま し い 。 し か し な が ら 、 従 来 の コ ン ク リ ー ト カ ッ タ ー の ブ レ ー ド カ バ ー は 、 ブ レ ー
ド の 上 半 分 を 覆 う 程 度 の も の で あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 ま た 、 従 来 の コ ン ク リ ー ト カ ッ タ ー は ブ レ ー ド を 高 速 回 転 さ せ 水 を 掛 け な が ら 路 面 に ブ
レ ー ド を 押 し つ け て 切 削 す る も の が 主 流 で あ る 。 こ と ろ で 、 水 を 掛 け な が ら 切 削 す る と 、
切 削 し た 粉 塵 が 水 と 混 ざ り コ ン ク リ ー ト 面 に 残 さ れ る 。 そ こ で 、 切 削 作 業 の 後 に 粉 塵 を 回
収 し な け れ ば な ら な い が 、 こ の 作 業 が 大 き な 負 担 と な っ て お り 、 し か も 完 全 に 回 収 す る こ
と は で き な い 。 ま た 回 収 し た 水 と 混 ざ っ た 粉 塵 を 廃 棄 す る た め に も 多 額 の 費 用 と 労 力 が 必
要 と な る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 上 記 問 題 点 を 解 決 す る た め に 、 水 を 使 用 し な い 乾 式 で の 切 削 も 希 に 行 わ れ て い る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 １ ０ － ２ ８ ０ ３ １ ５ 号 公 報
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 上 記 公 報 に 開 示 さ れ た 発 明 は 、 乾 式 の 切 削 に お い て 粉 塵 を 自 動 的 に 回 収 で き る よ う に し
た も の で あ る 。 そ の 構 成 は 、 ブ レ ー ド の 上 部 を カ バ ー に よ っ て 被 覆 し 、 カ バ ー の 一 側 か ら
空 気 の 噴 き 出 し 口 を 設 け 、 他 側 に 吸 引 口 を 設 け 、 粉 塵 を 吸 引 口 か ら 回 収 す る よ う に し て あ
る 。
　 上 記 発 明 に お い て は 、 空 気 を 吹 き 出 す た め の ポ ン プ が 必 要 で あ っ た 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ の 発 明 は 、 第 一 に コ ン ク リ ー ト カ ッ タ ー の ブ レ ー ド を 可 及 的 に 広 面 積 を 被 覆 す る こ と
を 課 題 と し 、 第 二 に 乾 式 の 切 削 に お い て 空 気 吹 き 出 し 用 の ポ ン プ を 用 い る こ と な く 粉 塵 を
回 収 で き る よ う に す る こ と を 課 題 と す る も の で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
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　 請 求 項 １ の 発 明 は 、 コ ン ク リ ー ト カ ッ タ ー の 基 台 に ブ レ ー ド を 覆 う カ バ ー を 昇 降 自 在 か
つ 傾 動 自 在 に 取 り 付 け 、 前 記 カ バ ー 後 方 側 の 下 側 及 び 前 方 側 の 下 部 に 車 輪 を 取 り 付 け た こ
と を 特 徴 と す る コ ン ク リ ー ト カ ッ タ ー で あ る 。
　 前 記 カ バ ー を 基 台 に 昇 降 自 在 か つ 傾 動 自 在 に 取 り 付 け る 構 成 と し て は 、 以 下 の 実 施 形 態
に 示 す 構 造 の 他 、 基 台 に ア ー ム の 一 端 を 回 動 自 在 に 取 り 付 け 、 こ の ア ー ム の 他 端 に カ バ ー
を 回 動 自 在 に 取 り 付 け る 構 成 な ど も 考 え ら れ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 請 求 項 ２ の 発 明 は 、 カ バ ー は 、 ブ レ ー ド 面 を 覆 う 前 側 壁 及 び 後 側 壁 と ブ レ ー ド の 周 縁 を
覆 う 周 壁 を 有 す る も の と し 、 前 記 カ バ ー 後 方 側 の 周 壁 及 び カ バ ー 前 方 側 の 周 壁 に は 空 気 の
流 通 部 を 形 成 し 、 前 記 カ バ ー 前 方 側 の 周 壁 に は 粉 塵 室 を 連 設 し 、 前 記 粉 塵 室 に は 吸 引 装 置
を 接 続 し た も の で あ る 。
　 前 記 空 気 の 流 通 部 の 態 様 と し て は 、 実 施 形 態 に 示 す ス リ ッ ト に 限 ら れ る も の で は な い 。
特 に 後 方 側 の 流 通 部 が 外 気 が カ バ ー 内 に 流 入 す れ ば よ い の で あ っ て 、 一 つ 又 は 複 数 の 透 孔
で 構 成 す る こ と も で き る 。 前 方 側 の 流 通 部 は 粉 塵 が 通 過 し や す い 態 様 が 好 ま し い 。 な お 、
前 記 カ バ ー 前 方 側 の 流 通 部 を ス リ ッ ト と し て 、 こ の ス リ ッ ト か ら ブ レ ー ド を 粉 塵 室 に 突 出
さ せ る と 、 粉 塵 を 直 接 粉 塵 室 に 取 り 込 む こ と が で き て 好 ま し い 。
　 な お こ の 明 細 書 に お い て 「 前 方 側 」 「 後 方 側 」 と は 切 削 時 に お け る コ ン ク リ ー ト カ ッ タ
ー の 進 行 方 向 を 基 準 と し て 用 い る も の と す る 。
　 前 記 吸 引 装 置 の 先 端 は 粉 塵 と 空 気 と を 分 離 す る サ イ ク ロ ン に 導 き 、 前 記 サ イ ク ロ ン の 下
方 に 粉 塵 回 収 ボ ッ ク ス を 設 置 す る こ と が 好 ま し い （ 請 求 項 ３ ） 。
　 ま た 、 サ イ ク ロ ン に は 吸 引 装 置 を 接 続 し 、 こ の 吸 引 装 置 の 排 出 路 を エ ン ジ ン 室 に 導 く こ
と に よ り 、 前 記 サ イ ク ロ ン で 分 離 さ れ た 空 気 を フ ィ ル タ ー を 通 過 さ せ た 後 、 エ ン ジ ン に 向
け て 吹 き 出 さ せ る よ う に し て 、 エ ン ジ ン の 冷 却 に 用 い る こ と が で き る よ う に す る と よ い （
請 求 項 ４ ） 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 請 求 項 １ の 発 明 に よ れ ば 、 カ バ ー を 基 台 に 対 し て 昇 降 自 在 か つ 傾 動 自 在 に 取 り 付 け て あ
り 、 カ バ ー の 下 部 に は 車 輪 が 取 り 付 け て あ る の で 、 切 削 面 の 起 伏 に 拘 わ ら ず 常 に カ バ ー は
切 削 面 と 平 行 を 保 持 し つ つ 移 動 す る 。 し た が っ て 、 カ ッ タ ー の 下 部 は 切 削 溝 の 中 に 位 置 し
、 上 部 は カ バ ー に 被 覆 さ れ る こ と と な る 。
　 こ の カ バ ー は 乾 式 の み な ら ず 水 を 用 い て 切 削 す る 場 合 で も 有 効 に 使 用 す る こ と が で き る
。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 請 求 項 ２ の 発 明 に よ れ ば 、 ブ レ ー ド を そ の 下 側 が カ ッ タ ー の 進 行 方 向 向 き と な る よ う に
し て 回 転 さ せ て 切 削 す る と 、 ブ レ ー ド は 切 削 時 に ほ ぼ 全 面 が 切 削 溝 及 び カ バ ー で 覆 わ れ て
い る の で 、 粉 塵 室 に 接 続 さ れ た 吸 引 装 置 に よ る 吸 引 に よ っ て 、 カ バ ー の 基 部 側 ス リ ッ ト か
ら 端 部 側 ス リ ッ ト に 向 け た 空 気 の 流 れ が で き る 。
　 そ の 結 果 、 粉 塵 室 を 経 て 粉 塵 が 吸 引 さ れ る と 共 に 、 空 気 の 流 れ が ブ レ ー ド 全 体 に あ た る
の で ブ レ ー ド を 冷 却 す る こ と が で き る 。
　 な お 、 カ バ ー の 下 面 に ス ポ ン ジ そ の 他 の 補 助 カ バ ー を 取 り 付 け て 、 カ バ ー 下 面 と 切 削 面
と の 間 を 閉 塞 す る こ と に よ り 、 一 層 大 き な 空 気 の 流 れ を 得 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 請 求 項 ３ の 発 明 は 、 吸 引 装 置 の 先 端 は 粉 塵 と 空 気 と を 分 離 す る サ イ ク ロ ン に 導 く こ と に
よ り 粉 塵 が 分 離 さ れ る の で 、 フ ィ ル タ ー の 目 詰 ま り を 防 止 す る こ と が で き る 。 そ し て 、 請
求 項 ４ の 発 明 は サ イ ク ロ ン に 導 か れ た 空 気 を エ ン ジ ン の 冷 却 に 使 用 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 図 １ に お い て 、 基 台 １ の 前 方 に エ ン ジ ン ２ が 取 り 付 け て あ り 、 そ の 下 方 に ブ レ ー ド ３ が
取 り 付 け て あ り 、 こ の ブ レ ー ド ３ に カ バ ー ４ が 装 着 し て あ る 。
　 前 記 カ バ ー ４ は ブ レ ー ド ３ の ほ ぼ 全 面 を 覆 う こ と の で き る 大 き さ の 前 壁 ４ ａ と 後 壁 ４ ｂ
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及 び 周 壁 ４ ｃ を 備 え て お り 、 前 方 下 部 に お い て 前 壁 と 後 壁 と は 斜 切 さ れ 、 斜 切 部 に 粉 塵 室
５ が 連 設 し て あ る 。 前 記 周 壁 ４ ｃ の 後 方 側 に は ス リ ッ ト ６ が 、 前 方 側 に は ス リ ッ ト ７ が 設
け て あ り 、 ス リ ッ ト ７ に よ っ て カ バ ー ４ の 内 側 と 粉 塵 室 ５ と が 連 通 し て い る 。 ま た 、 前 記
ブ レ ー ド ３ の 前 方 部 分 の 一 部 が 前 記 ス リ ッ ト ７ を 経 て 粉 塵 室 ５ に 突 出 し 、 ブ レ ー ド ３ の 下
部 は カ バ ー ４ の 下 方 に 突 出 し て い る 。
　 前 記 ス リ ッ ト ７ の 面 積 は 後 に 述 べ る 吸 引 パ イ プ １ ４ の 粉 塵 室 へ の 開 口 面 積 よ り も 小 さ く
し 、 粉 塵 が カ バ ー 内 に 拡 散 せ ず 、 か つ ス リ ッ ト ６ か ら ス リ ッ ト ７ に 向 け た 気 流 が 得 ら れ る
よ う に し て あ る 。 こ の 気 流 に よ り 、 外 気 が ブ レ ー ド 前 面 に 当 た り 、 ブ レ ー ド が 冷 却 さ れ る
。
　 前 記 カ バ ー ４ の 下 端 に は 前 後 に そ れ ぞ れ 車 輪 ９ が 取 り 付 け て あ り 、 ま た カ バ ー ４ の 下 端
全 周 に は カ バ ー ４ の 下 端 と 切 削 面 Ｇ と の 間 隙 を 被 覆 す る た め の ス ポ ン ジ １ ０ が 取 り 付 け て
あ る 。
　 こ の 構 成 に よ り カ バ ー 内 が 密 閉 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 前 記 カ バ ー ４ の 基 台 １ へ の 取 り 付 け 構 造 は 以 下 の と お り で あ る 。
　 基 台 １ の 側 方 に 取 付 杆 １ １ が 上 向 き に 、 か つ 回 動 自 在 に 取 り 付 け て あ り 、 前 記 カ バ ー ４
の 後 壁 ４ ｂ に は 前 記 取 付 杆 １ １ に 摺 動 自 在 に 装 着 さ れ る 受 け 具 １ ２ が 取 り 付 け て あ る 。 そ
し て 、 前 記 受 け 具 １ ２ を 取 付 杆 １ １ に 装 着 す る こ と に よ り 、 カ バ ー ４ は 基 台 １ に 昇 降 自 在
か つ 傾 動 自 在 に 取 り 付 け て あ る 。 図 中 符 号 １ ３ は 前 記 受 け 具 の 高 さ を 固 定 す る た め の 固 定
ネ ジ の 摘 み で あ る 。
　 上 記 構 成 に よ り 、 切 削 深 さ に 合 わ せ て 受 け 具 １ ２ の 高 さ を 調 整 し て 固 定 ネ ジ で 高 さ を 固
定 す る こ と が で き 、 切 削 面 の 傾 斜 に 対 し て は 取 付 杆 １ １ が 回 動 す る の で 、 カ バ ー の 下 端 に
取 り 付 け ら れ た ス ポ ン ジ １ ０ は 常 時 切 削 面 Ｇ に 当 接 す る こ と と な り 、 カ バ ー 内 の 密 閉 性 が
保 持 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 前 記 粉 塵 室 ５ に は 吸 引 パ イ プ １ ４ の 基 端 が 取 り 付 け て あ り 、 そ の 先 端 は 二 つ に 分 岐 し て
、 基 台 １ に 設 置 さ れ た 二 つ の サ イ ク ロ ン １ ５ の 下 部 に 導 か れ て い る 。 こ れ ら の サ イ ク ロ ン
１ ５ の 下 方 に は そ れ ぞ れ 粉 塵 回 収 ボ ッ ク ス １ ６ が 取 り 付 け て あ る 。
　 こ の 粉 塵 回 収 ボ ッ ク ス １ ６ は 、 基 台 １ の 上 に 取 り 付 け ら れ た パ ン タ グ ラ フ 状 の 可 動 台 １
７ の 上 面 に 着 脱 自 在 に 装 着 し て あ る 。 こ の 可 動 台 １ ７ は そ の 一 側 （ 基 台 １ の 後 側 ） に 塞 板
１ ８ が 取 り 付 け て あ り 、 こ の 塞 板 １ ８ を 開 く と 可 動 台 の 上 面 が 低 く な り 、 塞 板 １ ８ を 閉 じ
る と 可 動 台 の 上 面 が 高 く な る よ う に し て あ る 。 そ し て 、 塞 板 １ ８ を 閉 じ て 可 動 台 １ ７ が 高
く な っ た と き に 粉 塵 回 収 ボ ッ ク ス １ ６ の 上 面 が 前 記 サ イ ク ロ ン １ ５ の 下 部 受 け 板 １ ９ に 当
接 す る よ う に し て あ る 。 図 中 符 号 ２ ０ は パ ッ キ ン で あ る 。
　 サ イ ク ロ ン に よ り 粉 塵 を 分 離 す る た め に フ ィ ル タ ー の 目 詰 ま り を 防 ぐ こ と が で き る 。 ま
た サ イ ク ロ ン を 二 台 登 載 し た の で 、 直 径 の 小 さ い 小 型 の サ イ ク ロ ン に よ り 処 理 す る こ と が
で き る 。 そ の た め に サ イ ク ロ ン の 登 載 に 要 す る 前 後 方 向 の ス ペ ー ス が 小 さ く て 足 り る こ と
と な る 。 加 え て 、 小 型 の サ イ ク ロ ン は 回 転 半 径 が 小 さ い の で 粉 塵 に 大 き な 遠 心 力 を 付 与 す
る こ と が で き 、 分 別 精 度 を 上 げ る こ と が で き る 。
　 上 記 の よ う に 粉 塵 回 収 ボ ッ ク ス １ ６ を 装 着 す る こ と に よ り 、 サ イ ク ロ ン １ ５ の 内 部 と 粉
塵 回 収 ボ ッ ク ス １ ６ を 外 部 か ら 密 閉 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 前 記 二 つ の サ イ ク ロ ン １ ５ の 上 部 に は 吸 引 パ イ プ ２ １ が 取 り 付 け ら れ て お り 、 ２ 本 の 吸
引 パ イ プ ２ １ は 、 フ ィ ル タ ー ボ ッ ク ス ３ １ に 取 り 付 け ら れ た フ ィ ル タ ー ３ ２ を 経 て 一 台 の
ブ ロ ア ２ ２ に 接 続 し て あ る 。 こ の 吸 引 パ イ プ ２ ２ に 接 続 さ れ た 排 気 パ イ プ ２ ３ は エ ン ジ ン
室 ２ ４ に 導 か れ て い る 。 前 記 ブ ロ ア ２ ２ は エ ン ジ ン ２ に よ っ て 駆 動 さ れ る よ う に し て あ る
。
　 前 記 ブ ロ ア ２ ２ に よ っ て 、 ス リ ッ ト ６ ， ス リ ッ ト ７ 、 粉 塵 室 ５ ， 吸 引 パ イ プ １ ４ ， サ イ
ク ロ ン １ ５ ， エ ン ジ ン 室 ２ ４ と 流 れ る 気 流 が 形 成 さ れ る 。 そ し て 、 サ イ ク ロ ン １ ５ 内 の 空
気 は フ ィ ル タ ー で 粉 塵 を 除 去 し た 後 、 エ ン ジ ン の 冷 却 に 使 用 す る こ と が で き る 。
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【 ０ ０ １ ６ 】
　 前 記 基 台 １ の 後 部 に は ブ レ ー キ ２ ５ が 取 り 付 け て あ る 。
　 こ の ブ レ ー キ ２ ５ は 、 図 ７ に 示 す よ う に 、 基 台 １ に 水 平 か つ 回 転 自 在 に 取 り 付 け ら れ た
ブ レ ー キ 板 ２ ６ の 先 端 に 操 作 バ ー ２ ７ を 取 り 付 け て 構 成 し て あ り 、 前 記 ブ レ ー キ 板 ２ ６ を
基 台 １ の 下 面 と 車 輪 ２ ８ と の 間 に 差 し 込 ん で 車 輪 の 回 転 を 止 め る よ う に し て あ る 。
　 前 記 ブ レ ー キ 板 ２ ６ の 上 面 に は ボ ー ル プ ラ ン ジ ャ ー ２ ９ が 取 り 付 け て あ り 、 こ の ボ ー ル
プ ラ ン ジ ャ ー が 基 台 １ の 下 面 に 設 け た 窪 み ３ ０ ， ３ ０ ａ に 嵌 り 、 ブ レ ー キ の 解 除 位 置 及 び
ブ レ ー キ 作 動 位 置 に ブ レ ー キ 板 が 保 持 さ れ る よ う に し て あ る 。
　 図 ７ 中 符 号 ３ ３ は 六 角 孔 付 き の 止 め ネ ジ で あ っ て 、 車 輪 が 摩 耗 し た と き に ブ レ ー キ の 差
込 代 の 調 整 に 使 用 す る も の で あ る 。 前 記 止 め ネ ジ ３ ３ を ブ レ ー キ 板 ２ ６ に ね じ 込 み （ ブ レ
ー キ が 回 転 で き る 程 度 の 力 ） 、 止 め ネ ジ ３ ３ の 頭 面 を 基 台 １ の 下 面 に 押 し つ け る と ブ レ ー
キ 板 が 斜 め に な り 、 差 込 代 を 増 や す こ と が で き る 。 な お 、 ブ レ ー キ 板 ２ ６ は あ る 程 度 傾 動
で き る よ う に 取 り 付 け て お く 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 以 下 、 上 記 実 施 形 態 の コ ン ク リ ー ト カ ッ タ ー の 作 動 を 説 明 す る 。
　 は じ め に 、 切 削 深 さ に 合 わ せ て カ バ ー ４ の 高 さ を 調 整 し 、 切 削 時 に ス ポ ン ジ １ ０ が 切 削
面 に 当 接 す る よ う に す る 。 次 い で エ ン ジ ン を 始 動 し 、 併 せ て ブ ロ ア ２ ２ を 始 動 す る 。 こ の
と き 、 ブ レ ー ド ３ の 回 転 方 向 は 、 ブ レ ー ド の 下 側 が コ ン ク リ ー ト カ ッ タ ー の 進 行 方 向 と 一
致 す る 向 き （ 図 ２ 矢 示 方 向 ） と す る 。
　 ブ レ ー ド を 回 転 さ せ つ つ コ ン ク リ ー ト カ ッ タ ー を 前 方 へ 押 し て い く と 、 ブ レ ー ド に よ り
コ ン ク リ ー ト が 切 削 さ れ 、 粉 塵 が 発 生 す る 。
　 こ の と き 、 前 記 ブ ロ ア ２ ２ の 作 動 に よ っ て 、 ス リ ッ ト ６ ， ス リ ッ ト ７ 、 粉 塵 室 ５ ， 吸 引
パ イ プ １ ４ ， サ イ ク ロ ン １ ５ ， エ ン ジ ン 室 ２ ４ と 流 れ る 気 流 が 形 成 さ れ て い る 。
　 上 記 気 流 に よ っ て カ バ ー ４ 内 に 後 方 か ら 前 方 に 流 れ る 気 流 が 形 成 さ れ る の で 、 後 方 の ス
リ ッ ト ６ か ら 流 入 し た 外 気 に よ っ て ブ レ ー ド ３ が 冷 却 さ れ る 。 ま た 、 ブ レ ー ド ３ に よ る 切
削 で 発 生 し た 粉 塵 Ｄ は 前 記 気 流 に よ っ て 粉 塵 室 ５ か ら サ イ ク ロ ン １ ５ に 運 ば れ 、 サ イ ク ロ
ン １ ５ に よ っ て 粉 塵 と 空 気 と が 分 離 さ れ 、 粉 塵 は 粉 塵 回 収 ボ ッ ク ス １ ６ に 溜 ま る 。 粉 塵 回
収 ボ ッ ク ス １ ６ が 一 杯 に な っ た と き は 、 塞 板 を 開 け て 粉 塵 回 収 ボ ッ ク ス １ ６ を 取 り 出 し て
粉 塵 を 廃 棄 す る 。
　 他 方 サ イ ク ロ ン 内 の 空 気 は フ ィ ル タ ー で 空 気 内 に 残 存 す る 微 細 な 粉 塵 が 除 去 さ れ た 後 、
吸 引 パ イ プ ２ ２ 、 排 気 パ イ プ ２ ３ を 経 て エ ン ジ ン 室 ２ ４ に 流 入 す る 。 こ の 流 入 空 気 に よ り
エ ン ジ ン が 冷 却 さ れ る 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 こ の 発 明 は 、 コ ン ク リ ー ト カ ッ タ ー の ブ レ ー ド 面 に 外 気 を 流 し て ブ レ ー ド を 冷 却 す る こ
と が で き 、 か つ 切 削 粉 塵 を 気 流 に よ っ て 自 動 的 に 回 収 す る こ と が で き る も の で あ り 、 産 業
上 の 利 用 可 能 性 を 有 す る も の で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ９ 】
【 図 １ 】 こ の 発 明 実 施 形 態 の 正 面 図
【 図 ２ 】 同 じ く カ バ ー 部 分 の 斜 視 図
【 図 ３ 】 同 じ く 粉 塵 回 収 ボ ッ ク ス 部 分 の 正 面 図
【 図 ４ 】 同 じ く 平 面 図
【 図 ５ 】 同 じ く 集 塵 の た め の 気 流 を 示 す 正 面 図
【 図 ６ 】 同 じ く エ ン ジ ン 冷 却 の た め の 気 流 を 示 す 背 面 図
【 図 ７ 】 ブ レ ー キ 部 分 の 斜 視 図
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 １ 　 　 基 台
　 ２ 　 　 エ ン ジ ン
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　 ３ 　 　 ブ レ ー ド
　 ４ 　 　 カ バ ー
　 ５ 　 　 粉 塵 室
　 ６ 　 　 ス リ ッ ト
　 ７ 　 　 ス リ ッ ト
　 ９ 　 　 車 輪
　 １ ０ 　 ス ポ ン ジ
　 １ １ 　 取 付 杆
　 １ ２ 　 受 け 具
　 １ ３ 　 固 定 ネ ジ 　
　 １ ４ 　 吸 引 パ イ プ
　 １ ５ 　 サ イ ク ロ ン
　 １ ６ 　 粉 塵 回 収 ボ ッ ク ス
　 １ ７ 　 可 動 台
　 １ ８ 　 塞 板
　 １ ９ 　 受 け 台
　 ２ ０ 　 パ ッ キ ン
　 ２ １ 　 吸 引 パ イ プ
　 ２ ２ 　 ブ ロ ア
　 ２ ３ 　 排 気 パ イ プ
　 ２ ４ 　 エ ン ジ ン 室
　 ２ ５ 　 ブ レ ー キ
　 ３ １ 　 フ ィ ル タ ー ボ ッ ク ス
　 ３ ２ 　 フ ィ ル タ ー
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【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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【 図 ６ 】

【 図 １ 】
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【 図 ３ 】

【 図 ７ 】
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