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La présente invention concerne une valve doseuse et un dispositif de 

distribution de produit fluide comportant une telle valve.

Les valves dite doseuses, dans lesquelles à chaque actionnement de 

la valve, une dose précise de produit fluide est distribuée, sont bien connues 

dans l’état de la technique, et sont généralement assemblées sur un 

réservoir contenant le produit fluide et un gaz propulseur utilisé pour réaliser 

l’expulsion de la dose.

On connaît notamment deux types de valves doseuses.

Les valves dites à rétention comportent une soupape qui, en position 

de repos, obture partiellement la chambre de dosage. Plus précisément, 

l'extérieur de la soupape coopère de manière étanche avec le joint de 

chambre de la chambre de dosage, de sorte que la chambre de dosage n'est 

reliée au réservoir, dans cette position de repos, que via le canal interne de 

la soupape.

Les valves dites sans amorçage ou valves ACT ne se remplissent que 

juste avant l’actionnement proprement dit.

Pour les valves à rétention, il peut se poser un problème de dose 

incomplète au moment de son expulsion, en particulier si la valve a été 

stockée pendant un certain temps en position droite, avec la valve disposée 

au-dessus du réservoir. Dans ce cas, il est possible qu'une partie de la dose 

retourne dans le réservoir via le canal interne de la soupape, malgré une 

forme plus ou moins compliqué de ce canal interne.

Le document EP0551782 décrit une valve à rétention de l’art 

antérieur.

La présente invention a pour but d’améliorer les valves doseuses du 

type à rétention.

La présente invention a notamment pour but de fournir une valve 

doseuse qui soit simple et peu coûteuse à fabriquer et à assembler, et de 

fonctionnement fiable.

La présente invention a également pour but de fournir une valve 

doseuse garantissant une bonne fiabilité de fonctionnement de ladite valve.
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La présente invention a donc pour objet une valve doseuse de 

distribution de produit fluide, comportant un corps de valve contenant une 

chambre de dosage, une soupape coulissant axialement dans ledit corps de 

valve entre une position de repos et une position de distribution, pour 

sélectivement distribuer le contenu de ladite chambre de dosage, ladite 

soupape comportant une collerette et étant sollicitée vers sa position de 

repos par un ressort coopérant d'une part avec ledit corps de valve et d'autre 

part avec ladite soupape, ledit corps de valve comportant une partie 

cylindrique de corps de valve dans laquelle ladite collerette de ladite soupape 

coulisse entre ses positions de repos et de distribution, ladite partie 

cylindrique de corps de valve comportant une pluralité de nervures 

longitudinales s'étendant au moins sur une partie de la hauteur de ladite 

partie cylindrique de corps de valve, lesdites nervures longitudinales étant 

saillantes radialement vers l'intérieur et agissant sur ladite collerette de ladite 

soupape pour sensiblement centrer ladite collerette dans ladite partie 

cylindrique de corps de valve.

Avantageusement, ladite partie cylindrique de corps de valve 

comporte au moins trois, avantageusement six, nervures longitudinales.

Avantageusement, chaque nervure longitudinale a une forme arrondie 

pour minimiser les zones de contact avec ladite collerette.

Avantageusement, ladite soupape comportant un canal interne pour 

remplir ladite chambre de dosage après chaque actionnement de la valve 

doseuse, ladite partie cylindrique de corps de valve contenant une deuxième 

chambre définie entre ladite collerette et ladite chambre de dosage, ladite 

deuxième chambre étant en position de repos reliée à ladite chambre de 

dosage via ledit canal interne.

Avantageusement, la différence entre le diamètre interne de ladite 

partie cylindrique de corps de valve et le diamètre externe de ladite collerette 

est inférieure à 0,2 mm, de préférence inférieur à 0,15 mm, de telle sorte 

qu'en position de repos de la valve, le produit fluide contenu dans ladite 

deuxième chambre est sensiblement retenu dans ladite deuxième chambre, 

lesdites nervures longitudinales ayant une dimension radiale d2 inférieure à 
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0,1 mm, de préférence inférieure à 0,09 mm, avantageusement environ 0,07 

mm, de telle sorte que l'écart radial périphérique entre ladite collerette et 

lesdites nervures longitudinales est inférieur à 0,06 mm, avantageusement 

inférieur à 0,02 mm.

Avantageusement, ladite différence de diamètres est supérieure à 

0,01 mm, notamment au moins égale à 0,04 mm.

Avantageusement, lesdites nervures longitudinales ont une dimension 

radiale décroissante, avec une dimension radiale maximale d2 au niveau de 

la position de repos de ladite collerette, et une dimension radial minimale au 

niveau de la position de distribution de ladite collerette.

La présente invention a aussi pour objet un dispositif de distribution de 

produit fluide comportant une valve doseuse telle que définie ci-dessus fixée 

sur un réservoir.

Ces caractéristiques et avantages et d’autres de la présente invention 

apparaîtront plus clairement au cours de la description détaillée suivante de 

celle-ci, faite en référence aux dessins joints, donnés à titre d’exemples non 

limitatifs, et sur lesquels

La figure 1 est une vue schématique en section transversale d’une 

valve de distribution en position de repos de la soupape, dans la position 

droite de stockage de la valve,

La figure 2 est une vue de détail du corps de valve, selon un mode de 

réalisation avantageux de l'invention, et

La figure 3 est une vue de détail en section transversale selon le plan 

de coupe A-A de la figure 1 d’un corps de valve selon le mode de réalisation 

de la figure 2.

Dans la description ci-après, les termes "haut", "bas", "supérieur" et 

inférieur" se réfèrent à la position droite représentée sur la figure 1, et les 

termes "axial" et "radial" se réfèrent à l'axe longitudinal B de la valve 

représenté sur la figure 1.

La valve doseuse du type à rétention représentée sur la figure 1 

comporte un corps de valve 10 s’étendant le long d’un axe longitudinal B. À 

l’intérieur dudit corps de valve 10, une soupape 30 coulisse entre une 
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position de repos, qui est celle représentée sur la figure 1, et une position de 

distribution, dans laquelle la soupape 30 est enfoncée à l’intérieur du corps 

de valve 10.

Cette valve est destinée à être assemblée sur un réservoir 1, de 

préférence au moyen d’un élément de fixation 5, qui peut être une capsule à 

sertir, à visser ou à encliqueter, et avantageusement avec interposition d’un 

joint de col 6. Éventuellement, une bague 4 peut être assemblée autour du 

corps de valve, notamment pour diminuer le volume mort en position 

inversée et pour limiter le contact du produit fluide avec le joint de col. Cette 

bague peut être de forme quelconque, et l'exemple de la figure 1 n'est pas 

limitatif.

La soupape 30 est sollicitée vers sa position de repos par un ressort 

8, qui est disposé dans le corps de valve 10 et qui coopère d’une part avec 

ce corps de valve 10, et d’autre part avec la soupape 30, de préférence avec 

une collerette radiale 320 de la soupape 30. Une chambre de dosage 20 est 

définie à l’intérieur du corps de valve 10, ladite soupape 30 coulissant à 

l’intérieur de ladite chambre de dosage pour permettre la distribution du 

contenu de celle-ci lorsque la valve est actionnée.

La chambre de dosage est de préférence définie entre deux joints 

annulaires, un joint de soupape 21 et un joint de chambre 22, de manière 

bien connue.

La figure 1 représente la valve en position droite de stockage, c'est-à- 

dire la position dans laquelle la chambre de dosage 20 est disposée au- 

dessus du réservoir 1.

La soupape 30 comporte un orifice de sortie 301 relié à un orifice 

d’entrée 302, qui est disposé dans la chambre de dosage 20 lorsque la 

soupape 30 est en position de distribution. La soupape 30 peut être réalisée 

en deux parties, à savoir une partie haute 31 (également appelée haut de 

soupape) et une partie basse 32 (également appelée bas de soupape). La 

partie basse 32 est dans ce mode de réalisation assemblée à l’intérieur de la 

partie haute 31. Un canal interne 33 est prévu dans la soupape 30 qui 

permet de relier la chambre de dosage 20 au réservoir 1, pour remplir ladite 
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chambre de dosage 20 lorsque, après chaque actionnement de la valve, la 

soupape 30 revient vers sa position de repos sous l'effet du ressort 8. Ce 

remplissage se fait quand le dispositif est encore en position inversée 

d'utilisation, avec la valve disposée en-dessous du réservoir.

Comme visible sur la figure 1, lorsque la soupape 30 est en position 

de repos, la chambre de dosage 20, à l'extérieur de la soupape 30, est 

sensiblement isolée du réservoir par la coopération entre la partie basse 32 

de la soupape 30 et le joint de chambre 22. Dans cette position de repos, la 

chambre de dosage 20 reste donc reliée au réservoir 1 uniquement via ledit 

canal interne 33.

Le corps de valve 10 comporte une partie cylindrique 15 dans laquelle 

est disposé le ressort 8 et dans laquelle la collerette 320 coulisse entre ses 

positions de repos et de distribution. Dans la position de la figure 1, cette 

partie cylindrique 15 est la partie inférieure du corps de valve. Cette partie 

cylindrique 15 comporte une ou plusieurs ouvertures longitudinales 11, telles 

que des fentes, s’étendant latéralement dans ladite partie cylindrique 15 du 

corps de valve, sur une partie de la hauteur axiale du corps de valve dans le 

sens de l’axe central longitudinal B. Ces ouvertures permettent le 

remplissage de la chambre de dosage après chaque actionnement, lorsqu'en 

position inversée d'utilisation (avec la valve disposée sous le réservoir), la 

soupape 30 revient de sa position de distribution vers sa position de repos.

En position de repos, la collerette 320 de la soupape définit une 

deuxième chambre 29 définie entre ladite collerette 320 et la chambre de 

dosage 20. Plus précisément, en référence à la figure 1, cette deuxième 

chambre 29 est disposée en-dessous du joint de chambre 22 et au-dessus 

de la collerette 320 de la soupape 30. Cette deuxième chambre 29 se 

vidange elle-même par gravité dans la position droite de stockage via le jeu 

fonctionnel entre l'extérieur de la collerette 320 et le diamètre intérieur de 

ladite partie cylindrique 15 du corps de valve.

Un problème connu des valves doseuses est le phénomène de perte 

de dose, également appelé "drainback". Cette perte de dose est évaluée 

notamment par le test dit de "Loss of Prime" consistant à peser la dose après 
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expulsion à des intervalles de stockage pouvant aller de trois à sept jours, 

typiquement à cinq jours. Des analyses ont permis de comprendre que la 

chambre de dosage 20 de la valve peut se vidanger au moins partiellement 

en position de stockage (position droite de la figure 1) via le canal interne 33 

de la soupape 30 lorsque ladite deuxième chambre 29 de la valve est vide.

Des recherches ont permis de déterminer que ce vidage de la 

deuxième chambre 29 est ralenti voire supprimé en fonction de la dimension 

du jeu fonctionnel ou de la surface d’échange à l’interface entre la collerette 

320 et le diamètre intérieur de ladite partie cylindrique 15 du corps de valve. 

En particulier, un centrage de la soupape dans le corps de valve s'avère 

favorable.

Les figures 2 et 3 représentent un mode de réalisation de l'invention, 

dans lequel ladite collerette 320 de la soupape 30 est sensiblement centrée 

dans la partie cylindrique 15 du corps de valve. Ce centrage permet de 

répartir le jeu entre la collerette 320 et le corps de valve sur toute la 

périphérie. La surface de passage de la formulation est meilleure, ce qui 

améliore le remplissage de la chambre de dosage 20.

Pour obtenir un centrage de la soupape 30 dans la partie cylindrique 

15 du corps de valve, cette dernière comporte des nervures longitudinales 

100. Avantageusement, on prévoit au moins trois nervures, notamment six 

comme représenté sur la figure 4. Ces nervures longitudinales 100 

s'étendent au moins sur une partie de la hauteur de ladite partie cylindrique 

15 de corps de valve, en étant saillantes radialement vers l'intérieur. Elles 

agissent donc sur ladite collerette 320 de ladite soupape 30 pour 

sensiblement centrer ladite collerette 320 dans ladite partie cylindrique 15 de 

corps de valve. Avantageusement, chaque nervure longitudinale 100 a une 

forme arrondie pour minimiser les zones de contact avec ladite collerette 

320.

Avantageusement, la différence entre le diamètre interne de ladite 

partie cylindrique 15 de corps de valve et le diamètre externe de ladite 

collerette 320 est inférieure à 0,2 mm, de préférence inférieur à 0,15 mm. 

Avec des nervures longitudinales 100 qui ont une dimension radiale d2 
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environ 0,07 mm, on obtient un écart radial périphérique entre ladite 

collerette 320 et lesdites nervures longitudinales 100 qui est inférieur à 0,06 

mm, avantageusement inférieur à 0,02 mm.

Avantageusement, ladite différence des diamètres est supérieure à 

0,01 mm, notamment au moins égale à 0,04 mm. Ceci pour éviter tout risque 

de blocage de la soupape, indépendamment des tolérances de fabrication.

Avec un écart radial périphérique aussi faible, le vidage de la 

deuxième chambre 29 est empêché ou du moins fortement ralentit, de sorte 

que la chambre de dosage 20 ne se vide pas non plus à travers le canal 

interne de la soupape.

En variante, lesdites nervures longitudinales 100 peuvent avoir une 

dimension radiale décroissante, avec une dimension radiale maximale d2 au 

niveau de la position de repos de ladite collerette 320, et une dimension 

radial minimale au niveau de la position de distribution de ladite collerette 

320. Dans cette variante, les nervures 100 partent du haut de la partie 

cylindrique 15 du corps de valve jusqu’à ce que le diamètre inscrit de ces 

nervures rejoignent le diamètre intérieur de ladite partie cylindrique 15. Les 

nervures 100 étant moins dépouillées que le diamètre intérieur de ladite 

partie cylindrique 15, les deux diamètres finissent par se rejoindre à une 

certaine hauteur dans ladite partie cylindrique 15.

Bien que la présente invention ait été décrite en référence à des 

modes de réalisation de celle-ci, il est entendu qu’elle n’est pas limitée par 

les exemples représentés. Au contraire, l’homme du métier peut y apporter 

toutes modifications utiles sans sortir du cadre de la présente invention tel 

que défini par les revendications annexées.
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Revendications

1Valve doseuse de distribution de produit fluide, comportant un 

corps de valve (10) contenant une chambre de dosage (20), une 

soupape (30) coulissant axialement dans ledit corps de valve (10) entre 

une position de repos et une position de distribution, pour sélectivement 

distribuer le contenu de ladite chambre de dosage (20), ladite soupape 

(30) comportant une collerette (320) et étant sollicitée vers sa position 

de repos par un ressort (8) coopérant d'une part avec ledit corps de 

valve (10) et d'autre part avec ladite collerette (320), ledit corps de 

valve (10) comportant une partie cylindrique (15) de corps de valve 

dans laquelle ladite collerette (320) de ladite soupape (30) coulisse 

entre ses positions de repos et de distribution, caractérisée en ce que 

ladite partie cylindrique (15) de corps de valve comporte une pluralité 

de nervures longitudinales (100) s'étendant au moins sur une partie de 

la hauteur de ladite partie cylindrique (15) de corps de valve, lesdites 

nervures longitudinales (100) étant saillantes radialement vers l'intérieur 

et agissant sur ladite collerette (320) de ladite soupape (30) pour 

sensiblement centrer ladite collerette (320) dans ladite partie cylindrique 

(15) de corps de valve.

2, - Valve selon la revendication 1, dans laquelle ladite partie 

cylindrique (15) de corps de valve comporte au moins trois, 

avantageusement six, nervures longitudinales (100).

3, - Valve selon la revendication 1 ou 2, dans laquelle chaque 

nervure longitudinale (100) a une forme arrondie pour minimiser les 

zones de contact avec ladite collerette (320).

4, - Valve selon l’une quelconque des revendications précédentes, 

dans laquelle ladite soupape (30) comportant un canal interne (33) pour 

remplir ladite chambre de dosage après chaque actionnement de la 
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valve doseuse, ladite partie cylindrique (15) de corps de valve 

contenant une deuxième chambre (29) définie entre ladite collerette 

(320) et ladite chambre de dosage (20), ladite deuxième chambre (29) 

étant en position de repos reliée à ladite chambre de dosage (20) via 

ledit canal interne (33).

5, - Valve selon la revendication 4, dans laquelle la différence entre 

le diamètre interne de ladite partie cylindrique (15) de corps de valve et 

le diamètre externe de ladite collerette (320) est inférieure à 0,2 mm, de 

préférence inférieur à 0,15 mm, de telle sorte qu'en position de repos 

de la valve, le produit fluide contenu dans ladite deuxième chambre 

(29) est sensiblement retenu dans ladite deuxième chambre (29), 

lesdites nervures longitudinales (100) ayant une dimension radiale d2 

inférieure à 0,1 mm, de préférence inférieure à 0,09 mm, 

avantageusement environ 0,07 mm, de telle sorte que l'écart radial 

périphérique entre ladite collerette (320) et lesdites nervures 

longitudinales (100) est inférieur à 0,06 mm, avantageusement inférieur 

à 0,02 mm.

6, - Valve selon la revendication 5, dans laquelle ladite différence 

de diamètres est supérieure à 0,01 mm, notamment au moins égale à 

0,04 mm.

7, - Valve selon l’une quelconque des revendications précédentes, 

dans laquelle lesdites nervures longitudinales (100) ont une dimension 

radiale décroissante, avec une dimension radiale maximale d2 au 

niveau de la position de repos de ladite collerette (320), et une 

dimension radial minimale au niveau de la position de distribution de 

ladite collerette (320).
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8.-  Dispositif de distribution de produit fluide caractérisé en ce qu’il 

comporte une valve doseuse selon l’une quelconque des 

revendications précédentes fixée sur un réservoir (1).

* * *
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