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Die Erfindung betrifft eine Verschlusskappe zum dichten
Verschlieflen des Kantilen-Anschlussabschnitts eines Spritzen-
kdrpers vor Anbringung einer Kanile.

Weiters bezieht sich die Erfindung auf einen Spritzenkdrper
fir eine Injektionsspritze mit einem insbesondere konusfdérmigen
Kantilen-Anschlussabschnitt, mit einer solchen Verschlusskappe.

Ferner betrifft die Erfindung auch einen Kanllen-Anschluss-
teil fiur eine derartige Verschlusskappe.

Im Zusammenhang mit Injektionsspritzen ist es vielfach
bekannt geworden, die bereits mit dem Spritzenkdorper verbundene
Kantile vor dem Gebrauch der Injektionsspritze mit einem spe-
ziellen Kantilenschutz zu umgeben und zu sichern. Dabei sind
insbesondere Kaniilenschutz-Ausbildungen vorgeschlagen worden,
bei denen ein vorderer Schutzhiillenteil iiber eine Sollbruch-
stelle mit einem hinteren Befestigungsteil verbunden ist, vgl.
beispielsweise die WO 94/22 511 A, aber auch die AT 242 286 B.
Bekannt ist es hierbei weiters, im Inneren des Kanllenschutzes
einen Dichtkdrper aus Gummi anzubringen, in den die Kaniilen-
spitze zwecks Abdichtung einsticht, vgl. aufer der bereits
vorstehend genannten WO 94/22 511 A auch beispielsweise die DE
848 081 C oder aber die US 4 735 311 A. Bei allen diesen be-
kannten Systemen handelt es sich jedoch um Schutzhillen far
Kantulen, die an Injektionsspritzenkdrpern angebracht sind, wobeil
dadurch einerseits die Kanilen vor Umgebungseinflissen geschiitzt
und insbesondere steril gehalten werden sollen, andererseits
personen, die mit den Spritzen hantieren, vor Verletzungen
geschitzt werden sollen, bis die Injektionsspritzen benilitzt
werden.

In der Praxis hat sich jedoch ergeben, dass Arzte bei der
Beniitzung von Injektionsspritzen je nach Patienten unter-
schiedliche Kanllen verwenden wollen, wobei der Arzt beispiels-
weise fur Kinder dunnere, kidrzere, fur Erwachsene jedoch
stiarkere, langere Kanllen zu verwenden winscht; die Wahl der
Kanule kann auch von Art und Ort der Injektion abhéngen. Es
werden daher Kaniileneinheiten, mit einem auf den Ublicherweise
konischen Anschlussabschnitt des Spritzenzylinders aufsetzbaren
anschlussteil, gesondert von den gefillten und dicht verschlos-
senen Spritzenkdrpern zur Verfligung gestellt, und beil der
Verabreichung einer Injektion wahlt dann der Arzt die jeweilige
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Kanlleneinheit aus einem Sortiment aus. Die Spritzenkdrper
werden demgemaf bis zu diesem Zeitpunkt durch eine einfache
haubenfdérmige Verschlusskappe verschlossen, welche auf den
Anschlusskonus des Spritzenk&rpers aufgeschoben wird. Diese
haubenférmigen Verschlusskappen sind jedoch mihsam in der
Handhabung und unzuverl&ssig hinsichtlich eines dichten Ver-
schlusses der Spritzenkdrper, und Uberdies erfordern sie eine
Umstellung vor allem im Zuge einer automatisierten Fillung und
Assemblierung von Injektionsspritzen, bei der in herkdédmmlicher
Weise bereits mit Kanlilen versehene Spritzenkdrper mit ab-
dichtenden Kaniilenschutzhiillen versehen, sodann gefiillt und
schlielich an der Rickseite mit Hilfe von Kolben dicht ver-
schlossen werden.

Wenn dagegen die Spritzenkdrper mit einer haubenférmigen
Verschlusskappe verschlossen werden, miissen Greifelemente oder
Halterungen in der bei der automatischen Befdllung und Assem-
blierung verwendeten Einrichtung anders gestaltet werden als bei
Spritzenkérpern mit Kantile und Kantilenschutz. Ferner sind, wenn
die Spritze beniitzt werden soll, die Verschlusskappen, sofern
sie einen festen, dichten Sitz auf dem Anschlusskonus des Spri-
tzenkbérpers haben, nur mithsam zu entfernen, wobei dies zur Folge
haben kann, dass beim Abnehmen dieser Verschlusskappen ein Teil
der Injektionsfliissigkeit ungewollt verschiittet wird.

Es ist daher Ziel der Erfindung, eine Verschlusskappe fir
Spritzenkdrper vor der Anbringung einer Kanlile vorzusehen, die
sowohl einen dichten Verschluss gewdhrleistet als auch eine
einfache Handhabung und Manipulation einerseits wahrend des
Herstellens bzw. Befilillens der Spritzenkdrper sowie andererseits
beim Vorbereiten der Spritze, zum Anbringen der jeweiligen
Kanltle, sicherstellt.

Die erfindungsgemife Verschlusskappe der eingangs ange-
fihrten Art ist gekennzeichnet durch zwei langliche, Uber eine
Sollbruchstelle einteilig miteinander verbundene Kappen-
abschnitte, von denen der eine ein auf den Anschlussabschnitt
des Spritzenkdrpers passender hinterer Befestigungsabschnitt und
der andere ein einen Aufnahmeraum fir einen Dichtkdérper aufwei-
sender vorderer Verschlussabschnitt ist. Mit einer derartigen
Verschlusskappe ist eine bequeme Handhabung ebenso wie ein

sicherer, dichter Originalité&tsverschluss des Spritzenkdrpers
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médglich, und die Verschlusskappe ist auch flr eine automatische
Assemblierung und Befiillung der Injektionsspritzen gut geeignet.
Zur Beniitzung der Spritze wird, um eine Kaniile aufzusetzen, der
vordere Verschlussabschnitt vom hinteren Befestigungsabschnitt
an der Sollbruchstelle abgetrennt, und der Befestigungsabschnitt
verbleibt am Spritzenkdérper. Dabei kann der Befestigungs-
abschnitt einen Anschlussbereich fir die Kanile aufweisen, vor-
zugsweise ist jedoch, wie nachstehend noch dargelegt werden
wird, ein gesonderter Kantilen-Anschlussteil vorgesehen. Fir die
Handhabung ist es dabei vorteilhaft, wenn der Verschlussab-
schnitt und/oder der Befestigungsabschnitt an der Aufienseite in
an sich bekannter Weise mit Griffvorspringen, z.B. L&ngsrippen,
ausgebildet ist bzw. sind. Dadurch kénnen diese Abschnitte der
Verschlusskappe beim Abtrennen des Verschlussabschnitts sicher
ergriffen und festgehalten werden, und der Befestigungsabschnitt
kann bequem in einer Dreh-Zug-Bewegung entfernt werden.

Um die Abnahme des Verschlussabschnittes zu erleichtern,
ohne dass der Befestigungsabschnitt dabei ungewollt vom Spri-
tzenkdrper getrennt wird, ist es auch vorteilhaft, wenn der
Befestigungsabschnitt an seinem hinteren, vom Verschluss-
abschnitt abgewandten Ende in an sich bekannter Weise mit
Schnappverbindungsteilen, far einen Schnappsitz auf dem An-
schlussabschnitt des Spritzenkdrpers, geformt ist. Die Schnapp-
verbindungsteile kénnen dabei &hnlich wie etwa in der WO 94/22
511 A im Zusammenhang mit einem Kanllenschutz beschrieben aus-
gebildet sein.

OUblicherweise ist der Anschlussabschnitt des SpritzenkOrpers
als Luer-Konus ausgefuhrt, und dementsprechend ist bei der vor-
liegenden Verschlusskappe in vorteilhafter Weise der Befesti-
gungsabschnitt in an sich bekannter Weise flir den Sitz auf dem
konischen Spritzenkérper—Anschlussabschnitt mit einem Innenkonus
ausgebildet.

Um einen in den Aufnahmeraum eingesetzten Dichtkdrper einer-
seits durch ortliche radiale Kompression festzuhalten und ande-
rerseits wahrend des Einsetzens des Dichtkodrpers in den Ver-
schlussabschnitt, der an der vorderen Stirnseite verschlossen
ist, ein Entweichen der vor dem Dichtkdrper pefindlichen Luft zu
ermdbglichen, hat es sich auch als vorteilhaft erwiesen, wenn der
Dichtkdrper-Aufnahmeraum im Verschlussabschnitt mit Langsstegen
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und dazwischenliegenden Liftungskanilen ausgebildet ist.

Als Material fir die Verschlusskappe, d.h. fir deren
Befestigungs- und Verschlussabschnitt, wird zweckmdRigerweise
ein nicht zu starres, eher weicheres Kunststoffmaterial ver-
wendet, welches im Ubrigen fiir medizinische Zwecke geeignet sein
sollte. Vorzugsweise wird hierfur Polyethylen verwendet, wobei
die beiden Kappenabschnitte aus dem Polyethylen durch Spritz-
giefien geformt werden kénnen. Mit einem derartigen Material wird
nicht nur eine einfache preiswerte Massenfertigung ermdéglicht,
sondern auch ein dichtes Aufsetzen und Verbinden, insbesondere
am Spritzenkdrper sichergestellt, wobei sich das Verschluss-
kappen-Material etwas zusammendrlicken kann. Dies ist insbeson-
dere dann zweckmédfig, wenn wie vorstehend erwihnt eine Schnapp-
verbindung zus&tzlich zur Anwendung kommt.

Die vorliegende Verschlusskappe wird als einstiickiges Ele-
ment zur Verfigung gestellt, und als solches kann sie auch
vorgefertigt werden. Fur die Anbringung an einem Spritzenkdrper
wird dann ein gesonderter Dichtkdrper eingesetzt, und demgemaf
betrifft die Erfindung auch eine Verschlusskappe, bei der im
Aufnahmeraum des Verschlussabschnitts ein solcher Dichtkdérper
bereits eingesetzt ist. Der Dichtkdrper besteht dabei zweck-
maffigerweise einfach aus einem zylindrischen Stopfen, und
insbesondere wird er aus Latex-freiem Gummi gefertigt. Ein der-
artiges Material ist flir medizinische Anwendungen geeignet und
kann mit vielen gangigen Injektionsflissigkeiten, wie etwa
solchen fir eine FSME-Schutzimpfung, in Kontakt gelangen.

Fir eine gute Positionierung und sichere Halterung des
Dichtkdrpers im Verschlussabschnitt ist es gliinstig, wenn der
Aufnahmeraum fiir den Dichtkérper an der vom Befestigungs-
abschnitt abgewandten vorderen Seite durch eine radiale Schulter
begrenzt ist.

Wie vorstehend bereits angedeutet wird bei Verwendung der
Spritze die jeweilige Kanlleneinheit, nachdem der Verschluss-
abschnitt der Verschlusskappe an der Sollbruchstelle abgetrennt
und entfernt worden ist, aufgesetzt, wobei dann nicht der An-
schlussabschnitt des Spritzenkdérpers verwendet wird, sondern ein
eigener Anschlussteil der Verschlusskappe. Hierflir hat sich eine
Ausfihrungsform als besonders vorteilhaft erwiesen, bei der im
Ubergangsbereich von Befestigungsabschnitt und Verschlussab-
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diesem Zusammenhang ist es weiters glnstig, wenn im Verschluss-
abschnitt ein radialer Absatz geformt ist, der die Position des
Kaniilen-Anschlussteils nach vorne begrenzt.

Der Kanlilen-Anschlussteil kann problemlos aus einem anderen
Material, insbesondere einem hirteren Material, als die Ver-
schlusskappe gefertigt werden, was fiir die Anbringung der
Kanileneinheit von Vorteil ist, und insbesondere hat sich bei
Versuchen Polycarbonat, namlich Makrolon, als vorteilhaft er-
wiesen.

Der Kantilen-Anschlussteil begrenzt vorteilhafterweise mit
seiner vorderen Stirnseite den Aufnahmeraum fiir den Dichtkdrper.
Dabei ist es weiters fiur eine gute Abdichtung der axialen
Bohrung des Kaniilen-Anschlussteils vorteilhaft, wenn der Dicht-
kdrper gegebenenfalls unter axialer Kompression zwischen der
vorderen Stirnseite des Kanilen-Anschlussteils und der radialen
Schulter im Verschlussabschnitt gehalten ist.

Wie bereits eingangs erwdhnt ist Gegenstand der Erfindung
auch ein Spritzenkdrper fir eine Injektionsspritze mit einem
insbesondere konusférmigen Kanilen-Anschlussabschnitt, auf dem
eine Verschlusskappe gemaf der vorliegenden Erfindung aufge-
bracht ist. Der Spritzenkdrper ist dabei insbesondere bereits
mit einer Injektionsfliissigkeit gefillt und an seinem von der
Verschlusskappe abgewandten hinteren Ende mit einem Kolben
verschlossen.

Der als gesonderte Komponente gefertigte Kantilen-Anschluss-
teil fur eine erfindungsgemafe Verschlusskappe ist ebenfalls fur
sich Gegenstand der Erfindung, und er ist gekennzeichnet durch
einen langlichen, mit einer axialen Bohrung versehenen Koérper,
der einen flUr einen vergleichsweise festen Sitz im Befestigungs-
abschnitt der Verschlusskappe ausgebildeten hinteren Bereich und
einen vorderen Kantilenaufnahmebereich aufweist. Der Kanllen-
Aufnahmebereich ist dabei vorzugsweise als Luer-Konus ausge-
fihrt, und im hinteren Bereich kann aufien eine Umfangsrille
und/oder ein Umfangswulst geformt sein. Der K&rper des Kanlulen-
Anschlussteils ist insbesondere wie erwahnt aus Makrolon, einem
Polycarbonat, geformt.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von Ausfiihrungsbei-
spielen unter Bezugnahme auf die Zeichnung noch weiter erlau-
tert. Es zeigen: Fig.l eine teilweise aufgebrochene Ansicht
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einer Injektionsspritze ohne Kanlileneinheit, jedoch mit Ver-
schlusskappe; Fig.2 den vorderen Bereich dieser Injektions-
spritze, mit einer Langsschnittdarstellung der auf den
Spritzenkdrper aufgesetzten Verschlusskappe; Fig.3 einen
Querschnitt durch die Verschlusskappe gemafs der Linie III-III in
Fig.2; Fig.4 in einen Lingsschnitt die Verschlusskappe ohne
Kanlilen-Anschlussteil und ohne Dichtkdérper; Fig.5 in einem
Axialschnitt den Kanllen-Anschlussteil fiir die Verschlusskappe
gemafd Fig.4; und die Fig.6 und 7 in schematischen Darstellungen,
tellweise im Langsschnitt, den Verschlusskappenbereich der
Injektionsspritze, wobei in Fig.6 die Abnahme des vorderen
Verschlussabschnittes der Verschlusskappe zwecks Inbetriebnahme
der Injektionsspritze und in Fig.7 das Aufsetzen einer Kaniilen-
einheit auf den Kanfilen-Anschlussabschnitt der Verschlusskappe
veranschaulicht ist.

In den Fig.l bis 3 ist eine Injektionsspritzen-Einheit ohne
Kanlle veranschaulicht, die einen Gblicherweise aus Glas oder
transparentem Kunststoff bestehenden Spritzenkdérper 1 aufweist,
der an seinem hinteren, offenen, mit einem Fingergriff 2 ver-
sehenen Ende durch einen Kolben 3 dicht verschlossen wird; mit
diesem Kolben 3 ist eine Kolbenstange 4 mit einem Griff 5 ver-
bunden.

Am gegentberliegenden, vorderen Ende weist der Spritzen-
kérper 1 einen Ublichen konischen Kaniilen-Anschlussabschnitt &
auf, der Uber einen Umfangswulst 7 und einen vergleichsweise
engen Halsabschnitt 8 in den Zylinder des Spritzenkérpers 1
Ubergeht. Auf diesen Kanlilen-Anschlussabschnitt 6 ist gemaf
Fig.1l und 2 eine Verschlusskappe 9 aufgesetzt, die zwei lang-
liche, einteilig miteinander verbundene Kappenabschnitte,
namlich einen hinteren Befestigungsabschnitt 10 und einen
vorderen, zur Abdichtung dienenden Verschlussabschnitt 11
enthalt. Diese beiden Kappenabschnitte 10, 11 sind durch eine
Sollbruchstelle 12, die durch eine Materialverengung gebildet
ist, einstickig miteinander verbunden.

Der Befestigungsabschnitt 10 weist an seinem hinteren Ende
einen mit ihm einstilickig geformten Bund 13 auf, und seine Innen-
wandung 6' ist - zumindest im hinteren Bereich, vgl. auRer Fig.2
und Fig.4 - entsprechend dem konischen Anschlussabschnitt 6 des
Spritzenkdrpers 1 konisch sowie im Bereich des Bundes 13 mit
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einer zum Umfangswulst 7 bzw. zur Halsverengung 8 passenden
Umfangsnut 14 bzw. einem gegeniber dieser Umfangsnut 14 radial
einwarts vorspringenden Umfangswulst 15 versehen. An seiner
AuRenseite ist der Befestigungsabschnitt 10 mit mehreren sich in
Langsrichtung erstreckenden Griffvorspringen in Form von Langs-
rippen 16 geformt. Die Umfangsnut 14 und der Umfangswulst 15
bilden Schnappverbindungsteile zum festen Anbringen des Befe-
stigungsabschnittes 10 und damit der Verschlusskappe 9 am
Kaniilen-Anschlussabschnitt 6 des Spritzenkdrpers 1, wie in Fig.2
veranschaulicht ist.

Der Verschlussabschnitt 11 der Verschlusskappe 9 weist
ebenfalls an seiner AuBenseite Lingsrippen 17 als Griff-
vorspringe auf, und er ist in seinem hinteren Bereich mit einem
zylindrischen Innenraum 18 ausgebildet, welcher sich Uber den
Bereich der Sollbruchstelle 12 hinweg bis in den vorderen
Endbereich des Befestigungsabschnittes 10 der Verschlusskappe 2
erstreckt, s. insbesondere Fig.4. Hinter diesem zylindrischen
Innenraum 18 schlieft ein radial einwarts vorspringender Um-
fangswulst 19 Uber einen radialen Absatz 20 an, und dieser
Umfangswulst 19 geht danach in eine im Querschnitt kreisbogen-
férmige Umfangsnut 21 am hinteren Ende iber.

Am vorderen Ende des zylindrischen Innenraums 18 geht dieser
Innenraum 18 ebenfalls Uber einen allgemein rechtwinkeligen
radialen Absatz 22 in einen Aufnahmeraum 23 fdr einen Dicht-
kdrper 24 Uber. Dieser Aufnahmeraum 23 ist ebenfalls allgemein
zylindrisch, wie sich auRer aus Fig.4 auch aus Fig.3 entnehmen
liasst, wobei jedoch der Aufnahmeraum 23 mit belsplelswelse vier
einwarts vorspringenden Langsstegen 25 geformt ist, die einer-
seits den Dichtkérper 24 (vgl. Fig.3) etwas eindricken und zum
anderen dazwischenliegende Liftungskanale 26 definieren. Dadurch
kann beim Einsetzen des zylindrischen Dichtkdrpers 24 von der
Riickseite (mit dem Bund 13) der Verschlusskappe 9 her (s. Fig.4)
durch den Innenraum 18 in den Aufnahmeraum 23 die vor dem Dicht-
kdrper 24 befindliche Luft wahrend dessen Einschiebens in den
Aufnahmeraum 23 durch die Liftungskandle 26 nach hinten entwei-
chen. Die Langsstege 25 hingegen bewirken einen 6rtlichen
presssitz des Dichtungskorpers 24 im Aufnahmeraum 23, so dass
dieser an einem ungewollten Herausfallen aus der Verschlusskappe
4 wihrend des Zusammenbaus der Verschlusskappe 9 gehindert wird.
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Hinter dem Dichtkdérper 24 wird ein gesonderter Kantilen-
Anschlussteil 27 im zylindrischen Innenraum 18 eingesetzt, um
spater, bei In-Betrieb-Nahme der Spritze, eine Kanlle anbringen
zu kénnen, wie nachstehend anhand der Fig.6 und 7 noch naher
erldutert werden wird. Dieser Kanililen-Anschlussteil 27 ist an
seiner Auflenseite Uber den grdfRten Teil seiner Langserstreckung
konisch geformt, um so einen Ublichen Luer-Konus 27' fur die
aufzusetzende Kanlileneinheit 28 (Fig.7) vorzusehen. Dahinter ist
eine zum Umfangswulst 19 passende Umfangsrille 29 mit anschlie-
fendem Umfangswulst 30 vorgesehen, wobei letzterer in die Um-
fangsnut 21 der Verschlusskappe 9 passt.

Die so mit Dichtkérper 24 und Anschlussteil 27 komplettierte
Verschlusskappe 9 wird auf den Spritzenkdrper 1 wie vorstehend
anhand von Fig.2 erldutert aufgesetzt.

Der im vorderen Bereich des Verschlussabschnittes 11 der
Verschlusskappe 9 vorgesehene axiale Hohlraum 31 ist aus
herstellungstechnischen Griinden vorgesehen, wobei jedoch die
Verschlusskappe 9 am vorderen Ende 32 abgeschlossen ist.

Der Kanilen-Anschlussteil 27 weist gemdf Fig. 2 und 5 eine
axiale Bohrung 33 auf, die mit der tiblichen Bohrung 34 im
Kanlilen-Anschlussabschnitt 6 des Spritzenk&érpers 1 (s. Fig.1)
fluchtet und somit in Stromungsverbindung steht. Dadurch kann
Injektionsfllissigkeit aus dem Inneren des Spritzenkdrpers 1
durch die axiale Bohrung 34 des Anschlussabschnittes 6 des
Spritzenkdrpers 1 sowie die axiale Bohrung 33 des gesonderten
KantGlen-Anschlussteiles 27 gedrilickt werden, wenn der Kolben 3
nach vorne, d.h. im Spritzenkdrper 1 einwirts (geméf? der
Darstellung in Fig.1l nach rechts) bewegt wird.

Um die Injektionsspritze gebrauchsfertig zu machen, muss am
bisher beschriebenen Spritzenkdrper 1 eine Kanlile angebracht
werden, wobei dann eine Kanlleneinheit 28 nach Wunsch, mit
kleinerer oder gréRerer, diinnerer oder dickerer Kanlle 35 (s.
Fig.7) ausgewdhlt werden kann. Um eine solche Kaniile 35 bzw.
eine Kanlleneinheit 28 (liblicherweise ist die Kantle 35 mit
einem konischen Kunststoff-Aufsetzteil 36 verklebt) aufsetzen zu
kénnen, muss ein entsprechender konischer Anschlussteil des
Spritzenkdrpers freigelegt werden. Im vorliegenden Fall wird fur
diese Zwecke der Kanililen-Anschlussteil 27 mit seinem vorderen,
konischen Bereich freigelegt, wozu der vordere Kappenabschnitt
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11, n&mlich der Verschlussabschnitt, an der Sollbruchstelle 12
abgetrennt wird, wie dies in Fig.6 schematisch veranschaulicht
ist. Hiefur wird der vordere Verschlussabschnitt 11 gegenitber
dem hinteren Befestigungsabschnitt 10 und dem Spritzenkdrper 1
verdreht und sodann in Richtung der Pfeile 37 in Fig.6 abge-
zogen. Dabei ermdglichen die Lingsrippen 17 einen festen Griff
am Verschlussabschnitt 11. Beim Abtrennen des Verschlussab-
schnittes 11 wird zugleich auch der davor die axiale Bohrung 33
des BAnschlussteils 27 dicht verschliefende Dichtkérper 24 mit
entfernt. Die Abnahme des Verschlussabschnitts 11 wird dabei
auch insofern erleichtert, als dieser mit seiner zylindrischen
Innenwandung (zylindrischer Innenraum 19) relativ lose uber den
konischen vorderen Abschnitt 27' des Kanlilen-Anschlussteils 27
passt, s. auch die Darstellung in Fig.2, so dass nicht nur dem
Abziehen des Verschlussabschnittes 11 nach Abdrehen der Soll-
bruchstelle 12 kaum ein Widerstand entgegengesetzt wird, sondern
auch sichergestellt ist, dass der Kantilen-Anschlussteil 27 am
Befestigungsabschnitt 10 verbleibt, wo er lUber die formschlis-
sige Verbindung zufolge der Umfangsrillen oder -nuten 21 bzw. 29
und Umfangswulste 19 bzw. 30 einen vergleichsweise festen Sitz
hat. Diese Rast- oder Formschluss-Verbindungselemente 19-29 bzw.
21-30 bewirken im Ubrigen auch eine dichte Verbindung zwischen
dem Befestigungsabschnitt 10 und dem Kanlilen-Anschlussteil 27,
so dass zwischen diesen beiden Komponenten keine Injektions-
fliissigkeit austreten kann.

Nach dem so erfolgten Abnehmen des vorderen Verschlussab-
schnittes 11 der Verschlusskappe 9 (Fig.6) wird die Kanllen-
einheit 28 mit ihrem Kunststoffteil 36 auf den am Spritzenkdérper
1 mittels des Befestigungsabschnitts 10 gehaltenen Kanulen-
Anschlussteil 27 aufgesetzt, vgl. Fig.7 und die Pfeile 38 in
dieser Fig.7. Danach ist die Spritze gebrauchsfertig, so dass
die Injektion verabreicht werden kann.

Die Herstellung der Einheit gemaf Fig.1 und 2, also
Spritzenk&érper 1 mit Verschlusskappe 9 mit eingesetztem Dicht-
kdrper 24 und Anschlussteil 27, jedoch ohne Kantile 35, kann
derart erfolgen, dass die eigentliche Verschlusskappe 9, der
Anschlussteil 27 und der Dichtkérper 24 ebenso wie der Spritzen-
k&drper 1 unabhdngig voneinander hergestellt werden. Die Ver-
schlusskappe 9 wird dabei beispielsweise aus einem relativ wei-

10
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chen Kunststoffmaterial, wie Polyethylen, im Spritzguss erzeugt.
Der gesonderte Kanlilen-Anschlussteil 27 wird aus einem hirteren
Kunststoffmaterial, wie dem unter der Bezeichnung Makrolon
bekannten Polycarbonat, gefertigt, und der Dichtkdrper 24 kann
ein einfacher zylindrischer Stopfen aus einem Latex-freiem
Gummimaterial sein.

Diese Komponenten kénnen dann automatisch montiert werden,
indem zunachst der Dichtkdérper 24 von der durch den Bund 13
definierten Rickseite der Verschlusskappe 9 her wie beschrieben
in das Innere derselben eingeschoben wird, bis er an einer an
den vorderen axialen Hohlraum 31 anschliefenden radialen
Schulter 39 am Ubergang zum Durchmesser-gréferen Aufnahmeraum 24
zur Anlage kommt. Danach wird der beschriebene Kaniilen-An-
schlussteil 27 ebenfalls von der Riickseite der Verschlusskappe 9
in diese eingesetzt, wobei der hintere Befestigungsabschnitt 10
durch den vorderen konischen Bereich 27' des Anschlussteils 27
allmdhlich aufgeweitet wird und sodann mit seinem Umfangswulst
19 in die Umfangsrille 29 des Anschlussteils 27 einschnappt,
wobei gleichzeitig der im Querschnitt gerundete Umfangswulst 30
des Anschlussteils 27 in die Umfangsnut 21 des Befestigungs-
abschnittes 10 einschnappt. Danach wird die so mit Dichtk&rper
und Anschlussteil 27 versehene Verschlusskappe 9 strahlensteri-
lisiert und schlieBlich auf den Anschlussabschnitt 6 des
Spritzenkdérpers 1 aufgesetzt, wobei die Schnappverbindungsteile
7, 8 bzw. 14, 15 eine feste Schnappverbindung ergeben. Dieses
Montieren kann dabei v6llig automatisch erfolgen, wobei Steri-
litatsprobleme vermieden werden kénnen.

Nach dem Montieren der Verschlusskappe 9 am Spritzenk&rper 1
wie vorstehend beschrieben wird der Spritzenkdrper 1 von seiner
Rickseite, wo die Fingergriffe 2 angebracht sind, mit der jewei-
ligen Injektionsfliissigkeit befiillt, und er wird danach mit dem
Kolben 3 dicht verschlossen. An der Riickseite des Kolbens 3 wird
sodann - bevorzugt ebenfalls automatisch - die Kolbenstange 4
angesetzt; die so erhaltene Spritzeneinheit ohne Kaniile ist da-
durch dicht verschlossen, und sie wird tiber ein Transportsystem
aus der Montage- und Fillstation heraustransportiert, in ein

Tray eingelegt sowie zuletzt in einer Verpackung eingeschweif3t.

11



AT 004 008 U1

Anspriche

1. Spritzeneinrichtung mit einem Spritzenkdrper (1), an dessen
einem, vorderen Ende ein Kanlilen-Anschlussteil (27) mit einer
axialen Bohrung (33) fir das Aufsetzen einer Kanlileneinheit (28)
vorgesehen ist, mit einem den Kanalen-Anschlussteil (27) ab-
dichtenden Dichtkdrper (24) und einer Verschlusskappe (9) zum
dichten Verschliefen des Kantlen-Anschlussteils (27) vor der An-
bringung der KanGleneinheit (28), wobei die Verschlusskappe (9)
swei (ber eine Sollbruchstelle (12) einteilig miteinander verbun-
dene langliche Kappenabschnitte (10, 11) aufweist, von denen der
eine ein am Kantilen-Anschlussteil (27) angebrachter hinterer Be-
festigungsabschnitt (10) und der andere ein einen Aufnahmeraum
(23) far den Dichtkorper (24) aufweisender vorderer Verschluss-
abschnitt (11) ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Dichtkdérper
(24) ein zylindrischer Stopfen (24) ist, der zwischen der vorderen
Stirnseite des Kantlen-Anschlussteils (27) und einer den Aufnahme-
raum (23) vorderseitig begrenzenden radialen Schulter (39) im
Inneren des langlichen Verschlussabschnitts (11) der Verschluss-

kappe (9) eingelegt ist.

2. Spritzeneinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Verschlussabschnitt (11) an seiner AuRenseite in an sich
bekannter Weise mit Griffvorspriingen, z.B. Langsrippen (17),

ausgebildet ist.

3. Spritzeneinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Befestigungsabschnitt (10) an seiner AuRenseite
in an sich bekannter Weise mit Griffvorspriingen, z.B. Langsrippen

(16), ausgebildet ist.

4. Spritzeneinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Befestigungsabschnitt (10) an seinem
hinteren, vom Verschlussabschnitt (11) abgewandten Ende in an sich
bekannter Weise mit Schnappverbindungsteilen (14, 15) far einen
Schnappsitz auf dem Anschlussabschnitt (6) des Spritzenkdrpers (1)

geformt ist.
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5. Spritzeneinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass der Befestigungsabschnitt (10) in an sich
bekannter Weise flr einen Sitz auf einem konischen Spritzenkorper-
Anschlussabschnitt (6) mit einem Innenkonus (6') ausgebildet ist.

6. Spritzeneinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der Dichtkdrper-Aufnahmeraum (23) im Ver-
schlussabschnitt (11) mit Lingsstegen (25) und dazwischenliegenden
Laftungskandlen (26) ausgebildet ist.

7. Spritzeneinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Befestigungsabschnitt (10) und der Ver-
schlussabschnitt (11) ein Spritzgussteil aus Polyethylen sind.

8. Spritzeneinrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der Dichtkdrper-Stopfen (24) aus Latex-freiem
Gummi besteht.

9. Spritzeneinrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass im Ubergangsbereich von Befestigungsabschnitt
(10) und Verschlussabschnitt (11), beidseits der Sollbruchstelle
(12), innen ein vom Spritzenkdrper (1) gesonderter, mit einer
axialen Bohrung versehener Kanlilen-Anschlussteil (27) aufgenommen
ist, dessen Sitz im Befestigungsabschnitt (10) fester als im
Verschlussabschnitt (11) ist.

10. Spritzeneinrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass der gesonderte Kanilen-Anschlussteil (27) mit seinem vor-
deren, im Verschlussabschnitt (11) befindlichen Bereich als Luer-
Konus ausgebildet ist.

11. Spritzeneinrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der gesonderte Kanlilen-Anschlussteil (27) in
seinem hinteren Bereich aufen mit einer Umfangsrille (29) und/oder
einem Umfangswulst (30) zur Verstarkung des Sitzes im Befe-
stigungsabschnitt (10) geformt ist.

12. Spritzeneinrichtung nach einem der Anspriche 9 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass im Verschlussabschnitt (11) ein radialer

13
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Absatz (22) geformt ist, der die Position des gesonderten Kanilen-
Anschlussteils (27) nach vorne begrenzt.

13. Spritzeneinrichtung nach einem der Anspriche 9 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass der gesonderte Kantlen-Anschlussteil (27) aus
einem im Vergleich zum Material des Befestigungs- (10) und Ver-
schlussabschnitts (11) harten Material, z.B. Polycarbonat,
besteht.

14. Spritzeneinrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass der Dichtkdrper-Stopfen (24) unter axialer
Kompression zwischen der vorderen Stirnseite des Kanilen-An-
schlussteils (27) und der radialen Schulter (39) im Verschluss-
abschnitt (11) gehalten ist.

15. Spritzeneinrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, dass der Spritzenkdrper (1) mit einer Injek-
tionsflissigkeit gefiillt und an seinem von der Verschlusskappe (9)
abgewandten hinteren Ende mit einem Kolben (3) verschlossen ist.

16. Kanilen-Anschlussteil (27) far eine Spritzeneinrichtung nach
einem der Anspriiche 9 bis 14, gekennzeichnet durch einen lang-
lichen, mit einer axialen Bohrung (33) versehenen Kdrper, der
einen fir einen vergleichsweise festen sitz im Befestigungs-
abschnitt (10) der Verschlusskappe (9) ausgebildeten hinteren
Bereich (29-30) und einen vorderen Kandlenaufnahmebereich (27')

aufweist.

17. KRantlen-Anschlussteil nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Kantilenaufnahmebereich als Luer-Konus (27')

ausgefihrt ist.
18. Kaniilen-Anschlussteil nach Anspruch 16 oder 17, dadurch
gekennzeichnet, dass im hinteren Bereich aufen eine Umfangsrille

(29) und/oder ein Umfangswulst (30) geformt ist.

19. Kanfilen-Anschlussteil nach einem der Anspriiche 16 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, dass der Korper aus pPolycarbonat besteht.

14
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