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(54)实用新型名称

一种线束隔离压板结构及其电池包

(57)摘要

本实用新型公开了一种线束隔离压板结构

及其电池包。电池包通过线束隔离压板结构固定

电池方排。若干电池方排组成电池包。线束隔离

压板结构包括线束隔离板和两根压条。压条包括

压条套和骨架条。压条套由绝缘材料制成。骨架

条由金属制成。压条套设有套孔，并通过套孔套

在骨架条上。骨架条的两端具有突出于套孔的连

接部。连接部设有安装孔。两根压条的压条套分

别连接于线束隔离板的两侧，并相互平行。本实

用新型由于线束隔离板和压条一体化，因此装配

简单，电池在电池箱内固定牢固。
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1.一种线束隔离压板结构，其特征在于，包括线束隔离板(31)和两根压条(32)；压条

(32)包括压条套(33)和骨架条(34)；压条套(33)由绝缘材料制成；骨架条(34)由金属制成；

压条套(33)设有套孔(331)，并通过套孔(331)套在骨架条(34)上；骨架条(34)的两端具有

突出于套孔(331)的连接部(341)；连接部(341)设有安装孔(342)；两根压条(32)相互平行；

两根压条(32)的压条套(33)分别连接于线束隔离板(31)的两侧。

2.如权利要求1所述的线束隔离压板结构，其特征在于，压条(32)和骨架条(34)为横截

面呈方形的长条形结构。

3.如权利要求1所述的线束隔离压板结构，其特征在于，压条套(33)和骨架条(34)通过

注塑工艺一体化制成整体。

4.如权利要求1所述的线束隔离压板结构，其特征在于，骨架条(34)一端连接部(341)

上的安装孔(342)为圆形孔，另一端连接部(341)上的安装孔(342)为腰形孔。

5.如权利要求1所述的线束隔离压板结构，其特征在于，所述线束隔离压板结构由一体

化制造而成。

6.如权利要求3所述的线束隔离压板结构，其特征在于，线束隔离板(31)的两侧分别设

置有台肩板(312)；压条套(33)设置在台肩板(312)上。

7.如权利要求6所述的线束隔离压板结构，其特征在于，线束隔离板(31)底部设置有支

架条(313)；台肩板(312)的底面与支架条(313)齐平。

8.一种电池包，其特征在于，包括电池箱(100)和收容于电池箱(100)内的若干个电池

方排(200)；电池方排(200)由若干个电池(2)相互紧贴排列而成，呈方形结构；电池(2)为方

形电池，其正负极极柱(21)位于顶面上；电池方排(200)上设置有如权利要求1至7任一项所

述的线束隔离压板结构；线束隔离压板结构通过安装孔(342)设置的螺栓(102)与电池箱

(100)内的箱内架(101)相固定。

9.如权利要求8所述的电池包，其特征在于，两根压条(32)分别位于电池方排(200)两

边边沿上方。

10.如权利要求8所述的电池包，其特征在于，线束隔离板(31)设有与正负极极柱(21)

位置相匹配的极柱孔(311)。
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一种线束隔离压板结构及其电池包

技术领域

[0001] 本实用新型涉及电池包，特别涉及无模组电池包的电池固定技术。

背景技术

[0002] 目前动力电池包流行CTP(Cell  To  Pack)技术。采用CTP技术的电池包是一种无模

组电池包，由若干电池收容于电池箱直接组成电池包。由于CTP技术取消了电池模组中间

件，电池竖直方向上的移动限制就成了问题。虽然，电池箱有箱盖可以限定电池竖直方向的

移动，但通常电池箱盖和电池之间还设置有一些电路，比如采集板等。为避免采集板受竖直

方向移动的电池的冲击，需要在电池的竖直方向上固定电池。另一方面，电池箱内通常可能

还设置有电池温度的调控系统。此时需要电池紧贴在调控系统的换热板上，这也要求电池

在竖直方向上的固定，以使得电池能够紧贴换热板。

发明内容

[0003] 本实用新型所要解决的问题：动力电池包内电池竖直方向上的固定。

[0004] 为解决上述问题，本实用新型采用的方案如下：

[0005] 根据本实用新型的一种线束隔离压板结构，包括线束隔离板和两根压条；压条包

括压条套和骨架条；压条套由绝缘材料制成；骨架条由金属制成；压条套设有套孔，并通过

套孔套在骨架条上；骨架条的两端具有突出于套孔的连接部；连接部设有安装孔；两根压条

相互平行；两根压条的压条套分别连接于线束隔离板的两侧。

[0006] 进一步，根据本实用新型的线束隔离压板结构，压条和骨架条为横截面呈方形的

长条形结构。

[0007] 进一步，根据本实用新型的线束隔离压板结构，压条套和骨架条通过注塑工艺一

体化制成整体。

[0008] 进一步，根据本实用新型的线束隔离压板结构，骨架条一端连接部上的安装孔为

圆形孔，另一端连接部上的安装孔为腰形孔。

[0009] 进一步，根据本实用新型的线束隔离压板结构，所述线束隔离压板结构由一体化

制造而成。

[0010] 进一步，根据本实用新型的线束隔离压板结构，线束隔离板的两侧分别设置有台

肩板；压条套设置在台肩板上；

[0011] 进一步，根据本实用新型的线束隔离压板结构，线束隔离板底部设置有支架条；台

肩板的底面与支架条齐平。

[0012] 根据本实用新型的一种电池包，包括电池箱和收容于电池箱内的若干个电池方

排；电池方排由若干个电池相互紧贴排列而成，呈方形结构；电池为方形电池，其正负极极

柱位于顶面上；电池方排上设置有上述的线束隔离压板结构；线束隔离压板结构通过安装

孔设置的螺栓与电池箱内的箱内架相固定。

[0013] 进一步，根据本实用新型的电池包，所述线束隔离压板结构与电池方排同宽，使得
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压条位于电池方排两边边沿上方。

[0014] 进一步，根据本实用新型的电池包，线束隔离板设有与正负极极柱位置相匹配的

极柱孔。

[0015] 本实用新型的技术效果如下：本实用新型由于线束隔离板和压条一体化，因此装

配简单，电池在电池箱内固定牢固。

附图说明

[0016] 图1是本实用新型电池包实施例的部分分解结构示意图。

[0017] 图2是图1中虚线框部分的放大图。

[0018] 图3是本实用新型线束隔离压板结构实施例的结构示意图。

[0019] 图4是图3中虚线框部分的放大图。

[0020] 图5是第一种实施方式下线束隔离压板结构的剖视图。

[0021] 图6是第二种实施方式下线束隔离压板结构的剖面示意图。

[0022] 其中，

[0023] 100是电池箱，101是箱内架，102是螺栓；

[0024] 200是电池方排，2是电池，21是正负极极柱，22是缓冲垫；

[0025] 300是线束隔离压板结构，31是线束隔离板，311是极柱孔，312是台肩板，313是支

架条，314是台阶槽，32是压条，33是压条套，331是套孔，34是骨架条，341是连接部，342是安

装孔。

具体实施方式

[0026] 下面结合附图对本实用新型做进一步详细说明。

[0027] 如图1，图2所示，一种电池包，包括电池箱100和收容于电池箱100内的若干个电池

方排200。电池方排200由若干个电池2相互紧贴排列而成，呈长方形结构。具体来说，电池2

为方形电池，其正负极极柱21位于顶面上，电池方排200的顶面由各个电池2的顶面组成；电

池方排200的侧面由各电池2的小侧面组成；电池方排200的端面由位于电池2排列方向上两

端电池2的大侧面组成。电池方排200的侧面平行于电池2排列方向，并位于电池2排列方向

中轴线的两侧，呈竖直。电池方排200的端面垂直于电池2排列方向，并呈竖直。电池2的正负

极极柱21分别位于电池2排列方向中轴线的两侧。电池2与电池2之间设置有缓冲垫22。电池

2和缓冲垫22之间通过结构胶粘合。电池方排200上设置有线束隔离压板结构300。线束隔离

压板结构300通过安装孔342设置的螺栓102与电池箱100内的箱内架101相固定。线束隔离

压板结构300与电池方排200同宽，压持在电池方排200上，由此使得电池方排200通过线束

隔离压板结构300固定在电池箱100内。

[0028] 线束隔离压板结构300，如图3、图4所示，包括线束隔离板31和两根压条32。压条32

包括压条套33和骨架条34。压条套33为横截面呈方形的长条体，由绝缘材料制成。骨架条34

由金属制成。如图5、图6所示，压条套33为横截面呈方形的长条形结构，设有方形的套孔

331，并通过方形的套孔331套在横截面呈方形的骨架条34上。骨架条34的两端具有突出于

套孔331的连接部341。连接部341设有安装孔342。两根压条32的压条套33分别连接于线束

隔离板31的两侧，并相互平行。线束隔离板31是由绝缘材料制成的板体，设有与正负极极柱
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21位置相匹配的极柱孔311。当线束隔离压板结构300压持在电池方排200上时，电池方排

200各个电池2的正负极极柱21穿过线束隔离板31上的极柱孔311，两根压条32则分别位于

电池方排两边边沿上方。

[0029] 压条32与线束隔离板31之间的连接，本实施例给出两种实施方式：

[0030] 第一种实施方式，如图5所示，压条套33和骨架条34通过注塑工艺一体化制成整体

的压条32。线束隔离板31的两侧分别设置有台肩板312。台肩板312是线束隔离板31板体两

侧顶面高度低于线束隔离板31板体中心的板体。台肩板312的上方是台阶槽314。台肩板312

的底面与支架条313齐平。支架条313是线束隔离板31底部设置的条体状支撑结构，有若干。

由此，当线束隔离板31设置在电池方排200上时，线束隔离板31的底面不直接接触电池2的

顶面，而是通过支架条313和两侧的台肩板312设置在电池方排200上。压条32则设置在台阶

槽314内，并位于台肩板312上。压条32的压条套33可以通过结构胶和台肩板312粘合。

[0031] 第二种实施方式，如图6所示，压条套33、骨架条34和线束隔离板31通过注塑工艺

一体化制成整体的线束隔离压板结构300。

[0032] 此外，为便于安装，本实施例中，骨架条34一端连接部341上的安装孔342为圆形

孔，另一端连接部341上的安装孔342为腰形孔，由此，在压条32通过螺栓与箱内架固定时，

压条32上的安装孔342与箱内架上的安装孔配对时允许存在冗余公差。
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图2
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图3

图4
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图5

图6
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